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Sposob chromowania stopow aluminium, zwtaszcza siluminéw

Przedmiotem wynalazku jest sposéb chromowania stopdw aluminium, zwtaszcza silumindw.

Znane sg sposoby naktdania cienkich powtok chromowych na podwarstwie miedzi i niklu, w przypadku
powtok dekoracyjno-ochronnych. Szerokie zastosowanie ma takze chromowanie techniczne polegajgce na
naktadaniu na aluminium i jego stopy chromu na podwarstwie miedzi, niklu czy cynku.

Znanyproces chromowania gtadzi cylindra spalinowego ze stopu AK12 polega na odttuszczeniu detali
w parach tréjchloroetylenu, wytrawieniu ich w roztworze wodorotlenku sodu, ptukaniu wodg i trawieniu
w stezonym kwasie azotowym. Nastepnie detale trawi si¢ w mieszaninie kwasdw zawierajacej stezony kwas

" azotowy, stezony kwas fluorowodorowy i wode. Przygotowane tak detale po ponownym wytrawieniu w stezo-
nym kwasie azotowym zacynkowuje si¢ w kapieli sktadajacej sie z tlenku cynkowego, wodorotlenku sodu oraz -
cyjanku miedziawego icyjanku sodowego. Po zacynkowaniu detale poddaje sie¢ chromowaniu w kapieli
samosterujacej zawierajacej kwas chromowy, fluorokrzemian potasowy i siarczan strontu, po czym ptucze si¢ je
w gorgcej wodzie przemystowe;j.

Sposéb chromowania stopéw aluminium zwtaszcza silumindw wedtug wynalazku polega na tym, ze
wypolerowane iodttuszczone detale poddaje sie procesowi aktywacji w roztworze sktadajacym sie z 3,5%
wagowych chlorku zelazowego i 2,0% wagowych kwasu solnego w temperaturze 89—92°C w czasie do 40 sekund.
Przygotowane tak powierzchnie poddaje si¢ chromowaniu w kapielach, ktérych parametry pracy odpowiadajg
parametrom chromowania detali zelaznych. :

Sposéb chromowania wedtug wynalazku z uwagi na zmniejszenie liczby operacji znacznie upraszcza
technologie naktadania powtoki. Bezposrednie chromowanie detali po procesie aktywacji, bez zacynkowania
powierzchni nie powoduje zanieczyszczenia kapieli chromujacej. Pochromowane w taki sposob detale
charakteryzujq sie¢ duzg odpornoscia na scieranie oraz duza odpornoscig korozyjna.

Sposéb chromowania stopéw aluminium, zwtaszcza siluminéw wedfug wynalazku jest wyjasniony na
podstawie przyktadu wykonania. W celu- uzyskania powtoki o odpowiedniej twardosci i duzej odpornosci na
$cieranie detale poleruje sig¢ na tarczach szlifierskich odpowiednia pasta polerska, po czym odttuszcza sie je
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w parach tréjchloroetylenu w temperaturze 90°C w czasie 5 minut. Po przeptukaniu w wodzie powierzchnie
detali aktywuje sie w roztworze sktadajacym sie z 3,5% wagowych chlorku zelazowego i 2,0% wagowych kwasu
solnego w czasie do 40 sekund i w temperaturze 89—92°C. Bezposrednio po aktywacji detale chromuje sie
w konwencjonalnych kapielach, ktérych parametry piacy odpowiadajg parametrom chromowania detali
zelaznych. Po chromowaniu detale ptucze sie w wodzie. Tak otrzymane powtoki chromowe charakteryzujg sie
wysoka twardoscig, duza odpornoscia na Scieranie, oraz duzg odpornoscig korozyjna.

Zastrzezenie patentowe
Sposéb chromowania stopéw aluminium, zwtaszcza silumindw, znamienny ty m, ze powierzchnie

detali przed chromowaniem poddaje sie procesowi aktywacji w roztworze zawierajacym 3,5% wagowych chlorku
zelazowego i 2,0% wagowych kwasu solnego w temperaturze 89—92°C w crasie do 40 sekund.
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