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Przedmiotem wynalazku jest glowica polewarki
lakierniczej z nieruchomymi wargami szczeliny
wyplywowej, przystosowana do podciénieniowego
formowania kurtyny cieczowej, zwlaszcza lakie-
rowej.

Znane sg glowice polewarek lakierniczych, ktére
posiadajg nie zamykang szczeline wyplywowa, utwo-
rzong z rozlgcznych warg przytwierdzonych nie-
nastawialnie do korpusu glowicy. Glowice te, acz-
kolwiek przydatne do formowania kurtyny sy-
stemem podci$nieniowym, sg obarczone ta niedo-
godno$cia, Ze moga pracowaé wylacznie przy nie-
wielkim rozchyleniu warg szczeliny, poniewaz z
powodu braku zawieradla szczelina musi byé tak
ustawiona, aby przy swobodnym wyplywie jej
przepustowo$é byla znacznie mniejsza od wydat-
ku ukladu zasilajgcego, gdyz tylko w takim przy-
padku jest mozliwe napelnienie i uruchomienie
glowicy. Praca tych glowic jest mato dokladna,
poniewaz kurtyna lakierowa formowana za po-
mocg waskiej szczeliny posiada grubo$é niejed-
nolitg, przy czym bigd dozowania jest odwrotnie
proporcjonalny do szeroko$ci szczeliny. Znikome
wykorzystanie wydajnosci pomp =zainstalowanych
w ukladzie obiegu lakieru poglebia niedoskona-
to§¢é glowic z nieruchomymi wargami szeczeliny
wyplywowej.

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
no$ci, czyli umozliwienie podciSnieniowego for-
mowania kurtyny cieczowej za pomocg szczeliny
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Z nieruchomymi wargami rozstawionymi na od-
leglo$é optymalna, przy wykorzystaniu pompy o
wydatku dostosowanym do rzeczywistego nateze-
nia wyplywu roboczego. Aby osiggngé ten cel, wy-
tyczono sobie zadanie skonstruowania zawieradia

'szczeliny, umozliwiajgcego pompie o dowolnie ma-

lej wydajnoSci napelni¢ lakierem glowice nieza-
leznie od ustawionej szeroko$ci szczeliny wyply-
wowej.

Wytyczone zadanie zostalo rozwigzane w ten
spos6b, ze wewnatrz komory glowicy umieszczono
zawieradlo uruchamiane za pomoca przesuwnych
wasoéw, ktoére przechodzac przez szczelineg wyply-
wowg sluzg do napinania kurtyny cieczowej. Wy-
stajagce poza szczeling wyplywowa kofice wa-
séw zwigzanych rozlgcznie z listwg zawieradla po-
laczono ze znanym mechanizmem dZwigniowym
przymocowanym do korpusu glowicy. Takie sko-
jarzenie podanych §rodkéw technicznych umozli-
wia latwe i skuteczne zamykanie szczeliny wy-
ptywowej z zachowaniem -calkowitej gazoszczel-
nos$ci ukladu lgczacego wewnetrzne zawieradio z
mechanizmem nastaweczym.

Podane rozwigzanie zamykania szczeliny wy-
plywowej zapewnia glowicom polewarkowym o nie-
ruchomych wargach bardzo wysokg sprawno$é
przy znacznym obnizeniu kosztéw wytwarzania i
latwiejszej eksploatacji.

Przedmiot wynalazku jest szczegbélowo wyjasnio-
ny na przykladzie wykonania, przedstawionego na



3
rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia glowice
polewarki lakierniczej w przekroju poprzecznym,
fig. 2 cze$¢ glowicy w przekroju pionowym, fig. 3

czesé glowicy z przytwierdzong S$ciang frontows.

w widoku z przodu, fig. 4 glowice w widoku akso-
nometrycznym, z uwidocznionym przekrojem po-
przecznym.

Glowica wedlug wynalazku ma tylng $ciane 1
stanowigcg korpus glowicy i przymocowang do
niej rozlgcznie za pomocg §rub 2 frontowg Sciane
3. Wewnatrz komory glowicy utworzonej przez
§ciany 1 i 3 oraz przyspawane do tylnej $ciany 1
boczne §Scianki 4 jest umieszczona rozlgcznie po-
zioma rura 5 rozprowadzajgca lakier, bedgca prze-
diuzeniem zasilajgcego krdoéca 6. Krociec 6 jest
gazoszczelnie osadzony w przelotowym otworze
jednej z bocznych $cianek 4. Do usytuowanych po-
ziomo lub skoénie poélek 7 i 8 sy przymocowane
Srubami 9 wargi 10 i 11 wyplywowej szczeliny 12,
rozstawione najdogodniej na -odlegloéé- mieszczgcy
sie¢ w granicach 1,5—3,0 mm.

W bocznych $ciankach 4 glowicy sg wykonane
rowki 14 stanowigce przedluzenie wyplywowej
szczeliny 12, w ktorych osadzone sg przesuwnie
napinacze 13 kurtyny cieczowej, wykonane z cien-
kiego pltaskownika. Do gérnych koncéw napina-
czy 13 sg przyspawane poziome po6iki 15 o koryt-
kowym przekroju poprzecznym, na ktérych jest
zawieszone zawieradlo 16 szczeliny 12, Zawiera-
dlo 16 jest wykonane z teownika. Zewnetrzna pla-
szczyzna poéiki teownika skierowana ku dotowi
przylega do plaszeczyzny dna komory glowicy,
utworzonego przez plaskowniki warg 10 i 11. Na-
pinacze 13 sg zawieszone na pionowych ciegnach
17 przesuwnych poosiowo w plaszczyznie piono-
wej przechodzgcej przez o§ szczeliny 12. Ciegna 17
stuzg do podnoszenia i opuszczania ukladu zamy-
kajgcego, utworzonego przez zawieradlo 16 i na-
pinacze 13. Podnoszenie i opuszczanie ciegien 17
odbywa sie za pomocg znanego mechanizmu, wy-
posazonego w ukilad diwigniowy lub silowniki
pneumatyczne.
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Uruchamianie gtowicy odbywa sie w sposéb na-
stepujacy: zakrywszy szczeling 12 zawieradiem 16
otwiera sie odpowietrzajgcy zawér 18 i napelnia

.sie. komore .glowicy lakierem. Po napelnieniu ko-

mory zamyka sie odpowietrzajgcy zawodr 18 a na-
stepnie otwiera sie wyplywowa szczeline 12 przez
przesuniecie ku gorze ciegien 17 a wraz z nimi
napinaczy 13 i zawieradia 16. W momencie unie-
sienia zawieradia 16 formuje sie kurtyna cieczo-
wa, ktoérej grubosé reguluje sie organem sterujg-
cym natezenie wydatku ukladu zasilajgcego. W
celu oczyszczenia glowicy po ukonczonej pracy,
demontuje sie frontowg $ciane 3 odkreciwszy S$ru-
by 2 a nastepnie wyjmuje sie zawieradio 16 wraz
z napinaczami 13.

Przedmiot wynalazku nie jest oczywisScie ogra-
niczony wylgcznie do przedstawionego szczegélo-
wo przykladu jego wykonania, lecz obejmuje row-
niez stosowanie oddzielne pojedynczych cech i od-
miany opisanych propozycji.

Zastrzezenia patentowe

1. Glowica polewarki lakierniczej, przystosowa-
na do podci$nieniowego formowania kurtyny la-
kKierowej, znamienna tym, Ze zaopatrzona jest w
umieszczone wewngtrz komory glowicy zawiera-
dlo (16) potgczone rozlgcznie z przechodzgcymi
przez wyplywows szczeline (12) napinaczami (13)
kurtyny cieczowej.

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
zawieradlo (16) majgce ksztalt teownika jest za-
wieszone na poziomych pédtkach (15) przyspawa-
nych do gérnych koncéw napinaczy (13).

3. Glowica wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze napinacze (13) sg osadzone przesuwnie w bocz-
nych $ciankach (4) glowicy w rowkach (14) sta-
nowigcych przediuzenie wyplywowej szczeliny (12).

4. Glowica wedlug zastrz. 1—3, znamienna tym,
ze napinacze (13) kurtyny lakierowej sg zawie-
szone na pionowych ciegnach (17).
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