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(54)实用新型名称

离合器面片定位机构

(57)摘要

离合器面片定位机构，包括底座和固定盘，

底座的侧端面设置有横向滑槽和纵向滑槽，横向

滑槽内滑动连接有第一滑块，纵向滑槽内滑动连

接有第二滑块，第一滑块上设置有第一丝杆，第

二滑块上设置有第二丝杆，固定盘的底部设置有

定位块，定位块的侧端面设置有第一螺孔和第二

螺孔，定位块与底座通过第一丝杆穿过第一螺孔

和第二丝杆穿过第二螺孔螺纹连接，固定盘的上

端面开设有定位槽，定位槽的侧端面设置有固定

夹。本实用新型通过固定盘将离合器面片固定，

大大提升了离合器面片固定的牢固强度，通过第

一丝杆、第二丝杆、第一滑块、第二滑块和定位块

配合，大大提升了离合器面片的定位精度。
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1.离合器面片定位机构，包括底座(1)和固定盘(2)，其特征在于：所述底座(1)的侧端

面设置有横向滑槽(11)和纵向滑槽(12)，所述横向滑槽(11)内滑动连接有第一滑块(111)，

所述纵向滑槽(12)内滑动连接有第二滑块(121)，所述第一滑块(111)上设置有第一丝杆

(112)，所述第二滑块(121)上设置有第二丝杆(122)，所述固定盘(2)的底部设置有定位块

(23)，所述定位块(23)的侧端面设置有第一螺孔(231)和第二螺孔(232)，所述定位块(23)

与底座(1)通过第一丝杆(112)穿过第一螺孔(231)和第二丝杆(122)穿过第二螺孔(232)螺

纹连接，所述固定盘(2)的上端面开设有定位槽(27)，所述定位槽(27)的侧端面设置有固定

夹(22)。

2.根据权利要求1所述的离合器面片定位机构，其特征在于：所述第一丝杆(112)和第

二丝杆(122)俯视垂直。

3.根据权利要求1所述的离合器面片定位机构，其特征在于：所述第一螺孔(231)的正

视高度高于第二螺孔(232)的正视高度。

4.根据权利要求1所述的离合器面片定位机构，其特征在于：所述定位槽(27)的侧端面

设置有第三螺孔(24)，所述固定夹(22)的外端面设置有第三丝杆(221)，所述固定夹(22)与

定位槽(27)通过第三丝杆(221)和第三螺孔(24)螺纹连接。

5.根据权利要求1所述的离合器面片定位机构，其特征在于：所述固定夹(22)的内端面

设置有橡胶垫(222)。

6.根据权利要求5所述的离合器面片定位机构，其特征在于：所述定位槽(27)的上端面

俯视中心设置有定位柱(21)。

7.根据权利要求1所述的离合器面片定位机构，其特征在于：所述定位槽(27)的底部设

置有活动板(25)，所述活动板(25)的底部设置有弹簧(26)，所述活动板(25)通过弹簧(26)

与定位块(23)弹性连接。
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离合器面片定位机构

技术领域

[0001] 本实用新型属于离合器面片加工技术领域，具体为离合器面片定位机构。

背景技术

[0002] 在离合器的生产过程中，离合器面片的加工至关重要，其耐摩擦以及耐高温性能

直接影响整个离合器的质量，而在离合器面片的加工过程中，需要对其进行抛光处理，从而

剔除坯料表面的粗糙以及不规整部分。

[0003] 授权公告号CN211029524U中公开了一种加工离合器面片的抛光装置，其包括安装

座、定位杆、第一卡块、永磁铁、活动杆、第二卡块、插杆、滑轨、滑块、伸缩弹簧、连接杆、机床

安装块、气缸、直线导轨和抛光装置，所述安装座顶部的左侧与定位杆的底部固定连接，所

述定位杆右侧的顶部与第一卡块的左侧固定连接，所述第一卡块右侧的中间位置开设有卡

槽。

[0004] 上述公开的一种加工离合器面片的抛光装置，抛光装置的定位装置在对离合器面

片固定时，离合器面片容易晃动导致抛光效果较差。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的在于提供离合器面片定位机构，以解决现有技术中离合器面片

定位机构固定效果较差的问题。

[0006] 为实现上述目的，本实用新型提供如下技术方案：离合器面片定位机构，包括底座

和固定盘，所述底座的侧端面设置有横向滑槽和纵向滑槽，所述横向滑槽内滑动连接有第

一滑块，所述纵向滑槽内滑动连接有第二滑块，所述第一滑块上设置有第一丝杆，所述第二

滑块上设置有第二丝杆，所述固定盘的底部设置有定位块，所述定位块的侧端面设置有第

一螺孔和第二螺孔，所述定位块与底座通过第一丝杆穿过第一螺孔和第二丝杆穿过第二螺

孔螺纹连接，所述固定盘的上端面开设有定位槽，所述定位槽的侧端面设置有固定夹。

[0007] 优选的，所述第一丝杆和第二丝杆俯视垂直，通过旋转第一丝杆和第二丝杆调节

定位块的位置，互相垂直的第一丝杆和第二丝杆使定位块能够移动到底座内的各个位置。

[0008] 优选的，所述第一螺孔的正视高度高于第二螺孔的正视高度，确保第一丝杆和第

二丝杆能协同配合，避免第一丝杆和第二丝杆碰撞影响位移。

[0009] 优选的，所述定位槽的侧端面设置有第三螺孔，所述固定夹的外端面设置有第三

丝杆，所述固定夹与定位槽通过第三丝杆和第三螺孔配合螺纹连接，通过转动第三丝杆调

节固定夹的间距，使固定夹将离合器面片固定。

[0010] 优选的，所述固定夹的内端面设置有橡胶垫，橡胶垫避免固定夹将离合器面片夹

坏。

[0011] 优选的，所述定位槽的上端面俯视中心设置有定位柱，定位柱方便将离合器面片

的俯视中心与固定盘的俯视中心对齐，方便对其定位。

[0012] 优选的，所述定位槽的底部设置有活动板，所述活动板的底部设置有弹簧，所述活
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动板通过弹簧与定位块弹性连接，弹性连接的活动板方便缓冲上端设备对离合器面片加工

时造成的冲击，同时使离合器面片能与设备贴合不影响加工效果。

[0013] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：本实用新型通过固定盘将离合器面

片固定，大大提升了离合器面片固定的牢固强度，通过第一丝杆、第二丝杆、第一滑块、第二

滑块和定位块配合，大大提升了离合器面片的定位精度。

附图说明

[0014] 图1为本实用新型的整体结构示意图；

[0015] 图2为本实用新型的固定盘局部正剖图。

[0016] 图中：1底座、11横向滑槽、111第一滑块、112第一丝杆、12纵向滑槽、121第二滑块、

122第二丝杆、2固定盘、21定位柱、22固定夹、221第三丝杆、222橡胶垫、23定位块、231第一

螺孔、232第二螺孔、24第三螺孔、25活动板、26弹簧、27定位槽。

具体实施方式

[0017] 请参阅图1，离合器面片定位机构，包括底座1和固定盘2，底座1的侧端面开设有横

向滑槽11和纵向滑槽12，横向滑槽11内滑动连接有第一滑块111，纵向滑槽12内滑动连接有

第二滑块121，第一滑块111上通过轴承转动连接有第一丝杆112，第二滑块121上通过轴承

转动连接有第二丝杆122，固定盘2的底部焊接有定位块23，定位块23的侧端面设有第一螺

孔231和第二螺孔232，定位块23与底座1通过第一丝杆112穿过第一螺孔231和第二丝杆122

穿过第二螺孔232螺纹连接，固定盘2的上端面开设有定位槽27，定位槽27的侧端面滑动连

接有固定夹22。

[0018] 请参阅图1，第一丝杆112和第二丝杆122俯视垂直，通过旋转第一丝杆112和第二

丝杆122调节定位块23的位置，互相垂直的第一丝杆112和第二丝杆122使定位块23能够移

动到底座1内的各个位置，第一螺孔231的正视高度高于第二螺孔232的正视高度，确保第一

丝杆112和第二丝杆122能协同配合，避免第一丝杆112和第二丝杆122碰撞影响位移。

[0019] 请参阅图2，定位槽27的侧端面设有第三螺孔24，固定夹22的外端面通过轴承转动

连接有第三丝杆221，固定夹22与定位槽27通过第三丝杆221和第三螺孔24配合螺纹连接，

通过转动第三丝杆221调节固定夹22的间距，使固定夹22将离合器面片固定，固定夹22的内

端面胶接有橡胶垫222，橡胶垫222避免固定夹22将离合器面片夹坏，定位槽27的底部滑动

连接有活动板25，活动板25的底部设置有焊接26，活动板25通过弹簧26与定位块23弹性连

接，弹性连接的活动板25方便缓冲上端设备对离合器面片加工时造成的冲击，同时使离合

器面片能与设备贴合不影响加工效果。

[0020] 本方案的工作原理是：本实用新型在使用时，将离合器面片放置于定位槽27内，然

后转动第三丝杆221，使固定夹22将离合器面片的侧端面夹紧，然后将底座1放置于加工设

备的下端，调节第一丝杆112和第二丝杆122对离合器面片的上端面依次加工打磨。

[0021] 本实用新型通过固定盘2将离合器面片固定，大大提升了离合器面片固定的牢固

强度，通过第一丝杆112、第二丝杆122、第一滑块111、第二滑块121和定位块23配合，大大提

升了离合器面片的定位精度。
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图1

图2

说　明　书　附　图 1/1 页

5

CN 214723372 U

5


	BIB
	BIB00001

	CLA
	CLA00002

	DES
	DES00003
	DES00004

	DRA
	DRA00005


