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gen ’

(57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur Langenfeststellung von Werkstoffstangen in
Stangenmagazinen und Einfihrvorrichtungen, insbesondere an Drehmaschinen bei gleichzeitiger Uberwachung des
Bewegungsvorganges beim Nachschieben. Ziel der Erfindung ist es, eine Einrichtung zu schaffen, mit der bei
automatischem Reststiickausstof durch Nachschieben einer neuen Werkstoffstange mittels beriihrungslosem
Initiator und Lochnockenscheibe die Werkstoffstangenlange abtastbar und durch Impulse ber eine NC-Steuerung
auswertbar ist. Dies wird erfindungsgemaR dadurch erreicht, daR die Lochnockenscheiben mit einem Initiator und
diese mit der Nachschubstange und einem weiteren Initiator untereinander und mit der Steuerung in Wirkverbindung
stehen.
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Erfindungsanspruch:

Einrichtung zur Langenfeststellung von Werkstoffstangen in Stangenmagazinen und Einfithrvorrichtungen, insbesondere von
Drehmaschinen, gekennzeichnet dadurch, daf die Lochnockenscheibe (2) mit dem Initiator (3) und diese mit der
Nachschubstange (9), dem Initiator (8) untereinander und mit einer Steuerung in Wirkverbindung stehen.

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur Léngenfeststellung von Werkstoffstangen in Stangenmagazinen und
Einflhrvorrichtungen, insbesondere an Drehmaschinen bei gleichzeitiger Uberwachung des Bewegungsvorganges beim
Nachschieben.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Essind Einrichtungen (nach DD WP 153590 B23 B, 13/02) bekannt, bei denen durch eine Nachschubstange, die verbunden ist mit
einem lidngseinstellbaren Nocken und Endschalter, eine entsprechende Werkstoffstangenlange verschoben wird. Ist die
Werkstoffstange bis auf ein Reststiick aufgebraucht, d. h. die Nachschubstange in ihrer vorderen Endstellung, wird das
Programm unterbrochen und die Nachschubstange in ihre Ausgangsstellung zurlickgefahren. Danach wird das Reststiick
entnommen. Die nichste vorbereitete Werkstoffstange wird in bekannter Weise in die Drehspindelbohrung eingefihrt. Danach
gelangt die Nachschubstange in ihre Wirkstellung und schiebt die neue Nachschubstange so weit nach, bis das Reststiick der
alten Stange aus dem Drehfutter ausgestoen wird. In dieser Stellung wird die Nachschubstange durch den eingangs erwéhnten
langseinstellbaren Nocken und Endschalter abgeschaltet.

Von Nachteil bei dieser Einrichtung ist, daf bei der automatischen Bearbeitung von Werkstoffstangen unterschiedlicher Lange
der langseinstellbare Nocken manuell eingestellt werden und damit das automatische Bearbeitungsprogramm unterbrochen
werden muB. Weiterhin nachteilig ist, daR beim Nachschieben der Werkstoffstange gegen Festanschlag eine mechanische
Uberlastkupplung mit Endschalter die Einrichtung abschaltet und sich somit diese Uberlastkupplung als VerschleiRteil zeigt.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die aufgezeigten Nachteile von bekannten Einrichtungen zu beseitigen.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Einrichtung zu schaffen, mit der bei automatischem ReststlickausstoR durch Nachschieben
einer neuen Werkstoffstange mittels berithrungslosem Initiator und Lochnockenscheibe die Werkstoffstangenlange abtastbar
und durch Impulse tiber eine NC-Steuerung auswertbar ist. Dies wird erfindungsgemaB dadurch erreicht, dal’ die. .
Lochnockenscheibe mit einem Initiator und diese mit der Nachschubstange und einem weiteren Initiator untereinander und mit
der Steuerung in Wirkverbindung stehen.

Ausfiihrungsbeispiel
Die Erfindung wird nachstehend an einem Ausfihrungsbeispiel beschrieben. In der dazugehdrigen Zeichnung zeigen:

Fig.1: eine schematische Darstellung Lochnockenscheibe — Initiator,
Fig.2: eine schematische Darstellung der Einflhrvorrichtung — Initiator.

Aufeiner Antriebswelle 1 einer bekannten automatischen Werkstoffstangen-Nachschubeinrichtung ist eine Lochnockenscheibe
2 aufgesetzt. Uber einem Lochkreis mit der Teilung® der Lochnockenscheibe 2 ist ein Initiator 3 angeordnet.

Fir den Transport einer Werkstoffstange 4 ist eine bekannte Einfihrvorrichtung bestehend aus Fahne 5 und Kette 6 vorgesehen.
Vor der Offnung der Arbeitsspindel 7 ist ein weiterer Initiator 8 angeordnet. Links vom Initiator 8 ist die Nachschubstange 9 mit
Nachschubkopf dargestellt. '

Die Wirkungsweise der Einrichtung wird nachstehend beschrieben.

Die Lochnockenscheibe 2 wird vom Initiator 3 bei Drehzahl der Antriebswelle 1 abgetastet. Der Initiator 3 zahlt die Impulse Lund
0. Bei Transport der Werkstoffstange 4 mittels der Einflihrvorrichtung, bestehend aus Fahne 5 und Kette 6 wird durch Abtasten
von Stangenanfang bis Stangenende iber einen weiteren Initiator 8 die Lange der Werkstoffstange 4 in funktionsbedingter
Genauigkeit festgestellit.

Bei dem anschlieBenden Werkstoffnachschub mittels Nachschubstange 9 mit Nachschubkopf zum Zwecke des automatischen
ReststiickausstoRes wird somit auch bei nacheinanderfolgenden unterschiedlichen Langen der aus einem Magazin zugefiihrten
Werkstoffstangen das Reststlick der jeweils aufgearbeiteten Werkstoffstange 4 vollstandig aus dem nicht dargesteliten
Drehfutter ausgestoRRen.

Gleichzeitig dient die Lochnockenscheibe 2 in Verbindung mit dem Initiator 3 zur Feststellung des Stillstandes der
Nachschubeinrichtung nach der Beendigung des Nachschubvorganges mit dem Anliegen der Werkstoffstange 4 am nicht
dargestellten Festanschlag. Dies erfolgt bei Ausbleiben der Impulsfolge L/0 des Systems durch Abfragen der Steuerung nach
einer bestimmten Zeiteinheit.
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