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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Handblasgerdt zum manuellen pneumatischen Trocknen von
Oberflachen durch einen Benutzer des Handblasgeréts, mit einer Flachdiisenvorrichtung zum
AusstoBen von komprimierter Luft aus dem Handblasgerét, einem Giriffbereich, insbesondere
Griff zum manuellen Greifen und Fihren der Flachdiisenvorrichtung Uber die zu trocknende
Oberflache, und einer Férdereinrichtung zum Férdern der komprimierten Luft zu der Flachdi-
senvorrichtung.

[0002] Handblasgerate im Sinne dieser Erfindung sind Trocknungsgerdte zum Trocknen von
nassen bzw. feuchten Oberflichen, die von einem Benutzer des Handblasgerits von Hand
bzw. manuell gefiihrt werden. Als nasse bzw. feuchte Oberflachen kénnen insbesondere nasse
Fensterscheiben, nasse Fassaden oder gewaschene Fahrzeuge zu trocknen sein. Das Hand-
blasgerat weist dazu einen Griffbereich auf, an dem es von seinem Benutzer mit der Hand
gehalten werden kann. Der Benutzer greift dort das Handblasgerat und fihrt es manuell tGber
die Oberflache hinweg. Die Oberflache wird dabei pneumatisch getrocknet, indem komprimierte
bzw. unter Druck stehende Luft die an der Oberflache vorhandene Nasse bzw. Feuchtigkeit von
der Oberflache wegblést. Die Luft strdmt dabei aus einer Flachdiisenvorrichtung des Handblas-
gerats aus. Die Flachdlisenvorrichtung richtet die Luft, die von dem Handblasgerat ausgesto-
Ben wird, gezielt auf die zu trocknende Oberflache.

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Handblasgerat zu schaffen, mittels dem
ein hervorragendes Trocknungsergebnis zu erzielen ist. Bei tGblichen Handblasgeraten entsteht
indessen oftmals nach dem Trocknen eine eher matte Oberflache.

[0004] Diese Aufgabe ist erfindungsgeman mit einem Handblasgerat zum manuellen, pneuma-
tischen Trocknen von Oberflachen durch einen Benutzer geldst, das mit einer Flachdiisenvor-
richtung zum AusstoBen von komprimierter Luft aus dem Handblasgerat auf die zu trocknende
Oberflache, einem Giriffbereich, insbesondere Griff zum manuellen Greifen und manuellen
Fihren der Flachdiisenvorrichtung tiber die zu trocknende Oberflache, und einer Férdereinrich-
tung zum Férdern der komprimierten Luft zu der Flachdliisenvorrichtung gestaltet ist. Dabei ist
die Flachdiisenvorrichtung mit einer Flachdiise gestaltet und die Férdereinrichtung ist mit einem
stationar angeordneten, insbesondere ortsfest angeordneten Hochdruckgeblase gestaltet.

[0005] Bei dem erfindungsgeméaBen Handblasgeréat ist die Férdereinrichtung zum Férdern von
komprimierter Luft zu der beweglichen und manuell gefiihrten Flachdlisenvorrichtung mittels
eines Hochdruckgebldses gestaltet. Das Hochdruckgeblase komprimiert die Luft mit hohem
Druck und férdert sie zu der Flachdisenvorrichtung. Die Erfindung kombiniert damit eine manu-
ell leicht zu bewegende und damit individuell ausrichtbare Flachdliise mit einem vergleichsweise
schweren, eher klobigen Druckerzeuger. Die Ausbildung des Hochdruckgebladses als stationéare
Einrichtung bedeutet, dass das Hochdruckgeblase insbesondere in einem von der Flachdisen-
vorrichtung gesonderten Geh&use untergebracht ist, von welchem die komprimierte Luft Gber
eine flexible Verbindung zu der Flachdiisenvorrichtung geleitet werden kann. Geman einer
bevorzugten Ausbildung ist hierbei vorgesehen, dass die Férdereinrichtung einen flexiblen
Schlauch umfasst, der das Hochdruckgebldse mit der Flachdiisenvorrichtung verbindet. Das
gesonderte Gehduse kann stationar aufgestellt sein oder aber mit Rollen oder dgl. versehen
sein, sodass es von einer stationaren Position zu einer anderen stationdren Position verfahren
werden kann.

[0006] Mit einem erfindungsgemaRen Hochdruckgebldse kann, so hat die erfindungsgemafe
Lésung gezeigt, auf wirtschaftliche Weise jene Luftmenge an der Flachdisenvorrichtung bereit-
gestellt werden, die dort fir die gewiinschte Trocknungsfunktion erforderlich ist. Ferner kann die
Flachdisenvorrichtung selbst ausreichend klein und leicht gestaltet werden, damit diese von
einem Benutzer des erfindungsgemaBen Handblasgerats noch manuell bewegt werden kann.
Die erfindungsgeméBe Lésung steht im klaren Gegensatz zu herkdmmlichen Trocknungsgera-
ten, wie etwa einem Haar-Fén, bei dem als Férdereinrichtung ein Niederdruckgebldse oder
allenfalls ein Mitteldruckgebldse mit einer Pressung von unter 10 mbar verwendet werden.
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[0007] Aber auch' zu anderen herkdmmlichen Trocknungsgeraten, wie etwa an Automobil-
Waschanlagen, steht die erfindungsgemaBe Lésung im Gegensatz, denn dort kann die Flach-
disenvorrichtung nicht manuell bewegt und individuell ausgerichtet werden.

[0008] Vorteilhaft weist das erfindungsgeméaBe Hochdruckgeblase eine maximale Pressung
bzw. einen maximalen Gegendruck von gréBer 150 mbar, bevorzugt von zwischen 150 und 600
mbar, insbesondere zwischen 150 und 500 mbar, auf.

[0009] Besonders vorteilhaft weist das erfindungsgemaie Hochdruckgebldse einen maximalen
Gegendruck von gréBer 250 mbar, bevorzugt von zwischen 250 und 450 mbar, insbesondere
von zwischen 250 und 400 mbar, auf.

[0010] Die Stromaufnahme des erfindungsgemaBen Hochdruckgebldses erfolgt vorzugsweise
bei ca. 400 V und seine Leistungsaufnahme betragt vorteilhaft zwischen 3 und 10 kW, vor-
zugsweise zwischen 5 und 10 kW. Besonders bevorzugt ist das erfindungsgeménie Hochdruck-
geblase als ein Seitenkanalverdichter gestaltet. Ein Seltenkanalverdichter ist eigentlich im
Saugbetrieb besonders von Vorteil, er wird erfindungsgeman aber im Blasbetrieb eingesetzt.
Der Seitenkanalverdichter bietet dabei fir die Erfindung vorteilhaft eine héhere Kompression
und Férderrate an als Gbliche Axial- oder Radial-Ventilatoren.

[0011] Ein Seitenkanalverdichter enthélt ein schnell rotierendes Schaufelrad. Das Schaufelrad
ist mit einem gewissen Abstand zu einem umschlieBenden Gehause angeordnet. Diesen Be-
reich nennt man den Seitenkanal. Die Wirkungsweise ist wie bei mehreren hintereinander ge-
schalteten Radialventilatoren. Die geférderte Luft strdmt seitlich zwischen Férderschaufeln des
Schaufelrads und wird durch die schnelle Rotation (Zentrifugalkraft) gleichzeitig in Drehrichtung
und nach auBen in den Seitenkanal beschleunigt. Dabei wird die Luft komprimiert. Im Seitenka-
nal gelangt die komprimierte Luft seitlich wieder zwischen eine nachste Zelle von Férderschau-
feln. Die Luft rotiert dabei zwischen dem Einlass und dem Auslass des Seitenkanalverdichters
mehrmals zwischen Férderschaufel und Seitenkanal und wird in einem Umlauf des Schaufel-
rads mehrfach verdichtet. Der Druckanstieg ist liber die Lange des Seitenkanals ann&hernd
linear.

[0012] Ein Seitenkanalverdichter arbeitet verschleiBfrei, da kein bewegliches Teil das Gehause
beriihrt. Gegenliber Radialventilatoren sind die Anforderungen an die Ausformung des Aus-
trittskanals minimal. Mit einem Seitenkanalverdichter kann also auch ein kleinerer Aufbau er-
reicht werden, was besonders bei der erfindungsgemaBen Lésung vorteilhaft ist. Vorteilhaft ist
die erfindungsgemaBe Lésung daher auch mit einem Seitenkanalverdichter als Hochdruckge-
blase gestaltet, der zusammen mit der Flachdisenvorrichtung des Handblasgerats manuell
beweglich angeordnet ist.

[0013] Erfindungsgeman ist das Hochdruckgeblase vorzugsweise stationar angeordnet.

[0014] Unter ,stationar" wird dabei eine Anordnung verstanden, bei der das Hochdruckgeblase
zumindest auf einer Unterlage abgestellt und auf dieser allenfalls weitgehend horizontal beweg-
lich ist. Eine solche Unterlage kann insbesondere ein Wagen sein, der zusammen mit dem
Hochdruckgeblase verfahren werden kann.

[0015] Ansonsten ist das erfindungsgemaBe Hochdruckgeblase vorzugsweise vollkommen
ortsfest und damit unbeweglich angeordnet. Als solches kann das Hochdruckgebldse eine
groBe Férderleistung und einen hohen Férderdruck aufweisen.

[0016] Ferner ist bei dem erfindungsgeméaBen Handblasgerat mit dem Hochdruckgeblase durch
die Flachdiisenvorrichtung ein Volumenstrom von 200 bis 1000 m3/h, vorzugsweise von 300 bis
850 m3/h, vorzugsweise von 350 bis 500 m3/h, vorzugsweise 350 bis 450 m3/h, insbesondere
400 bis 420 m3/h, geschaffen. Alternativ ist mit dem Hochdruckgeblase durch die Flachdiisen-
vorrichtung ein Volumenstrom von 50 bis 500 m3/h geschaffen. Der Antriebsmotor des Hoch-
druckgeblases ist zu diesem Zweck mit einer Steuervorrichtung verbunden, die eingestellt ist,
um das Hochdruckgeblase zur Erbringung eines entsprechenden Volumenstroms anzutreiben.

[0017] Beim pneumatischen Trocknen von Oberflichen mit Hilfe von Druckluft besteht die
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Schwierigkeit darin, die Parameter der Luftaufbringung auf die Oberflache derart zu gestalten,
dass die je Zeiteinheit ausgebrachte Luftmenge ein schnelles Trocknungsergebnis sicherstellt,
der durch den Luftstrom auf die Wassertropfen aufgebrachte Impuls jedoch nicht so stark ist,
dass die Wassertropfen dadurch zerstaubt werden. Ein Zerstauben bzw. Zerteilen der an der
Oberflache anhaftenden Wassertropfen fiihrt ndmlich dazu, dass der dadurch entstandene
Wassernebel nicht mehr vollstandig und schnell von der Oberflaiche weggebracht werden kann.
Dies fiihrt zu einem unvollstandigen Trocknungsergebnis und zu einer triiben Oberflache.

[0018] Auf Grund von Versuchen hat sich herausgestellt, dass die Wahl einer geeigneten Stré-
mungsgeschwindigkeit ein bedeutender Parameter ist, um die Luftaufbringung auf die Oberfla-
che zu optimieren. Besonders bevorzugt ist in diesem Zusammenhang vorgesehen, dass mit
dem Hochdruckgeblase durch die Flachdiisenvorrichtung eine Strémungsgeschwindigkeit von
50 bis 300 m/s, vorzugsweise von 100 bis 200 m/s, vorzugsweise von 100 bis 150 m/s, insbe-
sondere 120 bis 130 m/s, geschaffen ist. Bevorzugt handelt es sich dabei um die unmittelbar
am Disenausgang gemessene Geschwindigkeit. Die derartige Luftstrémung flihrt zu optimalen
Trocknungsergebnissen. Die gewlinschte Strdmungsgeschwindigkeit wird hierbei bei vorgege-
benem Volumenstrom durch Wahl einer Diise mit geeigneter Austrittsflache eingestellt.

[0019] Eine besonders bevorzugte Ausfiihrungsform sieht hierbei vor, dass mit dem Hoch-
druckgeblase durch die Flachdisenvorrichtung ein Volumenstrom von 300 bis 650 m3/h ge-
schaffen ist und die Austrittsflache der Flachdlse zur Erreichung einer unmittelbar am Disen-
ausgang gemessenen Stromungsgeschwindigkeit von 100 bis 200 m/s gewéahlt ist.

[0020] Bevorzugt ist vorgesehen, dass mit dem Hochdruckgeblase durch die Flachdiisenvor-
richtung ein Volumenstrom von 350 bis 450 m3/h geschaffen ist und die Austrittsflache der
Flachdiise zur Erreichung einer unmittelbar am Diisenausgang gemessenen Strémungsge-
schwindigkeit von 100 bis 150 m/s gewahlt ist.

[0021] Bevorzugt ist vorgesehen, dass mit dem Hochdruckgeblase durch die Flachdiisenvor-
richtung ein Volumenstrom von 400 bis 420 m3/h geschaffen ist und die Austrittsflache der
Flachdiise zur Erreichung einer unmittelbar am Diisenausgang gemessenen Strémungsge-
schwindigkeit von 120 bis 130 m/s gewahlt ist.

[0022] Da die Flachdiisenvorrichtung in der Regel nicht unmittelbar an die zu trocknende Ober-
flache angehalten wird, sondern in einem (wenngleich méglichst geringen) Abstand, sieht eine
bevorzugte Ausbildung vor, dass mit dem Hochdruckgebldse durch die Flachdiisenvorrichtung
eine in einem Abstand von 7 cm in Strdmungsrichtung vom Diisenaustritt gemessene Stro-
mungsgeschwindigkeit von 40 bis 100 m/s, vorzugsweise von 50 bis 90 m/s, vorzugsweise von
60 bis 80 m/s, insbesondere 70 bis 80 m/s, geschaffen ist.

[0023] Die Fordereinrichtung ist vorzugsweise ferner mit einem flexiblen Schlauch gestaltet. Der
Schlauchdurchmesser des flexiblen Schlauches betragt bevorzugt zwischen 30 und 100 mm,
vorzugsweise zwischen 40 und 100 mm, vorzugsweise zwischen 50 und 90, insbesondere
zwischen 50 bis 70 mm. Die Schlauchlange ist vorzugsweise zwischen 5 und 10 m, insbeson-
dere zwischen 7 und 9 m gewahlt. Mit dem erfindungsgemaBen Hochdruckgeblése ist in dem
Schlauch bevorzugt eine Strdmungsgeschwindigkeit von 20 bis 100 m/s, vorzugsweise von 30
bis 90 m/s, insbesondere von 60 bis 80 m/s, geschaffen. Der derartige Schlauch zwischen der
Foérdereinrichtung und der Flachdiisenvorrichtung ist vergleichsweise leicht zu handhaben und
schafft zugleich zusammen mit der Flachdiisenvorrichtung den passenden Gegendruck fiir die
erfindungsgemafe Férdereinrichtung.

[0024] Die Strémungsgeschwindigkeit der Luft am Diisenaustritt wird durch den Volumenstrom
und die Austrittsflache der Flachdise bestimmt. Eine VergréBerung der Austrittsflache fihrt zu
einem Anstieg des Volumenstroms. Eine VergréBerung der Austrittsflache fihrt zu einem Abfall
der Strémungsgeschwindigkeit. Eine bevorzugte Ausbildung sieht in diesem Zusammenhang
vor, dass die Flachdiise mit einem Flachdiisenschlitz gestaltet ist, der eine Austrittsflache von
500 bis 1500 mm?, vorzugsweise von 700 bis 1.200 mm , insbesondere von 850 bis 950 mm?
aufweist.
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[0025] Die Flachdiisenvorrichtung des erfindungsgemafBen Handblasgerats ist mit einer Flach-
dise geschaffen, die vorzugsweise mit einer Austrittsbreite von 100 bis 300 mm vorzugsweise
von 150 bis 250 mm, vorzugsweise von 150 bis 200 mm, insbesondere von 175 bis 185 mm,
gestaltet ist.

[0026] Besonders bevorzugt ist die Flachdlise mit einer Austrittshéhe von 0,5 bis 20 mm, vor-
zugsweise von 2 bis 8 mm, insbesondere von 4 bis 6 mm, insbesondere ca. 5 mm, gestaltet.
Eine solche Flachdiisenvorrichtung ist kostenglinstig herstellbar, gut zu handhaben und flhrt
zugleich zu hervorragenden Trocknungsergebnissen.

[0027] Bevorzugt sind die Austrittshéhe und die Austrittsbreite innerhalb der oben genannten
Bereiche so gewahlt, dass sich die oben genannten bevorzugten Werte der Austrittsflache
ergeben.

[0028] Um die Aufbringung eines mdglichst flachen und breiten Luftstrahles auf die zu trock-
nende Oberflaiche zu gewdhrleisten, ist bevorzugt vorgesehen, dass die Flachdiise mit einem
im Wesentlichen rechteckigen Flachdiisenschlitz gestaltet ist, dessen Verhéltnis von Austritts-
breite zu Austrittshéhe von 25 bis 60, vorzugsweise von 30 bis 40, insbesondere von 33 bis 38,
gestaltet ist. Dadurch kann die Luft in optimaler Weise einen nicht nur punktuellen Trocknungs-
effekt bereitstellen. AuBerdem lassen sich dadurch kontrollierte und einheitliche Eigenschaften
der Luftaufbringung Giber den gesamten Bereich, auf dem die Luft auf die Oberflache auftrifft,
sicherstellen. Dies insbesondere, wenn die Flachdiise so gehalten wird, dass die Austrittsbreite
parallel zu der zu trocknenden Oberflache verlauft.

[0029] Bevorzugt kann an der Flachdiise eine Griffschale zum Halten der Flachdiisenvorrich-
tung durch den Benutzer ausgebildet sein. Die Griffschale kann sich an der Flachdlsevorrich-
tung in unmittelbarer Nahe von deren Flachdise befindet und erméglicht es so dem Benutzer
der Flachdiisenvorrichtung die Flachdiise prazise zu fihren und auszurichten. Dies ist insbe-
sondere wichtig, weil, das haben erfindungsgemafie Versuche gezeigt, der Benutzer die Flach-
dise sehr gezielt liber die zu trocknende Oberflache flhren muss, um ein hervorragendes
Trocknungsergebnis zu erzielen. Mit der erfindungsgemafBen Lésung lassen sich neben Was-
sertropfen auch Wasser-Staub-Partikel sowie Staubpartikel allein von Oberflachen entfernen,
sodass eine Trocknung und Sauberung der jeweiligen Oberflache entsteht.

[0030] Die erfindungsgemaBe Flachdiisenvorrichtung ist vorzugsweise mit einem Rohr zum
Heranflhren der komprimierten Luft zu der Flachdlise gestaltet und die Flachdiise ist ferner mit
einem Flachdlisenschlitz gestaltet, der in Bezug auf die Langsachse des Rohres in einem Win-
kel kleiner 90° geneigt ausgerichtet ist. Der derart ausgerichtete Flachdiisenschlitz erstreckt
sich bewusst nicht quer bzw. im rechten Winkel zur Langsachse des die komprimierte Luft
heranfihrenden Rohres, sondern ist geneigt zu dieser Langsachse ausgerichtet. Damit ist an
der Flachdise die herangefiihrte Luft seitlich umgelenkt. Auf diese Weise ist es fiir einen Be-
nutzer der Flachdiisenvorrichtung einfacher sowohl eine Oberflache zu trocknen, die sich hori-
zontal erstreckt als auch eine Oberflache zu trocknen, die sich vertikal erstreckt. Bei beiden
Oberflachen kann die erfindungsgeman derart vorteilhaft ausgebildete Flachdlse in einfacher
Weise so an die Oberflache herangefiihrt werden, dass mit der dort ausgestoBenen Luft das
sich auf der Oberfliche befindende Wasser sowohl in Bewegungsrichtung weggeblasen als
auch quer zur Bewegungsrichtung zur Seite zu einer weiteren zu Uberfahrenden Reihe gescho-
ben wird.

[0031] Der Flachdiisenschlitz ist insbesondere vorzugsweise in Bezug auf die Langsachse des
Rohres in einem Winkel zwischen 45° und 75° geneigt ausgerichtet. Besonders bevorzugt ist
der Flachdiisenschlitz in Bezug auf die Langsachse des Rohres in einem Winkel von 60° ge-
neigt ausgerichtet. Mit der derartigen Ausrichtung ist zum einen die zu trocknende Oberflache
insbesondere dann vorteilhaft anzustrémen, wenn sie sich waagrecht oder senkrecht erstreckt
und zum anderen ist eine derartige Flachdiisenvorrichtung besonders gut fiir den Benutzer zu
handhaben. Dartiber hinaus hat sich gezeigt, dass mit einer derartigen Ausrichtung des Flach-
disenschlitzes die dort ausstrémende Luft in besonders vorteilhafter Weise ausgerichtet ist. Die
ausstrémende Luft wird dann innerhalb der Flachdiise derart umgelenkt, dass sie verstarkt an
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einer Seite des Flachdlsenschlitzes austritt. An dieser Seite des Flachdiisenschlitzes tritt eine
besonders starke Trocknungswirkung auf. An der anderen Seite des Flachdlsenschlitzes stromt
hingegen weniger Luft aus, diese dafir aber verstarkt quer zur Langsachse des Rohres. Mit
dieser Luft wird eine seitliche Strémung erzeugt, mittels der die Flissigkeit auf der zu trocknen-
den Flache verstérkt zur Seite gedrangt wird.

[0032] Der Flachdiisenschlitz endet dabei besonders vorteilhaft mit einem seiner beiden Enden
innerhalb der Projektionsflache des Rohres. Wenn man in Richtung der Léangsachse des Roh-
res auf dieses schaut, endet der Flachdiisenschlitz also an einem ersten Ende innerhalb der
Projektionsflache, wahrend er mit seinem anderen, zweiten Ende Uber die Projektionsflache
hinausragt. Das erste Ende bildet jene Seite, an der die Luft stark und gerade ausgerichtet
austritt und entsprechend stark trocknet. Das zweite Ende bildet hingegen jene Seite, an der die
Luft stark umgelenkt wird, zur Seite gerichtet austritt und damit die Fliissigkeit auf der Oberfl&-
che zur Seite dréangt.

[0033] Der Flachdiisenschlitz ist ferner vorteilhaft an einem Flachdlisenfacher ausgebildet, der
in der Form eines gleichseitigen Dreiecks gestaltet ist. Diese gleichseitige Form ergibt sich
dabei, wenn man von der Seite auf die Flachdiisenvorrichtung und das zugehdérige Rohr mit der
daran angeordneten Flachdise sieht. Mit der derartigen gleichseitigen Dreiecksform wird er-
reicht, dass in einem Bereich der Flachdiise, ndmlich im Sockel der Dreiecksform die kompri-
mierte Luft aus dem Rohr kommend gerade weitergeleitet wird, wohingegen sie in der Spitze
der Dreiecksform vergleichsweise stark umgelenkt wird.

[0034] Die Flachdiisenvorrichtung ist ferner vorzugsweise wiederum mit einem Rohr zum Her-
anflihren der komprimierten Luft zu der Flachdlise gestaltet ist und der Griff ist in Bezug auf die
Langsachse dieses Rohres in einem Winkel kleiner 90°, bevorzugt in einem Winkel zwischen
45° und 75°, besonders bevorzugt in einem Winkel von 60° geneigt ausgerichtet. Der derart
ausgerichtete Griff ist fiir den Benutzer der erfindungsgeméaBen Flachdlsenvorrichtung sehr
angenehm zu greifen und vermittelt ihm zugleich eine klare und prazise Rickmeldung, wie an
der zugehdrigen Flachdiuse die Luft ausstrémt und welche Abstande dort zu der zu trocknenden
Oberflache einzuhalten sind.

[0035] Eine bevorzugte Ausbildung sieht vor, dass die Flachdiise wenigstens einen Steg auf-
weist, welcher den Flachdiisenschlitz in L&ngsrichtung in wenigstens zwei Schlitzabschnitte
teilt. Der wenigstens eine Steg verbindet hierbei die beiden parallelen Begrenzungswénde des
Flachdisenschlitzes und halt diese in dem konstruktiv vorgegebenen Abstand zueinander. Der
wenigstens eine Steg verhindert dabei eine Aufweitung des Flachdlisenschlitzes im Sinne einer
VergréBerung der Austrittshdhe des Schlitzes auf Grund des Drucks der ausstrdmenden Druck-
luft.

[0036] Die Anzahl der Stege ist grundsétzlich frei wahlbar, wobei die Stege bevorzugt gleich-
mafig Uber die Lange der Flachdiise verteilt angeordnet sind. Bevorzugt ist eine Ausbildung mit
einem einzigen Steg, der als Mittelsteg den Flachdliisenabschnitt in zwei gleich lange Langsab-
schnitte teilt.

[0037] Der wenigstens eine Steg ist bevorzugt unmittelbar am Diisenaustritt angeordnet und
kann dabei eine geringe Erstreckung in Richtung der Luftstrémung aufweisen.

[0038] Eine weitere bevorzugte Weiterbildung der Flachdiise sieht vor, dass diese an ihrem
austrittsseitigen Rand ein flexibles Element, insbesondere eine flexible Lippe aufweist, welche
dazu dient, die zu trocknende Oberflaiche im Falle einer Berlihrung oder einer Kollision der
Flachdiise mit der Oberflache diese vor Beschadigungen zu schiitzen. Bevorzugt ist jeweils
eine flexible Lippe an den beiden parallelen Léngsrédndern der Flachdise am Dusenaustritt
angeordnet und erstreckt sich bevorzugt im Wesentlichen lber die gesamte Lange der Langs-
rander. Insbesondere erstreckt sich die flexible Lippe tber den gesamten Umfang des Flachd-
senschlitzes.

[0039] Das flexible Element kann hierbei aus einem flexiblen Kunststoffmaterial, wie z.B. aus
Silikon oder dgl. bestehen.
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[0040] Nachfolgend wird ein Ausfihrungsbeispiel einer erfindungsgemaien Lésung anhand der
beigeflgten schematischen Zeichnungen naher erlautert. Es zeigt:

[0041] Fig. 1 eine Seitenansicht eines Ausflihrungsbeispiels eines erfindungsgemaien Hand-
blasgerats,

[0042] Fig. 2 eine Vorderansicht des Handblasgerats geman Fig. 1 mit dessen Gehause,

[0043] Fig. 3 die Vorderansicht geman Fig. 2 in vergréBerter Darstellung bei gedffnetem Ge-
hause,

[0044] Fig. 4 eine Seitenansicht eines Ausflihrungsbeispiels einer Flachdlisenvorrichtung fir
das Handblasgerat geman Fig. 1 bis 3, und

[0045] Fig. 5 eine Frontalansicht auf den Flachdiisenschlitz.

[0046] In den Fig. 1 bis 3 ist ein Handblasgerat 10 zum pneumatischen Trocknen von Oberfla-
chen, wie etwa Kraftfahrzeugen oder Gebaudeverglasungen dargestellt. Das Handblasgerat 10
weist einen in Fig. 1 links dargestellten, stationaren Teil 12 und einen in Fig. 1 rechts dargestell-
ten, beweglichen Teil 14 auf.

[0047] Der stationdre Teil 12 umfasst ein ortsfestes, kubisches Gehduse 16 und eine daneben
angeordnete, ortsfeste Haltevorrichtung 18. Diese ist mit zwei senkrechten Stiitzpfosten 19
sowie davon horizontal abstehenden Armtragern 20 gebildet.

[0048] Der bewegliche Teil 14 umfasst einen flexiblen Schlauch 21, der mit einem seiner beiden
Enden an dem Geh&use 16 angeschlossen ist. An dem anderen Ende des Schlauchs 21 befin-
det sich eine dann manuell bewegliche Flachdisenvorrichtung 22.

[0049] Das Gehduse 16 und dessen Inhalt sind in Fig. 3 ndher dargestellt. An der Oberseite
des Gehauses 16 befindet sich ein Lufteinlass 24, der mit einem kegelstumpfférmigen Filter 26
versehen ist. Der Filter 26 ragt dabei nach oben hin von der Oberseite des Gehduses 16 ab.
Der Lufteinlass 24 flhrt durch das Geh&use 16 hindurch in dessen Inneres. Dort befindet sich
ein Einlassrohr 28 welches senkrecht nach unten zu einem Hochdruckgeblase 30 fuhrt. Das
Hochdruckgeblase 30 ist als ein Seitenkanalverdichter bzw. Seitenkanalgeblase gestaltet und
erzeugt im Betrieb einen Férderdruck von gréBer 100, insbesondere gréBer 250 mbar. Es ist
von einem elektrischen Motor 31 angetrieben, der eine Stromaufnahme von 400 V und eine
Leistungsaufnahme zwischen 3 und 10 kW, insbesondere zwischen 5 und 10 kW, hat. Der
Motor 31 ist dabei im Zentrum des Gehduses 16 mit vertikal ausgerichteter Drehachse ange-
ordnet. Dabei ist ein im Wesentlichen Torus-férmiger Férderkanal 32 des Hochdruckgeblases
30 mit dem darin enthalten (innenliegenden) Seitenkanal in horizontaler Ebene, also parallel zu
einer Aufstellflaiche 33 ausgerichtet. Das Hochdruckgebldse 30 ist unmittelbar an der Aufstell-
fliche 33 ortsfest angebracht bzw. befestigt und ringsherum weist das Gehduse 16 keinen
Gehauseboden auf. Auf diese Weise ist die Anordnung statisch besonders stabil und akustisch
besonders gedampft gelagert. Ferner ist die Anordnung besonders vorteilhaft zu reinigen.

[0050] In Inneren des Gehduses 16 ist ferner eine Steuerung 36 fiir den Motor 31 angeordnet,
die mit diesem mittels einer elektrischen Leitung 38 an den Motor 31 betrieblich gekoppelt und
die ferner mittels einer elektrischen Zuleitung 39 mit einer externen Stromquelle (nicht darge-
stellt) gekoppelt ist. AuBenseitig befindet sich dort, wo innenseitig die Steuerung 36 angeordnet
ist, an dem Gehduse 16 ein Bedienfeld 40. An dem Bedienfeld 40 kann die Steuerung 36 von
einem Benutzer des Handblasgerats 10 mittels einer Minzzahleinrichtung 42 und einem
Notaus- Schalter 44 bedient werden.

[0051] An dem Férderkanal 32 des Hochruckgebldses 30 ist ferner ein Auslassrohr 34 ange-
schlossen, das senkrecht nach oben zu einem Luftauslass 35 fuhrt. Der Luftauslass 35 durch-
setzt das Gehduse 16 an dessen Oberseite. AuBenseitig ist an dem Luftauslass 35 dann der
flexible Schlauch 21 mit einem seiner beiden Enden angeschlossen. Der Schlauch 21 weist
dabei einen Schlauchdurchmesser von zwischen 30 und 100 mm, insbesondere zwischen 50
und 100 mm, insbesondere zwischen 50 und 70 mm bzw. zischen 70 und 90 mm auf. Die
Schlauchlange betragt zwischen 5 und 10 m, insbesondere zwischen 7 und 9 m. Mit dem
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Hochdruckgeblédse 30 wird im Betrieb in dem Schlauch 21 eine Strémungsgeschwindigkeit an
komprimierter Luft von 5 bis 100 m/s, insbesondere von 20 bis 100 m/s, insbesondere von 40
bis 80 m/s bzw. von 50 bis 90 m/s erzeugt.

[0052] Die sich an dem anderen Ende des Schlauches 21 befindende Flachdiisenvorrichtung
22 umfasst ein ca. 50 cm langes Rohr 46, dessen Durchmesser dem des Schlauches 21 ent-
spricht. An dem Rohr 46 sind radial abstehend zwei Griffe 48 oder alternativ nur ein Griff ange-
bracht. Mittels der Griffe 48 kann ein Bediener des Handblasgerats 10 die Flachdisenvorrich-
tung 22 greifen und manuell fihren.

[0053] An dem vom Schlauch 21 abgewandten Ende des Rohrs 46 befindet sich eine Flachdii-
se 50, die als eine Flachdiise gestaltet ist. Die Flachdise weist einen geraden Flachdisen-
schlitz 52 mit einer Austrittsbreite von 100 bis 250 mm, vorliegend 180 mm, und einer Austritts-
héhe von 0,5 bis 20 nun, insbesondere von 1 bis 10 mm, vorliegend 5 mm, auf.

[0054] In Fig. 4 ist ein Ausflihrungsbeispiel der Flachdiisenvorrichtung 22 dargestellt, das eben-
falls mit einem Rohr 46 und einer an dessen Ende angebrachten Flachdiise 50 gestaltet ist. Die
Flachdise 50 weist einen Flachdiisenschlitz 52 auf, der in Bezug auf eine Langsachse 54 des
Rohres 46 geneigt bzw. schrag ausgerichtet ist. Der Flachdlisenschlitz 52 nimmt dabei zu der
Langsachse 54 einen Winkel 56 von 60° ein. Dabei befindet sich der Flachdlisenschlitz 52 nicht
symmetrisch zum Rohr 46, sondern ist bezogen auf dessen Projektionsflache 58 auBermittig
angeordnet. Ein erster Endbereich bzw. ein erstes Ende 60 des Flachdisenschlitzes 52 er-
streckt sich vollstandig innerhalb der Projektionsflache 58, wahrend ein zweiter Endbereich bzw.
ein zweites Ende 62 Uber die Projektionsflache 58 hinausragt. Auf diese Weise ist insgesamt
die Flachdiise 50 als ein Disenfacher 64 gestaltet, der von der Seite betrachtet, so wie es in
Fig. 4 dargestellt ist, im Wesentlichen die Form eines gleichseitigen Dreiecks aufweist.

[0055] Von diesem Diisenfacher 64 erstreckt sich zum Rohr 46 hin ein Flachdiisenrohr 66,
dessen Durchmesser geringfigig gréBer ist, als der des Rohres 46 und das derart auf das Rohr
46 aufgesteckt ist. An diesem Flachdisenrohr 66 befindet sich an der bezogen auf Fig. 4 nach
unten gerichteten Seite, der sogenannten Unterseite der Flachdiisenvorrichtung 22 eine Giriff-
schale 68. Die Griffschale 68 umgreift das luftflihrende Rohr 46 selbst und liegt an dessen
Mantelflache etwa lber den halben Umfang hinweg flachig an. Zugleich befindet sich an dieser
Unterseite der Flachdiisenvorrichtung 22 am anderen Ende des Rohres 46 ein Griffrohr 70, das
ebenfalls auf das Rohr 46 aufgeschoben ist. An diesem Griffrohr 70 steht der Griff 48 nach
unten hin ab, und zwar ebenfalls in einem Winkel 56 von 60° bezogen auf die Langsachse 54
des Rohres 46.

[0056] Mit dem Giriff 48 und der Griffschale 68 ergeben sich fiir den Benutzer so zwei Handha-
bungsbereiche an der Flachdlisenvorrichtung 22, mittels denen die Flachdiisenvorrichtung 22 in
besonders vorteilhafter und sicherer Weise Uber eine zu trocknende oder zu reinigende Ober-
flache zu flhren ist.

[0057] In der Frontalansicht auf die Austrittséffnung der Flachdise 50 gemaR Fig. 5 ist eine
bevorzugte Ausbildung der Flachdiise 50 gezeigt, bei welcher ein Mittelsteg 72 die obere und
die untere, den Flachdisenschlitz 52 begrenzende Wand verbindet. Der Mittelsteg 72 teilt den
Flachdiisenschlitz 52 in einen Schlitzabschnitt 74 und einen Schlitzabschnitt 76. Der Mittelsteg
72 halt die obere und die untere Wand in einem vorgegebenen Abstand zueinander.

[0058] Mittels des Hochdruckgeblases 30 wird im Betrieb des Handblasgerats 10 durch die
Flachdisenvorrichtung 22 ein Volumenstrom von 50 bis 500 m3/h bzw. von 200 bis 1000 m3/h,
insbesondere von 350 bis 500 m3/h bzw. von 300 bis 850 m3/h, geférdert. Dabei wird mittels
des Hochdruckgeblases durch die Flachdisenvorrichtung 22 eine Strémungsgeschwindigkeit
von 50 bis 300 m/s, insbesondere von 100 bis 200 m/s erzeugt.

[0059] Das erfindungsgemaRe Handblasgeréat 10 ist nicht nur zum Trocknen von Oberflachen,
sondern auch zum S3ubern bzw. Reinigen von Oberflaichen mittels Abblasen geeignet. Insbe-
sondere ist das Handblasgerat 10 vorteilhaft dazu geeignet, Oberflachen von Staub- und Sand-
ablagerungen zu befreien. Diese Funktion ist insbesondere in Landern dieser Erde vorteilhaft, in
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denen Oberflachen aufgrund der umweltbedingten Einfliisse schnell einstauben, wie etwa Lan-
dern der Wiisten- und Steppenzonen.

[0060] Darlber hinaus ist das erfindungsgeméafBe Handblasgerat 10 vorteilhaft mit einer Hei-
zung fur die ausgestoBene, komprimierte Luft versehen. Diese Heizung erwarmt die auszusto-
Bende Luft vorteilhaft in Strémungsrichtung hinter dem Hochdruckgeblase 30. Sie ist vorzugs-
weise im Bereich des Auslassrohrs 34 angeordnet und als eine elektrische Heizung gestaltet.
Vorteilhaft kann auch die Abwarme des Motors 31 zum Aufwarmen von auszustoBender Luft
genutzt werden. Mittels der Abwarme kann die ausgestoBene Luft auf eine Temperatur von
zwischen 30 und 50 °C erwarmt werden.
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Anspruche

1.

10.

11.

Handblasgerét (10) zum manuellen pneumatischen Trocknen von Oberflachen durch einen
Benutzer des Handblasgerats (10), mit einer Flachdlisenvorrichtung (22) zum Ausstof3en
von komprimierter Luft aus dem Handblasgerat (10) auf die zu trocknende Oberflache, ei-
nem Griffbereich, insbesondere Griff (48) zum manuellen Greifen und Fiihren der Flachdi-
senvorrichtung (22) lber die zu trocknende Oberflache, und einer Férdereinrichtung zum
Fordern der komprimierten Luft zu der Flachdlsenvorrichtung (22), wobei die Flachdiisen-
vorrichtung (22) mit einer Flachdiise (50) gestaltet ist und die Férdereinrichtung mit einem
stationdr angeordneten, insbesondere ortsfest angeordneten Hochdruckgeblase (30) ge-
staltet ist, dadurch gekennzeichnet, dass mit dem Hochdruckgebldse (30) durch die
Flachdiisenvorrichtung (22) ein Volumenstrom von 200 bis 1000 m3/h und eine Stro-
mungsgeschwindigkeit von 50 bis 300 m/s geschaffen ist.

Handblasgerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Férdereinrichtung
einen flexiblen Schlauch (21) umfasst, der das Hochdruckgeblase (30) mit der Flachdiisen-
vorrichtung (22) verbindet.

Handblasgerat nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Flachdiise
(50) mit einem Flachdlsenschlitz (52) gestaltet ist, der eine Austrittsflache von 500 bis
1.500 mm?, vorzugsweise von 700 bis 1.200 mm?, insbesondere von 850 bis 950 mm?
aufweist.

Handblasgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flachdiise (50) mit einem Flachdiisenschlitz (52) gestaltet ist, der mit einer Austrittsbreite
von 100 bis 300 mm, vorzugsweise von 150 bis 250 mm, vorzugsweise von 150 bis 200
mm, insbesondere von 175 bis 185 mm, gestaltet ist.

Handblasgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flachdiise (50) mit einem Flachdiisenschlitz (52) gestaltet ist, der mit einer Austrittshéhe
von 0,5 bis 20 mm, vorzugsweise von 1 bis 10 mm, vorzugsweise von 2 bis 8 mm, insbe-
sondere von 4 bis 6 mm, insbesondere ca. 5 mm, gestaltet ist.

Handblasgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flachdiise (50) mit einem im Wesentlichen rechteckigen Flachdiisenschlitz (52) gestaltet
ist, dessen Verhaltnis von Austrittsbreite zu Austrittshdhe von 25 bis 60, vorzugsweise von
30 bis 40, insbesondere von 33 bis 38, gestaltet ist.

Handblasgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flachdiisenvorrichtung (22) mit einem Rohr (46) zum Heranfihren der komprimierten Luft
zu der Flachdise (50) gestaltet ist und die Flachdiise (50) mit einem Flachdiisenschlitz
(52) gestaltet ist, der in Bezug auf die Langsachse des Rohres (46) in einem Winkel (56)
kleiner 90° geneigt ausgerichtet ist.

Handblasgerat nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Flachdlsenschlitz
(52) in Bezug auf die Langsachse (54) des Rohres (46) in einem Winkel (56) zwischen 45°
und 75° geneigt ausgerichtet ist.

Handblasgerat nach Anspruch 7 oder 8, dadurch . gekennzeichnet, dass der Flachdiisen-
schlitz (52) in Bezug auf die Langsachse des Rohres (46) in einem Winkel (56) von 60° ge-
neigt ausgerichtet ist.

Handblasgerat nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flachdiisenschlitz (52) mit einem seiner beiden Enden innerhalb der Projektionsflache (58)
des Rohres (46) endet.

Handblasgerat nach einem der Anspriiche 5 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass der
Flachdiisenschlitz (52) an einem Flachdiisenfacher (64) ausgebildet ist, der in der Form ei-
nes gleichseitigen Dreiecks gestaltet ist.
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Handblasgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flachdisenvorrichtung (22) mit einem Rohr (46) zum Heranfiihren der komprimierten Luft
zu der Flachdiise (50) gestaltet ist und der Griff (48) in Bezug auf die Ladngsachse des Roh-
res (46) in einem Winkel kleiner 90°, bevorzugt in einem Winkel zwischen 45° und 75°, be-
sonders bevorzugt in einem Winkel von 60° geneigt ausgerichtet ist.

Handblasgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass an
der Flachdiise (50) eine Griffschale (68) zum Halten der Flachdlisenvorrichtung (22) durch
den Benutzer ausgebildet ist.

Handblasgerat nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dass die
Flachdiise (50) wenigstens einen Steg (72) aufweist, welche den Flachdiisenschlitz (52) in
Langsrichtung in wenigstens zwei Schlitzabschnitte (74,76) teilt.

Verwendung eines Handblasgerats nach einem der Anspriiche 1 bis 14 zum manuellen
pneumatischen Trocknen von Oberflachen, insbesondere der Karosserie eines Fahrzeugs.

Verwendung eines Handblasgerats nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dass
mit dem Hochdruckgeblase (30) durch die Flachdiisenvorrichtung (22) ein Volumenstrom
von 300 bis 850 m3/h, vorzugsweise von 350 bis 500 m3/h, vorzugsweise 350 bis 450
m3/h, insbesondere 400 bis 420 m3/h, geschaffen wird.

Verwendung eines Handblasgeréats nach Anspruch 15 oder 16, dadurch gekennzeichnet,
dass mit dem Hochdruckgebldse (30) durch die Flachdlsenvorrichtung (22) eine Stré-
mungsgeschwindigkeit von 100 bis 200 m/s, vorzugsweise von 100 bis 150 m/s,' insbeson-
dere 120 bis 130 m/s, geschaffen wird.

Verwendung eines Handblasgerats nach einem der Anspriiche 15 bis 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mit dem Hochdruckgeblése (30) durch die Flachdiisenvorrichtung (22)
gine in einem Abstand von 7 cm in Strdmungsrichtung vom Diisenaustritt gemessene
Strémungsgeschwindigkeit von 40 bis 100 m/s, vorzugsweise von 50 bis 90 m/s, vorzugs-
weise von 60 bis 80 m/s, insbesondere 70 bis 80 m/s, geschaffen wird.

Verwendung eines Handblasgerats nach einem der Anspriche 15 bis 18, dadurch ge-
kennzeichnet, dass mit dem Hochdruckgeblase (30) in einem flexiblen Schlauch (21), der
das Hochdruckgeblase (30) mit der Flachdisenvorrichtung (22) verbindet, eine Stré-
mungsgeschwindigkeit von 20 bis 100 m/s, vorzugsweise von 30 bis 90 m/s, insbesondere
von 60 bis 80 m/s geschaffen wird.

Hierzu 5 Blatt Zeichnungen

11/16



AT16 202 U1 201 9-03-15

aterreichisches
patentamt

10
T
22 |+ |71 1
’”\“ n 57 % w J
| fo PSRN
w8 ) ANy W= i
o\ ' B\ | @ 3
%0 @ & o LS \ 3 20 \
T 3 42

EH 21

Fig. 1

12/16



AT16 202 U1 201 9-03-15

ssterreichisches
patentamt

Fig. 2

13/16



Désterreichisches AT16 202 U1 2019-03-15

patentamt

2 bt | | ”’l

Fig. 3

14/16



AT16 202 U1 2019-03-15

asterreichisches
patentamt

Fig. 4

15/16



patentamt

>6sterreichisches AT16 202 U1 2019-03-15

72 50 52

/,IIIIII/IIIIIIIII/IIIIIIIIIf?’/IIIIIIIIIIIIIIIII//IIIIII',
A

"IIIIIIIIIIIII/IIIIIIIIIII/I}IIIII/IA'I/I/IIIII/IIIIII/

74 76

Fig. 5

16 /16



Recherchenbericht zu GM 178/2017

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geman IPC:

F26B 5/00 (2006.01); F26B 19/00 (2006.01); B60S 1/02 (2006.01); B60S 1/54 (2006.01)

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands gemafi CPC:

F26B 5/00 (2013.01); F26B 19/00 (2016.05); B60S 1/02 (2013.01); B60S 1/54 (2013.01)

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
F26B, B60S

Konsultierte Online-Datenbank:
EPODOC, WPI, X-FULL

Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 21.12.2017 eingereichten Anspriichen 1 - 19 erstellt.

Bezeichnung der Verdffentlichung:

Kategorie') Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Verdffentlichungs- Betreffend
. ) ) Anspruch
datum, Textstelle oder Figur soweit erforderlich
Y EP 1044859 A2 (WESUMAT GMBH [DE]) 18. Oktober 2000 1 - 19
(18.10.2000)
Beschreibung, [0010] - [0017]; Fig. 1 - 9
Y US 3584395 A (PETERS ARMIN) 15. Juni 1971 (15.06.1971) 1 - 19
Beschreibung, Spaltel, Zeilen 38 42, Spalte 4, Zeile 8 -
Spalte 5, Zeile 23
Y WO 2016161354 A1 (WAMPLER JONATHAN [US], HILL-WAMPLER 1 - 19
PRISCILLA [US]) 06. Oktober 2016 (06.10.2016)
Beschreibung, [0026] - [0039]; Fig. 1 - 4
A DE 102004044264 B3 (WASHTEC HOLDING GMBH [DE]) 1 - 19
22. Dezember 2005 (22.12.2005)
Beschreibung, [0015] - [0029]; Fig. 1 - 3
A DE 2334840 Bl (ROHE KG ADAM) 31. Oktober 1974 (31.10.1974) 1 - 19

2

Beschreibung, Spalte 2, Zeile 47 Spalte 4, Zeile 7; Fig. 1,

Datum der Beendigung der Recherche:

08.02.2018 Seite 1 von 1

Prafer(in):

AIGNER Martin

T Kategorien der angefiihrten Dokumente:

X Veroffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs-
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. auf
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden.

Y Veroffentlichung von Bedeutung: der Anmeldungsgegenstand kann nicht
als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden, wenn die Ver-
offentlichung mit einer oder mehreren weiteren Veréffentlichungen dieser
Kategorie in Verbindung gebracht wird und diese Verbindung fiir einen
Fachmann naheliegend ist.

Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.
Dokument, das von Bedeutung ist (Kategorien X oder Y), jedoch nach
dem Prioritatstag der Anmeldung veréffentlicht wurde.

Dokument, das von besonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
ein ,alteres Recht" hervorgehen konnte (friheres Anmeldedatum, jedoch
nachveréffentlicht, Schutz ist in Osterreich méglich, wiirde Neuheit in Frage
stellen).

Veroffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.




