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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 発 明 の 名 称
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 発 明 の 名 称 】 パ タ ー ン 作 製 方 法
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　

　

　
有 す る こ と を 特 徴 と す る パ タ ー ン 作 製 方 法 。

　 　 【 請 求 項 】 　
。

　 　 【 請 求 項 】 　

。
　 　 【 請 求 項 】 　

。

被 加 工 基 板 上 に 形 成 さ れ た フ ォ ト レ ジ ス ト に 光 源 か ら の 露 光 用 光 を フ
ォ ト マ ス ク を 介 し て 照 射 し て 、 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト に 反 応 部 を 形 成 し た 後 、 現 像 を 行 う こ
と で 前 記 反 応 部 に 基 づ い て フ ォ ト レ ジ ス ト の パ タ ー ン を 作 製 す る パ タ ー ン 作 製 方 法 で あ っ
て 、

前 記 フ ォ ト マ ス ク と し て 透 過 光 の 主 成 分 が エ バ ネ ッ セ ン ト 光 と な る 微 小 開 口 と 、 透 過 光
の 主 成 分 が 伝 搬 光 と な る 開 口 と 、 を 備 え た も の を 用 意 す る 工 程 と 、

前 記 微 小 開 口 の 幅 以 下 の 膜 厚 で 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト を 前 記 被 加 工 基 板 上 に 形 成 す る 工 程
と 、 を

２ 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト の 膜 厚 を １ ０ ０ ｎ ｍ 以 下 と す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 １ に 記 載 の パ タ ー ン 作 製 方 法

３ 前 記 フ ォ ト マ ス ク を 弾 性 体 で 構 成 し 、 該 フ ォ ト マ ス ク を 撓 ま せ て 前 記
フ ォ ト レ ジ ス ト と 近 接 さ せ た 状 態 で 光 照 射 を 行 う こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の パ タ
ー ン 作 製 方 法

４ 透 過 光 の 主 成 分 が 伝 搬 光 と な る 前 記 開 口 の 大 き さ を 、 該 開 口 に 基 づ い
て 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト で 作 製 す る パ タ ー ン の 大 き さ よ り も あ ら か じ め 小 さ く す る こ と を 特
徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の パ タ ー ン 作 製 方 法



　 　 【 請 求 項 】 　
。

　 　 【 請 求 項 】 　
。

【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ ０ １ 】
　 　 【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
　 本 発 明 は
。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
　 　 　 【 ０ ０ １ ５ 】
　 　 【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
　 本 発 明 は 、 上 記 課 題 に 鑑 み 、 均 一 な 大 小 パ タ ー ン を 作 製 可 能 な フ ォ ト マ ス ク を 用 い た パ
タ ー ン 提 供 す る こ と を 目 的 と す る 。
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 上 記 目 的 は 、

よ り 達 成 さ れ る 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 パ タ ー ン 作 製 装 置 を 表 す 図 面 で あ る 。 同 図 に お い て １ ０ ３
は 被 加 工 基 板 を 設 置 す る 試 料 台 、 １ ０ ２ は 露 光 用 の マ ス ク を 設 置 す る ス テ ー ジ 、 １ ０ １ は
露 光 用 光 を 発 生 す る 露 光 用 光 源 で あ る 。 露 光 用 光 に 関 し て は 、 露 光 領 域 全 体 に 光 が 照 射 さ
れ る よ う に 設 定 す る 事 は も ち ろ ん だ が 、 被 加 工 膜 に 垂 直 に 入 射 す る よ う に 調 節 す る と エ ネ
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５ 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト と 前 記 被 加 工 基 板 間 に 、 バ ッ フ ァ 層 を 形 成 す る 工
程 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の パ タ ー ン 作 製 方 法

６ 前 記 バ ッ フ ァ 層 は 、 耐 ド ラ イ エ ッ チ ン グ 性 を 有 す る こ と を 特 徴 と す る
請 求 項 ５ に 記 載 の パ タ ー ン 作 製 方 法

、 微 細 加 工 方 法 に 適 用 で き る フ ォ ト マ ス ク を 用 い た パ タ ー ン 作 製 方 法 に 関 す る

作 製 方 法 を

被 加 工 基 板 上 に 形 成 さ れ た フ ォ ト レ ジ ス ト に 光 源 か ら の 露 光 用 光 を フ ォ ト
マ ス ク を 介 し て 照 射 し て 、 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト に 反 応 部 を 形 成 し た 後 、 現 像 を 行 う こ と で
前 記 反 応 部 に 基 づ い て フ ォ ト レ ジ ス ト の パ タ ー ン を 作 製 す る パ タ ー ン 作 製 方 法 で あ っ て 、
前 記 フ ォ ト マ ス ク と し て 透 過 光 の 主 成 分 が エ バ ネ ッ セ ン ト 光 と な る 微 小 開 口 と 、 透 過 光 の
主 成 分 が 伝 搬 光 と な る 開 口 と 、 を 備 え た も の を 用 意 す る 工 程 と 、 前 記 微 小 開 口 の 幅 以 下 の
膜 厚 で 前 記 フ ォ ト レ ジ ス ト を 前 記 被 加 工 基 板 上 に 形 成 す る 工 程 と 、 を 有 す る こ と を 特 徴 と
す る パ タ ー ン 作 製 方 法 に

に 適 用 可 能 な



ル ギ 効 率 が よ く な り 、 さ ら に 好 適 で あ る 。 １ ０ ４ は フ ォ ト レ ジ ス ト と フ ォ ト マ ス ク 間 の 距
離 を 制 御 す る 距 離 制 御 手 段 で あ る 。
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