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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren
gemass Oberbegriff von Anspruch 1, eine Vorrich-
tung geméass Oberbegritf von Anspruch 9 sowie
eine Ringspinn- oder Zwirnmaschine gemass Ober-
begriff von Anspruch 20.

Von Ringspinn- oder Zwirnmaschinen bewickelte
Kopse werden in Spulmaschinen weiter verarbeitet,
wo das Garn oder der Faden von den Kopsen ab
auf Kreuzspulen umgespult wird.

Durch die Kringelneigung des Garns treten
Schwierigkeiten bei der Weiterverarbeitung der Kop-
se, insbesondere beim Umspulen auf. Insbesondere
bei Ringgarnen ist die Kringelneigung ausgepragt.
Massnahmen, welche dazu filhren, die Kringelnei-
gung zu beheben, sind entsprechend als besonders
wichtige Verarbeitungsschritte zu betrachten.

Ublicherweise wird das Garn bzw. der Faden mit
Dampf behandelt, um die Kringelneigung wesentlich
zu vermindern. Dieser Vorgang wird Konditionieren
genannt.

Die Aufmachung des Garns auf dem Kops bietet
besonders ginstige Voraussetzungen fur das Kon-
ditionieren, da das Garn dort in einer vergleichswei-
se kleinen Packung mit geringer Schichtdicke und
grosser Oberflache aufgewickelt ist: Typischerweise
wiegen die Kopse ca. 30 bis 70 Gramm, wéahrend
die Spulen ein Gewicht von 1 bis 4 Kilogramm auf-
weisen.

Fir das Konditionieren werden die Kopse in eine
zwischen Ringspinnmaschine und Spulmaschine
angeordnete Dampfkammer gebracht, wo sie so
lange einem Dampfbad ausgesetzt werden, bis die
Kringelneigung des Garns bzw. des Fadens erheb-
lich vermindert ist.

Nachteilig ist dabei, dass ein grosser technischer
Autwand getrieben werden muss: Eine Kammer,
welche wegen der notwendingen Verweildauer von
einigen Minuten oder langer eine genugend grosse
Charge von Kopsen aufnehmen kann, bendtigt viel
Platz; sie bedarf zudem einer einwandfreien Ab-
dichtung, welche nicht leicht zu realisieren ist. Eine
chargenweise Konditionierung der Kopse setzt eine
komplizierte Transporteinrichtung zum Beladen und
Entladen der Dampfkammer voraus. An sich ware
es wunschenswert, die Dampfkammer kontinuierlich
beschicken zu kénnen, die Abdichtung der Kammer
bei kontinuierlichem Beladen und Entladen verlangt
aber einen besonders hohen technischen Aufwand.

Entsprechend ist es Aufgabe der vorliegenden
Erfindung, ein Verfahren zu schaffen, welches die
genannten Nachteile wesentlich vermindert und ein
einfacheres, rascheres Konditionieren der Kopse er-
laubt.

Zur Losung dieser Aufgabe besitzt das erfin-
dungsgeméasse Verfahren die kennzeichnenden
Merkmale von Anspruch 1.

Durch die Zusatzbehandlung kann z.B. verhindert
werden, dass z.B. bei der Konditionierung durch
Dampt Wasser an den innersten Schichten der
Garnbewicklung auskondensiert, das heisst diese
Schichten lokal ibernassen. Weiter wird kann ver-
hindert werden, dass die Konditionierung fir die
Behandlung lokal noch zu wenig gedampfter Stellen
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Ubermassig lange vorgesehen werden muss, was
das betroffene Garn schadigen kdnnte. Weiter kann
die Dampfkammer selbst durch die damit realisier-
bare kirzere Konditionierungszeit viel kleiner aus-
gefuhrt werden, da die kiirzere Verweildauer eine
erhéhte Beladungskadenz erméglicht.

Die Vorrichtung nach Anspruch 9 ermdglicht
durch die Einrichtung fiir die Zufuhr von erhitztem
Fluid zu mindestens einer Hilse das erfindungsge-
masse Verfahren auszufuhren, wodurch die oben
genannten Vorteile erreicht werden.

Uber die Anordnung von Einrichtungen zum Kon-
ditionieren von Kopsen ist geméass Stand der Tech-
nik bekannt:

DE-OS 3 508 942 zeigt z.B. einen starren Ma-
schinenverbund, bestehend aus einer Ringspinn-
und einer Spuimaschine, welche durch eine zwi-
schen diesen Maschinen angeordnete Dampfungs-
vorrichtung erweitert ist. Die Kopse werden durch
ein Forderband aus der Ringspinnmaschine hinaus
und in eine Dampfungskammer hinein transportiert;
nach der Dampfungskammer gelangen sie in einen
Kopspufferspeicher und von dort in die Spulmaschi-
ne, wo der Faden von den Kopsen weg auf Kreuz-
spulen umgespult wird. Die leeren Hulsen gelangen
dann Uber einen separaten Forderer zuriick in die
Spinnmaschine, wo sie mit neuem Faden zu weite-
ren Kopsen bewickelt werden.

DE-OS 3 714 442 zeigt einen Verbund aus Ring-
spinn- und Spulmaschinen, bei welchen der Trans-
port der Kopse von der Ringspinnmaschine zur je-
weils zugeordneten Spulmaschine aut einem rech-
nergesteuerten Wagen erfolgt. Je nach Ausfih-
rungsform befindet sich die Dampfungsvorrichtung
auf dem Wagen oder im Kopspufferspeicher der
Spulmaschine.

Diesem Stand der Technik ist nachteilig, dass ein
Maschinenverbund der genannten Art in den mit
Spinnmaschinen schon dicht belegten Spinnsélen
vergleichsweise viel Raum benétigt. Ebenfalls nach-
teilig ist, dass insbesondere beim nicht starren Ma-
schinenverbund durch die Verbindungs- bzw. Steu-
erstrecken der rechnergesteuerten Wagen sehr
grosse Maschinenblocke entstehen kénnen. Ein ent-
sprechend ungunstiges Layout im Spinnsaal mit z.B.
komplizierten Transportwegen ist dann die Folge.

Entsprechend 16st eine Ringspinn- bzw. Zwirnma-
schine zur Ausfihrung des Verfahrens nach An-
spruch 1 Gber die gestelite Aufgabe hinaus das
Problem, einen Maschinenverbund zu erméglichen,
bei dessen Verwendung die oben genannten
Raumprobleme, da eine kleinere Dampfkammer
realisierbar ist, nur in geringem Mass auftreten, das
heisst entschérft sind.

Eine erfindungsgemass ausgebildete, technisch
vereinfachte und im Raumbedarf gunstigere Vor-
richtung zur Konditionierung der Kopse ist aufgrund
dieser Merkmale in eine Ringspinn- oder Zwirnma-
schine integrierbar, was zur Folge hat, dass sich
eine Maschine mit im wesentlichen unveranderten
Abmessungen ergibt, welche aber in der Lage ist,
einen weiteren Arbeitsgang vorzunehmen. Somit
entfallt eine entsprechende zusatzliche Maschine;
ein mit einer Ringspinnmaschine gemass Anspruch
9 aufgebauter Maschinenverbund besitzt einen ver-
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kieineten Platzbedarf, was sich vorteilhaft im Lay-
out des Maschinensaals auswirkt. Eine zwischen
Doffer und Vorrichtung zum Konditionieren der Kop-
se wirksame Einrichtung zum Transport der Kopse
stellt sicher, dass sich der Bedienungsaufwand der
erfindungsgemassen Ringspinnmaschine nicht er-
hoht, wahrend ein allfalliger bisheriger Bedienungs-
aufwand fir den Konditionierungsvorgang entfallt.

Eine vorteilhafte Ausfihrungsform einer Ring-
spinnmaschine nach Anspruch 20 besitzt eine Ein-
richtung zum Transport der Kopse, weiche minde-
stens die doppelte Anzahl Kopse aufnehmen kann,
als die Maschine Spinnstellen aufweist. Dadurch
kénnen verschiedenartige Dampfprogramme in der
Maschine gefahren werden; z.B. auch solche, deren
Ablauf langer dauert als ein Spinnvorgang, das
heisst das Anspinnen, Wickein und Doffen eines
Kopses:

Wenn eine Transportvorrichtung nur eine der An-
zahl Spinnstellen entsprechende Anzahl Kopse auf-
nehmen kann, hat dies zur Folge, dass bei jedem
neuen Doffvorgang alle alten Kopse aus der Trans-
portvorrichtung entfernt sein missen; wenn nicht,
finden nicht alle der frisch gedofften Kopse Platz,
was bedeutet, dass ein unerlaubter Betriebszustand
vorliegt.

Wenn eine Transportvorrichtung im Vergleich zur
Anzahi Spinnstellen mindestens die doppelte An-
zahl Kopse aufnehmen kann, bedeutet dies, dass
bei einem neuen Doffvorgang die alten Kopse noch
in der Transportvorrichtung verbleiben kdnnen, da
sie die Aufnahme der neuen Kopse nicht storen.
Damit ergibt sich, dass die alten Kopse nun langer
als die Dauer eines Spinnvorgangs in der Trans-
portvorrichtung verbleiben kdnnen, mit der Konse-
quenz, dass das jeweils zu fahrende Dampfpro-
gramm langer als ein Spinnvorgang dauem kann,
so dass der oben erwahnte zusétzliche Vorteil gesi-
chert ist.

Eine weitere Ausflhrungsform der Ringspinn-
oder Zwirnmaschine nach Anspruch 20 besitzt eine
Einrichtung zum Transport der Kopse mit minde-
stens einer Forderstrecke fur den gruppenweisen
Transport von Kopsen. Dies erlaubt auf einfache
Weise auf derselben Maschine verschiedenste
Dampfprogramme zu fahren. Die gruppenweise Zu-
sammenfassung der Kopse hat den Vorteil, dass
die Gruppen in vorbestimmtem Rhythmus, mithin
flexibel je nach Dampfprogramm, durch die Maschi-
ne transportiet werden kdnnen. Zudem unterstitzt
dieses Ausfihrungsbeispiel die Aufnahmekapazitat
der Transportvorrichtung, da die gruppenweise Zu-
sammenfassung der Kopse den Vorteil hat, dass
die Kopse paketweise dicht gepackt werden koén-
nen. Es wird der zur Verfigung stehende Raum op-
timal genutzt, somit die Durchlaufzeit gesteigert.

Eine weitere Ausfuhrungsform der Ringspinnma-
schine nach Anspruch 20 besitzt in der Einrichtung
zum Konditionieren, das heisst Dampfen der Kopse,
mindestens eine Evakuationskammer fiir gedampfte
Kopse. Dadurch ist bei einem &usserst einfachen
Aufbau die Mbglichkeit gegeben, besonders lang
andauernde Dampfprogramme zu fahren.

Weitere bevorzugte Ausfihrungsformen weisen
Merkmale der abhangigen Anspriiche auf.
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Nachstehend wird ein bevorzugtes Ausfihrungs-
beispiel anhand der Figuren naher beschrieben.
Es zeigt:

Fig. 1 schematisch einen Querschnitt durch eine
Ringspinn- oder Zwirnmaschine zur Ausfiihrung des
erfindungsgeméassen Verfahrens mit einer entspre-
chenden Vorrichtung;

Fig. 2 schematisch einen Querschnitt durch einen
Kops;

Fig. 3 schematisch die Anordnung der verschie-
denen Organe einer Vorrichtung zur Auslbung des
erfindungsgemassen Verfahrens; und

Fig. 4 schematisch das Layout einer Maschine
gemass Fig. 1;

Fig. 6 schematisch die Anordnung von Fig. 3,
wobei eine Sprihvorrichtung zum Aufbringen des
Fluids fur die Zusatzbehandlung vorgesehen ist;

Fig. 7a schematisch eine Konditionierungskam-
mer fur einen einzelnen Kops, und

Fig. 7b schematisch die Kammer von Fig. 7a mit
einem pneumatischen Kopplungselement; und

Fig. 8 schematisch eine Hilse mit Rillen.

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine Ring-
spinn- oder Zwirnmaschine 1. Dargestellt ist ein
Gestell 2, eine Spinneinheit 3, ein Ringrahmen 4
sowie ein Bereich 5 des Oberteils des Gestells 2.

Die Spinneinheit 3 besitzt ein Streckwerk 6, eine
Spindelwelle 7 mit aufgestecktem Kops 8 sowie ei-
nen am Ringrahmen 4 angeordneten Einflanschring
9, an welchem ein Laufer 9’ lauft. Die Spindelwelle
7 ist in einem Einzelspindelwellenmotor 11 gelagent.

Zusammen bilden die Spindelwelle 7, der Ein-
flanschring 9 sowie der Laufer 9" eine Fadenfih-
rungseinrichtung fir einen Faden 12, welcher von
einer an einem Halter 13 hangenden Vorgarnspule
14 abgezogen wird.

Weiter dargestellt ist ein Bereich 15 fur die An-
ordnung einer Vorrichtung gemass Fig. 3.

Fig. 2 zeigt einen Querschnitt durch einen Kops
8. Dargestellt ist einerseits die Bewicklung 16 mit
den verschiedenen Wicklungslagen 16’ und ande-
rerseits die Hllse 17. In der Huise sind Offnungen
18 ersichtlich, durch welche ein Fluid in die Bewick-
lung 16 ein- oder austreten kann.

Fig. 3 zeigt schematisch die Organe einer Vor-
richtung zur Ausfuhrung des erfindungsgeméassen
Verfahrens, wie sie z.B. im Raum 15 (Fig. 1) oder
auch 70 (Fig. 4) untergebracht sein kdnnen.

Dargestellt sind die fir die Konditionierung durch-
laufenden Kopse 8, welche auf unter der Bezeich-
nung «peg trays» bekannten Transporttellern 10
aufgesteckt sind und durch ein Férderband 19, wie
es im aligemeinen zur Befdrderung von peg trays
verwendet wird, transportiert werden. Das Forder-
band 19 wird von einem Antrieb 20 in Bewegung
gehalten. An den Positionen 21, 22 ist eine mecha-
nische Schranke 23, 24 vorgesehen, welche die
durchlaufenden Kopse 8 wahrend einer bestimmten
Zeit festhalten kann.

Schematisch dargestellt durch die strichpunktierte
Linie ist eine Kammer fur eine Zusatzbehandlung,
nachstehend als Warmebehandlungs- und Konditio-
nierungskammer 25 bezeichnet, fir die Zusatzbe-
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handiung und Konditionierung der Kopse 8. Zur
Entlastung der Figur weggelassen sind beidseits
des Forderbands 19 am Ort der Positionen 21, 22
vorgesehene, konventionell ausgefihrte Absaugvor-
richtungen zum Absaugen von durch die Bewickiun-
gen 16 hindurchtretenden Fluid. Ebenso weggelas-
sen sind die Tore zur Konditionierungskammer 25,
durch welche die Kopse 8 in die Kammer 25 hinein
bzw. wieder hinaus gelangen; auch diese Tore kon-
nen konventionell ausgefihrt werden, da in der
Kammer kein Uberdruck herrscht und die Absaug-
vorrichtung die konditionierenden Fluide sowsit not-
wendig abfiihrt.

Eine Einrichtung 30 zum Erzeugen von erhitztem
Fluid, vorwiegend Dampf, weist ein Druckgeféass 31,
eine Heizvorrichtung 32 sowie ein Ausstromventil
33 fir den Dampf auf.

Ein Kompressor 34 ist Uber eine Leitung 35 be-
triebsfahig mit dem Druckgefass 31 verbunden.

Ein Flussigkeitsbehalter 36 ist Uber eine Leitung
37 mit einer Dosierpumpe 38 verbunden und be-
triebsfahig an das Druckgefdss 31 angeschlossen,
wo die Leitung 37 in einer Duse 38 zur Zerstau-
bung der geférderten Flissigkeit endet. Der Flissig-
keitsbehélter 36 kann Wasser oder auch sonstige
chemische Substanzen zur Konditionierung oder
Verbesserung der Garneigenschaften der Bewick-
lung 16 von Kopsen 8 enthaiten.

Die Figur zeigt weiter eine Einrichtung 40 zur Zu-
fuhr von erhitztem Fluid in die Hiuisen 17 der Kopse
8. Die Einrichtung 40 besitzt eine Leitung 41 zum
Anschlussstutzen 42, welcher entsprechend dem
eingezeichneten Doppelpfeil auf- und abbewegbar
ist, derart, dass der Anschiussstutzen 42 die Ver-
bindung zur Hilse 17 herstellen kann.

Weiter dargestellt ist eine Einrichtung 45 fir die
Waéarmebehandlung von Kopsen 8. Diese weist ein
betriebsfahig mit der Leitung 35 verbundenes
Druckgefass 46 mit einem Auslassventil 47 auf. Im
Druckgefass 46 ist eine Heizung 48 angeordnet. An
das als Schnittstelle dienende Auslassventil 47 ist
eine Einrichtung 50 zur Zufuhr von erhitztem Gas
zu den Kopsen 8 angeschlossen. Diese besitzt eine
Leitung 41’ sowie einen dem eingesetzten Doppel-
pfeil entsprechend auf- und abbewegbaren An-
schlussstutzen 42’.

Im Flussigkeitsbehalter 36 ist ein Fillstandssen-
sor 51, im Kompressor 34 ein Drucksensor 51a
sowie in den Druckgefdssen 31, 46 Drucksensoren
52, 53 angeordnet. Weiter sind in den Gefassen
31, 46 Temperatursensoren 54, 55 vorgesehen.
Ebenso sind an den Positionen 21, 22 Positions-
sensoren 56, 57 angeordnet. Samtliche Sensoren
sind Ober je eine Leitung 59 betriebsfahig mit einer
Steuerung 60 verbunden. Ein schematisch ange-
deuteter Ausgang 61 weist Steuerieitungen 62
auf, deren Verlauf zur Entlastung der Figur nicht
eingezeichnet ist. Die Steuerleitungen 62 flhren
tberall dort zu entsprechenden Stellgliedern, wo
ein Sensor 51, ..., 57 zugeordnet ist. Dadurch ist
die Steuerung in der Lage, die verschiedenen Or-
gane zum Warmebehandeln und Konditionieren der
Kopse 8 aufeinander abgestimmt in Funktion zu
haiten.

Fig. 4 zeigt einen horizontalen Schnitt durch die
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Maschine von Fig. 1 mit dem grundsétzlichen Lay-
out einer solchen Maschine.

Gezeigt ist der Rahmen 2 der Maschine 1 sowie
ein Kopf 70, welcher Antriebs- und Steuerorgane
der Maschine 1 enthalt. Die Kopse gelangen auf
eine Fordereinrichtung 71, welche die Kopse im
Kopfbereich der Maschine 1 in deren Inneres, zu-
erst in eine Pufferzone 72 und dann in die Vorrich-
tung 15 (Fig. 3) fuhrt.

Die Vorrichtung 15 kann auch im dann entspre-
chend vergrésserten Raum 70 untergebracht wer-
den.

Fig. 6 zeigt die Anordnung von Fig. 3, wobei das
der Zusatzbehandlung dienende Fluid, entspre-
chend einer weitern Ausfihrungsform iber eine
feststehende Duse 200 auf den Kops 8, bzw. des-
sen Bewicklung 16 aufgespriht wird. Ein Motor 201
dreht den Kops 8 gemass eingezeichnetem Pfeil
um seine Achse, so dass sich das aufgespriihte
Fluid gleichmassig auf der Oberflache der Bewick-
lung 16 verteilt. In der Figur nicht dargestelit ist der
Fall, wo Zusatzbehandlung und Konditionieren, oder
das Konditionieren allein, mit Hilfe einer Dise 200
vorgenommen werden.

Fig. 7a zeigt eine Behandlungskammer 180 flr
einen einzelnen Kops 8. Die Kammer 180 besitzt
zwei Kammerhélften 185 und 186, welche vonein-
ander weg und, fiur die Aufnahme eines neuen
Kops 8, zueinander gefahren werden kénnen. Eine
Fluidieitung 181 dient der Ab- oder Zufuhr von Flui-
den in die Kammer 180. Ebenso dient eine weitere
Fluidleitung 182 der Zu- oder Abfuhr von Fluiden in
oder aus der Hulse 17. Solche Kammern 180 kén-
nen gemass einer weitern Ausfiihrungsform anstelle
einer einzigen Kammer 25 vorgesehen werden. Es
ist dann méglich, die Kopse z.B. an den Spinnstel-
len der Zusatzbehandlung und/oder der Konditionie-
rung zu unterziehen.

Fig. 7b zeigt die Kammer von Fig. 7a in ge-
schlossener Stellung. Ein pneumatisches Kopp-
lungselement 188 wird durch iiber die Leitung 181
zugefihrtes Fluid aufgeblasen und legt sich da-
durch dicht an die Oberfliche der Garnbewicklung
16 an. Das Kopplungselement 188 ist im Bereich,
der an der Garnbewicklung 16 anliegt fir Fluide
durchiassig, so dass das durch die Leitung 181 zu-
gefiihrte Fluid durch die Garnbewicklung hindurch-
treten und Uber die Hulse 17 und via Fluidleitung
182 weggefiuhrt werden kann. Diese Ausfihrungs-
form stellt sicher, dass alle zugefiUhrten Fluide
durch die Garnbewicklung 16 hindurchtreten mus-
sen.

Fig. 8 zeigt eine Hulse 17 mit Rillen 190. Diese
Rillen erlauben, durch die Garnbewicklung 16 hin-
durchgetretene Fluide, welche die Oberflache der
Hulse erreicht haben, nach aussen, d.h. gegen die
Enden der Hiisen abzufiihren, ohne dass die Hul-
sen selbst Offnungen aufweisen miissen.

im Betrieb der Maschine 1 werden die fertig ge-
dofften Kopse 8 vorzugsweise Uber den Doffer auf
die Férdereinrichtung 71 abgesetzt. Diese beférdert
die Kopse 8 in die Pufferzone 72 und von dort in
die Vorrichtung 15, wo sie durch das Forderband
19 Gbernommen werden. In der Konditionierungs-
kammer 25 sorgt die mechanische Schranke 23 da-
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fir, dass der jeweilige Kops 8 an Anschlusstutzen
42’ angeschlossen und liber aus dem Druckgefass
46 stammenden, erhitzten und gasférmigen Fluid
einer Zusatzbehandlung in Form einer Warmebe-
handlung unterzogen wird. Uber eine entsprechen-
de Steuerleitung regelt die Steuerung 60 die Zufuhr
des erhitzten Gases derart, dass die Bewicklung
des Kopses 8 eine Temperatur in einem vorgese-
henen Temperaturintervall aufweist. Dadurch wird
erreicht, dass an den inneren Schichten der Be-
wicklung 16 kein Wasser auskondensiert, die Kon-
ditionierung also gleichmassig und in kurzest mogli-
cher Zeit vor sich gehen wird.

Danach entlasst die mechanische Schranke 23
den warmebehandelten Kops 8, welcher weiter-
transportiert wird, bis er durch die mechanische
Schranke 24 wiederum festgehalten wird. Uber den
Anschlusstutzen 42 erfolgt dann die Konditionierung
der Bewicklung 16 durch aus dem Flissigkeitsbe-
halter 36 stammende verdampfte Flussigkeit. Das
Ventil 33 wird Gber eine Steuerleitung 62 durch die
Steuerung 60 derart angesteuert, dass die Bewick-
lung 16 angesichts der vorherigen Warmebehand-
lung in richtigem Mass konditioniert wird. Soweit
angesichts der Warmebehandlung noch eine Vertei-
lung der in die Bewicklung 16 eingebrachten Kondi-
tionierflissigkeit (oder Substanz zur Verbesserung
der Garneigenschaften) notwendig sein sollte, ge-
schieht dies in der noch verbleibenden Transport-
dauer, bis der betreffende Kops 8 in der vorzugs-
weise direkt angeschlossenen Spulmaschine weiter-
verarbeitet werden kann.

Sobald die Bewicklung 16 geniigend konditioniert
ist, entldsst die mechanische Schranke 24, ange-
steuert Uber eine Steuerleitung 62 der Steuerung
60, den Kops 8.

Anheben und Absenken der Anschlusstutzen 42,
42’ geschieht Uber eine an sich konventionelle Vor-
richtung, z.B. einen Hydraulikzylinder, dessen An-
trieb Uber entsprechende, betriebsfahig mit der
Steuerung 60 verbundene Leitungen, unter ande-
rem geméass dem Signal der Positionssensoren 56,
57 angesteuert wird.

Sowohl fur Warmebehandlung als auch fir die
Konditionierung selbst kénnen, abgesehen von z.B.
Dampf, verschiedenste Fluide verwendet werden.
Die Verwendung von chemischen Substanzen zur
Garnbehandlung kann z.B. wahrend der Warmebe-
handlung, wahrend des Konditionierungsprozesses
und/oder spéter erfolgen.

Weiter kann die Warmebehandlung verschieden-
ste Behandlungsschritte umfassen, welche sich
nicht nur, wie beispielhaft erwahnt, in einer einmali-
gen Vorwarmung der Bewicklung 16 erschopfen.

Natiirlich ist es mdglich, die Warme- d.h. Zusatz-
behandlung und Konditionierung Uber einen einzi-
gen Anschlusstutzen 42, sequentiell nach einem
vorbestimmten Programm, auszufithren.

Patentanspriiche

1. Vertahren zum Konditionieren eines durch eine
Ringspinn- oder Zwirnmaschine auf eine Hilse zu
einem Kops aufgewickelten Garns durch ein erstes
Fluid, dadurch gekennzeichnet, dass das Garn auf
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eine Hulse (17) aufgewickelt und ein weiteres Fluid
nach einem vorbestimmten Programm in die Garn-
bewicklung (16) eingebracht wird, derart, dass die
Garnbewicklung (16) einer die Konditionierung for-
dernden Zusatzbehandiung unterworfen wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zusatzbehandlung als Warmebe-
handlung ausgefuhrt wird, derart, dass die Garnbe-
wicklung (16} zu Beginn der Konditionierung eine
Temperatur innerhalb eines vorbestimmten Tempe-
raturintervalls aufweist.

3. Verfahren nach einem der Anspriche 1 oder
2, dadurch gekennzeichnet, dass das vor, wahrend
und/oder nach der Konditionierung fur die Zusatz-
behandlung in die Garnbewicklung eingebrachte
weitere Fluid chemische Eigenschaften zur Verbes-
serung der Garneigenschaften besitzt.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fluide durch die
Garnbewicklung und die fir Filuide durchlassige
Hilse (17) hindurch geleitet werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fluide von vor-
zugsweise aussen in die Garnbewicklung (16) ein-
gebracht werden und dass bei der Garnbewicklung
(16) an der Austrittsseite der Fluide ein Unterdruck
angelegt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass das der Zusatzbe-
handlung dienende weitere Fluid auf die Aussenfia-
che der Garnbewicklung aufgebracht, vorzugsweise
aufgespruht, und durch nachfolgende, dem Kondi-
tionieren dienende, in die Bewicklung (16) hinein-
stromende Fluide in diese hineintransportiert wird.

7. Hulse fur einen Kops zur Ausfiihrung des Ver-
fahrens nach einem_der Anspriiche 1 bis 6, ge-
kennzeichnet durch Offnungen (18) fir den Durch-
tritt von Fluiden.

8. Hulse fiir einen Kops zur Ausfiihrung des Ver-
fahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 6, ge-
kennzeichnet durch an der Aussenseite der Hiilse
(17) verlaufende Kanale (190) fur den Transport
von Fluiden zwischen mindestens einem Ende der
Hdlse (17) und der Garnbewicklung (16).

9. Vorrichtung zur Ausfilhrung des Verfahrens
nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie eine den Konditionierungs-
prozess kontrollierende Steuerung (60), mit dieser
betriebsfahig verbundene Sensoren (50, 51, 52, 53,
54, 55, 66, 57) zur Ermittlung von Betriebsparame-
tern, eine Einrichtung (30) zum Bereitstellen eines
Fluids, eine Konditionierungsstation (25) fir durch
sie hindurchbewegbare zu konditionierende Kopse
(8), sowie eine Einrichtung (40) fur die Zufuhr von
konditionierendem Fluid zu mindestens einer Garn-
bewickiung (16) von zu konditionierenden Kopsen
(8) aufweist, weiter eine Einrichtung (45) fur die Zu-
satzbehandlung von Kopsen (8), welche betriebsta-
hig mit der Steuerung (60) verbunden sind.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einrichtung (45) fur die Zu-
satzbehandlung von Kopsen (8) einen Druckbehal-
ter (46) fur ein bei der Zusatzbehandlung zu ver-
wendendes Fluid und eine Heizung (48) fir dessen
Erwarmung sowie eine Einrichtung (50) fur die Zu-
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fuhr des weitern Fluids zu mindestens einer Garn-
bewicklung (16) von zu konditionierenden Kopsen
(8) aufweist, welche betriebsfahig mit der Steuerung
(60) verbunden sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 9
oder 10, dadurch gekennzeichnet, dass die Einrich-
tung fir die Zufuhr von konditionierendem Fluid
und/oder die Einrichtung fur die Zufuhr von weite-
rem Fluid als Spriahvorrichtung (150) ausgebildet
sind, welche vorzugsweise aus einer Richtung auf
die Garnbewicklung (16) wirkt, wobei dann der
Kops (8) wahrend dem Sprihvorgang um sich
selbst rotierbar angeordnet ist.

12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einrichtung fur die Zufuhr
von konditionierendem und/oder weiterem Fluid der-
art angeordnet ist, dass das oder die Fluide wah-
rend dem Spinnvorgang an der Spinnstelle (3) auf
die Garnbewicklung (16) aufbringbar sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einrichtung fir die Zufuhr
von konditionierendem und/oder weiterem Fluid der-
art angeordnet ist, dass Fluide zwischen der Spinn-
stelle (8) und der Konditionierungskammer (25) auf-
bringbar sind.

14. Vorrichtung nach einem der Anspriche 9
oder 10 dadurch gekennzeichnet, dass die Einrich-
tung fur die Zufuhr von konditionierendem und/oder
weiterem Fluid als die Garnbewicklung (16) umfas-
sende Kammer (180) mit einer daran betriebsfahig
angeschlossenen Leitung (181) fir Fluide ausgebil-
det ist, wobei eine weitere Fluidleitung (182) an die
Huilse (17) anschliessbar ist, derart, dass die Fluide
zwischen den Leitungen (181, 182) durch die Garn-
bewicklung (17) hindurch transportierbar sind.

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Kammer (180) mindestens
ein pneumatisch in einen Betriebszustand bringba-
res, im Betriebszustand die Garnbewicklung (16)
umfassendes und an ihr anliegendes, dort fir Flui-
de durchlassiges Kopplungselement aufweist.

16. Vorrichtung nach einem der Anspriche 13
bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass an der an
die Hulse (17) anlegbaren Fluidleitung (181) ein
Unterdruck anlegbar ist, derart, dass die Fluide die
Garnbewicklung (17) von aussen nach innen durch-
strémen.

17. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, da-
durch gekennzeichnet, dass von zu konditionieren-
den Kopsen (8) mindestens einer an die Einrich-
tung (41°) fur die Zufuhr von Fluid zur Wéarmebe-
handlung und zugleich mindestens einer an die
Einrichtung (41) zur Zufuhr eines erhitzten Fluids
fur die Konditionierung anschliessbar ist.

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 9, 10
oder 17, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine
Transporteinrichtung (19) fur einzelne, auf Trans-
portelementen angeordnete Kopse (8) und minde-
stens eine, in der Konditionierungsstation (25) vor-
gesehene mechanische Schranke (23, 24) zum
Festhaiten fur die Konditionierung von durch die
Station hindurch zu beférdernden Kopsen (8) auf-
weist, welche betriebsfahig mit der Steuerung (60)
verbunden sind.

19. Vorrichtung nach einem der Anspriche 9, 10
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oder 18, dadurch gekennzeichnet, dass sie eine
Transporteinrichtung fir gruppenweise vorzugswei-
se in einem Magazin angeordnete Kopse (8) und
die Einrichtung (41) fur die Zufuhr von erhitztem
Fluid einen Kollektivanschluss, vorzugsweise eine
auf die im Magazin gehaltenen Hilsen (8) aufsetz-
bare Haube aufweist, welche betriebsfahig mit der
Steuerung (60) verbunden sind.

20. Ringspinn- oder Zwirnmaschine, mit einem
Rahmen, einer Antriebsvorrichtung und am Rahmen
angeordneten Spinneinheiten fir die Bewicklung
von Hullsen zu Kopsen, gekennzeichnet durch eine
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 19.

21. Ringspinn- oder Zwirnmaschine nach An-
spruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
richtung am einen Ende der Maschine (1) angeord-
net ist.

22. Ringspinn- oder Zwirnmaschine nach An-
spruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass die Vor-
richtung in einem im Innern der Maschine (1) lie-
genden Raum angeordnet ist.
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