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Apparatet omfatter en tromle (29), der kan dreje om en
1 det vasentlige vandret, langsgdende akse, en forste
transportar (24) indrettet til at lobe gennem tromlen
(28), ea anden transporter under den forste transporteér
{24), hvilken anden transporter i det mindste omfatter
et forste, et andet og et tredje pd hinanden felgende
endelese badnd (12, 14, 15). der hver isar har et i det
vesentlige vandret ovre forleb, hvor der er et mellem-
rum mellem hvert par af p& hinanden foelgende b&nd, hvor
det andet b4&nd (14) har et skrdtstillet parti (20),
der strakker sig til en position under det forste band
(12), og hvor mellemrummet mellem det andet og det
tredje band (14, 15) befinder sig inde 1 tromlen (29),
et organ for tilfersel af partikelformet materiale (35)
til den forste transporter (24), og et organ for til-
forsel af en fedevare (34) til det forste band (12)
sdledes, at partikelformet materiale under drift fores
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fra den farste transporter (24) hen pd fodevarean (34)
pd det forste bind (12) for at belagge fodevaren pa
oversiden, at den belagte fedevare (36) transporteres
t1l det andet bind (14), medens det overskydende parti-
kelformede materiale falder fra det forste bdnd (12)
ned pA det under det forste band (12) varende zarti
(20) af det andet bind (14) og transporteres til det i
det vasentlige vandrette, ovre forleb (21) af det andet
wind (14) for at danne et lag, pd nvilket Zen belagte
fodevare (36) ligger efter at vare transporteres f{ra
det forste bdnd (12) til det i det vaesentlige vandret-
te, ovre forleb (21) af det andet bdnd (14), for at be-
lagge fodevaren (36) pd bundsiden, at den belagte fode~
vare (37) fores til det tredje bdnd (15}, medens yder-
ligere partikelformet materiale falder gennem mellem-
-ummet mellem det andet og det tredje bidnd (14, 15).
ned pi den indvendige vag af tromlen {29)., som roterer
for at transportere det yderligere materiale til en po-
sition over den forste transporter {24). hvorpd det
yderligere materiale falder ned pi grund af tyngdekraf-
ten, og den foarste transporter (24) transporterer det
yderligere materiale tilbage til den anden transporier,
nvor en justerbar plade (18) er anbragt under niveauet
£or det ovre forleh zf det fouste baig (12) 2f den an-
den transportor for at styre den mangde partikelformet
materiale, som falder pd det parti (20) af det andet
nand (14) af den anden <transperter, som ligger under
det forste bAnd (12) af den anden transportor.
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Opfindelsen angér et apparat og en fremgangsmade
til belagning af en fodevare med et partikelformet ma-
teriale.

Under belzgning af en fodevare med et partikel-
formet materiale falder sedvanligvis store mengder af
belegningsmaterialet af fedevaren under belagningspro-
cessen, og det er vigtigt, at denne mengde af oversky-
dende bel®zgningsmateriale genbruges. Ved konventionelt
anvendt udstyr, eksempelvis til belegning af frossen
fisk med rasp p& begge sider, transporteres overskydene
belegningsmateriale normalt opad for genbrug ved hjalp
af elevatorsnegle. Imidlertid edelegges ikke blot den
skrebelige rasp af sneglene, men store mengder belag-
ningsmateriale er altid i cirkulation og udszttes for
den varme luft fra omgivelserne, hvilket er uensket da
det er vigtigt at belzgningsmaterialet holdes ved s&
lav en temperatur som muligt. Yderligere er det ved be-
l®gning af visse produkter ved hjelp af transportband,
eksempelvis bel®gning af iscreme med krymmel, onskeligt
at justere tykkelsen af det ovre og det nedre lag
uafhangigt. Hvis eksempelvis det nedre lag er for tykt
kunne der vare for meget krymmel i cirkulation, hvilket
kunne give problemer med anlaggets tathed. Derfor udfe-
res, selv nutildags, belegning af visse produkter med
partikelformet materiale manuelt.

I ansegerens US-patent nr. 4 762 083 er beskre-
vet et helt nyt princip ved belagning af en fedevare
med et partikelformet materiale ved hj=lp af et appa-
rat, som ikke blot er meget enklere, men ogséa muligger,
at meget mindre mengder af belegningsmateriale cirkule-
res i enhver tidsperiode sammenlignet med konventionel-
le apparater. Dette apparat omfatter:

en tromle, der kan dreje om en i det vesentlige
vandret, langsgdende akse, en ferste vandret transport-
or indrettet til at lebe gennem tromlen, en anden vand-
ret transporter under den forste transporter indrettet
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til at bevage sig i modsat retning i forhold til denne,
hvilken anden transporter i det mindste omfatter et
forste, et andet og et tredje pad hinanden folgende,
endelgse band, der hver isar har et vandret ovre for-
leb, hvor der er et mellemrum mellem hvert par af pa
hinanden felgende band, hvor det andet bAnd har et
skratstillet parti, der strazkker sig til en position
under det forste band, og hvor mellemrummet mellem det
andet og det tredje band pefinder sig inde i tromlen,
et organ for tilfersel af partikelformet materiale til
den forste transporter, og et organ for tilfersel af en
fedevare til det forste band saledes, at partikelformet
materiale under drift fores fra den forste transporter
hen pa fedevaren pa det forste band for at belagge fo-
devaren pd oversiden, at den belagte fedevare transpor-
teres til det andet bénd, medens det overskydende par-
tikelformede materiale falder fra det forste band ned
p4 det skratstillede parti af det andet band og trans-
porteres til det vandrette, ovre forleb af det andet
pand for at danne et lag, pd hvilket den belagte fode-
vare ligger efter at vare transporteret fra det forste
band til det vandrette, ovre forleb af det andet band,
for at belagge fedevaren pé pundsiden, at den belagte
fodevare fores til det tredje pand, medens yderligere
partikelformet materiale falder gennem mellemrummet
mellem det andet og det tredje bind ned pd den indven-
dige veg af tromlen, som roterer for at transportere
det yderligere materiale til en position over den for-
ste transporter, hvorpa det yderligere materiale falder
ned pd grund af tyngdekraften, og den forste transport-
or transporterer det yderligere materiale tilbage til
den anden transporter.

Selv om dette apparat muligger at fodevaren be-
legges pd begge sider, kan der imidlertid veare proble-
mer med systemets tathed p& grund af tilstedevarelsen
af for mange krummer i cirkulation, hvilket bevirkes af
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dannelsen af et alt for tykt lag af partikelformet ma-
teriale pd det andet band af den anden vandrette trans—
porter. Det har vist sig, at tykkelsen af laget af par-
tikelformet materiale p& det andet band af den anden,
vandrette transporter kan styres uafhangigt af tykkel-
sen af det partikelformede materiale pd den ovre over-
flade af fedevaren ved hjzlp af en justerbar plade an-
bragt under det ovre forleb af det forste band til at
styre mengden af partikelformet materiale, som falder
pa det skratstillede parti af det andet band af den an-
den transporter.

Folgelig udggres opfindelsen af et apparat til
belagning af en fedevare med et partikelformet mate-
riale, omfattende: en tromle, der kan dreje om en i
det vasentlige vandret, langsgdende akse, en forste
transporter indrettet til at lgbe gennem tromlen, en
anden transporter under den fgrste transporter, hvilken
anden transporter i det mindste omfatter et forste, et
andet og et tredje p& hinanden feslgende endelsse band,
der hver is@r har et i det vesentlige vandret ovre for-
lgb, hvor der er et mellemrum mellem hvert par af pa
hinanden felgende band, hvor det andet band har et
skratstillet parti, der strakker sig til en position
under det forste band, og hvor mellemrummet mellem det
andet og det tredje b&nd befinder sig inde i tromlen,
et organ for tilfersel af partikelformet materiale til
den forste transporter, og et organ for tilfersel af en
fedevare til det forste band sdledes, at partikelformet
materiale under drift feres fra den forste transporter
hen pd fedevaren pi det forste band for at belegge foa-
devaren pa oversiden, at den belagte fodevare transpor-
teres til det andet band, medens det overskydende par-
tikelformede materiale falder fra det forste band ned
pd det under det forste band varende parti af det andet
b&nd og transporteres til det i det vesentlige vandret-
te, ovre forleb af det andet band for at danne et lag,
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pad hvilket den belagte fedevare ligger efter at vere
transporteret fra det forste band til det i det vasent-
lige vandrette, svre forleb af det andet band, for at
belagge fedevaren pd bundsiden, at den belagte fodevare
fores til det tredje band, medens yderligere partikel-
formet materiale falder gennem mellemrummet mellem det
andet og det tredje band ned pa den indvendige vag af
tromlen, som roterer for at transportere det yderligere
materiale til en position over den forste transporter,
hvorpa det yderligere materiale falder ned pa grund af
tyngdekraften, og den forste transporter transporterer
det yderligere materiale tilbage til den anden trans-
porter, hvilket apparat adskiller sig fra det kendte
ved at omfatte en justerbar plade anbragt under niveau-
et for det ovre forleb af det forste band af den anden
transporter for at styre den mengde partikelformet ma-
teriale, som falder pd det parti af det andet band af
den anden transporter, som ligger under det forste band
af den anden transporter.

Fortrinsvis findes der et organ anbragt under
den anden transporter for opsamling af overskydende
partikelformet materiale, som ikke falder pa det parti
af det andet band, som ligger under det forste band af
den anden transporter sdledes, at det kan recirkuleres.
Dette organ kan eksempelvis v&re en yderligere trans-
porter, som transporterer det overskydende partikelfor-
mede matriale tilbage til den indvendige vag af trom-
len.

Den justerbare plade kan fortrinsvis Jjusteres
automatisk og er fortrinsvis hzngslet ved sin evre ende
og kan indstilles 1 en passende vinkel for at bringe
den onskede mengde partikelformet materiale til at
falde pa det parti af det andet band, som ligger under
det forste band af den anden transporter. Det er under-
tiden fordelagtigt at have mere end én justerbar plade
af hensyn til bedre styring, eksempelvis to justerbare
plader.
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Bredden af den justerbare plade er fortrinsvis
ca. lig med bredden af det farste band.

Den justerbare plade er fortrinsvis placeret
over den opstrems yderende af det andet band af den an-
den transporter.

Det forste band af den anden transporter kan va-
re massivt eller det kan vare perforeret med en massiv
stationer plade monteret under det sdledes, at alt
overskydende partikelformet materiale falder fra for-
kanten. I dette tilfalde er der fortrinsvis et yderli-
gere badnd med et vandret gvre forleb placeret mellem
det forste og det andet band over det parti af det an-
det band, som befinder sig under det forste badnd, hvor-
ved der er et mellemrum mellem det yderligere band og
det forste band og det ovre forleb af det andet band
sdledes, at den p& oversiden belagte f@devare transpor-
teres fra det forste band til det yderligere band og
derefter til det andet band, medens overskydende parti-
kelformet materiale falder ned gennem mellemrummet mel-
lem det forste og det yderligere badnd. I dette tilfzlde
er den justerbare plade anbragt under mellemrummet mel-
lem det yderligere band og det forst band af det ovre
forleb af den anden transporter.

Alternativt kan det forst band af den anden
transporter vare perforeret for at muliggere at over-
skydende partikelformet materiale falder gennem
perforeringerne. I dette tilfzlde kan den justerbare
pPlade vere anbragt mellem det gvre og det nedre forleb
indenfor det forste band. Ethvert band indeholdende
mellemrum eller Abninger er egnet, men et tradnetband
er serlig foretrukket. Perforeringerne kan have en af-
stand pd op til 2,5 cm eller mere afhengigt af sterrel-
sen af det partikelformede materiale. Det andet og
tredje band af den nedre vandrette transporter er for-
trinsvis massive ba&nd i det vesentlige uden perforerin-
ger eller perforerede band med en massiv plade monteret
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under det svre forleb. Om osnsket kan vere tilvejebragt
et eller flere bé&nd, som efterfelger det tredje band
for at bzre det belagte fodevareprodukt vek.

Den forste transporter er fortrinsvis i det ve-
sentlige vandret og er fortrinsvis et endelest bénd ho-
vedsagelig uden perforeringer. pet friske partikelfor-
mede materiale transporteres fortrinsvis sammen med det
materiale, som pd grund af tyngdekraften er faldet ned
fra den eovre indvendige overflade af tromlen til en
yderende af den foerste transporter, hvorfra det trans-
porteres hen pad fedevaren, som fremfores pa det forste
pand af den underliggende transporter. Den forste
transporter er fortrinsvis indrettet til at vibrere.
NAr den feorste transporter er et endelgst band kan vi-
brationen fortrinsvis opnés ved hjzlp af en trekantet
rulle anbragt under og i kontakt med det ovre forleb
mellem de to enderuller. Dette muligger en mere ja&vn
fordeling af det partikelformede materiale. Fortrinsvis
er den forste transporter indrettet til at bevage sig i
modsat retning i forhold til den anden transporter.

I nogle tilfzlde er en vibrator placeret mellem
den forste og den anden transporter for at modtage det
partikelformede materiale, som falder fra yderenden af
den forste transporter for at fordele det pa& fedevaren,
som fremfgres pad den nedre transporter.

Tykkelsen af det partikelformede materiale, der
falder fra den ferste transporter ned pa det forste
pand af den anden transporter kan styres inden for vide
grenser, eksempelvis 20-30 mm for fiskestenger eller
50-70 mm for iscreme.

pen indvendige veg af tromlen er fortrinsvis op-
delt ved hjzlp af plader, der strzkker sig radialt fra
omkredsen og afgrznser perifere hosliggende og indad
ibne lommer. Fortrinsvis findes en krum stationer
skermplade, som er anbragt hosliggende og i afstand fra
den indvendige veg af tromlen og adskilt fra tromlens
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veg af de radiale plader, hvis disse findes, for at
tilbageholde det partikelformede materiale, som er fal-
det gennem mellemrummet mellem det andet og tredje band
ned pa den indvendige ve&g af den roterende tromle.
Skermpladen strakker sig omtrent fra den anden trans-
porters niveau i tromlen til en position over den for-
ste transporter, hvor det gvre parti af skezrmpladen er
profileret for at muliggere at partikelformet materia-
le, som bzres af den roterende tromle fordeles javnt
over bredden af den fgrste transportor.

Fedevaren kan vare enhver fedevare, som skal be-
legges med partikelformet materiale eksempelvis choko-
lade, konfekt, iscreme, grentsager, ked eller fisk. I
nogle tilfalde behandles fedevaren fortrinsvis forud
for belagningen for at muliggere, at det partikel forme-
de materiale klaber til fedevaren. Eksempelvis kan en
klzbende -overflade dannes pd konfektgenstande ved op-
varmning eller ved padfering af et bindemiddel, medens
fisk kan vades. I tilfszlde af iscreme kan en klabende
overflade dannes ved hjelp af infrared opvarmning eller
opvarmning ved hjzlp af damp.

Det partikelformede materiale kan veare enhver
form for smuldret, granuleret eller pulverformet mate-
riale sé&som bred- eller konfektkrummer, neddesplinter,
mel, stivelse, nedder, rosiner, sukkerkrystaller, revet
ost eller partikelformet materiale af dehydreret kar-
toffel, eksempelvis karatoffelflager, kartoffelpulver
eller kartoffelgranulat.

Ifelge opfindelsen er ogsd tilvejebragt en frem-
gangsméde ved belegning af en fodevare med et partikel-
formet materiale, omfattende: at partikelformet mate-
riale transporteres pPad en forste, i det vesentlige van-
dret transporter, at en fedevare transporteres pd en
anden, i det vesentlige vandret transportoer anbragt un-
der den forste transporter, i en retning modsat den
forste transporters transportretning, hvilken anden
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transporter omfatter mindst et forste, et andet og et
tredje pa hinanden felgende, endelose band, der hver
is@r har et i det vesentlige vandret svre forleb, hvor
der er et mellemrum mellem hvert pad hinanden folgende
par af band, og det andet band har et skratstillet par-
ti, der strzkker sig til en position under det forste
badnd, at det partikelformede materiale feores fra den
ferste transporter hen pa fedevaren pa4 det forste band
for at belzgge fedevarens overside, at den belagte fo-
devare transporteres til det evre forleb af det andet
band, medens partikelformet materiale falder ned fra
det forste band til det parti af det andet band, der
ligger under det ferste band for at blive transporteret
fra det skratstillede parti til det wvandrette, eovre
forleb af det andet b&nd for at danne et lag, hen pid
hvilket den belagte fodevare transporteres for at blive
belagt pd undersiden nar den transporteres fra det for-
ste band til det evre forlegb af det andet band, at den
belagte fedevare transporteres til det tredje band,
medens partikelformet materiale falder gennem mellem-
rummet mellem det andet og det tredje band ned p& den
indvendige veg af en tromle, gennem hvilken den forste
og den anden transporter leber, og at tromlen roteres
for at transportere det partikelformede materiale til
en position over den forste transporter, hvorpd det
partikelformede materiale falder ned pa grund af tyng-
dekraften, hvilken fremgangsmade adskiller sig fra det
kendte ved, at den mengde partikelformet materiale, der
falder ned pa det parti af det andet band af den anden
transporter, der ligger under det forste band af den
anden transportgr styres ved hjelp af en justerbar pla-
de, som er anbragt under det ovre forleb af det forste
band af den anden transporter.

opfindelsen vil i det folgende blive forklaret
nzrmere ved hjzlp af udforelseseksempler under henvis-
ning til tegningen, pad hvilken
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fig. 1 er et snit i apparatets langderetning,

fig. 2 et tvaersnit gennem tromlen langs linien
A-A i fig. 1,

fig. 3 et topplanbillede af den @vre ende af en
station®zr plade anbragt nar den indvendige vag af trom-
len, og

fig. 4 et langsgdende snit gennem en del af et
apparat, hvor det ferste band af den anden transporter
er et enkelt, perforeret band.

Idet der henvises til tegningen omfatter appara-
tet, der generelt er angivet ved henvisningstal 10, en
vandret transporter til transport af en fedevare omfat-
tende et massivt band 11, tradnetbind 12 og 13 og
massive bdnd 14 og 15. Under de ovre forleb af trad-
bandene 12 og 13 findes stationazre massive plader
16, 17. Under mellemrummet mellem tradnetbindene 12
©g 13 findes en hangslet, justerbar plade 18 og un-
der bandet 14 findes et yderligere massivt band 19.
Det gvre forleb af det massive b&nd 14 har et skrat-
stillet parti 20 og et vandret parti  21. Anbragt
over det vandrette parti 21 af det gvre forleb af det
massive band 14 er en trykrulle 22, der drejer pa en
aksel 23.

Anbragt over vibrator- og trykrullen findes et
vandret, massivt, endelgst transportbidnd 24 forsynet
med sidevegge 25, fort omkring ruller 26 og 27 ag
med en trekantet rulle 28 under det ovre forleb pla-
ceret sdledes, at dens kanter bergrer dette gvre for-
lob, nar den roterer.

Den roterende tromle 29, som er drevet ved
hjelp af drivruller 30, 31, er placeret sdledes, at
det vandrette parti 20 af det evre forleb af bandet
14 samt en del af bandene 15 0g 25 bevager sig
gennem den. Anbragt ner den indvendige vag af tromlen
29 findes en stationar skarmplade 32, hvis @vre ende
33 er indrettet sdledes, at den tillader paratikelfor-
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met materiale at blive udkastet javnt fordelt over
predden af bandet 24. Andre egnede udformninger af den
ovre ende af skarmpladen vil let kunne indses af fag-
manden.

Ligeledes vist pad tegningen er vadede, frosne
fiskeportioner 34, kartoffelterninger 35, vadede,
frosne fiskeportioner 36 belagt pa toppen med kartof-
felterninger, vadede frosne fiskeportioner 37 belagt
fuldstezndig med kartoffelterninger, et organ 38, hvor-
ved kartoffelterninger kontinuerligt tilferes det ovre
forleb af bandet 24 og pile 39 og 40, der viser
fald af kartoffelterninger inde i tromlen.

pen indvendige vag af tromlen er opdelt ved
hjzlp af radialt anbragte plader 41 ©0g parallelle si-
der 42, som afgraznser perifere, hosliggende og indad
dbne lommer, som barer kartoffelterningerne 35.

Fig. 4 viser et perforeret band 43, hvis perfo-
reringer er store nok til at tillade kartoffelternin-
gerne at passere gennem, 0g under hvis evre forleb en
svingbar plade 44 er placeret over den opstreoms yde-
rende af det andet badnd 45 af den anden transporter,
som har et skratstillet ovre forleb 46 og et vandret
ovre forleb 47. Fig. 4 viser endvidere et massivt band
48 og et massivt band 49. Kartoffelterningerne er
generelt anfert ved henvisningsnummer 50.

Under drift bevager de gvre forleb af trédnet-
bandene 11, 12 og 13, de massive b&nd 14 og 15
pandet 24 og den roterende tromle 29 sig i de med
pile angivne retninger.

vedede frosne fiskestykker 34, der hver iser
vejer 50 g tilfores fra en vadningsmaskine (ikke vist)
til bandet 11. Friske kartoffelstumper 35 med dimen-
sionerne 3 mm X 3 mm X 7 mm tilferes kontinuerligt fra
et organ 38 til transportbandet 24, som vibreres ved
hjelp af den trekantede rulle 28's rotation. Kartof-
felstumperne transporteres til enden af bandet, som er
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fert omkring rullen 26, hvor de falder ned pa fiske-
stykkerne, som ligger pa bandet 12 for at tilveje-
bringe frosne fiskestykker 36, som er belagt p& toppen.
Overskydende kartoffelstumper falder ned mellem badndene
12 og 13, hvor en vis andel ledes hen pad det skrat-
stillede parti 20 ved hjelp af en passene justring af
den hzngslede plade 11, og resten falder p& det gvre
forleb af bandet 19. Tykkelsen af laget af kartoffel-
stumper p& det skratstillede parti 20 overvages af en
ikke vist foler, og den hangslede plade justeres auto-
matisk ved hjelp af feleren til en passende vinkel for
at give den gnskede tykkelse af kartoffelstumper pa det
skrédtstillede parti 20. De overskydende kartoffelstum-
per, som falder pd det skratstillede parti 20, trans-
porteres p& dette skri&tstillede parti 20 af det ovre
forleb af det massive bangd 14 1 pilens retning til
det vandrette parti 21, hvorfra de frosne fiskestyk-
ker, som er belagt pa toppen, ankommer fra bandet 13
for at ligge p& de overskydende kartoffelstumper sale-
des, at de bliver til fuldstendig belagte fiskestykker
37 og passerer under trykrullen 22.

De overskydende kartoffelstumper, som er faldet
pd bandet 19 og de fuldstandigt belagte fiskestykker
37 pa det vandrette parti 21 af bandet 14 passerer
derefter gennem den roterende tromle 29. Inde i tromlen
falder de overskydende karatoffelstumper 35 pa det
vandrette parti 21 af bandet 14 ned gennem mellem-
rummet mellem bandet 14 ©g 15, og de overskydende
kartoffelstumper pa bandet 19 falder fra den ned-
stroms ende af bandet 19 og ledes ved hjalp af et ag-
gregat sasom beskrevet i ansggerens sidelebende danske
patentansegning nr. 1812/90 1 en bane angivet ved
hjelp af pilene 39 for at dekke den aksiale bredde af
den nedre del af den indvendige vag af tromlen 0g bevea-
ges opad pa den indvendige vag i lommerne, som er af-
grenset af pladerne 41 ©og de parallelle sider 42,
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stottet af den stationzre plade 32, indtil de nar en
position over bandet 24, hvor de som angivet med pile-
ne 40 falder ned pa& bandet 24 og spredes pa en javn
made takket vare udformningen af den ovre ende 33 af
pladen 32. Der transporteres de sammen med kartoffel-
stumper, som €r tilfert fra organet 38, for at blive
recirkuleret ved at falde ud over enden af bandet, som
er fort rundt om rullen 26, 09 ned pA de vadede fiske-
stykker 34.

Efter at vare dukket frem fra det indre af den
roterende tromle 29 pa tréadnetbandet 15 transporte-
res de fuldstendigt belagte fiskestykker til stegning
(ikke vist) og dybfryses derefter.

I den i fig. 4 viste udferelsesform falder over-
skuddet af kartoffelstumper 50, i stedet for at falde
ned gennem mellemrummet mellem b&ndende 12 og 13 med
de massive plader 16 og 17, ned gennem perforerin-
gerne i det enkle, perforerede bénd 43, hvor en vis
del ledes automatisk hen pa det skrdtstillede ovre for-
1eb 46 af det andet bdnd 45 ved hjelp af en passen-
de justering af den hengslede plade 44, og resten fal-
der ned pa det ovre forleb af bandet 49. De oversky-
dende kartoffelstumper transporteres derefter til trom-
len for at recirkuleres pa samme made som beskrevet med
henvisning til fig. 1-3, medens de belagte fiskestykker
transporteres til stegning og dybfrysning.
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PATENTE KRAV

1. Apparat til belzgning af en fodevare med et
partikelformet materiale, omfattende:

en tromle (29), der kan dreje om en i det va-
sentlige vandret, langsgdende akse,

en forste transporter (24) indrettet til at lgbe
gennem tromlen (29),

en anden transporter under den forste transpor-
ter (24), hvilken anden transporter i det mindste om-
fatter et forste, et andet og et tredje pa& hinanden
felgende endelgse band (12, 14, 15; 43, 45, 49), der
hver is®r har et i det vesentlige vandret avre forleb,
hvor der er et mellemrum mellem hvert par af p& hinan-
den folgende band, hvor det andet band (14; 45) har et
skratstillet parti (20;46), der strazkker sig til en po-
sition under det forste band (12;43), og hvor mellem-
rummet mellem det andet og det tredje band (14, 15; a7,
49) befinder sig inde i tromlen (29),

et organ for tilfersel af partikelformet mate-
riale (35; 50) til den ferste transporter (24), og

et organ for tilfersel af en fedevare (34) til
det ferste badnd (12; 43) sdledes, at partikelformet ma-
teriale under drift fores fra den forste transporter
(24) hen p& fedevaren (34) pa det forste band (12; 43)
for at belagge fodevaren pd oversiden, at den belagte
fedevare (36) transporteres til det andet band (14;
45), medens det overskydende partikelformede materiale
falder fra det forste band (12; 43) ned pd det under
det forste band (12; 43) verende parti (20; 46) af det
andet band (14; 45) og transporteres til det i det va-
sentlige vandrette, ovre forleb (21; 47) af det andet
band (14; 45) for at danne et lag, p& hvilket den be-
lagte fodevare (36) ligger efter at vare transporteret
fra det forste band (12;43) til det 1 det vesentlige
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vandrette, svre forleb (21; 47) af det andet badnd (14:;
45), for at belzgge fedevaren (36) pa bundsiden, at den
belagte fedevare (37) feores til det tredje bé&nd (15;
49), medens yderligere partikelformet materiale falder
gennem mellemrummet mellem det andet og det tredje bénd
(14, 15; 45, 49) ned pa den indvendige vag af tromlen
(29), som roterer for at transportere det yderligere
materiale til en position over den forste transporter
(24), hvorpd det yderligere materiale falder ned pa&
grund af tyngdekraften, og den forste transporter (24)
transporterer det yderligere materiale tilbage til den
anden transporter, kendetegne t ved, at om-
fatte en justerbar plade (18; 44) anbragt under niveau-
et for det ovre forleb af det forste badnd (12; 43) af
den anden transporter for at styre den mengde partikel-
formet materiale, som falder pd det parti (20; 46) af
det andet band (14; 45) af den anden transporter, som
ligger under det forste band (12; 43) af den anden
transportoer.

2. Apparat ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at omfatte en yderligere transporter (19; 48)
placeret under den anden transporter for at recirkulere
det overskydende, partikelformede materiale.

3. Apparat ifelge krav 2, kendetegnet
ved, at den yderligere transporter (19; 48) transporte-
rer det overskydende, partikelformede materiale til den
indvendige vag af tromlen (29).

4. Apparat ifglge krav 1, k en detegnet
ved, at den justerbare plade (18; 44) kan justeres au-
tomatisk.

5. Apparat ifelge krav 1, kendetegnet
ved, at den justerbare plade (18; 44) er hangslet ved
sin evre ende for at muliggere indstilling i den pas-
sende vinkel for at bringe den snskede mengde af parti-
kelformet materiale til at falde pd det parti (20; 46)
af det andet band (14; 45), som ligger under det forste
band (12; 43) af den anden transporter.
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6. Apparat ifslge krav 1, k e n detegnet
ved, at bredden af det Jjusterbare plade (18; 44) er ca.
1lig med bredden af det faorste bdnd (12; 43).

7. Apparat ifelge krav 1 k en d e tegnet
ved, at den justerbare plade (18; 44) er placeret over
den opstrems yderende af det andet band (14; 45) af den
anden transporter.

8. Apparat ifglge krav 1, hvor det ferste b&nd
(12) af den anden transporter er massivt, der er et
yderligere band (13) med et vandret, ovre forleb anbragt
mellem det forste band (12), og det andet band (14)
over det parti (20) af det andet band (14), som ligger
under det forste band (12) og der er et mellemrum mel-
lem det yderligere band (13) og det forste band (12),
kendetegnet ved, at den justerbare plade
(18) er placeret under mellemrummet mellem det yderli-
gere badnd (13) og det forste bdnd (12 ) af den anden
transporters evre forleb.

9. Apparat ifelge krav 1, hvor det forste band
(43) af den anden transporter er perforeret for at mu-
liggere, at overskydende partikelformet materiale fal-
der gennem perforeringerne, k e nd e t egnet ved,
at den justerbare plade (44) er anbragt mellem det agvre
og det nedre forleb indenfor det forste band (43).

10. Fremgangsmdde ved belegning af en fodevare
med et partikelformet materiale, omfattende:

at partikelformet materiale transporteres pad en
forste i det vaesentlige vandret transporter (24),

at en fedevare transporteres pa en anden, i det
vesentlige vandret transporter anbragt under den forste
transporter (24), i en retning modsat den forste trans-
porters transportretning, hvilken anden transporter om-
fatter mindst et forste, et andet og et tredje pd hin-
anden felgende, endelgse band (12, 14, 1s5; 43, 45, 49),
der hver is@r har et i det ve@sentlige vandret ovre for-
leb, hvor der er et mellemrum mellem hvert pa hinanden



10

15

20

25

30

35

DK 171755 B1

16

felgende par af band, og det andet badnd 14; 45 har et
skratstillet parti (20; 46), der strezkker sig til en
position under det forste bdnd (12; 43),

at det partikelformede materiale (35; 50) fores
fra den forste transporter (24) hen pd fodevaren (34)
pd det ferste band (12; 43) for at belzgge fodevarens
overside,

at den belagte fgdevare (36) transporteres til
det ovre forleb af det andet band (14; 45). medens par-
tikelformet materiale (25; 50) falder ned fra det for-
ste band (12; 43) til det parti (20; 46) af det andet
band (14; 45), der ligger under det forste band (12;
43) for at blive transporteret fra det skritstillede
parti (20; 46) til det vandrette, ovre forleb (21; 47)
af det andet band (14; 45) for at danne et lag, hen pa
hvilket den belagte fedevare (36) transporteres for at
blive belagt pa undersiden, nar den transporteres fra
det forste band (12; 43) til det ovre forleb af det an-
det band (14; 45),

at den belagte fgdevare (37) transporteres til
det tredje ba&nd (15; 39), medens partikelformet mate-
riale falder gennem mellemrummet mellem det andet og
det tredje band ned pa& den indvendige veg af en tromle
(29), gennem hvilken den forste og den anden transpor-
teor lober, og

at tromlen (29) roteres for at transportere det
partikelformede materiale (35) til en position over den
forste transporter (24), hvorpa det partikelformede
materiale falder ned p& grund af tyngdekraften k e n -
detegnet ved, at den mengde partikelformet ma-
teriale (35; 50), der falder ned pa det parti (20; 46)
af det andet band (13; 45) af den anden transportoer,
der ligger under det forste band (20; 43) af den anden
transporter styres ved hjalp af en justerbar plade (18;
44), som er anbragt under det gvre forleb af det forste
band (12; 43) af den anden transporter.
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