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(64) Spdsob vyroby textilného Gtvaru pre nadstavce zvrikov obuvi z gumy

alebo z polyvinyichloridu

Predlofeny vyndlez sa tyka obuvnicke~
ho priemyslu a konkrétne vyroby textilmych
niddstavcov na obuv z gumy alebo polyvinyl-
chloridu,

UZelom vyndlezu je pripravit na sild-~
novej podlofke ndnosom polyuretanu zdokona=
leny materidl pre lemové nddstavce na uve-
dend obuv; nddstavce maji vykazovat maxi-
mélou nasiakavost 50% za 60 mindt a prie-
nik vody po uplynuti 50 mindt.

Uvedeného d¥elu sa pri vyrobe lemovych
niddstavcov dosahuje spSsobom podla vyndle-
zu, pri ktorom sa polyuretanovy impregnalny
roztok nanid¥a na opakovi stranu sildnovej
tkaniny pod roztieracim no¥om, ktory s pa-
som privddzanej tkaniny zviera uhol a = 70
a¥ 74 stupfiov a odvddzany pds zviera s no-
Yom uhol § = 73 a¥ 77 stupfiov pri rychlosti
pésu 5 a¥ 9 m/min.
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Vyndlez sa tfyka sp8sobu vyroby textilného dtvaru pre niddstavce zvr§ko; obuvi z gumy
alebo z polyvinylchloridu vytvéfanim impregna&ného nédnosu o hmotnosti 15 a¥ 20'g/m2 na opa-~
kovej strane sildnovej tkaniny, priamym natieranim polyuretanového roztoku, ktory je reakd-
nym produktom polydsteruretanu na béze toluéndiizokyandtu, organického polyizokyandtu a kom~-
bindcie organického derivédtu dusika s organpkovovou zléZeninou, systémom dvoch opakovanfch
pretahovani tkaniny pod natieracim nofom, s nasledujidcim vysuSenim v sudiacom tunelu.

Pri vyrobe zimnej kotnilkovej obuvi z gumy alebo polyvinylchloridu sa pre néddstavce,
ktoré sa éas;o edte privdzujd 3¥ndrkou okolo holene ufivatela, pouZiva sildnovy textilny ma-
teridl, ktory je z opakovej strany impregnovany polyuretanovym nénosom, zabradiujdcim preni-
kaniu vody. Nénos polyuretanu sa spravidla rob{ Ztyrikr4t natieracim spSsobom, pri ktorom
sa nad vodiaci vdlec textilu umiestni roztieraci ndZ, zarulujdci jednotlivé d4vky nédnosu,
ako i celkovy nénos v pofadovanom mno¥stve, ktoryj pribli%ne odpovedd 30 a% 35 g/m2,

Tento materidl pomerne dobre vyhovuje pofiadavkam, ktoré sd nail kladené z hladiska
dZitkovych vlastnosti., Pri skidlke odolnosti vo&i opakovanému ohybu vyhovuje bez zmeny po
25 000 cykloch a vodu prepista po uplynuti 58 minidt., Vykazuje v3ak po uplynuti{ 60 mindt na-
siakavost 91,9Z, &0 je nedmernd hodnota; obuv s nddstavcom sa pouiiva prevaZine do snehu, kde
na fu psobi skdny vihkost ako priamo voda, -

Bolo preto treba pripravit zdokonaleny textilny dtvar pre nddstavce zvrikov obuvi z gu-
my alebo z polyvinylechloridu, ktory by bol na bdze sildnovej tkaniny opatrenej na opakovej
strane nédnosom polydretanu o hmotnosti 15 a%¥ 20 g/m? a ktory vykazuje nasiakavost maximélne
50%Z za 60 mindt a prienik vody po uplinuti 50 mindt. To sa tvor&im spdsobom podarilo podla
vyndlezu vytvédranim impregnalného nénosu o hmotnosti 15 a% 20 g/m2 na opakovej strane sild-
novej tkaniny, urlenej pre néddstavce zvr3kov obuvi z gumy alebo polyvinylchloridu, priamym
natieranim polyuretanového roztoku, ktory je reak&nym produktom polydsteruretanu na bédze
toluéndiizokyandtu, organického polyizokyandtu a kombindcie organického derivitu dusika s or-
ganokovovou zldleninou, systémom dvoch opakovanych pretahovani tkaniny pod natieracim noZom,
8 nasledujdcim vysufenim ndnosu v sufiacom tunelu., Podla vyndlezu sa silonovéd tkanina pri-
véddza pod natieraci n8% rychlostou 5 a% 9 m/min vzhladom k rovine no%a pod uhlom 70 az 74

stupfiov, prifom sa za tymto no¥om odvddza pod uhlom 73 a%¥ 77 stupiov.

Technicky d&inok vyndlezu je treba vidiet v tom, ¥e textilny dtvar pre nddstavce zvr¥kov
obuvi m4 podstatne zdokonalend nasiakavost po 60 mindtach, pri zachovani odolnosti vodi opa-
kovanému ohybu a prakticky skoro rovnakej hodnote prieniku vody. Extrémne podmienky, kedy
by obuv bola vystavend priamemu pdsobeniu vody po tak dlhﬁ dobu, by pri noseni znamenali cel-
kom mimoriadne okolnosti. Vliastny sp8sob vyroby podla vyndlezu naviac prindSa nielen dsporu
na materidlovych ndkladoch, pretofe zdokonalenych vlastnosti findlneho vyrobku sa dosahuje
za pou¥itia prakticky polovi¥ného mno¥stva impregnaéného materidlu, ale dosahovanie tjchto
vlastnosti sa v8bec umoXfiuje presnou reguldciou nand¥aného mno¥stva za podmienok vymedzenjch

spbésobom podla vyndlezu, &o pozitivne vplyva na dosiahnutie Zelatelnjch vlastnosti.

Tento d¥inok spbsobu podla vyndlezu je do istej miery prekvapujdici, no len dovtedy ak
sa neporovniva so stavom techniky, vyplyvajdcom z &s. autorskéholoavedéenia 177 572, franj
cizskeho patentu 1t 571 632 a francﬁzskeho osvedenia o dZitnom vzore 2 223 995, britského
patentu 1 206 106 alebo 3vajliarskeho patentu 476 528, v ktorjch sd popisané rdzne spbsoby
nandfania plastickych hmdt, vrdtane polyuretanu, na textilné podloZky. Vo v3etkych pripadoch
je roztieraci n8%, ¥i%e rakla, umiestnend alebo pod pravym uhlom vzhladom k nand3anému tex-—
tilnému materidlu, alebo zviera len z jednej strany ostry uhol s tymto materiflom, zatial &o
na druhej strane zviera tupy uhol, MoZnb kon3tatovat, hoci ta¥ko teoreticky dokdzat, %e préve
tdto skuto&nost, ako to aj praktickd realizdcia spbsobu podla vyndlezu a pri nej dosiahnuté
dspechy dokladaji, je pre dosiahnutie technického d&inku spdsobu podla vyndlezu rozhodujdca.

Spdsob podla vyndlezu je v nasledujicom opisany v sdvislosti s priloZenym schematickym

vykresom, na ktorom je usporiadany ndbehovy vdllek 1, cez ktory je vedeny pds 2 sil5novej'
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" tkaniny rychlostou 5 a¥ 9 m/min smerom zakreslenej Jipky pod natieraci nd% 3., P4s.2 sildno~
vej tkaniny, oto¥eny opakovou stranou k natieraciemu noZu 3 zviera s rovinou tohoto noZa 3
uhol g = 70 a%¥ 74 stuplov. Impregnadny roztok 4 prichddza z nezndzornenej nédoby na pds 2
silonovej tkaniny a nandSa sa roztieracim d&inkom roztieracieho noZa 3, z pod ktorého je
pés 2 sildnovej tkaniny odvddzanj uf opisanou rychlostou na nanéiacf vélec 5 tak, ¥e medzi
rovinou nandSacieho noZa 3 a pésom 2 sildnovej tkaniny je uhol ﬁ‘= 73 ai 77 stupiov. Toto
opisané nandfanie sa pri zachovani tfch istych podmienok opakuje dva razy, &im sa vytvori
textilny dtvar pre nddstavce zvrSkov obuvi s impregnainym ndnosom o hmotnosti 15 a¥ 20 3/m
Presnd poloha natieracieho no¥a 3 vo¥i pésu 2 sildnovej tkaniny je zaistend jeho uchytenim
na nezndzornenom priedniku 1mpregna§ného stroja, prédve tak ako odvijanie a navijanle pdsu 2

sildnovej tkaniny obstardvajd nezndzornené odvinovacie a navinovacie cievky.

V nagledujdcom opise sd uvedené niekolké priklady spBsobu vyroby textilného dtvaru pre
néddstavce zvrikov obuvi podla vyndlezu, pomocou ktorych sa bliZSie osvetli podstata tohoto
vynédlezu,

Priklad 1

Materidl pre nddstavce zvrikov obuvi podla vyndlezu pozostéva zo _sildnovej tkaniny Me-
ringo, grami} 99 g/m . Opakovd strana tejto tkaniny je opatrend ndnosom polyure:anového im-
pregna¥ného prostriedku v celkovej hmotnosti 15 g/m ktory je reakénym produktom polyureta-
nu na bdzg toluéndiizokyandtu, organického polyiuokyandtu a kombindcie organického derivédtu
dusika s organokovovou zld&eninou /Impranil CHW = 100 hmotnostnych dielov, Impraf:x TH = 5
hmotnostnych dielov, Imprafix BE = 5 hmotnostnych dielov/. Nasiakavost, merand na pristroji
Bally Penetrometri, sa rovnd 41,7 %. Prienik vody, merany taktie¥ na Bally Penetrometri,
nastal po uplynuti 55 mindt,

Priklad 2

Silénovd tkanina Meringo, grami% 99 g/mz, bola privddzand pod nandSaci nd% opakovou stra~
nou rychlostou 7 m/min. Nand¥aci nd% je ulofeny pred vodiacim vélcom nand¥acieho stroja /tav..
vzdu¥nd rakla/ a vzhladom k privddzanej sildnovej tkanine zviera uhol 72 stupiiov, zatial &o
k odtahovanej sildnovej tkanine s nénosom impfegnaﬁného prostriedku zviera uhol 75 stupiov.
Impregnalny prostriedok sa nachddza v zésobnej nddobe pred nand¥acim noZom, ktory zaruluje
rovnomerné roztieranie impregna¥ného prostriedku na sildnovi tkaninu., Impregna¥ny prostriedok
obsahuje 30 gramov Impranilu CHW /polyuretan na bdze toluéndiizokyandtu/, 60 gramov acetdonu
a 16 gramov etylacetdtu. Tesne pred nani¥anim na silénovdé tkaninu sa prid4 na 1 000 gramov
uvedeného impregna¥ného prostriedku 50 gramov Imprafixu TH /organicky poiyizokyanéc/ a 50
gramov Imprafixu BE /orgahicki derivét dusika s organokovovou zlid¥eninou/. Po vysudeni prvé-
ho nénosu bol prechod sildnovej tkaniny pod nandSacim no¥om opakovany za rovdakich(podmienok.
Sufenie prebiehalo vo vyhrievacom tunelu pri teplote 60 a¥ 80 °C. Celkovy ndnos impregna&ného
prostriedku na opakovej strane sildénovej tkaniny bol 15 g/m?, Nénos bol po vysudeni nechany
doreagovat 3 dni, pri relaﬁivnej vlihkosti 40% a teplote 20 °C. Pri merani vykazoval prienik
vody po 50 mindtach a nasiakavost po 60 mindtach 42%,

. PREDMET VYNALEZU

Sp8sob vyroby textilného dtvaru pre néddstavce zvrikov obuvi z gumy alebo z polyvinyl-
chloridu vytvédranim impregnainého ndnosu o hmotnosti 15 a%Z 20 g/m2 na opakovej strane silono-
vej tkaniny, priamym natieranim polyuretanového roztoku, ktory je reak&nym produktom poly-

dsteruretanu na bize toluéndiizokyandtu, organického polyizokyandtu a kombindcie organického
derivétd dusika s organokovovou zldfeninou, systémom dvoch opakovanjch pretahovani tkaniny
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pod natieracim no¥om, s nasledujdcim vysuenim ndnosu v suSiacom tunelu, vyznalujici sa
tym, Ze silonovd tkanina sa pod natieraci ndZ privéddza rjchlostou’5 a¥ 9 m/min vzhladom

k rovine no¥a pod uhlom /a/ 70 a%¥ 74 stupiiov, prifom sa za tymto noZom odvddza pod uhlom

/B/ 73 a% 77 stupiiov.

1 list vykresov

Sevaerografia, n. p., zdvod 7, Most



211160




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

