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Titulo: Proceso de cierre de botellas y capsula incorporable en dicho cierre.

@ Resumen:

Proceso de cierre de botellas y capsula incorporable en
dicho cierre, que efectia de modo automatico el cierre de
las botellas (2) de aplicacién mediante taponamiento con
un corcho, incluyendo una etapa (11) de colocacién de
una capsula accesoria, la cual se mantiene por si misma
sobre el extremo del cuello de las botellas (2) hasta la in-
sercién del corcho correspondiente, el cual se introduce a 2
través de la capsula accesoria, quedando en disposiciéon
para la extraccion de descorchado mediante dicha capsu-
la.
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DESCRIPCION

Proceso de cierre de botellas y cépsula incorpora-
ble en dicho cierre.
Sector de la técnica

La presente invencién estd relacionada con el
cierre de las botellas que se taponan con corcho, tales
como las botellas contenedoras de vino, proponiendo
un proceso que incluye la incorporaciéon de una cép-
sula descorchadora en el montaje del cierre, mediante
la cual es susceptible de realizarse el descorchado de
apertura de la botella correspondiente sin necesidad
de elementos accesorios.

Estado de la técnica

El cierre de determinadas botellas de bebidas y en
particular de las botellas contenedoras de vino, se rea-
liza habitualmente con corchos que se introducen a
presion en la embocadura de las botellas, de mane-
ra que para efectuar la apertura es necesaria la utili-
zacion de un util descorchador, con el inconveniente
que supone tener que disponer del titil al efecto y el
engorro de la utilizacién del mismo.

Se han desarrollado a tal efecto diversidad de rea-
lizaciones de ttiles descorchadores, con el fin de fa-
cilitar el accionamiento, en unos casos, lo cual suele
repercutir por el contrario en una complejidad y en-
carecimiento de la realizacién, mientras que en otros
casos el objetivo es la simplicidad y economia, lo que
suele tener como consecuencia engorro y dificultad de
manejo de los ttiles correspondientes.

Es sabido, por otra parte, que el encorchado de
cierre de las botellas se efectia actualmente de mo-
do automatico, como parte de un proceso continuo de
la operativa del embotellado, lo cual requiere la utili-
zacion de unos medios adaptados en funcién de una
configuracion estandar de las botellas de aplicacion,
ya que de otro modo el proceso automatico es practi-
camente imposible de desarrollar.

Esto condiciona la incorporacién de medios acce-
sorios en el montaje de cierre de las botellas, de tal
forma que soluciones adoptadas en el sentido de in-
corporar elementos accesorios destinados para faci-
litar el descorchado, en dicho montaje del cierre de
las botellas, no permiten realizar esa incorporacién
en los procesos de embotellado autométicos conven-
cionales, requiriendo modificaciones sustanciales en
las instalaciones correspondiente o la interrupcién del
proceso en fases operativas independientes.

Objeto de la invencion

De acuerdo con la invencién se propone un proce-
so del cierre encorchado de las botellas que incluye la
incorporacién de una cdpsula descorchadora, con lo
cual se dota a las botellas en si mismas con un medio
de extraccidn del corcho para la apertura, eliminando
la necesidad de tener que utilizar un ttil descorchador
independiente, y ademds la cdpsula que se incorpora
esté prevista con una forma estructural que con ella se
mantiene la configuracién necesaria para que el pro-
ceso del cierre de las botellas se puede realizar me-
diante las instalaciones automadticas de los procesos
de embotellado convencionales.

Dicho proceso de la invencién comprende una eta-
pa de incorporacién de la cdpsula descorchadora en
el transcurso del embotellado, de forma que después
del llenado las botellas pasan por una etapa en la que
un medio alimentador suministra las cadpsulas descor-
chadoras, las cuales se disponen sobre la embocadura
de las botellas correspondientes, manteniéndose por si
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mismas en esa posicion hasta la fase subsiguiente en
la que se inserta el corcho de cierre, el cual se intro-
duce a través de la cdpsula dispuesta sobre la botella,
para quedar alojada una parte del mismo en el cuello
de la botella y otra parte en la cipsula incorporada,
enrasando con ésta.

Se obtiene con ello una aportacion en las botellas
que permite realizar el descorchado de apertura de las
mismas sin necesidad de ningtin elemento descorcha-
dor accesorio, ya que mediante el giro de la capsula
incorporada se produce la extraccién del corcho, lo
cual supone ademds una gran facilidad de la opera-
cién del descorchado.

La capsula descorchadora se halla formada por un
cuerpo cilindrico con fileteado de rosca interior, in-
corporando en prolongacién de uno de los extremos
un faldén periférico cuyo didmetro interior se corres-
ponde con el didmetro exterior de la parte extrema del
cuello de las botellas, mientras que el cuerpo de la
céapsula se corresponde con el didmetro de esa parte
extrema del cuello de la botella, lo cual permite dis-
poner la cdpsula en encaje y apoyo sobre dicha parte
extrema del cuello de las botellas, manteniéndose por
si sola estable en esa posicion sobre la botella corres-
pondiente para el transcurso desde la etapa de colo-
cacion sobre la botella hasta la etapa de insercion del
corcho, en el proceso automatico de cierre del embo-
tellado.

Entre el cuerpo y el faldén de la cdpsula determi-
nan ademds una configuracion externa igual a la de
la zona extrema del cuello de las botellas con el en-
sanchamiento anular que precede a dicha zona, coin-
cidiendo los didmetros y longitud de las partes exte-
riores de la cdpsula con las zonas de esa parte de la
botella, de manera que al mantenerse la igualdad de la
configuracién extrema de las botellas, las instalacio-
nes automadticas de embotellado no requieren cambios
en la fase posterior de incorporacién del cubrimiento
protector de precinto, mientras que la incorporacién
de la cdpsula no afecta a la operativa precedente de
limpieza y llenado de las botellas, en donde la ins-
talacién de embotellado no requiere tampoco ningin
cambio.

Con la incorporacién de la cdpsula descorchadora,
seglin la invencién, no se altera por lo tanto la estéti-
cay la calidad de los embotellados, y no es necesario
ninglin cambio en las instalaciones de embotellado,
salvo la incorporacién de la etapa de suministro de
las cépsulas accesorias, lograndose sin embargo en las
botellas asi procesadas una disposicién de descorcha-
do de fécil manipulacién y poco esfuerzo, sin nece-
sidad de dttiles descorchadores independientes de las
botellas, y con la ventaja de que el descorchado con la
céapsula de la invencion no produce virutas de corcho
que puedan caer en el liquido contenido en la bote-
1la; siendo el sistema aplicable tanto con tapones de
corcho natural como sintéticos, e igualmente de apli-
cacion en el cierre de envasados de vinos normales o
€spumosos.

Descripcion de las figuras

La figura 1 muestra en esquema una instalacién de
embotellado, incluyendo la fase de incorporacién de
cépsulas descorchadoras segun la invencion.

La figura 2 es un detalle del cuello de una bote-
1la con la cdpsula descorchadora incorporada sobre el
extremo y el corcho de cierre dispuesto en posicion
correlativa para la insercion.

La figura 3 es un detalle a mayor escala del cuello
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de una botella en disposicidn cerrada segin la inven-
cion.

La figura 4 es un detalle de la forma operativa
de colocacion de la capsula descorchadora correspon-
diente sobre una botella en el proceso automético de
cierre del embotellado.

La figura 5 es un detalle ampliado del extremo del
cuello de una botella con la cipsula descorchadora
correspondiente enfrentada en posicion correlativa de
montaje.

La figura 6 es un detalle en seccién de la aplica-
cion del cierre de la invencién en un envasado de vino
€Spumoso.

Descripcion detallada de la invencion

El objeto de la invencién se refiere a un procedi-
miento que incluye la incorporacién de una cépsula
accesoria (1) en el montaje de cierre de las botellas
(2) que se taponan con un corcho (3), como es el ca-
so de las botellas contenedoras de vino, de forma que
dicha capsula accesoria (1) se constituye en elemento
descorchador, para extraer el corcho (3) de cierre en
la apertura de las botellas (2) correspondientes.

Una instalacién convencional de proceso de em-
botellado automadtico de botellas (2) que se cierran
con corcho, comprende, como representa la figura 1,
una etapa (4) de alimentacion de las botellas (2) a un
medio transportador (5), mediante el cual las botellas
(2) se llevan a través de una etapa (6) de lavado y a
continuacién por una etapa (7) de llenado, pasando
después por una etapa (8) de encorchado y por una
etapa (9) de precintado, para finalmente desembocar
en una etapa (10) de empaquetado.

De acuerdo con la invencion, entre la etapa (7) de
llenado de las botellas (2) y la etapa (8) de encorcha-
do se dispone una etapa (11) de incorporacion de cap-
sulas accesorias (1) sobre las botellas (2), en la cual
se coloca automdticamente una cdpsula accesoria (1)
sobre cada botella (2), para transcurrir después las bo-
tellas (2) con las respectivas cdpsulas (1) sobre ellas,
hasta la etapa (8) de encorchado, en donde los cor-
chos (3) correspondientes se introducen al cuello de
las botellas (2) a través de la capsula (1) respectiva.

Como se observa en la figura 5, la cpsula acce-
soria (1) que se incorpora sobre las botellas (2) com-
prende un cuerpo cilindrico (1.1) provisto con filetea-
do de rosca (12) en el interior, prolongandose dicho
cuerpo (1.1) en un extremo con un faldén periférico
(1.2).

De un modo concreto, el diametro interior del fal-
dén (1.2) se corresponde con el didmetro exterior de
la parte extrema (2.1) del cuello de las botellas (2),
siendo la longitud externa (b) de dicho faldén (1.2)
igual a la longitud (d) del ensanchamiento anular ex-
terno (2.2) que las botellas convencionales (2) de las
de tipo de envasado de vino poseen cerca del extremo
del cuello; en tanto que el didmetro exterior del cuer-
po (1.1) y la longitud (a) del mismo se corresponden
con el didmetro exterior y con la longitud (c) de la
mencionada parte extrema (2.1) del cuello de las bo-
tellas (2); mientras que el didmetro interior del cuerpo
(1.1) se corresponde con el didmetro interior del cue-
llo de las botellas (2), sobresaliendo hacia adentro el
fileteado de rosca (12).

Con ello asi, en el proceso de la incorporacién de
las capsulas (1) sobre las botellas (2), dichas cdpsulas
(1) se sitdan individualmente en la etapa (11) en una
posicién inclinada, en la que al pasar las botellas (2)
pegan con el extremo de su cuello en la zona del bor-
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de del faldén (1.2) situada en la parte inferior, como
representa la figura 4, con lo cual mediante el propio
avance de la botella (2) correspondiente se produce
el abatido de la cdpsula (1) y su colocacién sobre el
extremo del cuello de la botella (2).

En esa colocacidn sobre el extremo del cuello de
las botellas (2) las cdpsulas (1) establecen un encaje
mediante su faldén (1.2) sobre la parte extrema (2.1)
del cuello de las botellas (2), como representa la fi-
gura 2, con lo cual las mencionadas capsulas (1) se
mantienen por s{ mismas de manera estable sobre las
botellas (2), soportando las vibraciones sin caerse, lo
cual permite llevar las botellas (2) con las cdpsulas
correspondientes (1) sobre ellas, desde la etapa (11)
hasta la etapa (8) de encorchado, manteniendo la con-
tinuidad del proceso automatico del embotellado.

El faldén (1.2) es suficiente para mantener esta-
bles las cdpsulas (1) sobre las botellas (2) correspon-
dientes en las circunstancias mencionadas, pero para
mayor seguridad, en la parte interna inferior el cuerpo
(1.1) puede determinar un borde (13), con el cual se
determina también una retencién de encaje por la par-
te interior sobre el extremo del cuello de las botellas
(3), asegurando mejor la sujecion.

Con las formas indicadas las cdpsulas (1) deter-
minan exteriormente una configuracién igual a la del
conjunto (2.1 - 2.2) de la extremidad del cuello de
las botellas (2), con lo que los medios para efectuar
el precintado del cierre de las botellas (2) en la etapa
(9) pueden ser los mismos que los de las instalaciones
de embotellado convencionales, sin que sea necesario
sustituir o adaptar dichos medios de las instalaciones
convencionales.

En la disposicién de aplicacion las capsulas (1)
quedan incorporadas sobre una parte extrema del cor-
cho (3) de cierre de la botella (2) correspondiente, de
manera que el fileteado de roca (12) del interior de la
cépsula (1) queda remetido de modo incrustado en el
corcho (3), por deformacion elésticas del material de
éste, como representa la figura 3.

Con ello, para realizar el descorchado solo es ne-
cesario, después de eliminar el cubrimiento de precin-
to (14), girar la cdpsula (1) en el sentido de enroscado,
de modo que al no poder avanzar la capsula (1) debi-
do a su tope contra el extremo del cuello de la botella
(2), el giro de la misma obliga a un avance del cor-
cho (3) hacia atrds, obligando a la salida del mismo,
ya que debido a la elasticidad del material del corcho
(3) el fileteado de rosca (12) de la capsula (1) avanza
incrustandose a lo largo del corcho (3), con un efecto
como el de un conjunto de tuerca y husillo.

La funcién de la capsula (1) mencionada se cum-
ple igualmente con tapones (3) de corcho natural co-
mo con tapones sintéticos, de modo que el sistema de
la invencién se puede aplicar para el cierre de cual-
quier tipo de embotellados con ambos tipos de tapo-
nes.

Por otro lado, el sistema es de aplicacion también
para el cierre de embotellados de bebidas espumosas,
tal como representa la figura 6, siendo la incorpora-
ciéon del tapén (3) y de la cdpsula descorchadora (1)
igual que en el cierre de los embotellados de vinos
normales, incluyendo en el proceso del envasado una
etapa de incorporacion de la correspondiente tapa me-
talica (15) y una etapa de incorporacién del bozal de
alambre (16) para asegurar la retencion del cierre res-
pecto de la botella de envase (17) respectiva.
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REIVINDICACIONES

1. Proceso de cierre de botellas, del tipo que se
realiza de manera automética dentro de una operacién
en continuo de embotellado, efectuandose el cierre de
las botellas (2) de aplicaciéon mediante taponamiento
con un corcho (3), caracterizado porque entre la eta-
pa (7) de llenado de las botellas (2) y la etapa (8) de
encorchado se dispone una etapa (11) de colocacién
de una cépsula accesoria (1) sobre las botellas (2), in-
corporandose dicha cdpsula accesoria en apoyo sobre
el extremo del cuello de las botellas (2), para el tras-
lado de las botellas (2) con la cdpsula correspondiente
(1) asi dispuesta hasta la etapa (8) de encorchado, en
donde se inserta el corcho (3) en el cuello de la botella
(2) mediante introduccién a través de la capsula (1).

2. Proceso de cierre de botellas, de acuerdo con
la primera reivindicacién, caracterizado porque las
cépsulas accesorias (1) establecen un encaje periféri-
co alrededor del extremo del cuello de las botellas (2),
manteniéndose estable por s misma en dicha posicién
durante el traslado de las botellas (2) hasta la etapa (8)
de encorchado.

3. Proceso de cierre de botellas, de acuerdo con
la primera reivindicacién, caracterizado porque las
céapsulas accesorias (1) se disponen individualmente
en una posicién inclinada, en la que las botellas (2)
al avanzar chocan con ellas haciéndolas bascular a la
posicion de colocacidn sobre el extremo del cuello de
la botella (2) correspondiente.
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4. Proceso de cierre de botellas, de acuerdo con
la primera reivindicacion, caracterizado porque las
cépsulas accesorias (1) determinan en su conjunto ex-
terior una configuracién igual que la del conjunto ex-
terior del tramo extremo del cuello de las botellas (2)
de aplicacién, permitiendo la utilizacién de los mis-
mos medios de las instalaciones convencionales pa-
ra incorporar el cubrimiento de precinto (14) sobre el
cierre de las botellas (2).

5. Cépsula que se incorpora segtn el procedimien-
to de la primera reivindicacion, caracterizada porque
consta de un cuerpo cilindrico (1.1) provisto de un fi-
leteado de rosca (12) en la parte interior, prolongdn-
dose dicho cuerpo en un extremo con un faldén pe-
riférico (1.2) cuyo didmetro interior se corresponde
con el didmetro exterior de la zona extrema (2.1) del
cuello de las botellas (2) de aplicacion.

6. Céapsula segtn la quinta reivindicacién, carac-
terizada porque el cuerpo (1.1) se corresponde en su
didmetro interior y en su longitud externa (a) con el
didmetro exterior y la longitud (c) de la zona extre-
ma (2.1) del cuello de las botellas (2), mientras que el
didmetro exterior y la longitud externa (b) del faldén
(1.2) se corresponden con el didmetro y la longitud (d)
del ensanchamiento exterior (2.2) que posee el cuello
de las botellas (2) cerca del extremo, determinando
el conjunto exterior de la cdpsula una configuracién
equivalente a la del conjunto exterior del tramo extre-
mo del cuello de las botellas (2).
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