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(67) Die Erfindung betrifft eine rotierende Schopfschere fiir schnellaufenden Walzdraht, die in L :
Hochleistungs-Drahtwalzwerken die nicht qualititsgerechten Anfangs- und Endstiicke abschneidet und bei der die
Walzader durch ein Schwenkrohr, zwischen zwei Messerképfe und durch ein Auslaufteil mit zwei getrennten Kanilen
hindurchléuft. Ziel der Erfindung ist es, Stdrungen in der Walzlinie durch den Trennschnitt zu vermeiden und damit
die Betriebszuverlassigkeit von Schopfscheren der genannten Art zu erhéhen. Damit liegt der Erfindung die Aufgabe
zugrunde, den Schneidvorgang zwischen den rotierenden Messerkdpfen im nachfolgenden Auslaufteil so zu :
gestalten, daR die erforderlichen Bewegungskomponenten in den Messerkdpfen und im Auslaufteil in einer Richtung'
Iiegen.ErfindungsgeméB wird die Aufgabe dadurch gelést, daB in Schneidebene der Messérkc’ipfe, ausgehend von
der Messerbrustflache zur gegeniberliegenden Messerriickseite, der Messerkopfdurchmesser sich vergroRertund |
vorzugsweise in Hohe der hinteren Messeroberkante auslauft. Fig. 4 : '
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Erfindungsanspriiche:

1. Rotierende Schopfschere fir schnellaufenden Walzdraht, die in Hochleistungsdrahtwalzwerken vom fertig gewalzten Draht
die nicht qualititsgerechten Anfangs- und Endstiicke abschneidet und die zwei gegenlaufig rotierende Messerkdpfe mit
gewindeartigen Kaliberrillen aufweist und achsfluchtend am oberen Messerkopf ein rotationssymmetrischer Fiihrungskérper
angeordnet ist und messerkopfeinlaufseitig ein Schwenkrohr sowie messerkopfauslaufseitig ein Schwenkrohr sowie
messerkopfauslaufseitig ein Auslaufteil mit zwei getrennten Kanalen besitzt, gekennzeichnet dadurch, daR in Schneidebene
der Messerkdpfe, ausgehend etwa von der mittleren Messerbrustflache zur gegeniiberliegenden Messerriickseite, der
Messerkopfdurchmesser sich vergréRert und vorzugsweise in Hohe der Messeroberkante auslauft.

2. Rotierende Schopfschere nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dal3 die Schrott- und Gutkaliber kreisformig, jedoch
zueinander differenziert, ausgebildet sind.

3. Rotierende Schopfschere nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, da8 die Schrott- und Gutkaliber auBenseitig mit
einem Bord versehen sind.

Hierzu 3 Seiten Zeichnungen

Rotierende Schopfschere fiir Walzdraht

Anwendungsgebist der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine rotierende Schopfschere fiir schnellaufenden Walzdraht, die in Hochleistungs-Drahtwalzwerken
vom fertiggewalzten Draht die nicht qualitatsgerechten Anfangs- und Endstiicke abschneidet und bei der die Walzader durch
ein in ein Fihrungskaliber eingreifendes Schwenkrohr zwangsweise durch die Messerkopfe gefihrt wird und die Schopfenden
sowie die Gutachter in ein nachgeordnetes Auslaufteil mit zwei voneinander getrennten Kanilen einlaufen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen ,
Rotiernde Drahtscheren mit fliegend gelagerten Messerkdpfen und standig umlaufenden Messern, wo der Walzdraht durch
Seitwartsbewegung in den Messerbereich gebracht und senkrecht zur Stabachse getrennt wird, entsprechend DD-WP 129127,
sind in der Lage, Walzdraht von 5,5mm @ bei Geschwindigkeiten um die 50m/s zu schneiden.

Die nach DD-WP 128127 konzipierte Drahtschere und die auf diesem Prototyp weiterentwickelten Scheren, dargestelit in den
Erfindungsbeschreibungen DD-WP 145237, DE-OS 3113034.4, DD-WP 156 048, DD-WP 157854, DE-OS 3237314.7, bewirken,
dafR beim Schneidvorgang an der Trennstelle das eine Walzaderstlick durch das Obermesser nach unten gedrickt und das
andere Walzaderstiick durch das Untermesser angehoben wird. Die Trennung von Schopfstiick oder Gutader im Auslaufteil
und die damit notwendige seitliche Bewegung erfolgt jedoch in der horizontalen Ebene. Diese horizontale Trennung kann dazu
fiihren, daB8 die der Schnittstelle nachfolgende Aderspitze auf die Spitze des im Auslaufteil bewegbaren Abweisers auflauft
und dies zu Storungen im Walzaderlauf fiihrt. o

Ziel der Erfindung
Ziel der Erfindung ist es, Stérungen in der Walzlinie durch den Trennschnitt zu vermeiden und die Betnebszuverlassugkent von
Schopfscheren der genannten Art zu erhéhen.

Darlegung des Wesens der Erfindung .
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Schneidvorgang zwischen den rotierenden Messerkdpfen und den Leitvorgang
im nachfolgenden Auflaufteil so zu gestaiten, da die erforderllchen Bewegungskomponenten in den Messerkdpfen und im

‘Auslaufteil in einer Richtung liegen.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch geldst, daR in Schneidebene der Messerkdpfe, ausgehend etwa von der mittleren
Messerbrustfldche zur gegentberliegenden Messerriickseite, der Messerkopfdurchmesser sich vergroRert und vorzugsweise
in Hohe der Messeroberkante auslauft.

Zum Zweck des geradlinigen Walzaderlaufes im Bereich der Drahtschere sind die Schrott- und Gutkaliber im Durchmesser
kreisférmig, jedoch zueinander differenziert, ausgebildet.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung ist, daf die Schrott- und Gutkaliber auBenseitig mit einem Bord versehen sind.

Ausfithrungsbeispiel

'Nachstehend soll die Erfi indung an einem Ausflhrungsbeispiel naher erldutert werden. Es zeigen:

Fig.1 Schnitt durch die Messerkopfe vor dem Schopfvorgang,
Fig.2 Schnitt durch die Messerkdpfe vor dem Schopfvorgang in der Walzgutebene,

'Fig.3 Schnitt durch die Messerkdpfe beim Schopfvorgang,

Fig.4 Schnitt durch die Messerkopfe beim Schopfvorgang in der Walzgutebene,

.Fig.5 Schnitt durch die Messerkopfe nach dem Schopfvorgang,

Fig.6 Schnitt durch die Messerkopfe nach dem Schopfvorgang in der Walzgutebene,
Fig.7 Lage der einlaufenden Walzgutspitze im Auslaufteil und
Fig.8 die Fihrungsbahn fiir das Schwenkrohr im Kulissenstein.

- Die Fig.1 und 2 zeigen die Lage von Walzgut 1, Schwenkrohr 2, Obermesserkopf 3, Untermesserkopf 4 und Auslautfteil 5 vor

dem Zerteilvorgang der Walzader. Das Mundstiick des Schwenkrohres 2 stiitzt sich in einem Kulissenstein 6 ab. Die
AuBendurchmesser des Ober- und Untermesserkopfes 3, 4 besitzen in den Drahtlaufebenen, d. h. in den Kalibern, vor dem
Schnitt, wahrend des Schnittes und nach dem Schnitt unterschiedliche bzw. verénderliche Durchmesser, wodurch stets eine
dem Walzaderquerschnitt angemessene Fiihrungséffnung 7 zwischen den Messerkdpfen vorhanden ist. Beim Schopfen der
Walzaderspitze werden von den Wanden des Auslaufteiles 5 und dem horizontalen Abweiser 8 der Schrottfiihrungskanal 9

. und der Gutaderfithrungskanal 10 gebildet.

In den Fig.3 und 4 sind die gleichen Baugruppen im Augenblick des Durchtrennens des Walzgutes 1 durch das Obermesser 11
und Untermesser 12 dargestelit. Die Lage der Schrottspitze und der Gutader zu den Baugruppen ist in den Fig.5 und 6 abgebildet.

" Die Lage der einlaufenden Walzgutspitze im Auslaufteil 5 ist aus der Fig.7 ersichtlich. Flg 8 zeigt die Fuhrungsbahn 13 fiir das
~ Schwenkrohr 2 im Kulissenstein 6.

Die Arbeitsweise der Drahtschere ist folgendermaRen:



Das Walzgut 1 durchlauft das kardanisch gelagerte und pneumatisch bewegbare Schwenkrohr 2 in dessen unterster Lage im |
Kulissenstein 6, wie in Fig.8 dargestelit. Die Drahtlaufebene entspricht dem angegebenen Schnitt B,-B, in Fig. 1 Hier weisen

derObermesserkopf 3 den maximalen Radius Ro und der Untermesserkopf 4 den minimalen Radius Ry, auf. Die Walzaderspitze
bewegt sich geradlinig durch das Schwenkrohr 2 und in die von den Messerkopfen gebildete Fiihrungsdffnung 7 und lauft in' .
den Schrottfiihrungskanal 9 des Austaufteils 5 ein (Fig.2). Durch Betétiqung eines am Schwenkrohr 2 angreﬁanden
Pneumatnkzyhnders wird in bekannter Weise das Schwenkrohr 2 in der Fihrungsbahn 13 des Kulissensteins 6 {Fig.8) bewogt
wobei gleichzeitig iber eine am Schwenkrohr angeordnete Hebelbuchse ein Flihrungselement — zur Synchronisation der
Querbewegung des Walzgutes bis zu den Messern—im Fiihrungskaliber 14 des Obermesserkopfes sinrastet. Gelangt das
‘Walzgut 1 beim Schwenkvorgang des Schwenkrohres 2 in die Wirkebene von Obermesser 11 und Untermesser 12 —die in
“Fig. 3 dem Schnitt B,~B, entspricht — so wird beim Zerteilvorgang das weglaufende Schrottende (Schopfstiick) vom voreilenden
Obermesser 11 nach unten gedrlickt sowie die nachfolgende Gutaderspitze vom nacheilenden Untermesser 12 angehoben.
:Damit wird die Bewegung des Schrottstiickes in den abwértsweisenden Schrottfiihrungskanal 9 des Auslaufteiles 5 sowie die
‘Bewegung der nachfolgenden Gutader oberhalb des Abweisers 8 in den Gutaderkanal 10 unterstiitzt. Durch die Rotation der
‘Messerkopfe erfolgt eine weitere Anhebung der Gutaderspitze auf Grund des maximalen Durchmessers Rys des
Untermesserkopfes 4 in diesem Abschnitt der Drahtlaufebene. Nach dem Zerteilvorgang gelangt das Schwenkrohr 2 in die
obere Endlage der Fihrungsbahn 13 im Kulissenstein 6. In dieser Lage durchlauft die Walzader — wie aus Fig. 5 und 6 ersichtlich
- die Baugruppen Schwenkrohr 2, Messerkdpfe und Auslaufteil 5 vllig geradlinig. Im Bereich der Messerkopfe wird in dieser
‘Stetiung die Filhrungsoffaung 7 durch den minimalen Durchmesser R03 des Obermesserkopfes 3und den maximalen
Durchmesser Ry, des’ Untermesserkopfes 4 geblldet







Fig 4
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