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Description

�[0001] La présente invention concerne un module à
anche unique duale, notamment prévu pour être disposé
dans un instrument à vent à fonctionnement dans les
deux sens du vent tel qu’un accordéon.
�[0002] L’accordéon est l’instrument retenu pour don-
ner l’ensemble des explications et fournir toutes les in-
formations nécessaires au fonctionnement mais il est en-
tendu que l’anche selon la présente invention peut être
montée dans tous les cas où une lame doit vibrer, que
le vent vienne perpendiculairement de dessus ou de des-
sous par rapport au plan de la lame. C’est ainsi que pour
la suite de la description, on parlera des deux sens du
vent.
�[0003] Pour la fabrication des accordéons, un très
grand nombre de pièces est nécessaire.
�[0004] En effet, un accordéon comprend deux cais-
sons reliés par un soufflet formant une enceinte. Sur cha-
cun de ces caissons, dans l’enceinte, on dispose des
tables d’harmonie munies d’ouvertures, de mécanismes
de dégagement et d’obturation de ces ouvertures. Ces
tables d’harmonies portent généralement plusieurs som-
miers qui sont des supports de nombreux modules dits
aussi "musiques" dans le domaine des fabricants d’ac-
cordéons. Ces modules sont placés en face des ouver-
tures pour être traversés ou non par les flux d’air générés
grâce au soufflet, en fonction des touches actionnées.
�[0005] Chaque module est en fait l’élément de produc-
tion du son et comprend un porte-lames. Un module com-
prend deux fenêtres avec chacune une lame fixée par
une de ses extrémités munie d’un talon sur ledit porte-la-
mes. La lame se prolonge par sa partie libre dite aussi
languette dans cette fenêtre.
�[0006] Cette languette, mise en vibration par le flux
d’air passant à travers la fenêtre, permet de produire des
sons.
�[0007] En fonction de la nature, de l’épaisseur, des
dimensions longueur/ �largeur et de la découpe de la lan-
guette, on obtient des sons correspondants aux notes
recherchées.
�[0008] Dans les accordéons connus, chaque module
comporte, pour la même note deux fenêtres et deux la-
mes pour chacun des deux sens possibles du vent. L’une
des lames est rivetée sur une des faces du module en
regard de la première fenêtre et l’autre lame est rivetée
sur l’autre face en regard de l’autre fenêtre.
�[0009] Chaque fenêtre est munie, sur la face du mo-
dule opposée à celle qui porte la lame d’une soupape,
réalisée généralement en matériau souple, plus particu-
lièrement du cuir.
�[0010] Ainsi, pour un des sens du vent, la lame cor-
respondante est mise en vibration et produit la note tandis
que la soupape sur l’autre fenêtre limite la fuite d’air par
l’autre fenêtre.
�[0011] Pour l’autre sens du vent, c’est l’inverse.
�[0012] Afin de conférer à cette soupape la raideur sou-
haitée, il est souvent ajouté un élément élastique de rap-

pel, tel qu’une mince et étroite lame de ressort.
�[0013] Ceci est perturbant, car cette disposition avec
une soupape n’est pas favorable à un bon épanouisse-
ment de l’onde sonore émise par la lame en vibration.
�[0014] On comprend dès lors que pour une note, il faut
un module avec un porte-lames, au moins deux lames,
deux rivets, deux soupapes, et souvent deux éléments
élastiques de rappel soit 9 pièces, ce qui conduit pour le
moindre accordéon à un nombre très important d’élé-
ments.
�[0015] Au-delà du nombre, il faut régler chacun des
éléments apportant une contribution. Le jeu entre la lame
et la fenêtre, la courbure de la lame pour créer un inters-
tice, l’élément élastique de rappel de la soupape, ceci de
façon symétrique pour produire la même note.
�[0016] On sait aussi que pour des accordéons dits
"musette", les musiciens souhaitent disposer de la note
dite juste mais aussi d’au moins une note très légèrement
au-dessus et d’au moins une note très légèrement
au-dessous, c’est-�à-dire trois modules pour une note
avec six lames. Dans certains cas, il est demandé jusqu’à
quatre lames pour une même note soit huit lames pour
les deux sens du vent. Certains accordéons sont équipés
de plus de mille lames.
�[0017] On aboutit à un nombre total de pièces de plu-
sieurs milliers pour certains instruments quand on comp-
te les moyens de fixations des porte-lames et des mo-
dules, les mécanismes des touches, les moyens de fixa-
tion des sommiers, des tables d’harmonie, notamment.
�[0018] Ceci rend longue et très difficile la fabrication
et surtout complexifie l’accordage qui reste réservé à des
spécialistes de moins en moins nombreux. Le prix de
revient est très élevé et la fragilité croît proportionnelle-
ment à la complexité.
�[0019] Il est en outre un inconvénient très important,
c’est le poids engendré par l’nccumulation du nombre de
pièces.
�[0020] Le poids d’un accordéon, 23 kilos pour les plus
lourds mais 12 kilos couramment, interdit aux plus jeunes
de jouer en portant l’instrument. Ils doivent jouer assis.
Le maniement est rendu difficile pour tous les musiciens
et ce d’autant plus pour les petits gabarits.
�[0021] L’entretien est complexe et l’instrument reste
fragile car les obturateurs des évents par exemple, en
cuir, sont soumis à l’agression des moisissures en pré-
sence d’humidité. Les caractéristiques mécaniques va-
rient également de façon importante en fonction de la
température et le vieillissement est souvent prématuré
sauf à prévoir une entretien important par des spécialis-
tes devenus également rares. L’accessibilité reste déli-
cate. Les coûts sont élevés et les délais importants.
�[0022] Tout ceci conduit à une stagnation du dévelop-
pement de cet instrument, même si certains pays ont des
productions importantes.
�[0023] Il serait donc utile de disposer de modules dont
la languette peut vibrer dans les deux sens du vent car
le nombre de lames nécessaires serait divisé par deux.
De plus, les fenêtres et les pièces associées comme les
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soupapes étant supprimées car devenus inutiles, le poids
et l’encombrement seraient réduits de façon conséquen-
te.
�[0024] De plus, la suppression des soupapes permet-
trait une meilleure propagation du son.
�[0025] Des essais ont été conduits depuis de très nom-
breuses années sans succès.
�[0026] On peut citer des documents de l’art antérieur
comme la demande de brevet français N° 1 350 800 dans
lequel l’inventeur émet un voeu sans pour cela indiquer
un quelconque mode de réalisation.
�[0027] Un brevet allemand N° 34 13 382 décrit une
anche qui peut fonctionner dans les deux sens, la lan-
guette restant dans la même position et le cadre complet
étant déplacé de part et d’autre du plan de la languette
pour respecter une certaine dissymétrie.
�[0028] Un tel agencement ne peut donner satisfaction
ne serait-ce que par l’inertie que présente le cadre et par
les bruits parasites engendrés par de tels mouvements
de pièces importantes en dimensions.
�[0029] Le but de la présente invention est de proposer
un module musical avec une anche unique duale, selon
la revendication 1, c’est-�à-dire qui fonctionne dans les
deux sens du vent. Ce module tel que présenté dans la
description qui va suivre, peut être réalisé industrielle-
ment. Ce module s’affranchit des contraintes liées à l’en-
tretien, diminue de façon considérable le nombre de piè-
ces car outre le fait de diviser par deux le nombre de
lames, les soupapes sont supprimées ainsi que les élé-
ments associés de fixation et/ou de rappel élastique.
�[0030] Ces modules permettent la réalisation d’instru-
ments plus simples, plus fiables sans pour autant sacri-
fier à la qualité musicale qui reste au moins aussi bonne
voire meilleure car la place libérée peut être mise à profit
pour augmenter les ouvertures de sortie du son en de-
hors de l’instrument. Il se trouve que la reproductibilité
est également améliorée, en limitant les interventions
liées au savoir-faire du fabricant plus qu’à des considé-
rations constructives industrielles.
�[0031] L’invention est maintenant décrite en détail sui-
vant un mode de réalisation particulier et préférentiel,
non limitatif, en regard des dessins annexés qui repré-
sentent à travers les différentes figures :�

- figure 1, une vue d’un sommier de l’art antérieur por-
tant des modules de l’art antérieur,

- figure 2, une vue en perspective d’un module selon
la présente invention,

- figures 3A à 3D, des vues en coupe transversales
selon les lignes de coupe indiquées sur la figure 2,

- figure 3E, une vue en coupe suivant la même ligne
D-D de la figure 3D mais avec un sens du vent op-
posé,

- figures 4A et 4B, des représentations en perspective
et de dessus de l’agencement de la languette par
rapport à la fenêtre ménagée dans le module de l’in-
vention,

- figures 5A à 5D, des vues de variantes de réalisation

des volets,
- figure 6, une vue en coupe d’une variante de réali-

sation dans laquelle la languette est dans le plan du
talon avec une fixation des axes des volets en suré-
paisseur, et

- figure 7, une vue d’une seconde variante de réalisa-
tion des axes des volets.

�[0032] Sur la figure 1, on a représenté un sommier 10
de l’art antérieur supportant plusieurs modules 12. Cha-
que module comprend un porte-lames 14 avec deux fe-
nêtres 16 ménagées à travers ledit porte-lames, une la-
me 18 fixée sur chaque face du porte-lames, en regard
de la fenêtre correspondante, chaque lame ayant un ta-
lon 20 et une languette 22 susceptible de vibrer librement
dans la fenêtre 16 associée.
�[0033] Chaque talon 20 est fixé sur le porte-lames de
préférence par un rivet 24 qui présente l’avantage de ne
pas se dévisser sous les effets des vibrations.
�[0034] Entre la lame et la fenêtre, sur toute la périphé-
rie, il est prévu une lumière de très faibles dimensions et
chaque lame est courbée vers l’extérieur du porte-lames,
de manière à ménager un interstice i entre le plan de
ladite lame et le plan du porte-lames.
�[0035] Ainsi lorsque le flux d’air est dirigé vers la lame,
il est dévié sur les bords de la languette et passe dans
cet interstice. C’est lors du passage forcé de ce flux dans
l’interstice que la languette se met en vibration, de façon
quasi-instantanée pour les petites lames de faible inertie
et en quelques dixièmes de secondes pour les plus gran-
des correspondant aux graves.
�[0036] Les dimensions des porte-lames sont de 18 à
50 mm de long pour 2 à 5 mm de large et 2 à 5 mm
d’épaisseur pour donner des ordres d’idées. Les languet-
tes ont quelques dixièmes de millimètres d’épaisseur.
�[0037] Sur les dessins, les échelles ne sont pas res-
pectées pour permettre une meilleure lecture.
�[0038] Dans le cas de l’art antérieur, si le flux d’air est
de sens opposé, la lame se ploie et s’écarte du porte-la-
mes sans entrer en vibration. C’est la raison de la pré-
sence des soupapes 26, chacune portant un élément 28
de rappel élastique, ces soupapes interdisant les fuites
d’air intempestives ainsi qu’expliqué ci-avant. Ainsi, on
constate qu’il est absolument nécessaire d’agencer l’en-
semble du module avec une dissymétrie propre à amor-
cer la vibration, ce qui explique l’impossibilité de réaliser
une anche unique duale avec la conception de l’art an-
térieur.
�[0039] Le module 30 selon la présente invention est
représenté schématiquement sur la figure 2.
�[0040] Ce module 30 comprend un porte-lame 32 avec
une fenêtre 34. Une lame 36 comportant un talon 38 est
fixée avec un rivet 40 sur ledit porte-lame ainsi qu’une
languette 42 qui est libre de vibrer dans la fenêtre 34.
�[0041] De part et d’autre des bords longitudinaux de
la languette 42, il est prévu des volets 44 mobiles.
�[0042] Ces volets s’inscrivent dans la fenêtre 34.
�[0043] La description qui suit est faite indifféremment
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en regard des séries des figures 3A à 3E et 4A, 4B.
�[0044] Dans le mode de réalisation retenu, le talon 38
est disposé en superposition sur le porte-lame. La fixa-
tion doit être parfaitement rigide, ce qui est le cas avec
le rivet 40.
�[0045] Ceci est montré sur la figure 3A, coupe suivant
la ligne 3A-�3A.
�[0046] Si l’on se déplace suivant l’axe longitudinal de
la languette, on se place dans le plan de coupe de la
ligne 3B-�3B.
�[0047] A ce niveau, on note la présence de la fenêtre
34 avec la languette qui se trouve dans cette fenêtre.
�[0048] Pour ce mode de réalisation, la languette est
déformée pour être placée pour partie de son épaisseur
dans la fenêtre. Le talon est en effet au-dessus du plan
de la fenêtre par nécessité et la languette doit se trouver,
au moins pour partie dans l’épaisseur du porte-lame.
�[0049] Selon la présente invention, contrairement à
l’art antérieur, il convient de conserver le plan de la lan-
guette parfaitement intègre pour que cette languette soit
parfaitement symétrique. Il n’y a plus de nécessité d’un
interstice par déformation courbe permanente de la lan-
guette au-dessus du plan du module, vers l’extérieur.
Ceci peut être constaté sur les différentes coupes suc-
cessives. En se plaçant suivant la ligne de coupe 3C- �3C,
on constate la présence de volets 44. Ces volets se pré-
sentent sous la forme de portions d’une pièce de révo-
lution. Dans ce mode de réalisation, il s’agit d’un cylindre
mais on pourrait envisager aussi un cône ou une pièce
plus complexe. En l’occurrence, il s’agit sensiblement
d’un quart de cylindre, afin que les faces de chaque por-
tion de cylindre soit perpendiculaires au plan de la lan-
guette au repos.
�[0050] Deux nervures 46 se prolongent sur toute la
longueur de chaque volet, dans le plan de chaque face
du dièdre. Ces nervures sont étudiés pour venir respec-
tivement en appui sur le bord correspondant de la fenêtre
34, dessus et dessous.
�[0051] Ces volets sont mobiles en rotation par rapport
au porte-lame autour d’un axe 48, parallèle au bord lon-
gitudinal de la languette.
�[0052] Cet axe doit impérativement être placé dans le
plan médian de la languette, pour assurer une symétrie.
�[0053] On note que le secteur angulaire est à peu près
un quart de cylindre car il faut pouvoir matériellement
inclure l’axe 48, qui est au centre géométrique de la partie
courbe, sauf à déporter l’axe de rotation en-dehors de la
section du volet.
�[0054] Si l’on se porte dans le plan de coupe de la ligne
3D-�3D, les éléments sont identiques à ceux du plan de
coupe précédent, à l’exception de l’arête de la portion de
cylindre le long de laquelle est ménagée un chanfrein
50. Ce chanfrein, de façon avantageuse, est de plus en
plus marqué au fur et à mesure que l’on s’éloigne du
talon vers l’extrémité de la languette.
�[0055] Ceci permet de générer un interstice de dimen-
sions variables entre chacun des volets et la languette,
dans le plan de la languette. Ce chanfrein est dessiné

plan mais il peut être creux ou de forme plus complexe
sans modifier la présente C’est l’objet des variantes des
figures 5A, 5B et 5D.
�[0056] Dans le cas de la figure 5A, le porte-lame 32 et
les volets 44 sont munis de moyens 52 amortisseurs du
flux d’air. De tels moyens prennent la forme d’une paroi
54 en saillie, venue de fabrication avec le porte-lame.
�[0057] Cette paroi est de profil conjugué avec la forme
de chaque nervure 46 pour générer un coussin d’air 56
qui se trouve emprisonné dans un volume à fuite contrô-
lée. Comme montré sur la figure 5A, cet air fuit mais cette
mise en légère surpression temporaire, pendant un
temps extrêmement bref, génère néanmoins un coussin
d’air amortissant.
�[0058] Tout bruit parasite du volet en butée est ainsi
supprimé ou pour le moins suffisamment amorti pour ne
plus être perturbant.
�[0059] L’agencement symétrique permet un amortis-
sement dans les deux positions de travail de chaque vo-
let.
�[0060] Sur la figure 5B, on retrouve une variante des
moyens d’amortissement sous forme d’une rainure 46-1
coopérant avec la paroi 52-1 en saillie du porte-lame pour
réaliser un coussin d’air 56-1.
�[0061] Dans cette variante, on constate en plus une
diminution de l’inertie du volet. Ce volet est réalisé à partir
d’une âme centrale 58 et d’ailettes 60 radiales.
�[0062] De tels volets, quel qu’en soit le mode de réa-
lisation, sont aisément fabriqués par extrusion en matière
plastique, avec une excellente précision, comme cela est
couramment pratiqué dans ce domaine de l’industrie.
�[0063] Ainsi, on est assuré de la reproductibilité.
�[0064] La figure 5C montre une variante encore plus
allégée avec une âme mais seulement deux ailettes ra-
diales. Il faut alors augmenter la hauteur des parois en
saillie pour que les ailettes assurent une certaine étan-
chéité sans laisser un passage libre à l’air.
�[0065] Cette variante à deux ailettes peut également
être munie de moyens amortisseurs de bruit. Ces der-
niers sont également des décrochements qui génèrent
la formation d’un coussin d’air.
�[0066] Le fait de pouvoir réaliser des chanfreins du pro-
fil souhaité permet de modeler le spectre sonore du mo-
dule.
�[0067] En effet, si l’on élargit le chanfrein au droit du
tiers de la longueur de la languette, à partir du talon, le
flux d’air accroît la force motrice aérodynamique en cet
endroit, ce qui favorise la production du troisième har-
monique, c’est à dire celui qui est à la fréquence triple
du fondamental.
�[0068] On peut donc améliorer sensiblement la qualité
musicale en maîtrisant la fabrication, de façon précise.
�[0069] L’agencement selon la présente invention per-
met bien de pallier les inconvénients des modules de l’art
antérieur puisqu’il permet d’obtenir une anche unique
duale. De nombreux avantages découlent de la mise en
place de tels modules, notamment pour la fabrication des
instruments du type accordéon.
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�[0070] On peut noter aussi que, outre les gains de
nombre de pièces et de poids liés à la suppression, cer-
taines autres pièces peuvent être modifiées.
�[0071] Dans la présente invention, si le porte-lame doit
être massique au droit de la fixation du talon, pour la
partie située en périphérie de la languette et des volets,
le volume de matière nécessaire peut être fortement ré-
duit, en le détourant autour des éléments mobiles, à sa-
voir les volets.
�[0072] De même, dans la fabrication, la lame 42 a été
déformée pour être intégrée partiellement dans la fenêtre
34. Cette lame peut être conservée dans le plan du talon
sans aucune difficulté. Il suffit alors de prévoir des paliers
62 de montage des axes 48, sur la face supérieure du
porte-lame. De tels paliers peuvent être venus de mou-
lage sans aucune difficulté.
�[0073] La condition est de respecter un positionne-
ment des axes 48 dans le plan médian de la lame au
repos.
�[0074] Sur la figure 6, on a réalisé une variante de po-
sitionnement des axes des volets au-dessus du porte-la-
me comme la lame elle-�même. Dans cette variante, le
talon, la languette, les axes des volets sont dans le même
plan. Les paliers 62 sont alors en saillie. Ils peuvent être
venus de moulage avec le porte-lame.
�[0075] Sur la figure 7, on a réalisé un agencement dif-
férent qui prévoit un anche dont le talon 38 est muni de
deux découpes 38-1 apte à recevoir les axes 48 des vo-
lets.
�[0076] Une plaquette 38-2 est rapportée sur le dessus
du talon, ce qui permet de constituer un logement borgne
pour recevoir les axes. Cette plaquette est prise et main-
tenue par le rivet 40 avec le talon.
�[0077] De plus, la plaquette 38-2 assure un meilleur
maintien du talon, ce permet aussi de limiter les dépla-
cements de l’anche car ces déplacements ne sont pas
nécessairement symétriques dans les deux sens du vent.
�[0078] On constate aussi une rigidification de chaque
volet car les axes sont maintenus dans les logements
borgnes, aux deux extrémités. Même si les déformations
sont microscopiques, la rigidification complémentaire
améliore encore la qualité de la réalisation.
�[0079] De nombreux autres agencements pratiques
peuvent être envisagés sans pour cela sortir de l’épure
de la présente invention.
�[0080] L’agencement proposé comprend des volets
mobiles en rotation car le pivotement autour d’un axe est
actuellement le moyen le plus simple et qui engendre le
moins de frottements et le moins d’usure. Ce sont des
paramètres importants si l’on veut obtenir des change-
ments rapides sans inertie de la position des volets lors-
que le sens du vent est inversé et une durabilité satisfai-
sante pour des centaines de milliers de cycles.
�[0081] Si, moyennant des matériaux adaptés, les frot-
tements et l’usure venaient à pouvoir être combattus, un
montage des volets en translation au lieu de la rotation
pourrait tout à fait convenir. L’invention n’en serait aucu-
nement dénaturée et produirait les mêmes effets.

�[0082] Il est aussi une zone particulièrement sensible
qui est l’extrémité de la languette car c’est à cette extré-
mité que le moment des forces agissantes est le plus
important puisque c’est la zone la plus éloignée du point
de fixation à savoir le rivet.
�[0083] Si l’on souhaite faire intervenir cette zone, les
éléments mobiles en l’occurrence les volets 44 doivent
présenter une forme qui entoure la languette y compris
son extrémité.
�[0084] La forme des volets est nécessairement plus
complexe et la production industrielle doit recourir plutôt
au moulage qu’à l’extrusion.
�[0085] En effet dans le cas des volets réalisés selon
le mode de réalisation préféré, les volets peuvent aisé-
ment être produits par extrusion, en différentes tailles en
fonction des dimensions des lames et donc des types de
notes, puis à débiter à la longueur ces pièces filaires
obtenues.
�[0086] La réalisation des chanfreins peut aisément
être industrialisée, tout comme la fixation des axes.
�[0087] L’agencement selon la présente invention, en
plus des avantages indiqués précédemment, rentre dans
le cadre d’une réalisation industrielle concrète et écono-
miquement compatible avec le produit à commercialiser.

Revendications

1. Module à anche duale unique, notamment pour ins-
trument du type accordéon utilisant deux sens du
vent, caractérisé en ce qu’ il comprend, pour cha-
que note, un porte-lame (32) unique fixe avec une
fenêtre (34) et une lame (36) rapportée sur ledit por-
te-lame et comprenant au moins une languette (42)
disposée au droit de cette fenêtre, ainsi qu’au moins
un élément (44) mobile associé, disposé latérale-
ment par rapport à ladite languette et susceptible de
prendre une première position pour le premier sens
du vent en ménageant un interstice entre cet élément
mobile et le bord de la languette pour que cette lan-
guette entre en vibration pour émettre ladite note
dans ce premier sens du vent et une seconde posi-
tion symétrique de la première par rapport au plan
de la lame pour le second sens du vent en ména-
geant également un interstice pour que la languette
entre en vibration pour émettre la même note dans
ce second sens du vent.

2. Module à anche duale unique selon la revendication
1, caractérisé en ce que  l’interstice entre chaque
élément (44) mobile et la languette (42) est variable.

3. Module à anche duale unique selon la revendication
1 ou 2, caractérisé en ce que  chaque élément mo-
bile est un volet (44) mobile, monté libre en rotation
autour d’un axe (48) disposé sensiblement parallè-
lement à l’axe longitudinal de la languette (42) et à
proximité immédiate, ledit axe étant disposé dans le
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plan médian de la languette au repos.

4. Module à anche duale unique selon la revendication
3, caractérisé en ce que  chaque volet (44) est une
portion d’une pièce de révolution, l’axe (48) de rota-
tion étant proche de l’axe de ladite portion de pièce
de révolution, ce volet étant muni de moyens (46)
d’entraînement et de butée dans les deux positions
correspondant aux deux sens du vent.

5. Module à anche duale unique selon la revendication
4, caractérisé en ce que  la portion (44) de la pièce
de révolution est définie pour que les faces soient
parallèles au flux d’air circulant dans la fenêtre (34),
ceci dans les première et seconde positions des élé-
ments mobiles pour chacun des deux sens du vent,
ladite portion de pièce de révolution portant un chan-
frein (50) ménagé sur l’arête, de dimensions varia-
bles le long de l’axe longitudinal.

6. Module à anche duale unique selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce qu’ il comprend des moyens (52) amortisseurs
des butées des éléments (44) par rapport au por-
te-lame.

7. Module à anche duale unique selon la revendication
6, caractérisé en ce que  ces moyens (52) amortis-
seurs comprennent une partie portée par les moyens
(46) d’entraînement et de butée et une partie portée
par le porte-lame pour générer un coussin d’air (56)
emprisonné dans un volume à fuite contrôlée.

8. Module à anche duale unique selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce que  la lame (36) comprend un talon (38) fixé
sur le porte-lame (32), de préférence par rivet.

9. Module à anche duale unique selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce que  chaque élément (44) mobile présente une
forme qui entoure la languette (42) y compris son
extrémité.

10. Module à anche duale unique selon l’une quelcon-
que des revendications précédentes, caractérisé
en ce que  le porte-lame (32) présente une forme
détourée autour des éléments (44) mobiles.

Patentansprüche

1. Modul mit einem Doppelrohrblatt, insbesondere für
ein Instrument des Typs Akkordeon, das zwei Wind-
richtungen verwendet, dadurch gekennzeichnet,
dass es für jede Note einen einzigen stationären
Klingenhalter (32) mit einem Fenster (34) und einer
Klinge (36) umfasst, die an den Klingenhalter ange-

baut ist, und mindestens ein Rohrblatt (42) umfasst,
das gegenüber diesem Fenster angeordnet ist, so-
wie mindestens ein zugehöriges mobiles Element
(44), das in Bezug auf das Rohrblatt seitlich ange-
ordnet ist und eine erste Stellung für die erste Wind-
richtung einnehmen kann und dabei einen Zwi-
schenraum zwischen diesem mobilen Element und
dem Rand des Rohrblatts frei lässt, damit dieses
Rohrblatt in Vibration übergeht, um den Ton in diese
erste Windrichtung abzugeben, und eine zweite
Stellung, die zu der ersten in Bezug auf die Ebene
der Klinge symmetrisch ist, für die zweite Windrich-
tung, wobei ebenfalls ein Zwischenraum frei gelas-
sen ist, damit das Rohrblatt in Vibration übergeht,
um die gleiche Note in diese zweite Windrichtung
abzugeben.

2. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass der Zwischen-
raum zwischen jedem mobilen Element (44) und
dem Rohrblatt (42) variabel ist.

3. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach Anspruch 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass jedes be-
wegliche Element eine bewegliche Klappe (44) ist,
die frei in Drehung um eine Achse (48), die im We-
sentlichen parallel zu der Längsachse des Rohr-
blatts (42) und in dessen unmittelbarer Nähe ange-
ordnet ist, montiert ist, wobei die Achse in der Mitte-
nebene des Rohrblatts in Ruhestellung angeordnet
ist.

4. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet, dass jede Klappe (44)
ein Abschnitt eines Rotationsteils ist, wobei die Ro-
tationsachse (48) nahe der Achse des Abschnitts
des Rotationsteils ist, wobei diese Klappe mit An-
triebs-(46) und Anschlagmitteln in den zwei Stellun-
gen versehen ist, die den zwei Windrichtungen ent-
sprechen.

5. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet, dass der Abschnitt (44)
des Rotationsteils ausgebildet ist, damit die Seiten
parallel zu der Luftströmung sind, die in dem Fenster
(34) zirkuliert, und zwar in der ersten und in der zwei-
ten Stellung der mobilen Elemente für jede der zwei
Windrichtungen, wobei der Abschnitt des Rotations-
teils eine Fase (50) umfasst, die auf der Kante mit
variablen Maßen entlang der Längsachse eingerich-
tet ist.

6. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach einem der
vorhergehenden Ansprüche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass es Mittel (52) zum Dämpfen der An-
schläge der Elemente (44) in Bezug auf den Klin-
genhalter enthält.
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7. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet, dass diese Dämpfmittel
(52) einen Teil umfassen, der von den Antriebs- (46)
und Anschlagmitteln getragen wird, und einen Teil,
der von dem Klingenhalter getragen wird, um ein
Luftkissen (56) zu erzeugen, das in einem Volumen
mit kontrolliertem Leck eingeschlossen ist.

8. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach einem der
vorhergehenden Ansprüche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Klinge (36) einen Absatz (38)
umfasst, der auf dem Klingenhalter (32) vorzugswei-
se durch Niete befestigt ist.

9. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach einem der
vorhergehenden Ansprüche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jedes bewegliche Element (44) eine
Form aufweist, die das Rohrblatt�(42) einschließlich
deren Ende umgibt.

10. Modul mit einem Doppelrohrblatt nach einem der
vorhergehenden Ansprüche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Klingenhalter (32) eine um die
beweglichen Elemente (44) ausgeschnittene Form
hat.

Claims

1. A module with a single dual reed, in particular for an
instrument of the accordion type using two directions
of wind, characterised in that it comprises, for each
note, a fixed single blade holder (32) with a window
(34) and a blade (36) attached to said blade holder
and comprising at least one tongue (42) disposed in
line with this window, as well as at least one associ-
ated movable element (44), disposed laterally with
respect to said tongue and able to adopt a first po-
sition for the first direction of wind, forming an inter-
stice between this movable element and the edge of
the tongue so that this tongue starts to vibrate in
order to emit said note in this first direction of wind,
and a second position symmetrical with the first with
respect to the plane of the blade for the second di-
rection of wind, also forming an interstice so that the
tongue starts to vibrate in order to emit the same
note in this second direction of wind.

2. A module with a single dual reed according to claim
1, characterised in that the interstice between each
movable element (44) and the tongue (42) is varia-
ble.

3. A module with a single dual reed according to claim
1 or 2, characterised in that each movable element
is a movable flap (44) mounted so as to be free in
rotation about an axis (48) disposed substantially
parallel to the longitudinal axis of the tongue (42) and

in the immediate vicinity, said axis being disposed
in the mid-plane of the tongue at rest.

4. A module with a single dual reed according to claim
3, characterised in that each flap (44) is a portion
of a rotatable part, the axis (48) of rotation being
close to the axis of said portion of a rotatable part,
this flap being provided with driving and stop means
(46) in the two positions corresponding to the two
directions of wind.

5. A module with a single dual reed according to claim
4, characterised in that the portion (44) of the ro-
tatable part is defined so that the faces are parallel
to the flow of air circulating in the window (34), this
in the first and second positions of the movable ele-
ments for each of the two directions of wind, the said
portion of a rotatable part carrying a bevel (50) pro-
vided on the edge, with variable dimensions along
the longitudinal axis.

6. A module with a single dual reed according to any
one of the preceding claims, characterised in that
it comprises damping means (52) for the stops of the
elements (44) with respect to the blade holder.

7. A module with a single dual reed according to claim
6, characterised in that these damping means (52)
comprise a part carried by the driving and stop
means (46) and a part carried by the blade holder
for generating an air cushion (56) trapped in a volume
with controlled leakage.

8. A module with a single dual reed according to any
one of the preceding claims, characterised in that
the blade (36) comprises a heel (38) fixed to the
blade holder (32), preferably by rivet.

9. A module with a single dual reed according to any
one of the preceding claims, characterised in that
each movable element (44) has a shape which sur-
rounds the tongue (42) including its end.

10. A module with a single dual reed according to any
one of the preceding claims, characterised in that
the blade holder (32) has a shape detouring around
the movable elements (44).
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