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Maalikoostumus

Tadmd keksintd koskee pinnoitteita ja maaleja ja erityi-
sesti eristdvid pinnoitteita ja maaleja, jotka saavat aikaan
lampGeristyksen.

Maaliteollisuus on useita vuosia yrittdnyt kehittd3da 1&m-
p6d eristdvdn maalin, joka voi tyydyttivisti estdid lAmmdn
hukkaa tai ldmménlisdystd maalattujen pintojen kautta.

Tdtd osoittaa ldnsisaksalainen hakemus 3 117 484, ijoka
kdsitteli natriumbikarbonaatin ja steerisen hapon lisdysta
maaliin; japanilainen hakemus 4P 57 102 967 lisddamdllad ka-
liumtitanaattikuituja ja lasisulatetta; japanilaiset hake-
mukset 4P 58 167 657 ja 4P 83 164 657 lisddmilld alumiini-
hiutaleita, lasivillaa ja poolotdytettd; SU-hakemus
1 014 812 1isadmallad perliittid ja mineraalivillaa; SU-hake-
mus nro 286 198 lisddmdllA lasivillaa ja kalsiumsyanaattia;
ja lopuksi SU 481 584 1isd3mdll3d perliittid ja boorihappoa.

Kukin ndistd on arvoltaan jonkin verran rajoitettu. Paa-
ongelma, jonka maalitehtailijat ja erityisesti ne, jotka
yrittdvit kehittdd tehokasta erist&v&d& maalia, kohtaavat, on
se, ettd voidaan lis&dt3 riittdvisti eristdvid raaka-aineita
ja samanaikaisesti ylldpitd3d ohut maalikalveo.

Tdmd ongelma aiheuttaa lisddntyvid kustannuksia johtuen
kalvon paksuudesta sekd pinnoitettujen kohteiden ylim3&r&ai-
sestd painosta. Lisdongelmia syntyy levitettdess&d maalia
pinnoitettaville kappaleille.

Midritelmidt

Keksinndn selityksessid ja patenttivaatimuksissa termi
"nestemdinen” tarkoittaa mm. amorfisia, hyytelSmdisid, juok-
sevia ja kaadettavia aineita. Edelleen keksinndn selitykses-
si tihden (¥) esiintyminen merkitsee sitd, ettd mainittu
aine on identifioitu tavaramerkill&ddn tai rekisterdidylli
tavaramerkilldin.

Alalla, joka on tidmdn keksinnén kohteena, korkearakentei-
sen pinnoitteen katsotaan olevan pinnoite, joka kuivattuna
on paksuudeltaan alueella (noin) 100 mikronista (noin)

5 mm:iin asti.
Tdmdn keksinndn tarkoituksena on saada aikaan 13mpda

eristdvd pinnoite ja menetelmd tadmdn valmistamiseksi.
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Erddn tadmin keksinndn toisen ndkSkohdan mukaan esitetdin
eristdvd pinnoitekoostumus, joka k#sittdi:

(a) kovettuvan nestemdisen pohjan; ja

(b) joko kvartsia tai bagassia.

Erdan tdmidn keksinndn toisen ndkdékohdan mukaan esitetdin
eristdvd pinnoite, joka kdsittldi:

(a) kovettuvan nestemdisen pohjan;

(b) kvartsia; ja

(c) bagassia.

Vield erddn tdmdn keksinndén ndkdkohdan mukaan esitetdin
menetelmd eristdvin pinnoitteen valmistamiseksi, johon mene-
telmddn kuuluu seuraavat vaiheet:

(a) ker&tddn bagassia;

(b) bagassi jauhetaan ja/tai saatetaan pieniksi osasiksi
keskimddrdiseen osaskokoon 0,01 mm - 5 mm; ja

(c) sekoitetaan osasiksi saatettu bagassi maaliin, pin-
noitteeseen tai sen kaltaiseen aineeseen.

Bagassi en luonhnonaine ja termid kdytetddn lopullisesta
murskatusta kuidusta, joka jd3 jdljelle sokeriruo'on jauha-
tuksesta. Se kdsittd4d kuitua (selluloosaa), vettd ja pienen
mdadrdn sokeria. Sitd kdytetddn yleensd polttoaineena, rehuna
ja kuitulevynd tai muodostetaan tdllaiseksi.

Bagassi on p&&dpolttoaineldhde tuotettaessa héyryd jauhi-
men kdyttddn. Joissakin maissa bagassi on raaka-ainetta, jo-
ta kdytetddn paperin valmistukseen.

Tdmdn keksinndn edullisen ndkdkohdan mukaan esitetdin
eristdvd maali, joka muodostuu maalipohjasta, joka kuivut-
tuaan muodostaa olennaisesti korkearakenteisen pinnoitteen
kalvon; ja 60 paino-%:iin asti kvartsin ja bagassin yhdis-
telmdsts.

Sopivimmin kdytetty kvartsi on rakeista tyyppid, jolla on
ontto keskusta, kun taas bagassi on sopivimmin kuivattua ja
sen jdlkeen jauhettu koostumukseen, missid keskimddridinen
osaskoko on noin 0,01 mm - 5 mm.

Hyvid tuloksia on saatu kvartsilla, joka tunnetaan nimel-
14 Q-CEL 450% kvartsimikropallot, jota yhdistetddn bagassiin
korkearakenteiseksi kalvomaaliksi.

Q-CEL 450* tai Q-CEL 500%* ovat onttoja organo kvartsi
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modifioitu boorisilikaatti mikropalloja ja kaupallisena
tuotteena niitd myydddn hajuttomana kuivana valkoisena jau-
heena. Mikropallot voidaan helposti kastella orgaanisilla
nesteilld, mutta ne vastustavat kastelua vedelld. Niilld on
tyypillisesti tilavuuspaino 0,105 g/cm3; tyypillinen tehokas
tiheys/nestesyrjdytys 0,15-0,5 g/cm3 ja keskimddrdinen osas-
koko (halkaisija) 65-70 mikronia alueella 10-200 mikronia.

Muita kvartsimuotoja voidaan kdyttdd, esim. erimittaisia
onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti mikropal-
loja, kiinteitd lasimikropalloja, joita valmistetaan A-la-
sista, ja joita on kaupallisesti saatavissa lajiteltuina ko-
koina 5-5000 mikronia; keraamisia, polymeerisid ja mineraa-
limikropalloja. Edelleen voidaan kdyttd3d ndiden erilaisten
"kvartsien" yhdistelmia.

Luonnonainetta oleva bagassi voidaan korvata keinotekoi-
sesti valmistetulla aineella, jonka kemiallinen koostumus on
jokin seuraavista, tai joidenkin seuraavien yhdistelm&:

A) Kuivaa sellulosaa: noin 40 paino-%

Pentosaania: noin 22 paino-%

Ligniinid: 19 paino-%

Tuhkaa: noin 20 paino-%

Epdpuhtauksia (mm. vettd, raakasokeria ja multaa) noin
17 paino-%

B) Holoselluloosaa: noin 60 paino-%; ja

C) Kosteussisdlto: noin 49 paino-%

Liukenemattomia kiinteitd aineita: noin 48,7 %
Liukenevia kiinteitd aineita: noin 2,3 %

Kussakin A:ssa, B:ssd ja C:ssid bagassin kemiallinen koos-
tumus ja mainitut prosenttiosuudet voivat vaihdella erilais-
ten ominaisuuksien aikaansaamiseksi. Luonnonbagassin tapauk-
sessa kemiallinen koostumus ja ominaisuudet voivat vaihdella
riippuen sokeriruo'on kasvatukseen kdytetyistd menetelmistd,
ilmastosta ja paikasta, missd sokeriruokoa viljellddn.

Kovettuva nestemdinen pohja voi olla maalia tai maalipoh-
jaa, kuten akryylikalvomaalia, kopolymeerihartsia, alkyydi-
hartsia ja mitd tahansa muuta sopivaa pinnoitetta, tai nes-
temdistd pohjaa, joka kovettuu.

- TAman keksinndn esimerkkejd selostetaan seuraavassa vii-
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taten koetuloksiin ja piirustuksiin, joissa

Kuvio 1 esittdi koetornia;

Kuvio 2 on graafinen esitys 6 tunnin jakson aikana suori-
tettujen kokeiden tuloksista t&m3n keksinndn mukaisen maalin
kuivuneelle kalvolle; ja

Kuvio 3 on graafinen esitys 48 tunnin jakson aikana suo-
ritettujen kokeiden tuloksista samalle kalvolle, jonka tu-
lokset on esitetty kuviossa 2.

Eristdvd maali -esimerkki 1

Eristd&vin maalin ndyte valmistettiin maalipohjasta, jol-
loin t&md maali oli akryylikalvotyyppistd, joka tunnetaan
yleisesti teollisuudessa. Tdh&n maalipohjaan lisdttiin
10 paino-% erityisesti kdsiteltyd bagassia. Tdmi erityiskd-
sittely muodostui jauhetusta tai osasina olevasta bagassis-
ta, noin 0,01 mm - 0,5 mm.

Tdhin lisdttiin lis#dksi 5 paino-% Q-CEL 450% pallomaista
kvartsia.

Nditd sekoitettiin kevyelld siipisekoituksella.

Maaliseosta levitettiin sen jdlkeen telalla, jolloin saa-
tiin:

(a) kuivan maalin kalvo; ja

(b) pala galvanoitua metallipeltid p3d3llystettynd maalil-
la.

Koestus

Limp&sulkukalvokoe jdrjestettiin kalvon eristyksen mit-
taamiseksi keskimddrdisessd ja normaalissa ldmpétilassa ¢lo-
suhteissa, jotka jdljittelivdt todellista kdyttdid katoilla,
ja yleensd tilanteissa, missd kalvojen takapinnalla on ymp&-
ristén ladmpdtilat ja etupinnalla korkeampi limpdtila.
Koestuslaite - (kts. kuvio 1)

Laite muodostui kahdesta lieribmiisestd kammiosta 1 ja 2,
jotka oli valmistettu galvanoidusta 1 mm paksuisesta terds-
pellisti.

Kummassakin kammiossa 1 ja 2 on kaksi samankeskeistd lie-
riétd 3 ja 4, joiden korkeus on 60 cm. Sisemmin lierién 3
halkaisija on 30 cm ja ulomman lierién 4 halkaisija on 40 cm,
jolloin vdlitila 5 on tiytetty eristeelld 6 ja pddtytilat on
suljettu galvanoidulla pellilli.
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Kammioissa 1 ja 2 on galvanoitua peltid olevat laipat 7
kummassakin pddssd, jolloin niiden koko on noin 60 cm x 60 cm
ja niissd on 30 cm reikd 8 keskelld, ja kolme lampSherkkdd
mittapddtd 9, jotka sijaitsevat 120° toisistaan kehdn ympd-
rilla, 5 cm pddssd toisesta padsti.

Kammiot 1 ja 2 pinotaan pddllekkdin. Alempaa kammiota 2
ldmmitetddn tarpeen mukaan ja ylempi kammio 1 on laborato-
rioalueen ympdrdivdssid ladmpdtilassa ja se on pddltd avoin.

Kammioiden 1 ja 2 muotoilu ja niiden tilavuus on optimi-
kompromissi kahden ristiriitaisen tekijadn valilla:

1. Sen tulee olla kyllin suuri sallimaan pdtevdn koestuk-
sen (kalvondyte esim. 600-1000 cm2 on kohtuullinen koko) ja
niiden vaikeuksien vdlttémiseksi, mitd liittyy hyvin pienen
lidmménlihteen jirjestimiseen riittdvisti valvottuna; ja

2. Sen tulee olla kyllin pieni, jotta se ei vaatisi
lijiallista 1ldmménsydttdd, mihin liittyy sd&dtd- ja eristyson-
gelmia suuria lampomddrid kdytettdessd, ja erityisesti kier-
tidvien ilmavirtojen minimoimiseksi, jotta kalvon 15 molem-
milla pinnoilla mitattu l&mp&tila on kohtuullisesti koko
alueen lampdtila.

L3mpdsdteily-yksikkd 10, jossa on infrapunalamppu 11 ja
hehkulamppu 12 1dmménldhteend alemman kammion 2 pohjalla ja
jossa on sdhkOvirran ldhde 50 Hz sdddettdvissada 1 voltin as-
kelin, joka luetaan yksik®én sy6tdn poikki yhdistetystd mit-
tarista.

Jinnitevaihtelu mdiritetdin WF8(G.R.) Variac®:1la
10 ampeeria, jolloin 60 volttia on liitetty sen 0-280 V kaa-
min poikki, jolloin saadaan tehokas "kaistanlevitys", joka
on yli nelja kertaa Variacin asteikko.

Laitteen ohjelmoinnin aikana jannite kaliberoitiin lampd&-
tilan suhteen (sen jdlkeen kun se oli stabiloitunut) ja muo-
dostettiin asteikko, jolloin koesarjaa suoritettaessa tois-
tetut tulokset olivat luotettavia ja ennakoitavia. Kokeet
toistettiin 10 kertaa.

Kolme tyyppi G mittapditd, jotka sijaitsivat 120° pddssi
toisistaan pohjakammion 2 yl3pddssd ja yldkammion alapdéssi,
yhdistettiin Zeatron GPE* kaukoluettavaan elektroniseen lim-

pOmittariin ja siten saatiin kolme lukemaa kummastakin kam-
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miosta 1 ja 2.

Mittapddt 9 olivat 5 cm laipasta 7 kummassakin kammiossa
1 ja 2, koska:

l. La&mpdd nousi pohijakammiosta 2, joten 5 cm alaspdin
yldosasta mitattu ldmp6tila oli kohtuullisesti kalvon ala-
pinnan 15b ldmpdtila, noin 40 cm l&mm&nlihteestd, jdljitel-
len siten kalvon 15 kaupallista sovellutusta ja sovellutusta
kotitaloudessa todellisessa kdytdssd; ja

2. Ympdriston lampdtilassa olevassa yldkammiossa 1 on
mittapddt 5 cm kalvon yldpinnasta 15a, joten kalvon ldpdise-
vd 14mpd nousee ja mittapddt osoittavat tdmin.

Menetelma

Tdssd koestustornissa alempi pinta 15b on etupinta, kun
taas ylempi pinta 15a on takapinta. Jossain md3drin ndmid koe-
olosuhteet olivat ankarammat kuin todelliset kdyttBolosuh-
teet, koska etupinta on tavallisesti yldspdin ja siten sal-
lii enemmdn jd&dhdytystd ja ldmménsiirtoa konvektion avulla.

Ndytekalvo 15 puristettiin kammioiden 1 ja 2 laipallisten
pdiden 7 vdliin ja pultattiin 14pi ilmavuodon est&dmiseksi.

La&mpd4d sydtettiin alempaan kammioon 1 ja lidmpdtila rekis-
terditiin kolmen mittapddn keskiarvona, joka vaihteli vdh&n
johtuen vdistdmidttOmidstd ilmavirtauksesta. Kammio 2 osoit-
tautui siksi ldhes ideaaliseksi. Mittapd&t yldkammiossa 1
eivdt osoittaneet mitd&n vaihteluja, kuten ennakoitiin.
Tulokset

Esimerkin 1 eristdvd maali on lamp&sulku, joka saa aikaan
melkein 99 % eristyksen koestettuna olosuhteissa, jotka j&l-
jittelevat todellista kdyttdd katoilla ja sen kaltaista
kayttosd.

Mit&dn merkitt&vdd vaihtelua ei havaittu

1. pelkdn kalvon; ja

2. galvanoidulla pellillid olevan kalvon vidlilli.

Naissd kokeissa kirjatut mittaukset pelkdlle kalvolle 15
on esitetty graafisesti kuvioissa 2 ja 3.

Kuviossa 2 vasemman puolen marginaali esittdi Celsius-as-
teita, kun taas alamarginaali esittd4 tunteja kokeen alusta.
Ylempi kdyrd esittdid kalvon l&mpdtilaa, kun taas alempi kdy-

rad esittdd ympdristdn ladmpdtilaa.
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Limmdnlihde pysyi vakaana 40°C:ssa, yksi tunti kokeen alka-
misen jdlkeen. Kolme mittapddtd ovat korkeintaan 1°C:een
pddssid toisistaan.

Kuviossa 3 vasen marginaali esitt33 Celsius-asteita, kun
taas alamarginaali esittdd vuorokauden aikaa, jolloin ymp&a-
ristdén lampdtila vaihtelee luonnonolosuhteiden mukaan 48
tunnin ajanjaksona. Luvut alamarginaalissa esittdvdt aikaa
24 tunnin kellolla.

Ylempi kdyrd esittdd kalvon lampdtilaa, kun taas alempi
kdyrd esittdi ympdristén ldmpdtilaa.

Testatulla kalvolla oli yksi siled ja yksi karhea pinta.
Koska testatun kalvon poikkileikkaus ei ollut jatkuva (todel-
lisuudessa vaihdellen noin 0,2 mm - noin 0,6 mm joissain
kohdin), tdmid liioitteli kalvon 1l3dmménlisdyksen lukemaa.

LampOa eristdvd vertailuesimerkki (kontorolli)

Kalvolle ja galvanoidulla pellilli olevalle kalvolle suo-
ritettuja kokeita verrattiin "Battiin", joka on lasikuitu-
eristelevy, jota kdytetddn yleisesti rakennusteollisuudessa
eristdmddn kattoja ja muita rakennuselementteijd.

Testattu levy oli luokitettu R2.5 (kts. Standards
Association of Australia A.S. 2627 Osa 1, 1983).

Testattuna samoissa olosuhteissa kuin kalvo ja galvanoi-
dulla pellilld oleva kalvo levyn kdyttdytyminen ei ollut
merkittdvasti erilainen kuin kalvojen kayttdytyminen.

(Rontrolli) Bristdmdtdn maali -esimerkki

Esimerkin 1 eristdvan maalin valmistukseen kdytetty maa-
lipohja otettiin erikseen ja siitd muodostettiin kalvo. T&ami
kalvo laitettiin testilaitteeseen ja etupinta saatettiin
40°C ladmpodtilan alaiseksi. Alkulampétilan mittaus takapin-
nalla mitattiin 32,3°C:eessa ympdristdn ldmpbtilan ollessa
21,1°C ja mitattiin yksi tunti sen jdlkeen kun 40°C la&mpdti-
la oli stabiloitunut la&mménl&ihdekammiossa.

Myohemmdt mittaukset osoittivat sellaista takapinnan lam-
potilojen lisAystd, ettd ajan kuluessa molemmat pinnat oli-
vat 2°C:een p#dssi toisistaan. Toisin sanoen etupinta oli
40°C, kun taas takapinta oli 38°C.

Metallipelti, vertatluesimerkki

Metallipellin kappale, samanlainen kuin esimerkin 1 eris-
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tdvd1ld maalilla pinnoitettu kappale testattiin pinnoitta-

mattomana.

Galvanoitu metallipelti asetettiin testilaitteeseen ja

etupinta saatettiin 40°C l&mpétilan alaiseksi. Alkulidmpdti-

lan mittaus takapinnalla mitattiin 30,6°C:eessa ympdristdn
ymp

l3mpétilan ollessa 21,1°C,

ja mitattiin yksi tunti sen jal-

keen kun 40°C ldmpdtila oli stabiloitunut ldmm&nl&ihdekam-

miossa.

Myohemmdt mittaukset osoittivat sellaista takapinnan 1l&m-

pbtilan lisdystd, ettd ajan kuluessa molemmat pinnat olivat

2°C:een pHAdssi toisistaan. Toisin sanoen etupinta oli 40°C,

kun taas takapinta oli 38°C.

MyShemmdt kokeet suoritettiin ulkoilmaolosuhteissa koe-

paikossa Australiassa.
Allunga koetulokset

Kokeet suoritettiin Australiassa Queenslandin pohjois-

osassa Allungassa,

(leveys 19° 15'S, pituus 146° 46'E),

missd ldmpotilat mitattiin klo 11.45-12.45 Celsius-asteina,

vain v&dhdn pilvisind tai pilvettdmind pdivini. Galvanoidusta

terdksestad tehdyt vajat (rakennettiin kaksi vajaa) olivat

identtisid ja pystytetty rinnakkaisiin asemiin noin 3 metrin

pddhdn toisistaan. Lampdtilamittapddt kiinnitettiin identti-

siin asemiin kumpaankin vajaan kohtaan 1 cm keskikohdan ala-

puolelle, sisdpuolelle ja ovet olivat suljettuina koko ajan.

Tulokset olivat seuraavat:

Pdiva

Lokakuu
28
29
30
31

Marraskuu

8

11
13
15

Maalilla eristetty vaija

°C

39
37
38
36

38
40
37
39

Suojaamaton vaija

°C

44
40
45
41

42
49
43
46



10

15

20

25

30

35

Paiva Maalilla eristetty vaja Suojaamaton vaija
°C °c
Marraskuu
18 41 49
25 40 51
28 43 53
Joulukuu
2 40 48
4 39 45
8 43 42
9 42 50
10 43 50
12 40 47
14 43 50

Joulukuun 8., 9., 10., 12. ja 14. pdivingd ulkopuolisen
ldmpodtilan auringossa todettiin olevan 33°, 34°, 35°, 34° ja
33°C.

Koetulokset Sydneyssé

Lisdkokeita suoritettiin Sydneyss3 Australiassa (levys 33°
55'S, pituus 151° 10'E) kolmen kuukauden ajanjaksona. Vajaa
rakennettaessa perustukset tehtiin kdytt8en tavallisia uuni-
poltettuja rakennustiilid ja ndille perustuksille asennet-
tiin lava. Molemmat vajat saatettiin alttiiksi samoille 1l&m-
potiloille kummankin 24 tunnin ajanijakson aikana.

Tulokset olivat seuraavat:

Kirjatut maksimildmpdtilat

Maalilla Suojaamaton
Pdiva Sddolosuhteet eristetty vaija vaija
°cC °C
Syyskuu
5 Kirkasta, lounais- 20 26
tuulta
7 Kirkasta, l&nsi- 18 26
tuulta
9 Pilvistd, lansi- 23 29
tuulta

11 Tyyntd, pilvistd 21 27
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Maalilla Suojaamaton
Pdiva Sddolosuhteet eristetty vaja vaja
°C °C
Syyskuu
13 Tyyntd, pilvista 21 28
15 Tyyntd, aurinkoista 22 29
17 Tyyntd, pilvistd 21 28
19 Tyyntd, pilvistd, 20 25
sadetta
21 Aurinkoista, pil- 18 25
vetdntd, tyyntd
23 Aurinkoista, pil- 24 29
vetdntd, tyynta
25 Pilvista 26 32
27 Eteldtuulta 19 25
29 Tyynti, pilvisti 22 29
Lokakuu
1 Tyyntd, kirkasta, 25 32
aurinkoista
Tyyntd, aurinkoista 26 32
5 Tuulista - muutos 28 35
etelé&én
7 Eteldn ja lounaan 24 29
valistd tuulta,
pilvistad
9 Tyyntd, pilvistd, 24 30
sadekuuroija
11 Kirkasta, muutos 27 34
eteldtuuleksi ilta-
paivalla
13 Eteldtuulta, sadetta 17 17
15 Kevyttd eteldtuulta, 21 26
pilvistd, selkenevad
17 Aurinkoista, 23 29
selkenevaa
19 Sadetta aamupdivdlli, 21 25
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Kirjatut maksimildmpdtilat

Maalilla Suojaamaton
Paiva Sddolosuhteet eristetty vaja vaja
°C °C

Lokakuu
pilvista

21 Kirkasta, aurinkoista 22 28
tyyntd

23 Pilvistd, sadekuuroja, 26 31
selkenevadi

28 Kirkasta, aurinkoista 22 27

29 Kirkasta, aurinkoista 20 26

31 Kirkasta, aurinkoista 23 29

Marraskuu

1 Kirkasta, aurinkoista, 24 30
koillistuulta

3 Kirkasta, aurinkoista, 27 33
koillistuulta

5 Pilvista 28 35
Pilvistd, aurinkoista, 27 34
tyyntd, kosteaa 27 34

9 Kirkasta, aurinkoista, 28 34
tyynta

11 Pilvistd, kaakkois- 26 32
tuulta, sadekuuroija

13 Pilvistd, luoteis- 24 29
tuulta -~ kevyttd

15 Pilvistd, lounais- 26 32
tuulta, sadetta

17 Pilvistid, kaakkois- 28 33
tuulta, sadekuuroja

19 Kirkasta, tyyntd 21 28

21 Pilvistd, kaakkois-~ 24 28
tuulta -~ kohtalaista

23 Pilvistd, kaakkois- 25 31

tuulta, kohtalaista
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Kirjatut maksimildmpdtilat

Maalilla Suojaamaton
Paivi Sddolosuhteet eristetty vaija vaija
°C °C

Marraskuu

25 Pilvistd, kaakkois- 21 30
tuulta - kevytta

27 Pilvistd, kaakkois- 26 33
tuulta, sadekuuroja

29 Pilvistd, kaakkois- 24 30
tuulta, sadekuuroija

Joulukuu

1 Pilvistd, kaakkois- 24 31
tuulta, sadekuuroja
Tyyntd, sadetta 24 29
Tyyntd, kevyttd pilved 26 33

Lisd3d eristysmaaliesimerkkeija

Esimerkki 2: Styreeniakryyli -kovettuva pohja

Kovettuva pohija

BASF 290D Acrylic® 322 kg
Dispex N4g* 3,4 kg
Beveloid 60* 2,3 kg
Corflex 880% 4,6 kg
Basf S.300 Acrylic®* 32,0 kg
Titaanidioksidia 60,0 kg
Kalsiumkarbonaattia 100,0 kg
Vettd . 52,0 1
M.D. 12 (Mercury)* 1,75 kg
Corsal EEA* 7,5 kg
Lakkabensiinid 11,5 1
Ammoniakkia 2,75 1

Bagassia: 90 kg
Tdmad mddr3d edustaa suunnilleen 12,5 paino-% koko koostu-

muksesta.

Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti
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mikropalloja: 30 kg. T4m3 miird edustaa suunnilleen

4,2 paino-% kokonaiskoostumuksesta.

Esimerkki 3: Akryyli -kovettuva pohja

Kovettuva pohija

Etyleeniglykolia 7,41 kg
Vetta 42,0 kg
Natrasol 250 HR® ,86 kg
Orotan 731 25%* 2,39 kg
Triton G.F.10% .20 kg
M.D. 13 (Mercury)* ) kg
Texanol™ 4,4 kg
Titaanidioksidia 15,0 kg
Kalsiumkarbonaattia 40,0 kg
Talkkia 17,0 kg
Kvartsia 140 Mesh 17,35 kg
Primal AC 388* 115,0 kg
Kvartsia 140 Mesh 8,67 kg
Beveloid 60* ,400 kg
E.T.P 3,0 kg
Vettad viskositeetin mukaan

Bagassia: 42,0 kg. T&md md3ri edustaa suunnilleen 12,7 paino-%
kokonaiskoostumuksesta ilman viskositeetin vuoksi lis&ttyd
vettd.

Kvartsi: Onttoa organo silikoni modifioitu boorisilikaattia:
14,0 kg. Tdmid mddrd edustaa suunnilleen 4,2 paino-% koko-
naiskoostumuksesta, ilman viskositeetin vuoksi lisdttyd vet-

ta.

Esimerkki 4: Alkydihartsipohja

Kovettuva pohija

Lakkabensiinii 46 kg
Alkydihartsia M17 92 kg
Alkydihartsia M57 92 kg
Cereclor 48%* 1 kg
Polybutane 100%* 6 kg
Titaanidioksidia 40 kg

Sinkkioksidia 4 kg
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Kiillettd 25
Kalsiumkarbonaattia 50
M.D. 13 (Mercury)* 0,3
Crodaclay®

D.A.A.

kg
kg
kg
kg
1

Bagassia: 36 kg. Td&md md&r3d edustaa suunnilleen 8,8 paino-%

kokonaiskoostumuksesta.

Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifiocituja boorisilikaat-

ti mikropalloja: 12 kg. Tamd md&ra edustaa suunnilleen

2,9 paino-% kokonaiskoostumuksesta.

Esimerkki 5: Plioliittihartsista muodostuva kopolymeeri

-kovettuva pohija
Kovettuva pohija:

Titaanidioksidia
Kalsiumkarbonaattia
Course Extender 1
Kiilletta

Diamtomaattista kvartsia
Kostutusainetta

Pliolite AC 80*

Pliolite AC 4%

Kloorattua paraffiinia 65
Lakkabensiinid

Polaarista liuotinta

20,7
8,5
17,1
7,0
6,5
0,115
6,44
1,61
6,67
27,6
3,795

Bagassia: 15 kg. Tdm8 m3idrd edustaa

koostumuksesta.

kg

11,8 paino-% kokonais-

Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti

mikropalloja: 6 kg. Tdmd md&rd edustaa 4,7 paino-% kokonais-

koostumuksesta.

Esimerkki 6: Kopolymeeri -kovettuva pohja

Kovettuva pohija:

Titaanidioksidia
Kalsiumkarbonaattia
Course Extender 1
Course Extender 2
Course Extender 3

10,0
9,5
9,5
21,2
9,5
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Course Extender 4 1,4 kg
Kostutusainetta 0,045 kg
Pliotite A.C.4" 7,13 kg
Kloorattua paraffiinia 4,14 kg
Bagassia 10,0 kg
Lakkabensiinii 22,77 kg
Polaarista liuotinta 9,54

Bagassia: 10 kg. Tdmd mddrd edustaa suunnilleen 8,4 paino-$%
kokonaiskoostumuksesta.

Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti
mikropalloja: 5 kg. Tdmd mddrd edustaa suunnilleen 4,2 paino-%
kokonaiskoostumuksesta.

Esimerkki 7: Kopolymeeri -kovettuva pohja

Kovettuva pohija:
Keltaista rautaoksidia 2,9 kg
Titaanidioksidia 2,9 kg
Course Extender 1 63,0 kg
Course Extender 2 8,6 kg
Kostutusainetta 0,6 kg
Pliolite A.C.4" 2,76 kg

Kloorattua paraffiinia 70 0,345 kg

Kloorattua paraffiinia 50 2,7 kg

Lakkabensiinia 15,0 kg

Polaarista liuotinta 4,3 kg
Bagassia: 15 kg. Tdmd md&rd edustaa suunnilleen 12,2 paino-%
kokonaiskoostumuksesta.
Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti
mikropalloja: 5 kg. Tdmd madrad edustaa suunnilleen 4,1 paino-%

kokonaiskoostumuksesta.

Esimerkki 8: Kopolymeeri -kovettuva pohja

Kovettuva pohija:

Pliolite A.C.4% 17,25 kg
Kellastumatonta

pehmenninta 1,75 kg
Lakkabensiinid 66,3 kg

Polaarista liuotinta 28,75 kg
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Puhdistusainetta 6,46 kg
Aggregaattia 1,8-2 mm 150-200 gm
Aggregaattia 3-4 mm 150-200 gm

Bagassia: 15 kg. T&md md&rd edustaa 10,7 paino-% kokonais-
koostumusesta.

Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti
mikropalloja: 5 kg. Tdmd md3&4rd edustaa 3.5 paino-% kokonais-

koostumuksesta.

Esimerkki 9: Styreeni-akryyyli -kovettuva pohija

Kovettuva pohija:

BASF 290D Acrylic® 322 kg
Dispex N40* 3,4 kg
Beveloid 60% 2,3 kg
Corflex 4,6 kg
Basf S.300 Acrylic* 32,0 kg
Titaanidioksidia 20,0 kg
Vettd 52,0 1

M.D. 13 (Mercury)®* 1,75 kg
Corsal EEA* 7.5 kg
Lakkabensiinié 11,5 1

Ammoniakkia 2,75 1

Bagassia: 195 kg. Tdm3d mddrd edustaa suunnilleen 27,1 paino-%
kokonaiskoostumuksesta.

Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti
mikropalloja: 65 kg. Tdm3d mi3&r3d edustaa suunnilleen 9,0 paino-%

kokonaiskoostumuksesta.

Esimerkki 10: Akryyli -kovettuva pohija

Kovettuva pohia
Etyleeniglykolia 7,41 kg
Vettd 42,0 kg
Natrasol 250 HR* , 86 kg
Orotan 731 25%" 2,39 kg
Triton G.F.10%* ,20 kg
M.D. 13 (Mercury)* ) kg
Texanol® 4,4 kg

Titaanidioksidia 5,0 kg
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*

Primal AC 388 115,0 kg
Beveloid 60* ,400 kg
E.T.P 3,0 kg
Vettd viskositeetin mukaan

Bagassia: 112 kg. Tdmd md38r3 edustaa suunnilleen 33,9 paino-%
kokonaiskoostumuksesta, ilman viskositeetin vuoksi lis&ttyd
vettd.

Kvartsi: Onttoa organo silikoni modifioitu boorisilikaattia:
37 kg. Tdmd mddrd edustaa suunnilleen 11,2 paino-% kokonais-

koostumuksesta, ilman viskositeetin vuoksi lisdttyd vetti.

Esimerkki 11l: Alkydihartsi-pohija

Kovettuva pohija:

Lakkabensiinid 46 kg
Alkydihartsia M17 92 kg
Alkydihartsia M57 92 kg
Cereclor 48* 1 kg
Polybutane 100* 6 kg
Sinkkioksidia 4 kg
M.D. 13 (Mercury)* 0,3 kg
Crodaclay* 4 kg
D.A.A. 1 1

Bagassia: 153 kg. Tdmd md3drd edustaa suunnilleen 34,8 paino-%
kokonaiskoostumuksesta.

Kvartsia: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti
mikropalloja: 40 kg. Tadmd@ mddrd edustaa suunnilleen 9,1 paino-$%

kokonaiskoostumuksesta.

Esimerkki 12: Gelcoat-pohja

Hyytelbmdinen kovettuva pohija

Lakkabensiini3 51 kg
Alkydihartsia M57 186 kg
Polybutane 100 6 kg
Sinkkioksidia 6 kg
M.D. 13 (Mercury)* 0,3 kg
Crodaclay 2 kg
D.A.A. 1,5 kg

Lakkabensiinid viskositeetin mukaan
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Bagassia: 190 kg. Tdmd mddrd edustaa suunnilleen 39 paino-%
kokonaiskoostumuksesta, ilman viskositeetin mukaan lisdttyi
lakkabensiinié.

Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti
mikropalloja: 45 kg. Tdmd md3ard edustaa suunnilleen 9,3 pai-

no-% kokonaiskoostumusesta.

Esimerkki 13: Styreeni-akryyli -kovettuva pohija

Kovettuva pohija:
BASF 290D Acrylic” 322 kg
Dispex N40* 3,4 kg
Beveloid 60 2,3 kg
Corflex 880% 4,6 kg
Basf S.300 Acrylic* 32,0 kg
Titaanidioksidia 60,0 kg
Kalsiumkarbonaattia 100,0 kg
Vettd 52,0 1
M.D. 13 (Mercury)* 1,75 kg
Corsal EEA™ 7,5 kg
Lakkabensiinid 11,5 1
Ammoniakkia 2,75 1

Kvartsi: Onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaatti
mikropalloja: 80 kg. Tdmd md3rd edustaa suunnilleen

11,8 paino-% kokonaiskoostumuksesta.

Esimerkki 14: Akryyli -kovettuva pohija

Kovettuva pohija:

Etyleeniglykolia 7,41 kg
Vettad 42,0 kg
Natrasol 250 HR* , 86 kg
Orotan 731 258 2,39 kg
Triton G.F.10% , 20 kg
M.D. 13 (Mercury)* /5 kg
Texanol® 4,4 kg
Titaanidioksidia 15,0 kg
Talkkia 17,0 kg
Kvartsia 140 Mesh 17,35 kg

Primal AC 388% 115, 0 kg
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Kvartsia 140 Mesh 8,67 kg
Beveloid 60% ,400 kg
E.T.P 3,0 kg
Vettd viskositeetin mukaan

Bagassia: 195 kg. Tdmd mddrd edustaa suunnilleen 45,4 paino-%
kokonaiskoostumuksesta, ilman viskositeetin vuoksi lis&ttyd
vetta.

Kaikkia edelld mainittuja eristysmaalien esimerkkeji
(esimerkit 1-14) voidaan vaihdella ja muunnella sopimaan
erityisiin sovellutuksiin, olosuhteisiin ja tarkoituksiin.
Reseptit ja koostumukset saattavat vaatia vdriainetta muut-
taen siten mahdollisesti bagassin ja kvartsin paino-%.

Erityinen kvartsimerkki (ontot organo silikoni modifioitu
boorisilikaatti mikropallot), jota kdytettiin, on Q-CEL™.

Keksinndn selityksessd t&hden (¥*) esiintyminen merkitsee,
ettd mainittu aine on identifioitu tavaramerkilld&n tai re-
kisterdidylld tavaramerkilldin.

Eristdvdn pinnoitteen valmistus

Kun t&midn keksinndn mukaista maalia tai pinnoitetta val-
mistetaan, kovettuva nestemiinen pohjaseos valmistetaan
erikseen. T&hdn seokseen lisdt&d3n osasiksi saatettua bagas-
sia, jonka keskimddrdinen osaskoko on 0,01 mm - 5 mm, sopi-
vimmin 0,01 mm - 0,5 mm.

Sopivan kokoisen bagassin tuottamiseksi raaka-aine jauhe-
taan tai saatetaan osasiksi milld tahansa kdytett&vissd ole-
valla tavalla.

Kun bagassi ja kovettuva nestemdinen pohja on sopivasti
sekoitettu, sen jdlkeen lis&td&n kvartsi. Jos kdytetty
kvartsi on onttoja organo silikoni modifioitu boorisilikaat-
ti mikropalloja, silloin sen t3ytyy olla viimeiseksi lisdtty
komponentti, koska pallojen ontto laatu on sellainen, etté
pallo saattaa sdrkyi.

Kun eristdvd pinnoite valmistetaan nestemidisestd kovettu-
vasta pohjasta ja pelkdstid kvartsista, silloin kvartsi voi
muodostaa jopa 50 paino-% kokonaiskoostumuksesta.

Kun eristdvd pinnoite valmistetaan nestemdisestd kovettu-
vasta pohjasta ja pelkdstd bagassista, silloin bagassi voi

muodostaa jopa 50 paino-% kokonaiskoostumuksesta.
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Patenttivaatimukset

1. Eristdvd pinnoitekoostumus, t unnet t u siiti,
ettd se kdsitt&i:

(a) kovettuvan nestemdisen pohjan; ja

(b) joko kvartsia tai bagassia.

2, Patenttivaatimuksen 1 mukainen eristdvd pinnoitekoos-
tumus t unnet tu siitd, ettd koostumus sisdltidid sekd
kvartsia ettd bagassia.

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen erist&dvd pinnoi-
tekoostumus t unne t tu siitd, ettd nestemdinen pohja
kovetuttuaan muodostaa korkearakenteisen pinnoituskalvon.

4, Patenttivaatimuksen 2 tai 3 mukainen eristdvd pinnoi-
tekoostumus t u nne t tu siitd, ettd jopa 60 paino-%
pinnoitekoostumuksesta on kvartsin ja bagassin yhdistelm&a.

5. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen eristdva pin-
noitekoostumus t un ne t t u siitd, ettd bagassi muodos-
taa jopa 50 paino-% kokonaiskoostumuksesta.

6. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
eristdvd pinnoitekoostumus t unne t t u siitd, ettéd
kvartsi muodostaa jopa 50 paino-% kokonaiskoostumuksesta.

7. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
eristdvd pinnoitekoostumus t unne t t u siitd, ettd ba-
gassin keskimddrdinen osaskoko on alueella 0,01-5 mm.

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
eristdvd pinnoitekoostumus t unne t tu siitd, ettd ba-
gassin keskimd3rdinen osaskoko on alueella 0,01-0,5 mm.

9. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
eristdvd pinnoitekoostumus t unne t t u siitd, etta
kvartsi mwnodostuu jostakin seuraavista tai seuraavien yhdis-
telmistd:

(a) onttoa organo silikoni modifioitu boorisilikaattia;

(b) kiinteitd lasimikropalloja;

(c) keraamisia mikropalloja;

(d) polymeerisid mikropalloja;

(e) kivenndismikropalloja.

10. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
eristdvd pinnoitekoostumus t unne t t u siitd, ettd kun

kvartsi sis&ltdd onttoja organo silikoni modifioitu boorisi-
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likaatti mikropalloja, se on koostumukseen viimeksi lisdtty
komponentti.

11. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen
eristdvd pinnoitekoostumus t unne t t u siitd, ettid ba-
gassi (luonnonaine) korvataan keinotekoisesti valmistetulla
vastaavalla aineella.

12, Menetelmd eristdvdn pinnoitteen valmistamiseksi
tunnettu siitd, ettd menetelmddn kuuluu vaiheina:

(a) kerdtdian bagassia;

(b) bagassi jauhetaan ja/tai saatetaan osasiksi keskimii-
rdiseen osaskokoon 0,0l mm - 5 mm; ja

(c) sekoitetaan osasiksi saatettu bagassi maaliin, pin-
noitekoostumukseen tai vastaavaan aineeseen.

13. Patenttivaatimuksen 12 mukainen menetelmd eristavén
pinnoitteen valmistamiseksi t unne t tu siitd, ettd
bagassi (luonnonaine) korvataan keinotekoisesti valmistetul-
la vastaavalla aineella.

14. Eristdvad pinnoite, joka on olennaisesti kuten edellj
on egitetty viitaten oheisiin piirustuksiin ja esimerkkei-
hin.

15. Menetelmd eristdvdn pinnoitteen valmistamiseksi, joka
menetelmd on olennaisesti kuten edelld on kuvattu viitaten

oheisiin piirustuksiin ja esimerkkeihin.
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