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Inventia se referd la un dispozitiv
de rodat perechi de piese de rotatie,
cum ar fi cele ale robinetelor cu cep si
similare, exploatabil pe masini cu coloa-
na.

Sunt cunoscute dispozitive de
rodat perechi de piese de rotatie, cum
ar fi cele ale rabinetelor si similare.
Aceste dispozitive sunt alcatuite din cate
un subansamblu de prindere a compo-
nentei de baza, conjugatd cu un sub-
ansamblu de prindere a piesei pereche
si actionare a acestara in vederea pre-
lucrarii.

Dezavantajele acestor dispozitive
constau in aceea ¢a prezintd constructii
cu performante scazute in finisarea
suprafetelor conjugate.

Problema pe care o rezolva in-
ventia este constructia unui dispozitiv de
rodat care sa cuprinda un subansamblu
de modificare periodicd a pozitiei reci-
proce a pieselor de prelucrat.

Dispozitivul conform inventiei inla-
tura dezavantajul de mai sus, prin aceea
ca este prevazut cu o bratard dreptun-
ghiulara, care cuprinde un tronson
patrat al unui cap de robinet de care se
fixeaza prin niste suruburi radiale, pentru
a realiza, prin intermediul a doua tije, de
lungimi diferite, si a unor role de urma-
rire, care urmareste cate o cama, aflata
pe fata frontald, a unei placi de sprijin,
asezata, la randul ei, pe un subansamblu
de sprijin si reglare, deplasarea verticald
intermitentd a tijei pentru a permite pa-
trunderea substantei abrazive in ajustajul
pieselor de prelucrat.

Acest dispozitiv prezintd urma-
toarele avantaje:

- permite moadificarea regimului de
lucru;

- asigurd imbunéatatirea preciziei
de forma si dimensionale.

Se da in continuare un exemplu
de realizare a dispozitivului, in legaturs
cu fig., 1...8, care reprezinta:

-fig. 1, sectiune verticala a dispo-
zitivului si a unui robinet supus rodarii;

- fig. 2, vedere de sus a placii de
sprijin;

- fig. 3, sectiune in plan vertical a
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placii de sprijin;

-fig. 4, vedere laterald a placii din
fig. 2;

- fig. 8, sectiune axiala prin bra-
tara dreptunghiulara;

- fig. B, vedere de sus a bratarii
din fig. 5;

- fig. 7, vedere laterala, cu secti-
une partiala, a reducerii intermediare:

-fig. 8. vedere de sus a piesei din
fig. 7.

Dispozitivul conform inventiei este
alcatuit dintr-un subansamblu de prin-
dere 1, in care se monteaza o parte de
baza 2 a piesei de prelucrat, de exemplu
un corp de rabinet cu cep A. Pe alezajul
vertical al corpului 2 este amplasat un
subansamblu de sprijin si reglare B.
Subansamblul B ‘este format dintr-o
bucsa interioard 3 cu flansa, amplasata
intr-o bucsa exterioara, tot cu flansa.
Legatura intre bucsa 3 si bucsa exte-
rioara este asiguratad printr-o insurubare
intre ele si prin niste suruburi verticale
intre flansele celor doua bucse.

Peste subansamblul de reglare si
spriin B este amplasata o placa de
sprijin 4 cu niste came a, b, asezate pe
fata superioara a acesteia. Cele doua
came a si b sunt amplasate pe circum-
ferinte diferite, determinate de cate o
raza R,, R,, siin acelasi timp simetric la
180° n jurul axei de rotatie. Lungimea
circumferentiald 1, si I, a camelor este
diferitd. O bratara dreptunghiulard 5
cuprinde un tronson patrat al unei tije 6
a robinetului de rodat, care este rotit
printr-un antrenor 7 de axul masinii-
unelte. Prinderea tijei 6 cu bratara 5
este asiguratd prin niste suruburi 8.
Cele doua laturi libere ale bratarii 5 sunt
echipate cu cate o tij 9, 10 de lungimi
R, si R, pentru a purta cate o rold de
urmarire 11. Rolele 11 urmaresc
camele a, b pentru . Intre subansamblul
B si pragul cepului 6 este am . plasat un .
amestec abraziv 12. '

Fiecare rold 11 trebuie sa calce
numai pe una din camele a, b."
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3
Lungimile celor douad came trebuie
sa satisfaca relatia
1
ly = l,—
17
R 2 .
Pentru prelucrarea robinetelor de

alte dimensiuni, in vederea antrenarii tijel
6 a acestuia, se foloseste o piesa
intermediard 13 conjugata cu aceasts tija
6 si antrenorul 7.

Antrenorul 7 este obtinut dintr-o
cruce cardanicad careia i se prelucreazs
unul din capete sub form& de con de
antrenare, iar celdlalt capat este prevazut
Cu o parte cilindrica in care se executd un
alezaj patrat. Marimea conului de
antrenare si a alezajului patrat se aleg in
functie de marimea conului din axul
masinii-unealta folositd la rodare, si
respectiv. marimea tronsonului patrat al
cepului 6 supus rodarii.

Pentru prelucrarea corpuls’ robi-
netului 2 acesta este montat in dis-
pozitivul de prindere 1 care se aseaza
liber pe masa masinirunelte. Se introduce
cepul robinetului 6 Tn corp, iar deasupra

cepului, n interiorul carcasei 2, se
introduce amestecul de ulei si praf
abraziv.

Pe flansa superioara a robinetului
se aseaza subansamblul de sprijin si
reglare B care va sustine placa cu came
q.

Se monteaza bratara dreptunghiu-
larda 5 pe tija p&trats a cepului 6, prin
intermediul celor dou& suruburi 8, si se
regleaza distanta dintre rolele 11 ale
bratarii si placa cu came in asa fel incat
rolele 11 sa calce numai pe camele placii
amintite.

Acest montaj permite ca la o
rotatie completd a cepului 6 cele dou3
role 11 s& intre n contact cu camele a,
b si s& oblige, In acest fel, cepul 6 s3
execute si o miscare pe verticald
necesara patrunderii amestecului abraziv
12 pe suprafata de prelucrat.

Reglarea deplasarii pe verticals a
cepului 8 se face prin intermediul placii de
sprijin si reglare 4 si printr-o montare co-
respunzatoare a bratarii dreptunghiulare

Presedintele comisiei de examinare:
Examinator:  ing. Munteanu Savin
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4
5, In asa fel incat s3 se asigure
deplasarea cepului 6 n interiorul alezajului
din antrenorul 7.

Relatia necesars unei reglari co-
recte este, conform fig. 1, urmatoarea:
J, <,

Pentru prelucrarea unor robineti
de alte dimensiuni, dispozitivul este
prevazut cu o piesa intermediara, de tip
reductie patratd conform fig. 7, 8, care
se monteaza intre patratul cepului 6 si
alezajul din antrenorul 7.

Revendicare
Dispozitiv de rodat perechi de piese

de ratatie cum ar fi cele ale robinetelor cu
cep si similare, exploatabil pe masini cu

coloana vertivcald, care, in scopul
modificarii regimului de aschiere si
imbunatatirii  preciziei de forma si

dimensionale, se caracterizeazi prin
aceea ca este prevazut cu o britars
dreptunghiulara (5), care cuprinde un
tronson patrat al unui cap de robinet (6)
de care se fixeaza, prin niste suruburi
radiale (8), pentru a realiza, prin
intermediul a dous tije (9, 10), de lungimi
diferite, si a unor role de urmarire (11)
care urmaresc cate o cama (a, h), aflata
pe fata frontald, a unei placi de sprijin (4),
asezata, la randul ei, pe un subansamblu
de spriin si reglare (B), deplasarea
verticald intermitenta a tijei (6) pentru a
permite patrunderea substantei abrazive
(12) in ajustajul pieselor de prelucrat.

2. Dispozitiv de rodat conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea
ca rolele de urmarire (11) si canalele (s,
b) de pe suprafata frontald a placii de
sprijin (4) sunt amplasate pe distante
radiale (R,, R,) diferite pentru ca fiecare
rold sa calce pe cama sa.

3. Dispozitiv de rodat conform
revendicarii 1, caracterizat prin aceea
ca subansamblul de sprijin si reglare (B)
este format dintr-o bucsé interioars (3) cu
flanta, legata cu filet si suruburi axiale de
0 bucsa exterioard tot cu flanss.

ing. Poenaru Vasile
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