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Urzadzenie do ciaglego nawijania materialow ciagnionych,
zwlaszcza drutu
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Wynalazek dotyczy urzadzenia do ciagtego na-
wijania materialéw ciggnionych, zwtlaszcza drutu,
na zmiane kolejno na jeden z dwoéch bebnéw na-
wojowych o réwmnoleglych osadzonych na stale
osiach wzgledem ktérych usytuowane sg prosto-
padle przesuwne sanie na rolkach dla przesuwa-
jgcego sie w Jedng i w drugg strone drutu, posia-
dajgce bében nawojowy zaopatrzony w przyna-
lezmy mu beben pomocniczy i przestawne na osi
urzadzenie do wykonania petli ulozyskowane mi-
mosrodowo wzgledem osi bebnéw nawojowych.

Urzadzenia tego rodzaju znane sg z opisu wy-
lozeniowego RFN nr 1574357 oraz 1774266. Kaide
z wymienionych urzgdzen ma dwa urzadzenia
przestawne na osi, to znaczy dla kazdego bebna
nawojowego ma jedno dosuwane urzgdzenie. Oba
te urzadzenia maja dalej bebny nawojowe
z umieszczonymi wspélosiowo bebnami pomocni-
czymi, przy czym kazdy beben pomocniczy znaj-
duje sie po stronie przeciwnej wzgledem odbie-
rania bebnéw nawojowych. Urzgdzenia takie sg
z jednej strony stosunkowo drogie w budowie
i z drugiej strony, zwlaszcza przy zakleszczeniach
drutu, przy ktdrych konieczne jest oczyszczenie
noza chwytowego, prace te sg dla osoby obstugu-
jgcej ciezkie i nie zawsze bezpieczne. W znanych
urzagdzeniach Srodek ciezkoSci nawinietych beb-
néw — w wyniku umieszczonych pomiedzy lozy-
skiem i korpusem bgbna nawojowego bebnéw po-
mocniczych — jest znacznie oddaloriy od tozyska
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tak, ze nie jest wskazane nawijanie wigkszych,
a zatem i ciezszych bebnéw z wieksza ich pred-
koscig obrotowa.

Postawionym zadaniem wynalazku jest wykona-
nie urzadzenia prostszego w budowie i prawie nie
wymagajacego dozoru jak tez korzystniejszego
w obstudze i bezpiecznego w dzialaniu, ktére jest
jednoczesnie ekonomiczne w wykonaniu i nadaje
sie¢ réwniez do nawijania najciefiszych drutéw,
przy czym koniec drutu stuzacy do zespawania
z drugim koncem moze byé dowolnej dlugosci.

Cel wynalazku osiagniety zostal przez to, ze
kazdy beben nawojowy zaopatrzony jest we wsp6l-
ny zesp6t przestawny na osi, ktéry dostawiany
jest tylko do jednego bgbna nawojowego. Korzyst-
ne jest, ze zesp6! przestawny jest wychylny wa-
hadlowo w osi wzglednie usytuowany jest prze-
suwnie, na prowadnicy i wsporniku réwnolegle
do plaszczyzny czolowej bgbnéw nawojowych. Dla
zmniejszenia odleglosci Srodka ciezkosci od miej-
sca lozyskowania bebnéw nawojowych korzystne
jest, ze bebny pomocnicze i/lub zesp6ét przestawny
umieszczony jest po stronie nawijania drutu na
bebny nawojowe. Zesp6t przestawny zaopatrzony
jest we wspornik, ktéry ma lozysko wzglednie pro-
wadnice zespolu wychylnego lubprzesuwnego. Aby
mozna bylo zastosowaé takze bebny o réiznej dtu-
gosci, zesp6t przestawny i/lub jego wsporniki sg
przesuwne w kierunku osi bebnéw.

Dla umozliwienia nawijania takze bebnéw o réz-
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nych $rednicach kolnierzy, korzystnym jest aby
kotki wzglednie rolki stuzace do ksztaltowania dal-
szych petli lub zesp6l przestawny z kotkami
wzglednie rolkami, byto zmiennie nastawne w kie-
runku promieniowym i/lub osiowym dla réznych
$rednio bebnéw nawojowych i dla réznych dtugosci
bebnéw nawojowych.

Wynalazek uwidoczniony jest w przykladzie wy-
konania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
schemat urzadzenia w widoku z przodu, w kté6-
rym zesp6l przestawny umieszczony jest na wspor-
niku o ksztaleie wahadla, fig. 2 — urzadzenie
w widoku z boku, fig. 3 — schemat urzadzenia
wedlug wynalazku w widoku z przodu, w ktérym
zesp6l przestawny jest przesuwny poziomo, to zna-
czy réwnolegle do plaszczyzny czolowej bebnéw,
fig. 4 — urzadzenie w widoku z boku wedtug fig. 3,
fig. 5 — widok z boku czesci zespolu przestawne-
go pozwalajacy na skrécenie i wydiuzenie wspor-
nika bez przestawiania jego ramienia w-osi.

Drut 1 przeprowadzony jest, jak to zaznaczono
liniag przerywang przez rolke 2 doprowadzajaca
i przez przestawne rolki 3 do bebna nawojowego
4. Skoro tylko beben nawojowy 4 jest prawie w
calo$ci nawiniety, to kotek 5 stuzacy do wykony-
wania petli przesuwa sie w polozenie Srodkowe 6.
Potem wspornik 7 wykonany w ksztalcie waha-
dla odchylany jest z zespolem przestawnym ‘R do
bebna nawojowego 8. Kotek 5 zespolu przestaw-
nego R, kt6éry znajduje si¢ teraz w potozeniu $rod-
kowym 6 za pomoca silnika napedowego M prze-
jezdza w poloZenie kraficowe 9 natomiast prze-
stawne sanie 10 z rolkami 3 przesunigte s§ w po-
lozenie krancowe 11. Podczas jazdy san 10 do po-
lozenia krancowego 11 rolki 3 przesuwaja si¢ do
strefy bebna pomocniczego 12. Nastepnie drut 1
jest doci$niety do noza chwytowego 14 bebna po-
mocniczego 12 urzgdzeniem dociskowym 13, kiére
napedzane jest pneumatycznie, hydraulicznie lub
elektromagnetycznie gdzie wysuniety drazek z no-
zem chwytowym 14 obcina drut nozem 15,

Nawiniety drutem beben nawojowy 4 zostaje
mechanicznie zahamowany i jest zastgpiony begb-
nem pustym. Drut 1 nawijany jest teraz w do-
wolnej dlugosci na beben pomocniczy 12 a na-
stepnie kolek 5 do wykonania petli przejezdza ze
swojego poldienia kraficowego 9 w polozenie §rod-
kowe 6’ i rozpoczyna wykonywanie petli. Jedno-
czeénie rolki 3 przejezdzajag w kierunku bebna na-
wojowego 8 i kolek 5, ktoéry znajduje sie w po-
lozeniu 6’ przejezdza w polozenie krancowe 16,
przy czym drut 1 uklada sie w petli nad kolnie-
rzem 17 bebna nawojowego 8 na przynaleznym mu
rdzeniu bebna. .Rolki 3 ukladajg nastepnie drut 1
w znany sposéb na bebnie nahvojowym,&

Przedstawiony na fig. 3 i fig. 4 proces przekia-
dania drutu do nawijania z pelnego 4bgbna nawo-
jowego 4 na pusty beben nawojowy 8 i otrzymy-
wanie kohcowki drutu o pozadanej dlugosci uzy-
skuje sie w ten sam spos6b, jak to poprzednio opi-
sano i przedstawiono na fig. 1 i fig. 2.

W przeciwienstwie do przykladu wykonania Jak
na fig. 1 i fig. 2, gdzie zespb! przestawny ruchem
wahadlowym na wsporniku 7 przesuwa sie ,od na-
winigtego do pustego bebna nawojowego, proces
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4 .
ten wedlug przedstawionego na fig. 3 i fig: 4 przy-
kladu wykonania, nastepuje za pomoca wspornika
18 umieszczonego pionowo i przesuwnego poziomo.

Do poziomego prowadzenia wspornika 18 sluiy
plaska prowadnica 19 w ksztalcie litery T $lizga-
jgca si¢ w odpowiednio uksztalfowanym wybraniu.

Na fig. 5 przedstawiono wspornik 7 umieszczo-
ny wahadlowo, gdzie przy réznych Srednicach koi-
nierza, kotek 5 jest przesuwny w goére i w dét w
kierunku strzalki 20, natomiast przy r6inych diu-
gosSciach bebnéw nawojowych, ‘wspornik 7 prze-
suwny jest w kierunku strzaltki 21. Te same Srod-
ki stosowane sg rowniez przy wsporniku 18 prze-
suwnym poziomo wedlug przedstawionego przy-
kladu wykonama na fig. 3 i fig. 4.

Wspornik 7 wzgle,\dme 18 sklada sie z czesci 22,
23 i 24. Cze$é 22 ma na odsadzonym ramieniu
otwér podiuiny 25, w. ktérym Sruba 26 w odpo-
wiednim polozeniu, na przyklad w polozeniu przed-
stawionym na rysunku fig. 5, mvzé sztywno 1a-
czyé ze sobg czesci 22 i 23, to znaczy, ze przy od-
kreceniu $ruby 26, cze$é 23 mozna przesungé od-
powiednio do dwustronnej strzalki 21 i przez do-
krecenie Sruby 26 te cze$ci polgczyé.

Te samg operacje mozna uzyskaé w celu nasta-
wienia odpowiedniej dlugosci wspornika 7 przez
przesuniecie czesci 24 w strefie otworu podiuznego
27 w kierunku dwustronnej strzalki 20 i przez do-
krecenie Sruby 28 uzyskaé polgczenie sztywne tych
_czesci. -Mozna jeszcze dodatkowo dostosowaé diu-
gosci kotka 5 przez wymiane na diuzszy lub krot-
szy, lub w zalezno$ci od wymagan zastosowaé ko-
tek zamontowany teleskopowo.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadkehie do cigglego nawijania materiatow
ciggnionych, zwtaszcza drutu na zmiane kolejno na
jeden z dwéch bebnéw nawojowych o réwnole-
glych osadzonych na stale osiach, wzgledem kt6-
rych usytuowane sg prostopadle przesuwne sanie
na rolkach dla przesuwajgcego sie w jedng i dru-
ga strone drutu, posiadajgce beben nawojowy zao-
patrzony w beben pomocniczy i przestawne urza-
dzenie do wykonywania petli, ulozyskowane mi-
mosrodowo wzgledem osi bebnéw nawojowych,
znamienne tym, Ze bebny nawojowe (4, 8) zaopa-
trzone sa we wspblny zespéi przestawny (R), ktory
na osi i wsporniku dostawiany jest tylko do jed-
nego bebna nawojowego (4, 8).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamijenne tym,

-ze, zesp6l przestawny (R) jest wychylny wahadto-
wo w osi wzglednie usytuowany jest przesuwnie
na prowadnicy (19) i wsporniku (18), réwnolegle
do plaszczyzny czolowej bebnéw (4, 8)..
. 3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienne
tym, ze bebny pomocnicze (12) iflub zespél prze-
stawny (R) umieszczony jest po stronie nawijania
drutu (1) na bebny nawojowe -(4, 8).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamien-
ne tym, ze zespél przestawny (R) zaopatrzony jest
we wspornik (7, 18), ktéry ma loiysko wzglednie
prowadnice (19) zespolu wychylnego lub . przesuw-
nego.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4 znamienne tym,
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stawny (R) z kotkami (5) sg zmiennie nastawne w
kierunku promieniowym i/lub osiowym dla réznych
Srednic bebnéw wzglednie dla réznych diugosci
bebnéw nawojowych (4, 8).

5
ze zespO! przestawny (R) i/lub jego wspornik (7, 18)
sg przesuwne w kierunku osi bebnéw.
6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze kolki (5) do wykonywania petli lub zesp6t prze-
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