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Relatério Descritivo da Patente de Invencéo para "TIRAS
DE FILME DE TABACO DISSOLVIVEIS".
ANTECEDENTES

[001] Produtos de tabaco sem fumacga, como tabaco de mascar e

rape, incluem um componente residual insolivel em uma quantidade
gue tipicamente requer disposicdo. Da mesma maneira, ha um inte-
resse em produtos de tabaco sem fumaca inteiramente dissolviveis
gue proporcionem prazer de tabaco.

SUMARIO

[002] Uma tira de filme de tabaco dissolvivel é adaptada para ser
consumida oralmente e compreende um componente tabaco, (opcio-
nalmente) um flavorizante, um umectante e um ligante.

[003] Um primeiro processo preferido de fabricacdo de uma tira
de filme de tabaco compreende formacédo de uma mistura de pelo me-
nos um componente tabaco, pelo menos um umectante e pelo menos
um ligante com um ou mais componentes opcionais. O processo ainda
pode incluir fusdo ou extrusao de mistura para formagcao de um filme,
secagem de filme, e corte do filme em tiras de filme.

[004] Um segundo processo preferido de fabricacdo de tira de
filme de tabaco compreende formacédo de uma primeira mistura de pe-
lo menos um umectante e/ou pelo menos um ligante, formacao de uma
segunda mistura compreendendo pelo menos um componente tabaco,
fusdo ou extrusao de primeira mistura para formar um primeiro filme,
deposicao de segunda mistura sobre pelo menos um lado do primeiro
filme, secagem de primeiro filme, e corte de filme em tiras de filme. A
etapa de deposicao de segunda mistura, que é preferivelmente deposi-
tada sobre um filme substancialmente seco, pode compreender reves-
timento de impresséo e/ou espargimento. Na alternativa, as duas mis-
turas sao misturadas juntas antes de fusao.

[005] O umectante preferivelmente compreende um ou mais al-
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coois poliidricos, ésteres alifaticos de acido mono-, di- ou policarboxi-
lico. Glicerina é um umectante preferido.

[006] O ligante pode compreender "pullulan”, éteres de celulose,
alginato de sédio, pectina, gomas e suas misturas. Uma goma preferi-
da é uma goma natural.

[007] O componente tabaco preferivelmente compreende um ta-
baco triturado ou pulverizado (por exemplo, laminas e/ou caule tritura-
do ou pulverizado) e/ou extrato de tabaco. O componente tabaco é
preferivelmente fabricado a partir de um tabaco curado. Em uma mo-
dalidade, o tabaco triturado ou pulverizado tem um tamanho de parti-
cula médio de entre cerca de 100 nm e 1 mm. Por exemplo, o compo-
nente tabaco pode ter um tamanho de particula de cerca de malha 60
ou mais fino. Um tamanho de particula preferido € de malha 200 a
400, mais preferivelmente malha 300 a 400. Ainda em uma realizacéo,
o tabaco triturado ou pulverizado tem um tamanho de particula médio
de menos que a espessura da tira de filme.

[008] O componente tabaco pode ser incorporado dentro da tira
de filme, ou disposto ao longo de pelo menos uma sua superficie livre
(por exemplo, como um revestimento ou um padréo) ou ambos.

[009] A tira de filme pode compreender um ou mais aditivos opci-
onais como aromatizantes, adocantes, fragrancias, agentes corantes,
agentes de enchimento e conservantes.

[0010] A tira de filme pode compreender um filme simples ou duas
ou mais camadas que sao laminadas juntas (por exemplo, uma tira de
filme multicamadas). Em uma realizacdo, um componente tabaco é
incorporado entre pelo menos duas das camadas de uma tira de filme
multicamadas.

[0011] Uma tira de filme preferida tem uma espessura média de
cerca de 50 micra a 500 micra ou maior e é adaptada para ser comple-

tamente dissolvida oralmente. Uma tira de filme preferida € ambos,
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dissolvivel e sem saliva. Uma tira de filme preferida € seca para um
teor de voléateis de forno de cerca de 10 a 30% (por exemplo, 17-18%)
e atividade de agua de cerca de 0,1 a 1% (por exemplo, 0,5%).

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

[0012] A Figura 1A é uma vista em perspectiva de uma realizacéo

preferida.

[0013] A Figura 1B é uma vista esquematica de uma aparelhagem
para fusdo de uma tira de filme dissolvivel.

[0014] As Figuras 2A-2C sao vistas em perspectiva de tiras de fil-
me dissolvivel de camada simples.

[0015] A Figura 3 é uma vista explodida de uma tira de filme dis-
solvivel multicamadas de acordo com uma primeira realizacao.

[0016] A Figura 4 é uma vista explodida de uma tira de filme dis-
solvivel multicamadas de acordo com uma segunda realizacéo.

[0017] A Figura 5 é uma vista explodida de uma tira de filme dis-
solvivel multicamadas de acordo com uma terceira realizacao.
DESCRICAO DETALHADA DE MODALIDADES PREFERIDAS

[0018] Referindo-se a Figura 1A, uma tira de filme dissolvivel

exemplar 10 é adaptada para ser consumida oralmente e inclui um
componente tabaco, um umectante, um ligante e opcionalmente ingre-
dientes tais como um aromatizante e/ou outro ingrediente opcional
descrito abaixo. A tira de filme é adaptada para prover satisfacdo de
tabaco. Processos de formacao de tais tiras de filme incluem fuséo e
extrusao.

[0019] As tiras de filme incluem um ligante que preferivelmente
compreende pectina e/ou goma natural tal como goma guar, goma
xantano, goma de alfarroba, goma Arabica, alginato de sédio, goma de
"carrageenan”, goma de tamarindo e suas misturas.

[0020] Uma composicao preferida da tira de filme 10 compreende

cerca de 50% a 80% em peso de componente tabaco, cerca de 3% a
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12% em peso de ligante e cerca de 20% a 40% em peso de umectan-
te. O opcional aromatizante pode ser adicionado em uma quantidade
efetiva para prover desejada flavorizagdo do filme com quantidades
preferidas de aromatizante variando de 1% em peso a 6% em peso,
mais preferivelmente 3% em peso a 6% em peso.

[0021] A composicéao de tira de filme preferivelmente contém quan-
tidades de tabaco, ligante, umectante e opcionalmente aromatizantes
gque provém um balanco entre desejadas propriedades mecanicas
(como resisténcia e flexibilidade de folha) e desejadas propriedades
organolépticas (como seu sabor, capacidade de dissolucdo, sensacao
bucal).

[0022] Preferivelmente, a quantidade de tabaco esta em ou acima
de 50% em peso para proporcionar um desejado aroma de tabaco. A
guantidade de ligante esta preferivelmente abaixo de aproximadamen-
te 10% em peso, mais preferivelmente cerca de 6%, para minimizar
impacto do constituinte ligante sobre o desejado sabor de tabaco. A
guantidade de umectante é preferivelmente acima de aproximadamen-
te 20% para prover desejada textura, sensacao bucal e flexibilidade ao
filme de modo que o filme possa suportar manuseio mesmo com 0S
reduzidos niveis de inclusdo de ligante. Os teores relativamente baixos
de ligante e altos de umectantes podem prover rapida capacidade de
dissolucéao do filme.

[0023] Preferivelmente, o componente tabaco compreende tabaco
triturado e/ou pulverizado e/ou opcionalmente um extrato de tabaco. O
componente tabaco pode incluir seus proprios flavorizantes de tabaco
(aperfeicoadores de aroma), mas preferivelmente, flavorizantes séo
adicionados separadamente como um ou mais ingredientes discretos
da composicao de filme.

[0024] Um ou mais componentes de tabaco também podem ser

incorporados em tiras de filme exemplares. Como aqui usado, "incor-
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porados em" significa que um componente (por exemplo, um compo-
nente tabaco ou outro componente opcional) pode ser misturado com
outros componentes usados para formacédo de uma tira de filme e/ou
adicionado a (por exemplo, espargido sobre, impresso sobre, empoei-
rado sobre, etc.) uma tira de filme como um revestimento ou camada
durante ou apés formacéao do filme.

[0025] O componente tabaco preferivelmente compreende particu-
las finamente trituradas de uma mistura de tabacos, incluindo misturas
compreendendo tabacos Bright, Burley e Oriental e outros componen-
tes de mistura, incluindo aromas de tabaco tradicionais e/ou aperfeico-
adores de aroma de tabaco tais como aqueles usados em cigarros. O
componente de tabaco pode ao invés compreender componentes de
mistura de tabaco individuais, tais como os tabacos naturais, folha de
tabaco reconstituida, e/ou substitutos de tabaco de origem natural ou
sintética. O componente tabaco pode compreender uma mistura de
tabacos Bright, Burley e/ou Oriental com ou sem inclusdo de tabacos
reconstituidos ou aromatizantes. Uma variedade simples dos tabacos
mencionados anteriormente pode ser usada ao invés de uma mistura.
O tabaco pode ser curado ou néo; entretanto, tabaco curado € preferi-
do.

[0026] O componente tabaco preferivelmente compreende laminas
e/ou caule de tabaco triturado ou pulverizado (por exemplo, finos de
tabaco) tendo um tamanho de particula médio de menos que cerca de
1 mm (por exemplo, menos que cerca de 0,5 mm ou menos que cerca
de 0,1 mm). Ainda, o tamanho de particula médio € preferivelmente
maior que cerca de 100 nanometros ou maior que cerca de 1 micron.
Um tamanho de particula médio mais preferido esta entre cerca de 1
micron e 0,1 mm (por exemplo, pé de tabaco de malha 400, onde 95%
das particulas passam através de uma tela de malha 400 por polegada

guadrada, que corresponde a um tamanho de particula de 37 micra).
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[0027] De acordo com uma realizacdo, o0 componente tabaco pode
ser incorporado em uma tira de filme onde o componente tabaco tem
um tamanho de particula médio de menos que a espessura da tira de
filme, mais preferivelmente menos que cerca de metade da espessura
da tira de filme (por exemplo, menos que 0,3, 0,2, 0,1, 0,05, 0,02 ou
0,01 vezes a espessura da tira de filme seca). Preferivelmente, o taba-
co é envelhecido, curado e picado (ou triturado) antes do tabaco ser
incorporado em uma tira de filme. Componentes de tabaco preferidos
incluem tabaco triturado ou picado, e suas misturas. Opcionalmente, o
componente tabaco pode compreender tabaco picado, triturado e/ou
pulverizado expandido (intumescido). As particulas de tabaco também
podem incluir um ou mais ligantes, que aglomeram particulas menores
de tabaco juntas, e que também podem reter materiais de enchimento,
aromatizantes, e outros aditivos e aderir estes as particulas de tabaco.
Ligantes apropriados para aglomeracéo de particulas de tabaco inclu-
em aqueles aqui descritos como apropriados para uso em formacao de
tira de filme.

[0028] As tiras de filme exemplares preferivelmente compreendem
um componente tabaco em uma quantidade efetiva para proporcionar
um desejado aroma de tabaco as tiras de filme. Preferivelmente, a
guantidade de componente tabaco € eficaz para prover satisfacdo de
tabaco. Assim, a quantidade por tira de filme de um ou mais compo-
nentes de tabaco pode ser selecionada como uma funcédo de, por
exemplo, o desejado impacto de aroma, o desejado aroma e/ou outros
efeitos organolépticos desejados. A titulo de exemplo, a tira de filme
preferivelmente compreende de cerca de 50 a 80% em peso, mais pre-
ferivelmente de cerca de 55 a 65% em peso, de componente tabaco,
baseado na composicao de filme seco final.

[0029] Em adicdo ao componente tabaco, componente umectante

e ligante, as tiras de filme ainda podem compreender componentes
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opcionais que podem ser adicionados em gquantidades efetivas para
controlar as propriedades organolépticas, estéticas e/ou mecanicas
dos filmes. Opcionais aditivos incluem, mas nao sao limitados a, adici-
onais aromatizantes, adocantes, fragrancias, agentes de cor, agente
de enchimento, preservativos, sais e similares.

[0030] Também, o componente tabaco pode incluir um ou mais
agentes tabaco (ou aromatizantes, aperfeicoadores de aroma), tais
como aqueles descritos na patente em dominio publico U.S.
4.974.609, aqui incorporada por referéncia em sua totalidade. Por
exemplo, apropriados componentes aromatizantes de tabaco incluem,
mas ndo sao limitados a, agentes aromatizantes misturados com taba-
co, substitutos de tabaco, ou uma mistura dos mesmos. Aromatizantes
naturais e artificiais exemplares incluem, mas néo séo limitados a, hor-
teld-pimenta, horteld, gaultéria, mentol, canela, chocolate, tempero de
baunilha, alcacuz, cravo, anis, sandalo, geranio, 6leo de rosa, baunilha
natural, 6leo de liméo, cassia, erva-doce, gengibre, acetato de etila,
acetato de isoamila, isobutirato de propila, butirato de isobutila, butirato
de etila, valerato de etila, formiato de benzila, limoneno, cimeno, pine-
no, linalool, geraniol, citronelol, citral, 6leo de laranja, 6leo coriander,
borneol, extrato de fruta, e similares. Aroma e agentes de aroma adici-
onais particularmente preferidos sdo 6leos essenciais e esséncias de
café, cha, cacau, e horteld. Os aromatizantes podem ser adicionados
em forma encapsulada ou ndo-encapsulada.

[0031] As tiras de filme exemplares opcionalmente podem com-
preender ambos adocantes naturais e artificiais. Adogantes preferidos
incluem adocantes solUveis em agua tais como monossacarideos, dis-
sacarideos e polissacarideos (por exemplo, xilose, ribose, sucrose,
maltose, frutose, glicose, maltose, manose). Em adicao, ou na alterna-
tiva para adocantes, as tiras de filme exemplares podem compreender

agentes acidulantes tais como acido acético, acido adipico, acido citri-
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co, &cido latico, &cido méalico, acido succinico, acido tartarico, e suas
misturas.

[0032] Tiras de filme exemplares também podem incluir pigmentos
(por exemplo, agentes corantes) em uma quantidade suficiente para
proporcionar uma desejada cor ou padrdo de cor as tiras. Agentes co-
rantes podem ser incorporados a mistura de componentes usada para
formar os filmes e/ou agentes corantes podem ser aplicados a (por
exemplo, impressos sobre) uma ou mais superficies de uma tira de
filme. Agentes corantes podem ser incorporados nas tiras de filme em
uma quantidade efetiva de até cerca de 5% em peso da composi¢cao
de filme seco, final, mais preferivelmente até cerca de 2% em peso.
[0033] Agentes de enchimento podem ser usados para controlar
as propriedades fisicas de filme (por exemplo, textura, peso, etc.).
Agentes de enchimento exemplares incluem, mas n&o séo limitados a,
celulose, 6xido de titanio, silicato de magnésio (por exemplo, talco),
silicato de aluminio, carbonato de magnésio, carbonato de célcio (por
exemplo, calcario), fosfato de calcio, sulfato de calcio, 6éxido de zinco,
oxido de aluminio, e suas misturas.

[0034] Tiras de filme exemplares também podem opcionalmente
compreender preservativos. Preservativos exemplares incluem, mas
ndo sao limitados a, acido acético, acido benzéico, acido citrico, acido
latico, acido malico, acido soérbico, e acido tartérico.

[0035] As tiras de filme podem ser translicidas ou substancialmen-
te opacas.

[0036] Tiras de filmes exemplares podem ser fabricadas por mol-
dagem ou extrusdo de uma mistura liquida compreendendo um ou
mais componentes tabaco, um ou mais ligantes, um ou mais umectan-
tes e opcionalmente um ou mais aromatizantes; e entdo secando o
filme fundido ou extrudado. Em uma realizacdo, uma primeira mistura

aquosa do componente tabaco e opcional aromatizante € combinada
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com uma segunda mistura aquosa do umectante e ligante, seguido por
moldagem ou extrusdo de misturas combinadas.

[0037] De acordo com um primeiro processo, tiras de filme podem
ser feitas por fusdo. Um processo de fuséo de tiras de filme compre-
ende formacao de uma mistura (ou pasta) homogénea de pelo menos
um componente tabaco, um ligante, um umectante e opcionalmente,
um aromatizante; e fundindo a mistura para formar um filme, secando
o filme, e cortando o filme em tiras de filme.

[0038] Opcionalmente, o tabaco pode ser pasteurizado através de
gualquer técnica apropriada. Por exemplo, 0 componente tabaco pode
ser pasteurizado por alta pressao, calor e/ou vapor. Alternativamente,
uma pasta do tabaco pode ser aquecida para pasteurizar o tabaco.
Outras técnicas de pasteurizacdo também podem ser usadas.

[0039] A mistura pode ser formada através de combinacdo de
componentes juntos com um liquido apropriado em um recipiente tal
como um vaso de mistura e opcionalmente aquecendo a mistura a
uma temperatura suficiente para fundir ou extrudar a mistura. Um li-
guido preferido € agua, embora uma mistura de liguidos como agua e
alcool (etanol) possa ser usada. Em realizaces onde o componente
tabaco compreende tabaco triturado ou pulverizado, alguns compostos
do tabaco sao esperados entrarem em solugéo. Preferivelmente, o va-
so de mistura € de temperatura controlada.

[0040] A mistura pode ser dispensada do vaso de mistura para
formar um filme. A mistura é preferivelmente fundida sobre um subs-
trato ou uma superficie de formacéo e entdo seca. Por exemplo, a mis-
tura pode ser dispensada (por exemplo, vertida ou espargida) sobre
uma superficie e espalhada sobre uma area da superficie sob a in-
fluéncia de gravidade, e/ou através de rotacdo e/ou usando uma apro-
priada ferramenta tal como um bisturi ou outro dispositivo. Na alterna-

tiva, o filme pode permanecer com o substrato, que pode ser descas-
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cado antes de uso. A taxa de dispensamento pode ser ajustada para
controlar a espessura o filme.

[0041] Apropriadas técnicas de formacdo incluem, mas ndo séo
limitadas a, impressao de gravura, fusao de cossinete de fenda, e fu-
sédo de fita. Durante o dispensamento, a viscosidade da mistura pode
ser controlada através de controle de temperatura da mistura. Preferi-
velmente, um filme de uma espessura predeterminada é formado so-
bre a superficie de formacé&o.

[0042] A mistura pode ser colocada sobre uma superficie de for-
macao via um apropriado sistema de revestimento ou fusdo. Uma
apropriada aparelhagem para dispensar a mistura de componentes
pode compreender um distribuidor, um ou mais conduites, bocais, val-
vulas, e/ou laminas, e semelhantes. Por exemplo, um cossinete de re-
vestimento de fenda pode manter a mistura em uma temperatura e
pressao substancialmente constantes para dispensar um filme de uma
espessura predeterminada usando a mistura.

[0043] A superficie mencionada anteriormente pode ser uma Su-
perficie do substrato ou a superficie de uma fita transportadora adap-
tada para mover sobre o substrato. Ainda, a superficie é preferivel-
mente adaptada para formar um filme uniforme sobre, e adaptada para
liberar um filme seco da mesma. A superficie de formacédo pode ser
formada de qualquer material apropriado incluindo vidro, aco inoxida-
vel, Teflon, polietileno, cera, e semelhantes.

[0044] O processo de fundicdo preferido é fundicdo de fita. Fundi-
cdo de fita € uma técnica de formacéo de formato que produz folhas
planas finas, uniformes. Com fundicéo de fita, uma mistura de compo-
nentes (por exemplo, solucdo ou pasta) é depositada sobre uma fita
carreadora movel através de acdo de cisalhamento de um bisturi, e
seca para formar um filme. O filme seco pode ser removido do trans-

portador para ainda processamento (segmentacdo, embalagem, etc.).
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Vantajosamente, 0 método de fundicdo de fita é adaptado para ser um
processo de batelada, continuo.

[0045] O filme fundido é preferivelmente seco com ar usando um
forno de secagem, uma ou mais lampadas de aguecimento, um seca-
dor de vacuo ou qualguer outro sistema de secagem apropriado. Sis-
temas de secagem apropriados séo adaptados para medir e controlar
temperatura e/ou umidade em uma ou mais zonas de aquecimento.
[0046] Durante a etapa de secagem, liquido € preferivelmente re-
movido do filme fundido, mas preferivelmente a secagem nao remove
compostos de aroma de tabaco volateis ou semivolateis. O sistema de
secagem pode aqguecer o filme fundido em ar parado ou circulante (por
exemplo, ar recirculante). Apos secagem, o filme preferivelmente tem
um teor de volateis de forno de cerca de 10% a 30% (por exemplo, 17-
18%) e atividade de 4gua de cerca de 0,1% a 1% (por exemplo, 0,5%).
Alternativamente, o filme fundido pode ser seco por aquecimento do
substrato sobre o qual o filme é fundido, ou através de simplesmente
permitindo o filme secar em temperatura ambiente. Tempos de seca-
gem podem variar de uma hora ou menos, por exemplo, quando o fil-
me é aquecido, a um dia ou mais, por exemplo, quando o filme é dei-
xado secar em temperatura ambiente.

[0047] Apos o filme ser seco ele pode ser cortado em tiras de filme
individuais e entdo removido (por exemplo, delaminado) da superficie.
Alternativamente, remocao da superficie pode preceder o corte. O cor-
te pode compreender corte a laser, corte com cossinete, ou outra téc-
nica de segmentacao de filme apropriada.

[0048] Uma ilustracdo de uma aparelhagem de fundicdo de fita
100 para formacédo de tiras de filme € mostrada na Figura 1B. A apare-
Ihagem 100 compreende uma sec¢ao de formacgao 110 e uma secéao de
secagem de filme 170. A aparelhagem ainda pode compreender uma

secdo de segmentacéao de filme (ndo mostrada), que pode segmentar,
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entalhar ou delinear, etc., cada tira de filme para uso individual ou mul-
tiplo, como desejado.

[0049] Secdo 110 compreende um vaso de mistura 112, que é
adaptado para conter uma mistura ou pasta 114. De acordo com um
processo preferido, a mistura compreende pelo menos um componen-
te tabaco, pelo menos um ligante, pelo menos um umectante, e opcio-
nalmente um aromatizante e/ou outro componente opcional. A tempe-
ratura da mistura dentro de vaso de mistura pode ser controlada via
opcional aquecedor de vaso de mistura 116. Conduite fluido 120 e val-
vula 122 provém comunicacao fluida entre o vaso de mistura e uma
tremonha de deslizamento 130. Em operacédo, a mistura é depositada
via tremonha de deslizamento 130 sobre uma superficie (por exemplo,
superficie superior) de fita carreadora 140. A fita carreadora pode ser
alimentada de um rolo de fita carreadora 145 através de suporte de via
de secdo 150. A direcdo de movimento da fita carreadora é indicada
por seta "A".

[0050] A mistura é estirada debaixo de bisturi 160 pelo movimento
relativo da fita carreadora. A espessura inicial de um filme umido (co-
mo fundido) 175 pode ser controlada através de variacdo de altura da
lamina 160 acima da fita carreadora 140 e/ou através de variacdo de
viscosidade da mistura. Quando o filme é movido via fita carreadora a
partir da secédo de formacao para a secdo de secagem, lampadas in-
fravermelhas 180 ou outro(s) elemento(s) apropriado(s) pode substan-
cialmente secar o filme. Quando umidade é removida do filme fundido,
a densidade do filme aumentarad quando a espessura do filme diminui.
Preferivelmente, o filme é seco em um fluxo de ar recirculante. Um fil-
me seco 185 pode ser segmentado para formacao de tiras de filme e
embalado.

[0051] De acordo com um segundo processo, tiras de filme exem-

plares podem ser fabricadas por extrusdo. Um processo de extruséao
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de uma tira de filme compreende formacdo de uma mistura homogeé-
nea de pelo menos um componente tabaco, pelo menos um ligante,
pelo menos um umectante e opcionalmente um aromatizante e/ou ou-
tro componente opcional, extrudando a mistura através de um cossine-
te de formacao de filme sobre uma superficie para formar um filme, e
cortando o filme em tiras de filme.

[0052] Uma tira de filme de camada simples pode ser extrudada
como um filme de repouso livre. Sucessivas camadas em uma tira de
filme multicamadas podem ser extrudadas sobre uma camada previa-
mente formada e laminas juntas (por exemplo, via aplicacao de calor,
pressdo e/ou agente ligante). Extrusdo é um processo preferido de fa-
bricacao de tiras de filme multicamadas.

[0053] Em realizagdes onde tiras de filme sé&o formadas por fundi-
cao ou extrusao, preferivelmente o componente tabaco é incorporado
na mistura usada para formar o filme. Além disso, € preferido que
componentes opcionais sejam adicionados a mistura usada para for-
mar o filme. Entretanto, de acordo com uma realizacdo, o componente
tabaco e/ou outros componentes opcionais podem ser adicionados a
(por exemplo, espargidos ou impressos sobre) uma ou mais superfi-
cies de filme apés formacgéo do filme. Quando adicionando o compo-
nente tabaco e/ou outro componente opcional apds formacao do filme,
particulas de um ou ambos destes componentes podem ser introduzi-
das para a superficie do filme antes da superficie ser completamente
seca, e preferivelmente enquanto a superficie ainda esta pegajosa ou
aderente as particulas introduzidas.

[0054] Alternativamente ou em adicdo, as particulas introduzidas
podem ser supridas com um agente ligante que funciona para aderir
pelo menos uma parte de uma ou mais particulas a superficie do filme.
Este agente ligante é desejavelmente um material comestivel, preferi-

velmente contendo um ou mais dos mesmos componentes usados pa-
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ra formar o filme, mais preferivelmente um polissacarideo solivel em
agua ou dispersivo em agua. Este agente ligante pode ser co-aplicado
simultaneamente com as particulas introduzidas, ou justo antes ou
subsequente a aplicacdo das particulas, e pode ser incorporado nas
ou sobre as particulas introduzidas.

[0055] Como guer que as particulas sejam aplicadas, a tira com
particulas sobre a mesma pode ser revestida com uma camada de
material de revestimento, por exemplo, uma camada fina de material
de filme ou outro polissacarideo comestivel. Um revestimento exem-
plar inclui um dessecante, que pode ser formado sobre um lado, prefe-
rivelmente ambos os lados, de uma tira de filme.

[0056] As tiras de filme séo talhadas e conformadas para serem
colocadas na boca e consumidas oralmente. Tiras de filme preferidas
sao talhadas para adaptarem-se sobre a lingua ou sobre o céu da bo-
ca e podem ter dimensbes de comprimento e largura variando de cer-
ca de 5 mm a 50 mm. Embora tiras de filme preferidas sejam confor-
madas como quadrados ou retangulos, as tiras de filme podem ser re-
dondas, ovais, triangulares, trapezoidais, ou qualquer outra forma Eu-
clidiana. Uma tira de filme preferida é fina e tem uma espessura de
cerca de 50 micra a 500 micra (por exemplo, de cerca de 50 micra a
100 micra para tiras mais finas, cerca de 100 micra a 200 micra para
tiras de espessura média, ou cerca de 200 micra a 500 micra para tiras
mais espessas) baseado no desejado nivel de sabor, sensacéo bucal,
embalagem, etc. Entretanto, a tira de filme pode ter uma espessura
maior que 500 micra.

[0057] As tiras de filme sdo adaptadas para rapida dissolucao, por
exemplo, em menos que cerca de 60 segundos, preferivelmente em
menos que cerca de 30 segundos, mais preferivelmente em menos
gue cerca de 20 segundos. As tiras de filme s&o adaptadas para se-

rem inteiramente consumidas.
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[0058] De acordo com uma realizacdo, as tiras de filme podem
compreender uma camada de filme simples. Vérias realizacbes de
uma tira de filme de camada simples séo ilustradas nas Figuras 2A-C.
A Figura 2A mostra uma tira de filme de camada simples 200 compre-
endendo uma distribuicdo substancialmente homogénea de particulas
de tabaco trituradas 250 ali incorporadas. A Figura 2B mostra uma tira
de filme de camada simples 210 compreendendo uma distribuicdo
substancialmente homogénea de particulas de tabaco trituradas 250
formadas sobre um lado da tira de filme. A Figura 2C mostra uma tira
de filme de camada simples 220 compreendendo uma distribui¢cdo pa-
dronizada de particulas de tabaco trituradas 250 formadas sobre um
lado da tira de filme. Em cada uma das realizacbes mostradas nas Fi-
guras 2A-2C, em adicdo a ou em vez de particulas de tabaco, a tira de
filme de camada simples pode compreender uma distribuicdo homo-
génea ou ndo-homogénea de extrato de tabaco e/ou agente aromati-
zante de tabaco.

[0059] Ainda de acordo com uma realizacao, as tiras de filme po-
dem compreender duas ou mais camadas, onde camadas adjacentes
estdo ligadas (por exemplo, laminadas) juntas para formacao de uma
tira de filme unitaria. Cada camada em uma tira de filme multicamadas
pode ser substancialmente idéntica. Preferivelmente, as dimensdes
laterais (por exemplo, comprimento e largura) de filmes individuais em
uma tira de filme multicamadas sdo substancialmente idénticas. Entre-
tanto, duas ou mais camadas em uma tira de filme multicamadas po-
dem ser substancialmente diferentes. Por exemplo, a espessura e
composicao (por exemplo, quantidade, distribuicdo e/ou tipo de com-
ponente tabaco) em cada camada em uma tira de filme multicamadas
podem ser diferentes. Estes parametros podem ser variados para pro-
vimento, por exemplo, de diferentes taxas de dissolugéo, diferentes

aromas ou combinacfes de aromas, diferentes sensacdes bucais, ou
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combinacdes destes, para cada camada. Através de variacdo de com-
posicao e propriedades de cada camada na tira, a experiéncia de con-
sumidor pode variar em uma maneira agradavel.

[0060] Um processo para formacgao de tira de filme a partir de ca-
madas laminadas é colocacdo de camadas em contato umas com as
outras enguanto pelo menos uma superficie de pelo menos uma das
camadas nao secou inteiramente, por exemplo, ainda esta suficiente-
mente pegajosa para aderir a superficie adjacente da outra camada.
Alternativamente ou adicionalmente, uma camada pode ser formada
por extrusao ou fundicdo sobre a superficie de uma camada ja forma-
da. Alternativamente ou adicionalmente, duas ou mais camadas for-
madas e secas podem ser aderidas juntas através de introducao entre
suas respectivas superficies opostas de um agente ligante, que adere
a ambas superficies opostas e liga as mesmas. Preferivelmente este
agente ligante é um material comestivel, preferivelmente contendo um
ou mais dos mesmos componentes usados para formar o filme, mais
preferivelmente um polissacarideo soltvel em agua. O material pode
ser aplicado através de qualquer técnica apropriada, por exemplo,
através de revestimentos de espargimento, extrusdo, fundicdo, e se-
melhantes.

[0061] A Figura 3 mostra uma vista explodida de tira de filme multi-
camadas 300 de acordo com uma realizacéo preferida. A tira de filme
300 compreende primeira camada 310, segunda camada 320, e tercei-
ra camada 330. A primeira camada 310 compreende um primeiro filme
fino; a segunda camada 320 compreende um segundo filme fino; e ter-
ceira camada 330 compreende um terceiro filme fino. Os filmes indivi-
duais 310, 320, 330 podem ser formados por fundicdo ou extrusao.
Embora a Figura 3 mostre uma tira de filme de trés camadas, tiras de
filmes multicamadas podem compreender menos que trés camadas

(por exemplo, duas camadas), ou mais que trés camadas (por exem-
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plo, quatro, cinco, seis ou mais camadas). Ainda referindo-se a Figura
3, primeiro lado 310a de primeira camada 310 forma superficie livre A
e segundo lado 310b de primeira camada 310 € laminado ao primeiro
lado 320a de segunda camada 320. Da mesma maneira, segundo lado
320b de segunda camada 320 é laminado ao primeiro lado 330a de
terceira camada 330 e segundo lado 330b de terceira camada 330
forma superficie livre B. A segunda camada 320 compreende uma dis-
tribuicdo substancialmente homogénea de particulas trituradas de ta-
baco 350 ali incorporadas. Primeira, segunda e/ou terceira camadas
opcionalmente podem compreender uma distribuicdo homogénea ou
nao-homogénea de extrato de tabaco e/ou agente aromatizante de ta-
baco. De acordo com a realizacao ilustrada na Figura 3, a aparéncia
de um lado A de tira de filme 300 é substancialmente idéntica a apa-
réncia de lado B. Na realizacdo de Figura 3, a distribuicdo através de
espessura de particulas de tabaco é substancialmente simétrica.

[0062] A Figura 4 mostra uma vista explodida de tira de filme mul-
ticamadas 400 de acordo com ainda uma realizacdo. A tira de filme
400 compreende primeira camada 410, segunda camada 420 e tercei-
ra camada 430. A Primeira camada 410 compreende um primeiro filme
fino; a segunda camada 420 compreende um segundo filme fino; e a
terceira camada 430 compreende um terceiro filme fino. Os filmes indi-
viduais 410, 420, 430 podem ser formados por fundicdo ou extrusao.
[0063] Como com a realizagao discutida acima em referéncia a
Figura 3, primeiro lado 410a de primeira camada 410 forma superficie
livre A e segundo lado 410b de primeira camada 410 esta laminado a
primeiro lado 420a de segunda camada 420. Também, segundo lado
420b de segunda camada 420 esta laminado ao primeiro lado 430a de
terceira camada 430 e segundo lado 430b de terceira camada 430
forma superficie livre B. Entretanto, em contraste a realizacdo da Figu-

ra 3, a primeira camada 410 compreende uma camada padronizada
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(por exemplo, impressa) de particulas de tabaco trituradas 450 forma-
da sobre a mesma. De acordo com a realizacao ilustrada na Figura 4,
lado A de tira de filme 400 tem uma aparéncia diferente de lado B. Na
realizacdo de Figura 4, a distribuicdo através de espessura de particu-
las de tabaco é substancialmente assimétrica.

[0064] Em uma realizacdo alternativa, a primeira camada 410 po-
de compreender uma distribuicdo homogénea de particulas de tabaco.
Primeira, segunda e/ou terceira camadas opcionalmente podem com-
preender uma distribuicdo homogénea ou ndo-homogénea de extrato
de tabaco e/ou agente aromatizante de tabaco.

[0065] A Figura 5 mostra uma vista explodida de uma tira de filme
bicamada 500 de acordo com ainda uma realizagdo. A tira de filme 500
compreende primeira camada 510, segunda camada 520, e terceira
camada 530. Primeira e terceira camadas compreendem filmes finos
enguanto a segunda camada 520 compreende uma camada de parti-
culas trituradas de tabaco 550. Primeiro lado 510a de primeira camada
510 forma uma superficie livre e segundo lado 510b de primeira ca-
mada 510 esta laminado ao primeiro lado 530a de terceira camada
530. O segundo lado 530b de terceira camada 530 forma uma segun-
da superficie livre da tira de filme bicamada 500. Antes de laminacéo
de primeira e terceira camadas juntas, particulas de tabaco trituradas
550 podem ser depositadas sobre segundo lado 510b e/ou sobre pri-
meiro lado 530a. Assim, particulas de tabaco trituradas 550 formam
segunda camada 520, que é feita sanduiche entre a primeira e terceira
camadas.

[0066] De acordo com a realizacao da Figura 5, segunda camada
520 pode compreender uma distribuicdo substancialmente homogénea
de particulas de tabaco trituradas ou segunda camada 520 pode com-
preender uma distribuicdo padronizada de particulas de tabaco tritura-

das. Opcionalmente, primeira e terceira camadas de tira de filme 500
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ainda podem compreender extrato de tabaco e/ou agente aromatizante
de tabaco que é incorporado em um ou mais dos filmes finos.

[0067] Em uma realizacdo adicional, as tiras de filme de tabaco
podem ser formadas em um rolo através de ligacdo de duas bordas da
tira uma a outra. Isto pode ser feito por laminacao de tira enquanto um
lado ainda esta pegajoso, até o lado pegajoso contatar a borda oposta.
O rolo € mantido no lugar até as bordas aderirem e a resultante liga-
cao secar pelo menos parcialmente. Alternativamente ou adicional-
mente, um agente ligante pode ser aplicado a uma ou ambas superfi-
cies da tira proximo de uma ou mais bordas a serem aderidas juntas.
Em adicdo a um rolo simples, as tiras podem ser formadas em outras
formas tridimensionais. Por exemplo, as tiras podem ser torcidas em
uma forma de hélice ou espiral, tanto deixando as extremidades livres
como ligando as extremidades juntas para formacéo de um anel torci-
do. Estas formas proporcionam uma variedade de diferentes sensa-
¢cOes bucais para o consumidor.

[0068] Ainda em uma outra realizacao, as tiras de filme de tabaco
podem ser formadas em uma bolsa, por exemplo, através de dobra de
uma porcao da tira sobre si mesma, e aderindo as bordas, deixando
cavidade que pode ser enchida com, por exemplo, tabaco picado ou
em particulas, tabaco reconstituido que foi picado ou triturado em par-
ticulas, material de tira de filme picado ou cortado, ou combinacfes
destes. A resultante bolsa prové suficiente flexibilidade para obtencao
de uma variedade de diferentes produtos. Por exemplo, o material de
tira de filme formando a bolsa pode ser de dissolucao relativamente
rapida na boca, enquanto o material na cavidade pode ser de dissolu-
cdo mais lenta ou insolavel, ou pode conter aromatizantes diferentes
daqueles contidos no material de bolsa. Como com o uso de tiras mul-
ticamadas, o resultado é que o consumidor percebe diferentes experi-

éncias sensoriais em diferentes tempos durante consumo do produto,
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OouU gue as experiéncias sensoriais providas pela dissolugao das dife-
rentes partes da bolsa resulta em experiéncias sensoriais ndo obteni-
veis a partir do consumo de cada componente individualmente.

[0069] Embora a invencédo tenha sido descrita com referéncia a
realizacOes preferidas, é para ser entendido que variacdes e modifica-
cOes podem ser recorridas como sera visivel para aqueles versados
na técnica. Tais variacdes e modificacbes sdo para serem considera-
das dentro do escopo e extensdo da invencdo como definidos pelas
reivindicagOes apostas.

[0070] Todas as referéncias citadas acima s&o aqui incorporadas
por referéncia em sua totalidade na mesma extensao como se cada
referéncia individual fosse especificamente e individualmente indicada

para ser aqui incorporada por referéncia em sua totalidade.

Peticao 870180002200, de 10/01/2018, pag. 24/30



1/1

REIVINDICACOES

1. Tira de filme de tabaco dissolvivel adaptada para ser
consumida oralmente, caracterizada pelo fato de que compreende
50% a 80% em peso de componente tabaco, 3% a 12% em peso de
ligante e 20% a 40% em peso de umectante, e opcionalmente um fla-
vorizante.

2. Tira de filme de acordo com a reivindicagao 1, caracteri-
zada pelo fato de que o componente tabaco compreende tabaco tritu-
rado ou pulverizado com um tamanho de particula médio de entre 100
nme 1 mm.

3. Tira de filme de acordo com qualquer reivindicagao ante-
rior, caracterizada pelo fato de que a tira de filme compreende um la-
minado de duas ou mais camadas.

4. Tira de filme de acordo com a reivindicacédo 3, caracteri-
zada pelo fato de que o componente tabaco € incorporado entre pelo
menos duas das camadas.

5. Tira de filme de acordo com qualquer reivindicagao ante-
rior, caracterizada pelo fato de que a tira de filme tem uma espessura

média de 50 micra a 500 micra.
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