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(57) Tiivistelmd

Keksinndn kohteena on karsta nonwoven kuitu-
kangasrainan valmistamiseksi. Tarkoituksena on
saada aikaan uusi karsta, joka mahdollistaa
suuren tuotantonopeuden ja valmistuksen kes-
keyttimisen ilman katkoja itse rainassa.
Karsta kisittds esim. kolme pHivalssia (12, 17,
20) ja n&iden vilissd hitaammat ylivientivals-
sit (15, 16; 19, 19), jotka toimivat myds tyo-
valsseina. Viimeisen pdivalssin (20) peréssid
on esim. kaksi tyssdysvalssia (23, 24), joilta
kuidut edullisesti viedddn puhaltimen (26)
eteen, joka puhaltaa kuidut rainaksi kuljetti-

men pddlle.
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(74) Oy Kolster Ab
(54) Karsta - Karda

Suomi-Finland(F})

(57) Sammandrag
Uppfinningen avser en karda for framstdllning
av en nonwover fibertygsbana. Andamdlet dr
att astadkomma en ny karda, som mdjliggdr hog
produktionshastighet och avbrytande av till-
verkningen utan avbrott i sjdlva banan. Kard-
(12, 17, 20)
och mellan dem lingsammare Overfdéringsvalsar
(15, 16; 1,
arbetsvalsar. Efter den sista huvudvalsen
(23,

an omfattar t.ex. tre huvudvalsar
19), vilka dven fungerar sasom
(20) foljer t.ex. tvad stukningsvalsar 24),
fran vilka fibrerna f8retrddesvis fores fram-

for en flakt

en bana pd en transportdr.

(26), som blé&ser fibrerna till

4 2%

— ! ) N
o 'y :}/‘1\ d\ /:—jl:l \1—{5 - \7‘7’\‘/ l/’L(‘\ )

£ DS | = v ¥ W s .

S} =R G O

= s l £ N, L X
— - )

2500 MM




10

15

20

25

30

35

1 735472

Karsta

Tdmdn keksinn®n kohteena on karsta nonwoven kuitu-
kangasrainan valmistamiseksi, joka karsta kdsittdd vahin-
tddn kaksi pddvalssia, joista kulloinkin my8hempi pddvals-
si edullisesti on sovitettu pydrimd&n nopeammin kuin edel-
linen pddvalssi, ja viimeinen pddvalssin perdan sovitetun
tyssdysvalssin. Valmista tuotetta kdyttddn esim. lasten-
vaippoihin.

Useimmat tunnetut karstat tdhdn tarkoitukseen ka-
sittdvdt suurikokoisen pydrivén ns. pddvalssin, jonka pin-
taan sydtetddn jossain mddrin esikdsitelty kuitumateriaali
ja jonka kehd& pitkin on sovitettu lukuisia ns. tydvalsse-
ja. Kuitumateriaali kiertdd tydvalsseja ja tulee samalla
muokatuksi siten, ettd kuidut viimeisen tydvalssin jdlkeen
ovat olennaisesti orientoituneet rainan pituussuunnassa.
Padvalssin perddn sovitettu hitaammin py8rivd kokoojavals-
si kerdd kuidut pintaansa, josta kuituraina ohjataan kul-
jettimelle ja edelleen ldmp&kdsittelyyn.

Ndiden karstojen erds epdkohta on se, ettd kuidut
valmiissa rainassa ovat liiaksi orientoituneita rainan pi-
tuussuunnassa, jolloin vetolujuus muissa suunnissa j&& hei-
koksi. Kun valmistus syystd tai toisesta joudutaan keskeyt-
tdmddn, pddvalssi jdd suuren massansa johdosta py8rimddn
pitkdksi ajaksi, jolloin saadaan kelvotonta tuotetta toi-
saalta pddvalssin tyhjentyessd vdhitellen ja toisaalta uu-
delleenkdynnistyksen jdlkeen pddvalssin vdhitellen tdytty-
essd. Lisdksi tuotantonopeus mddrdytyy pdidvalssin kehdn al-
kuosassa olevan tydvalssin muokkauskyvyn perusteella, joka
on verraten alhainen.

Edelleen tunnetaan US-patenttijulkaisusta 2 936 495
alussa mainitun tapainen karsta, jonka tarkoituksena on
saada aikaan kuitujen hyvd orientoituminen rainan pituus-
suunnassa; valmiin rainan lujuus muissa suunnissa on siis
heikko, kuten muidenkin tunnettujen karstojen avulla val-

mistetuissa rainoissa.
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Esilld olevan keksinn®n tarkoituksena on saada ai-
kaan uusi karsta, jossa valmiin rainan kuidut ovat orien-
toituneet mahdollisimman tasaisesti rainatason kaikissa
suunnissa ja joka on vdliaikaisesti pysdytettdvissd ilman
ettd rainaan tulee katkosta.

Tarkoitus saavutetaan keksinndn mukaisella karstal-
la, jolle pddasiallisesti on tunnusomaista se, ettj kuidut
on sovitettu siirtym&&n pddvalssilta toiselle yksinomaan
pddvalssien viliin sovitettujen, tyssdysvalsseina toimi-
vien, hitaammin pySrivien ylivientivalssien kautta, ja et-
td perdkkidiset pddvalssit kulloinkin on sovitettu pySrimiin
vastakkaisiin suuntiin.

Seuraavassa selitetiin keksintdi yksityiskohtaisem-
min viitaten oheiseen kaaviolliseen piirustukseen.

Kuvio 1 esittii vélmistuslinjan alkupuoliskoa sivul-
ta ndhtynd, kuvio 1la pddltd nihtyni.

Kuvio 2 esittii valmistuslinjan loppupuoliskoa si-
vulta n&dhtyns.

Kuviot 3 ja 4 esittavit karstaa sivulta ja vastaa-
vasti pddlt4 ndhtyni.

Valmistettavan kuitukankaan raaka-aineina kdytetyt
jdtekuidut ja sidoskuidut tuodaan paikalle paaleina. Paa-
lien kuidut siirret#in kdsin pudotus-sydtt&laitteiden kul-
jetinhihnoille (1-4). Jdtekuituja varten on kaksi sy&tts-
laitetta ja sidoskuituja varten yksi. SybttSlaitteessa on
kalteva nostonauha (piikkimatto), josta tasoitusvalssi ot-
taa kuidut. Kuidut putoavat sitten tasaisesti kuljetinhih-
nalle, joka johtaa repimiskoneeseen 2. Kuidut puhalletaan
nopeasti pydrivilti repimisrummulta sykloniin, jossa pSly
poistetaan imemilli rei'itetyn levyn kautta.

Syklonista jitekuidut putoavat vdlipudotus-sydtts-
Jd8n 3 ja siitd ne viediin punnituslaatikkoon.

Samoin sidoskuidut vied&in samaan tapaan pudotus-
sybtt8laitteen 4 kautta punnituslaitteeseen.

Kuidut sekoitetaan keskenddn halutun painosuhteen
perusteella pudottamalla ne yhteiselle kokoojakuljettimel-
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le, jonka liikettd on sdidetty siten, ettd erityyppiset
kuidut putoavat toistensa pdidlle.

Kostutuslaitteessa suihkutetaan tarvittavat karsta-
kemikaalit kuitujen pddlle. T&m&n jdlkeen kuljetinhihna
sybttdd materiaalin sekoitusvalssille 5, joka repii ja se-
koittaa kuitukimput ja jonka pinnalta kuidut poistetaan
imemd&lld. Sekoitusvalssista materiaali siirretddn pneumaat-
tisesti sykloniin, josta kuidut putoavat sekoittajaan 7.
Syklonista poistetaan pdly suodatinyksikkd&n 6. Sekoitta-
jassa on kaksi kuljetinhihnaa ja nostonauha. Sekoitus ta-
pahtuu vaakasuunnassa syklonista ja pystysuunnassa toisen
kuljetinhihnan ja nostonauhan avulla. Siirtovalssi siirtii
kuitukimput nostonauhalta puhaltimen 8 imupuolelle, joka
puhallin kuljettaa kuidut kolmeen eri sykloniin. Sykloni
syS6ttdd kuidut sybttdlaatikkoon 9, jossa on nostonauha ja
tasoitusvalssi sekd siirtovalssi, joiden kautta materiaali
syStetddn sydttbkaukaloon. Kaukalon takaseind vardhtelee
sdddettdvdlld taajuudella, riippuen karstan eri nopeuksis-
ta.

Karsta on yleisesti osoitettu viitenumerolla 10.
Kuitumatto tulee em. sy&tt&kaukalosta kahden sy6ttbtelapa-
rin 11 nippien vdlistd ensimmiiselle pddvalssille 12. T&-
mén kehdlle on sovitettu tunnettuun tapaan ty&valssi 13 oh-
jausvalsseineen 14. Tunnetuissa karstoissa on vain yksi t&-
médntapainen pd&dvalssi, joka on huomattavan suuri ja jonka
kehdn yhteyteen on sovitettu lukuisia tytvalsseja ohjaus-
valsseineen.

Olennaista keksinn®n mukaisessa karstassa on se, et-
td tdstd poiketen on sovitettu edullisesti kolme pddvalssia
12, 17 ja 20 perdkk&in ja ettd kuitumateriaalin ylivienti
kulloinkin tapahtuu hitaammin py8rivien tybvalssien 15, 16
ja 18, 19 kautta. Ty®valssit 15 ja 18 kerdivit paddllimmdi-
set kuidut, valssit 16 ja 19 ottavat kuituja syvemmdlti.
Valssi 17 py®rii edullisesti nopeammin kuin valssi 12 ja
valssi 20 edullisesti nopeammin kuin valssi 17. Tydvalssit

15, 16 ja 18, 19 voivat pydriid samalla nopeudella. Kolmannen
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pddvalssin 20 perddn on sovitettu kaksi kokoojavalssia 23
ja 24 kuitujen tyssdimiseksi kahdessa vaiheessa.

Viimeiseltd kokoojavalssilta 24 raina voidaan tun-
nettuun tapaan irrottaa védr&htelevén kamman avulla ja joh-
taa kuljetinhihnalle, kuten n3kyy kuviosta 2, jonka mukai-
sessa valmistuslinjassa on kolme karstaa 10. Niin menetel-
len on usein syytd johtaa rainat yhteen kolmikerroksiseksi
rainaksi halutun tiheyden ja lujuuden aikaansaamiseksi.

Kuviossa 3 on hahmoteltu parannus karstan loppupda-
hdn. Nopeasti py&rivi valssi 25 ottaa kuidut tyssdysvals-
silta 24 ja vie ne puhaltimen 26 eteen, joka puhaltaa ne
suoraan kuljettimelle, jonka alkup#idti on osoitettu viite-
numerolla 27. N&in saadaan joka karstalta 10 moniin tarkoi-
tuksiin riittdvdn tiivis kuituraina, jonka kuidut ovat ori-
entoituneet olennaisesti tasaisesti kaikkiin suuntiin ja
jonka lujuus vastaavasti on hyvi.

Kuvion 3 mukaisessa karstassa kuidut tyssdytyvit
useita kertoja, alkaen valsseista 15 ja 16 ja kulloinkin
pddasiassa pysyvdsti. Pddvalssien piikit ovat kulloinkin
samansuuntaiset kuin pySrimissuuntaa osoittavat nuolet,
tyS- ja tyssdysvalssien piikit ovat vastakkaissuuntaiset.
Pddvalssin 17 piikitys on edullisesti tihedmpi kuin p&a-
valssin 12 ja pd&valssin 20 piikitys on vield tihedmpi,
jolloin valssien keh&nopeuksia vastaavasti voidaan nostaa
tuntuvasti tunnettuihin karstoihin verrattuna. Esimerkkei-
nd mainittakoon, etti piivalssien 12, 17, 20 kehdnopeudet
voivat olla n. 500 m/min, n. 700 m/min ja vastaavasti n.
1000 m/min. Ty8valssien nopeudet ovat tyypillisesti luok-
kaa n. 50 m/min ja tyssdysvalssien nopeudet ovat siddetti-
vissd esim. alueella n. 15 - n. 70 m/min.

Kuiturainan sy8t8std ja kulketuksesta huolehtivien
valssien ja laitteiden kdytt&moottorit ovat kaikki edulli-
sesti tasavirtamoottoreita, jolloin valmistuslinjan koko-
naisnopeus on portaattomasti siidettdvissd. Kun valmistus-
ta lyhytaikaisesti joudutaan pysdytt&midin jé&dvit vain p&i-

valssit 12, 17 ja 20 pydrim&3n, mikd ei kuitenkaan vaikuta
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valmistettavan rainan laatuun, joka pysyy tasaisena heti
uudelleenkdynnistyksen jdlkeen.

Keksinndén edelld kuvattua suoritusmuotoa, jossa on
kolme pddvalssia, pidetddn edullisena mutta keksinndn pii-
riin kuuluu my®8s vain kahden pé&d&valssin tai useampien kdyt-
td. Tydtehosta 21 ohjausteloineen 22 voidaan luopua tai
vaihtoehtoisesti sijoittaa sellainen valssin 17 yhteyteen.
Karstan jdlkeiset kuiturainan la&mpSkdsittely- ja kalante-
roimisvaiheet ovat sellaisenaan ennestdd&n tunnetut; niitd

ei sen takia tdssd esitetd ldhemmin.
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Patenttivaatimus

Karsta nonwoven kuitukangasrainan valmistamiseksi,
joka karsta kisittd3 vahintiin kaksi pddvalssia (12, 17,
20), joista kulloinkin myShempi p4d&dvalssi edullisesti on
sovitettu pyS8rimiin nopeammin kuin edellinen pdédvalssi,
Ja viimeisen p&dvalssin (20) perd&n sovitetun tyssdysvals-
sin (23), tunne¢ttu siitd, ettd kuidut on sovitettu
siirtymd&n pidivalssilta toiselle yksinomaan p&ivalssien
vdliin sovitettujen, tyssdysvalsseina toimivien, hitaammin
pydrivien ylivientivalssien (15, 16; 18, 19) kautta, ja
ettd perdkkdiset pidvalssit kulloinkin on sovitettu pydri-

mddn vastakkaisiin suuntiin.
Patentkrav

Karda f&r framstdllning av en nonwoven fibertygbana,
vilken karda omfattar minst tv4d huvudvalsar (12, 17, 20),
av vilka en i vart fall senare huvudvals f&retriddesvis &ir
anordnad att rotera snabbare &n féregdende huvudvals, och
en efter den sista huvudvalsen anordnad stukningsvals (23),
k@dnnetecknad darav, att fibrerna &r anordnade
att Sverga fran en huvudvals till en annan enbart via mel-
lan huvudvalssarna anordnade, sdsom stukningsvalser funge-
rande, langsammare roterande 6verfdringsvalsar (15, 16;
18, 19), och att pa& varandra f6ljande huvudvalser i vart
fall &r anordnade att rotera i motsatta riktningar.
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