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Fremgangsmade og anlzg til varmforzinkning
Sammendrag

678-90

Der angives en fremgangsmide og et apparat til undgéelse af den
eventualitet, at der ved varmgalvanisering af en genstand (3) ved
nedsznkning dannes en beklzdning p& genstanden under galvanise-
ringsprocessen, som indeholder upnskede urenheder fra badet. Med
dette formal for gje tilvejebringes der en eller flere strgmme af
smeltet og ren zink i en beholder (10), hvilke strgmme er rettet mod
et overfladeomrdde (4), d.v.s. arbejdsomrdde (4), hvor genstanden
passerer ved henholdsvis neddypning i og optagning fra badet. Som
regel bringes en overfladestrgm til at passere fra beholderens ene
kantomride (27) til dens andet kantomride (29), hvorved eventuelle
urenheder (6), der befinder sig pd overfladen af badet, bevages bort
fra arbejdsoverfladen. Apparatet har en pumpe (25a), der gennem et
afgivelsesrer (33) ferer smeltet zink til en rende (26) i det
gverste omride af beholderen (10). Modstillet i forhold til renden
har beholderen en kanal (31). Renden og kanalen vender en gvre
begransningsrand henholdsvis (27) og (29) mod hinanden, over hvilke
smeltet zink passerer. Rendens @vre begraznsningskant er som regel
beliggende hgjere end kanalens begraznsningskant.
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