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PATENTNI ZAHTJEVI
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Pripravak vruce taljivog ljepila na bazi poliolefina
koji se sastoji od:
- 20 do 80 mas.% najmanje jednog poliolefinskog polimera,
- 2 do 20 mas.% najmanje jednog ugljikovodi¢nog voska, i
- po izboru antioksidansa,
naznacen time §to ugljikovodi¢ni vosak
- ima to¢ku skru¢ivanja mjerenu prema ASTM D 938 u rasponu od 75 do 110° C,
- ima toplinu taljenja utvrdenu diferencijalnom pretraznom kalorimetrijom od 200 do 235 J/g; i
- sintetski je Fischer-Tropsch vosak.
Pripravak vruce taljivog ljepila prema zahtjevu 1, naznaCen time §to ima tangens delta (G" / G') u dinamickoj
mehani¢koj analizi koja je jednaka 1 u rasponu od 60°C do 100°C, pozeljno 65°C do 85° C.
Pripravak vruce taljivog ljepila prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacen time $to ugljikovodi¢ni vosak
ima molekularnu masu (brojéani prosjek) izmedu 500 i 1200 g-mol™, poZeljno izmedu 600 i 1000 g-mol ™.
Pripravak vruce taljivog ljepila prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacen time $to ugljikovodi¢ni vosak
ima udio razgranatih ugljikovodika izmedu 10 i 25 mas.%.
Pripravak vruée taljivog ljepila prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznaCen time §to je ugljikovodi¢ni
vosak nadalje naznacen time §to ima jednu ili vise od sljede¢ih znacajki:
- viskoznost po Brookfieldu na 135°C mjerenu prema ASTM D 3236 s vretenom 27 od ispod 20 mPa-s;
- penetraciju na 25°C mjerenu prema ASTM D1321 od ispod 10 1/10 mm;
- ugljikovodi¢ni vosak se hidrotretira; i
- sadrZaj ulja ispod 1 mas.%.
Pripravak vruce taljivog ljepila prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva naznacen time $to sadrzi ugljikovodi¢ni
vosak u koli¢ini od 2 do 18 mas.%, poZeljno 2 do 15 mas.% i poZeljnije 5 do 10 mas.%.
Pripravak vruce taljivog ljepila prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, pri Cemu je pripravak ljepila
nadalje naznacen time §to ima jedno ili vise od sljedecih svojstava:
- a ¢vrstocu T-ljuStenja mjerenu prema ASTM D 1876, koja je najmanje 10%, pozeljno 20%, veca u
voskom koji nije u skladu s izumom;
- povecanje modula pohrane (G') u dinamickoj mehanic¢koj analizi s frekvencijom od 10 Hz pri brzini
hladenja od 2 °C/min za vise od 10 MPa, poZeljno vise od 50 MPa, unutar 10 °C na tocci iznad 60°C, poZeljno
izmedu 701 60° C;
- poveéanje modula pohrane (G") u dinami¢koj mehanickoj analizi s frekvencijom od 10 Hz pri brzini
hladenja od 2°C/min za vise od 500 MPa, izmedu 40°C 1 100° C; i
- viskoznost po Brookfieldu na 160°C mjerenu prema ASTM D 3236 s vretenom 27 ispod 5000 mPa-s.
Pripravak vruée taljivog ljepila prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacen time Sto pripravak ljepila
nadalje sadrZi
- sredstvo za povecanje ljepljivosti, pozeljno u koli¢ini od 10 do 60 mas.%, poZeljno 10 do 50 mas. %, i/ili
- ulje za obradu, poZeljno u koli¢ini od 5 do 15 mas.%.
Pripravak vruce taljivog ljepila prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacen time §to je antioksidans
prisutan u koli¢ini od 0,1 do 2 mas.%.
Pripravak vruce taljivog ljepila prema bilo kojem od prethodnih zahtjeva, naznacen time $to je poliolefinski
polimer u pripravku ljepila odabran izmedu amorfnih poli-alfa-olefinskih kopolimera (APAO), polipropilenskih
homopolimera ili polibutenskih homopolimera, poZeljno iz skupine kopolimera etilen-propilen ili kopolimera
etilen-buten, poZeljnije sa sadrZajem etilena od 0 do 50 mas.%, poZeljno 5 do 37,5 mas.%, poZeljnije 7 do 35
mas. % 1 najpoZeljnije 10 do 25 mas.%.
Pripravak vruce taljivog ljepila prema zahtjevu 10, naznacen time $to je polimer smjesa dvaju polimera ili samo
jednog polimera i/ili prisutan je u koli¢ini od 35 do 60 mas.%.
Pripravak vruée taljivog ljepila prema zahtjevu 10 ili 11, naznacen time §to je polimer dodatno naznacen time §to
ima jednu ili vi$e od sljede¢ih znacajki:
- viskoznost po Brookfieldu na 190° C mjerenu prema ASTM D 3236 s vretenom 27 izmedu 1000 do
50000 mPa-s, poZeljno 1500 do 20000 mPa-s;
- to¢ku omeksavanja prstena i kuglice mjerenu prema ASTM E 28 izmedu 90 do 130° C;
- toplinu taljenja odredenu diferencijalnom pretraznom kalorimetrijom manju od 30 J/g; i
- gustocuod 0.8 do 09 g-cm”.
Postupak za proizvodnju pripravka vruce taljivog ljepila prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 12 koji se sastoji od
medusobnog mijeSanja, u rastaljenom stanju, najmanje jednog poliolefinskog polimera, najmanje jednog
ugljikovodi¢nog voska i, izborno, bilo kojeg ili vise sredstava za povecanje ljepljivosti, ulja za obradu i/ili
antioksidansa u zagrijanoj mijesalici dok ne postanu homogeni pri ¢emu ugljikovodi¢ni vosak
- ima to¢ku skru¢ivanja mjerenu prema ASTM D 938 u rasponu od 75 do 110° C,
- ima toplinu taljenja odredenu diferencijalnom pretraznom kalorimetrijom od 200 do 235 J/g; i
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- sintetski je Fischer-Tropsch vosak; i
pri ¢emu pripravak sadrzi
- 20 do 80 mas.% najmanje jednog poliolefinskog polimera,
- 2 do 20 mas.% najmanje jednog ugljikovodi¢nog voska.
Netkani laminat proizveden koriStenjem, i stoga ukljucuje, pripravak vruée taljivog ljepila prema bilo kojem od
prethodnih zahtjeva 1 do 12.
Netkani laminat prema zahtjevu 14, naznacen time §to laminat sadrZi najmanje jedan netkani sloj ili najmanje
jedan netkani sloj i jedan polimerni sloj, koji je poZeljno izraden od polietilena.
Postupak za proizvodnju netkanog laminata prema zahtjevu 14 ili 15 naznacen time $to sadrZi najmanje sljedece
korake:
- nanosenje rasprsivanjem netkanog sloja ili polimernog sloja pripravkom vruée taljivog ljepila prema bilo
kojem od zahtjeva 1 do 12; i
- osiguravanje najmanje jednog netkanog ili polimernog sloja, koji je rasporeden na vrh nanesenog sloja, te
medusobno presanje slojeva.
Postupak prema zahtjevu 16, naznacen time sto se nanoSenje rasprsivanjem provodi na temperaturi od 120 do 160°
C, s masom premaza od izmedu 1 do 4 g/mz, tlakom zraka u mlaznici od 0,005 do 0,05 MPa i brzinom obrade
izmedu 1 do 4 m/min ili 4-600 m/min da se dobije obloZeni sloj.
Postupak prema zahtjevu 16 ili zahtjevu 17, naznaen time §to medusobno presanje slojeva ukljucuje obuhvaca
dovodenje slojeva rasporedenih jedan na drugi izmedu dva valjka, poZeljno pneumatske valjke, ¢ime se slojevi
presaju zajedno.
Upotreba pripravka vruce taljivog ljepila prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 12 naznacena time §to koristi za
lijepljenje netkanih laminata.
Upotreba prema zahtjevu 19, naznacena time §to netkani laminati imaju ¢vrstoéu T-ljustenja koja je najmanje 10%,
pozeljno 20%, veca u usporedbi s upotrebom iste mjesavine vruéeg taljivog ljepila bez ugljikovodi¢nog voska i/ili
s ugljikovodi¢nim voskom koji nije prema izumu.
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