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(57) Abstract: Disclosed is a device for guiding, treating, or conveying at least one thread (1), comprising a delivery roller (2) and
an accompanying roller (3) which cooperates with the delivery roller. The thread repeatedly wraps around the delivery roller (2) and
& the accompanying roller (3), which are driven by assigned electric motors (7,8) that are controlled at a set point frequency of a control
& device (10) via control lines (9). In order to steady the peripheral speeds of the delivery roller and the accompanying roller (3), the
electric motor of the accompanying roller is embodied as an asynchronous motor which is controlled by the set point frequency and

is provided with motor slip.

[Fortsetzung auf der néchsten Seite]
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(57) Zusammenfassung: Es ist eine Vorrichtung zum Fithren, Behandeln oder Fordern von zumindest einem Faden (1) mit einer
Lieferrolle (2) und einer mit der Lieferrolle zusammenwirkenden Beilaufrolle (3) beschrieben. Hierbei umschlingt der Faden die
Lieferrolle (2) und die Beilaufrolle (3) mehrfach. Die Lieferrolle und die Beilaufrolle werden hierbei durch zugeordnete Elektro-
motoren (7,8) angetrieben, die tiber Steuerleitungen (9) mit einer Sollfrequenz eines Steuergerites (10) gesteuert werden. Um eine
Vergleichmissigung der Umfangsgeschwindigkeiten der Lieferrolle und der Beilaufrolle (3) zu erm&glichen, ist der Elektromotor
der Beilaufrolle erfindungsgemiss als ein Asynchronmotor ausgebildet, welcher durch die Soll-Frequenz gesteuert ist und welcher
einen Motorschlupf aufweist.
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Vorrichtung zum Fithren, Behandeln oder Férdern von zumindest einem Faden

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Fiihren, Behandeln oder Fordern von
zumindest einem Faden gemiB dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Es ist bekannt, dass zur Fiihrung und Forderung eines Fadens beispielsweise in
einem Spinnproze§ derartige Vorrichtungen eingesetzt werden, die aus einer
Lieferrolle und einer der Lieferrolle zugeordnete Beilaufrolle bestehen, um eine

Mehrfachumschlingung des Fadens zu erméglichen. Hierbei ist die Lieferrolle

“angetrieben, die Beilaufrolle kann mit oder ohne einen Antrieb ausgefiihrt sein,

wic Beispielsweise in der EP 1001 521 A2 beschrieben. |

Aus der EP 1 001 521 A2 ist bekannt, dass die Liefet_'rolle und die Beilaufrolle
jeWéils durch eine als Synchronmotor ausgebildeten Elektromotor angetrieben
werden. Dabei werden die Elektromotoren mittels einem Steuergerit durch eine
Sollfrequenz gesteuert, um jeweils die Lieferrolle und die Beilaufrolle mit
gleicher Umfangsgeschwindigkeit anzutreiben. Die Auslegung der Antriebe
basiert darauf, dass zur Einhaltung einer moglichst  konstanten
Fadengeschwindigkeit die Umfangsgeschwindigkeit der Lieferrolle und die
Umfangsgeschwindigkeit der Beilaufrolle konstant gehalten werden miissen. In
der Praxis fithren aber schon geringe Ungenauigkeiten im Mantel der Lieferrolle
oder im Mantel der Beilaufrolle zu Abweichungen in dem Manteldurchmessern,
die sich unmittelbar in eine Verdnderung der Umfangsgeschwindigkeiten

auswirkt. Dieser Effekt fithrt dazu, dass der Faden am Umfang der Beilaufrolle

 entweder abgebremst oder mit einem Vorlauf gefilht wird. Derartige

Wechselwirkungen fiihren jedoch zu einem unruhigen Fadenlauf, was sich

insbesondere bei der Fiihrung von mehreren parallel nebeneinander laufenden

Fdden negativ auswirkt.

PCT/EP2003/006231
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Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung der
eingangs genannten Art derart auszubilden, dass der Faden am Umfang der

Lieferrolle und am Umfang der Beilaufrolle mit im wesentlichen konstanter

Geschwindigkeit gefiihrt werden kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdl so geldst, dass der Elektromotor der
Beilaufrolle als ein Asynchronmotor ausgebildet ist, welcher durch eine
Sollfrequenz gesteuert ist und welcher einen Motorschlupf aufweist. Die
Erfindung besitzt den besonderen Vorteil, dass die Beilaufrolle mit einer Drehzahl
betrieben werden kann, welche sich an der tatsichlichen Umfangsgeschwindigkeit
der Lieferrolle orientiert. Durch die Steuerung des Asynchronmotors der
Beilaufrolle ohne jeglicher Regelriickfiihrung wird erreicht, dass durch den
lastabhingigen Motorschlupf des Asynchronmotors am Umfang der Beilaufrolle
sich eine Umfangsgeschwindigkeit einstellt, die im wesentlichen durch die
Geééhwindigkeit des Fadens und damit- der Umfangsgeschwindigkeit der

Lieferrolle bestimmt ist.

Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Erfindung, ist der
Elektromotor der Lieferrolle ebenfalls als ein Asynchronmotor ausgebildet,
welcher jedoch fiiber eine Regelriickfiihrung  verfligt. Hierzu ist dem
Asynchronmotor der Lieferrolle ein Sensor beigefiigt, der zur Messung einer
Istfrequenz dient. Uber eine Signalleitung wird die Istfrequenz dem Steuergerit
zugefiihrt, in welchem eine Korrektur der Soll-Frequenz erfolgt. Da sowohl der
Asynchronmotor der Lieferrolle als auch der Asynchronmotor der Beilaufrolle

durch die Sollfrequenz des Steuergerites gesteuert werden, wird die Verdnderung

| der Sollfrequenz analog auch den Asynchronmotor der Beilaufrolle aufgegeben.

Dies hat den besonderen Vorteil, dass bei Belastung die Asynchronmotoren mit
tendenziell gleicher Feldorientierung betrieben werden konne, so dass die
Beilaufrolle unterstiitzend zu der Lieferrolle wirkt, um eine Gesamtzugkraft

aufzubringen.

PCT/EP2003/006231
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Um eine moglichst hohe Anpassung der Umfangsgeschwindigkeiten zu erhalten,
wird gemiB einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung der Asynchronmotor
der Beilaufrolle moglichst elektrisch weich ausgelegt, d. h. der Asynchronmotor
der Beilaufrolle weist einen relativ groen Motorschlupf auf. Demgegeniiber wird

der Asynchronmotor der Lieferrolle mit moglichst geringem Motorschlupf

ausgefiihrt.

Die Lieferrolle und die Beilaufrolle kénnen einen im wesentlichen gleich grof3en
Manteldurchmesser aufweisen. Bevorzugt wird die Beilaufrolle jedoch mit einerﬂ
wesentlich  kleineren Manteldurchmesser ~ ausgebildet. Hierzu ist der
Asynchronmotor der Beilaufrolle mit einer geringeren Anzahl von Polpaaren
ausgéﬁihﬁ, um die Sollfrequenz in eine entsprechende Umfangsgeschwindigkeit
umzusetzen. Durch FEinhaltung einer Beziehung, bei welcher das
Durchmesserverhiltnis von  Lieferrolle  zu Beilaufrolle gleich dem
Polﬁaarverhéiltnis von Asynchronmotor der Lieferrolle zum Asynchronmotor der

Beilaufrolle ist, konnen beliebige Durchmesserdifferenzen in der Lieferrolle und

der Beilaufrolle ausgebildet sein.

Es besteht jedoch auch die Moglichkeit, bewusst Fadenspannungsédnderungen in
den Umschlingungen des Fadens zwischen der Lieferrolle und der Beilaufrolle
cinzustellen. Hierzu weist die Lieferrolle und / oder die Beilaufrolle zumindest
eine Durchmesserstufe auf. Diese Ausbildung ist besonders vorteilhaft, um
beispielsweise eine Verwirbelung des Fadens innerhalb einer bevorzugt letzten

Umschlingung des Fadens zwischen der Lieferrolle und der Beilaufrolle

vorzunehmen.

Um eine stetige Verdnderung der Fadenspannung zu erhalten, konne die

Lieferrolle und / oder die Beilaufrolle zumindest einen konischen Mantelbereich

aufweisen.

PCT/EP2003/006231
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Zur Erwirmung des Fadens wird bevorzugt die Lieferrolle mit einem Heizmittel
ausgefiihrt, so dass der Mantel der Lieferrolle eine zur Behandlung des Fadens

erforderliche Temperatur aufweist.

Um den Schlupf des Asynchronmotors der Beilaufrolle besser auszunutzen, hat
sich die FEinstellung bewihrt, bei welcher die Umfangsgeschwindigkeit der
Beilaufrolle im Leerlauf des Asynchronmotors um 0,1 — 10 % oberhalb der
Umfangsgeschwmdlgkelt der Lieferrolle liegt. Dadurch kann vorteilhaft ein

Bremseffekt der Fiden an der Beilaufrolle genutzt werden.

Weitere Vorteile der Erfindung sind im folgenden anhand eines
Ausfiihrungsbeispiels einer erfindungsgemédBen Vorrichtung unter Hinweis auf
die beigefiigten Zeichnungen néher beschrieben.

Es stellen dar:

Fig. 1 schematisch ein erstes Ausfihrungsbeispiel der erfindungsgeméfen
Vorrichtung

Fig. 2 schematisch ein weiteres Ausfiithrungsbeispiel der erfindungsgemaéfen

Vorrichtung

In Fig. 1 ist schematisch eine Ansicht eines ersten Ausfithrungsbeispiels der
erfindungsgemiBen Vorrichtung dargestellt. Die Vorrichtung weist eine

Lieferrolle 2 und eine im Abstand zu~ der Lieferrolle 2 verschréinkt angeordnete

" Beilaufrolle 3 auf. Die Lieferrolle 2 ist an einem Tréger 4.1 auskragend drehbar

gelagert und durch eine Antriebswelle 5 mit einem Elektromotor 7 verbunden.
Der Elektromotor 7 der Lieferrolle 2 ist als ein Asynchronmotor ausgefiihrt. Der
Asynchronmotor 7 ist iiber die Steuerleitung 9.1 mit dem Steuergerét 10
gekoppelt. An dem Asynchronmotor 7 der Lieferrolle 2 ist ein Sensor 11 zur

PCT/EP2003/006231
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Erfassung einer Istfrequenz des Asynchronmotors 7 vorgesehen. Der Sensor 11 ist

durch die Signalleitung 12 mit dem Steuergerdt 10 verbunden.

Die Beilaufrolle 3 ist an dem Trager 4.2 auskragend gelagert und wird iiber die
Antriebswelle 6 von dem Elektromotor 8 angetrieben. Der Elektromotor 8 der
Beilaufrolle 3 ist als Asynchronmotor ausgefiihrt. Der Asynchronmotor 8 ist iiber

die Steuerleitung 9.2 mit dem Steuergerét 10 verbunden.

In Fig. 1 ist die erfindungsgemiBe Vorrichtung in einem Betriebszustand gezeigt.

Hierbei wird ein Faden 1 in mehrere Umschlingungen iiber die Lieferrolle 2 und

‘die Beilaufrolle 3 gefiihrt. In diesem Ausfiihrungsbeispiel ist nur ein Faden

darééstellt. Die erfindungsgemiBe Vorrichtung wird jedoch bevorzugt eingesetzt,
um mehrere parallel laufende Fiden 1 zu fihren. Um den Faden beispielsweise

von einer Spinndiise abzuziehen oder in einer Streckzone zu verstrecken, wird die

.Liéferrolle 2 und die Beilaufrolle 3 mit im wesentlichen gleicher

Umfangsgeschwindigkeit angetrieben. Hierzu wird der Asynchronmotor 7 der

Lieferrolle 2 durch das Steuergerit 10 mit einer vorgegebenen Soll-Frequenz

2 gesteuert. Um an der Lieferrolle 2 eine Solldrehzahl zu erhalten, wird die

Istfrequenz mit dem Asynchronmotor 7 der Lieferrolle durch den Sensor 11
erfasst und durch die Signalleitung 12 dem Steuergerét 10 zugefiihrt. Somit wird
erreicht, dass die Lieferrolle 2 mit einer vorgegebenen Solldrehzahl angetrieben

wird, die unabhingig von dem Motorschlupf des Asynchronmotors 7 ist..

Der Antrieb der Beilaufrolle 3 durch den Asynchronmotor 8 erfolgt mit
identischer Sollfrequenz, die durch das Steuergerat 10 {iber die. Steuerleitung 9.2
dem Asynchronmotor 8 aufgegeben wird. Der Asynchronmotor 8 besitzt
gegeniiber dem Asynchronmotor 7 der Lieferrolle eine geringere Anzahl der
Polpaare, die entsprechend der Durchmesserverhiltnisse des Manteldurchmessers
der Lieferrolle 2 und des Manteldurchmessers der Beilaufrolle 3 gewdhlt ist. Der
Asynchronmotor 8 der Beilaufrolle 3 ist besonders elektrisch weich ausgebildet

und weist somit einen relativ hohen Motorschlupf auf. Somit palt sich die Ist-

PCT/EP2003/006231
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Umfangsgeschwindigkeit der Beilaufrolle 3 aufgrund des hohen Motorschlupfes
des Asynchronmotors 8 dem jeweiligen Belastungszustand an, so dass keine
unerwiinschten Wechselwirkungen an dem Faden 1 zwischen der Lieferrolle 2
und der Beilaufrolle 3 erzeugt werden. Die ungeregelte Umfangsgeschwindigkeit
der Beilaufrolle 3 gleicht sich somit im wesentlichen der geregelten

Umfangsgeschwindigkeit der Lieferrolle 2 an.

In Fig. 2 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgeméfen Vorrichtung
schematisch dargestellt. Das Ausfiihrungsbeispiel in Fig. 2 ist im wesentlichen
identisch zu dem vorhergehenden Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1, so dass an
dieser Stelle auf die vorangegangene Beschreibung Bezug genommen wird und
nachfolgend nur die Unterschiede aufgezeigt werden. Dabei haben die Bauteile

mit gleicher Funktion identische Bezugszeichen erhalten.

7um Antrieb der Lieferrolle 2 und der Beilaufrolle 3 werden die als
Asynchronmotoren ausgebildeten Elektromotoren 7 und 8 eingesetzt. Der

Asynchronmotor 7 der Lieferrolle 2 und der Asynchronmotor 8 der Beilaufrolle 3

‘sind identisch ausgebildet, da die Lieferrolle 2 und die Beilaufrolle 3 einen gleich

grofien Manteldurchmesser aufweisen. Die Regelung des Asynchronmotors 7 zum
Antreiben der Lieferrolle 2 und die Steuerung des Asynchronmotors 8 der
Beilaufrolle 3 ist identisch zu dem vorhergehenden Ausfiihrungsbeispiel. Jede der
Asynchronmotoren 7 und 8 werden mit einer durch das Steuergerit 10
aufgegebenen Soll-Frequenz gesteuert, wobei die Sollfrequenz im Steuergerdt 10

entsprechend der Istfrequenz des Asynchronmotors 7 der Lieferrolle 2 bestimmt

und vorgegeben wird.

Gegeniiber dem vorhergehenden Ausfithrungsbeispiel ist die Lieferrolle 2 bei dem
Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 2 mit einer Durchmesserstufe 13 ausgefiihrt. Die
Beilaufrolle 3 enthilt keine Durchmesserstufe. Somit tritt in den letzten
Umschlingungen des Fadens 1 zwischen der Lieferrolle 2 und der Beilaufrolle 3

im Ubergang in der Durchmesserstufe 13 am Mantel der Lieferrolle 2 eine

PCT/EP2003/006231
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Differenzgeschwindigkeit auf, die zu einer Fadenspannungsentlastung im Faden 1
fiihrt. Diese 14t sich beispielsweise vorteilhaft dazu verwenden, um den Faden 1
zwischen der Lieferrolle 2 und der Beilaufrolle 3 zu verwirbeln. Hierzu ist in Fig.

2 eine Verwirbelungsdiise 14 gestrichelt eingezeigt.

Die in den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfiihrungsbeispiele lassen sich vorteilhaft
auch derart ausbilden, dass die Lieferrolle 2 durch einen Synchronmotor
angetrieben wird. Hierbei wird der Synchronmotor der Lieferrolle 2 und dcr
Asynchronmotor der Beilaufrolle 3 mit identischer Soll-Frequenz durch das
Steuergerdt 10 gesteuert. Es ist Jedoch auch moglich, die Lieferrolle durch einen
Asynchron-Synchronmotor anzutreiben. Hierbei  gewdhrleistet der
Asyﬁbhronanteil des Motors ein vorteilhaftes Anlaufen nach dem Einschalten bis
sum Erreichen der Sollfrequenz. Durch den Synchronanteil wird bei Erreichen der
Sollfrequenz gewihrleistet, dass die Lieferrolle mit einer von der Sollfrequenz
mcht abweichenden Frequenz angetrieben wird. So konnen auch mehrere

Lieferrollen iiber einen gemeinsamen Umrichter angesteuert werden.

PCT/EP2003/006231
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Bezugszeichenliste

Faden

Lieferrolle

Beilaufrolle

Trager

Antriebswelle der Lieferrolle
Antriebswelle der Beilaufrolle
Elektromotor der Lieferrolle
Elektromotor der Beilaufrolle
Steuerleitung

Steuergerat

Sensor

Signalleitung
Durchmesserstufe

Verwirbelungsdiise

PCT/EP2003/006231
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Fithren, Behandeln oder Férdern von zumindest einem
Faden (1) mit einer Lieferrolle (2) und einer mit der Lieferrolle (2)
susammenwirkende Beilaufrolle (3), wobei der Faden (1) die Lieferrolle (2)
und die Beilaufrolle (3) mehrfach umschlingt, mit einem der Lieferrolle (2)
zugeordneten Elektromotor (7), mit einem zweiten der Beilaufrolle (3)
zugeordneten Elektromotor (8) und mit einem Steuergerdt (10), welches

_mittels Steuerleitungen (9.1, 9.2) mit den Elektromotoren (7, 8) verbunden

" ist und welches die Elektromotoren (7, 8) mit einer Sollfrequenz steuert,

dadurch gekennzeichnet, dass der Elektromotor (8) der Beilaufrolle (3) als

ein Asynchronmotor ausgebildet ist, welcher durch die Sollfrequenz

~ gesteuert ist und welcher einen Motorschlupf aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
Elektromotor (7) der Lieferrolle (2) als ein Asynchronmotor ausgebildet ist
und dass der Asynchronmotor (7) der Lieferrolle (2) einen Sensor (11) zur
Messung einer Istfrequenz aufweist, welche Istfrequenz durch eine
Signalleitung (12) dem Steuergert (10) zur Korrektur der Sollfrequenz

aufgegeben wird.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der
Asynchronmotor (8) der Beilaufrolle (3) einen wesentlich hoheren

Motorschlupf aufweist als der Asynchronmotor (7) der Lieferrolle (2).

Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die
Lieferrolle (2) und die Beilauftolle (3) jeweils einen Manteldurchmesser
aufweisen, durch welche ein Durchmesserverhaltnis definierbar ist, und dass

die Asynchronmotoren (7, 8) jeweils eine Anzahl von Polpaaren aufweisen,

PCT/EP2003/006231
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durch welche ein Polpéarverhﬁltnis definierbar ist, und dass das
Durchmesserverhiltnis von Lieferrolle (2) zu Beilaufrolle (3) gleich dem
Polpaarverhiltnis von Asynchronmotor (7) der Lieferrolle (7) zu
Asynchronmotor (8) der Beilaufrolle (3) ist.

Vorrichtung nach einem der vorgenannten Anspriiche, dadurch
gekennzeichnet, dass die Lieferrolle (2) und/oder die Beilaufrolle (3)

zumindest eine Durchmesserstufe (13) im Mantel aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet,

dass die Lieferrolle (2) und/oder die Beilaufrolle (3) zumindest einen

“ konischen Mantelbereich aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

" dass die Lieferrolle (2) und/oder die Beilaufrolle (3) ein Heizmittel zum

Erwirmen des Mantels aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
dass die Beilaufrolle vorzugsweise derart ausgelegt ist, dass deren
Umfangsgeschwindigkeit im Leerlauf des Asynchronmotors um 0,1 -10%
oberhalb der Umfangsgeschwindigkeit der Lieferrolle ist.

PCT/EP2003/006231
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A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES
IPK 7 DO1D5/16 B65H59/38

B65H51/30

D02J1/22

Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK

B. RECHERCHIERTE GEBIETE

IPK 7 DOID CO3B B65H D02J

Recherchierter Mindestprifstoff (Klassifikationssystem und Klassifikationssymbole )

Recherchierte aber nicht zum Mindestpriifstoff gehdrende Veréffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen

EPO-Internal

Wéhrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evil. verwendete Suchbegriffe)

C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veroffentlichung, sowett erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile

Betr. Anspruch Nr.

in der Anmeldung erwdhnt
Absatze

DE 199 16 607 A (BARMAG AG)
21. Oktober 1999 (1999-10-21)
Spalte 2, Zeile 1 - Zeile 3
Spalte 3, Zeile 67
Spalte 5, Zeile 49
AbbiTldungen
WEIGEND)
(2000-09-19)

US 6 120 715 A (H.
19. September 2000
Spalte 5, Zeile 48

EP 1 001 521 A (MURATA KIKAI KABUSHIKI
KAISHA) 17. Mai 2000 (2000-05-17)

‘0019!-°0026!, ‘0033!, ‘0038!-°0040!

-Spalte 4, Zeile 29
-Spalte 6, Zeile 1;

-Spalte 6, Zeile 8
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Weltere Veréffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu
entnehmen

E Siehe Anhang Patentfamilie

° Besondere Kategorien von angegebenen Verdffentlichungen

*A' Verdffentlichung, die den aligemelnen Stand der Technik definiert,
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist

alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem internationalen
Anmeldedatum verdffentlicht worden ist

Veréffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er—
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum elner

e

0w

soll oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie
ausgefiihrt)
Verbffentlichung, die sich auf eine miindliche Offenbarung,
eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht
*P* Verdffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach
dem beanspruchten Prioritatsdatum verdffentlicht worden ist

0

anderen Im Recherchenbericht genannten Verdffentlichung belegt werden y.

*T* Spiatere Verbffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum
oder dem Prioritdtsdatum verdffentlicht worden Ist und mit der
Anmeldung nicht kKollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden
Theorie angegeben ist

*X* Verbffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung
kann allein aufgrund dieser Verdffentlichung nicht als neu oder auf
erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden

Veréffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erindung
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit berunend betrachtet

werden, wenn die Veréffentiichung mit einer oder mehreren anderen
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist

*&* Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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Betr. Anspruch Nr.

A DE 37 04 279 A (BARMAG AG)
17. September 1987 (1987-09-17)
Spalte 3, Zeile 36 ~ Zeile 58

A EP 0 861 800 A (MURATA KIKAI KABUSHIKI
KAISHA) 2. September 1998 (1998-09-02)
Spalte 3, Zeile 53 -Spalte 4, Zeile 26
A US 3 576 081 A (W. G. MCCRARY)

27. April 1971 (1971-04-27)
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im Recherchenbericht Datum der Mitglied(er) der Datum der
angefiihrtes Patentdokument Verdffentlichung Patentfamilie Verdffentlichung
EP 1001521 A 17-05-2000 JP 2000152679 A . 30-05-2000
EP 1001521 A2 17-05-2000
DE 19916607 A 21-10-1999 DE 19916607 Al 21-10-1999
US 6120715 A 19-09-2000 CN 1229151 A 22-09-1999
DE 19909073 Al 09-09-1999
EP 0940485 A2 08-09-1999
DE 3704279 A 17-09-1987 DE 3704279 Al 17-09-1987
EP 861800 A 02-09-1998 JP 2982733 B2 29-11-1999
JP 10236727 A 08-09-1998
CN 1191843 A 02-09-1998
EP 0861800 A2 02-09-1998
us 5924645 A 20-07-1999
Us 3576081 A 27-04-1971 KEINE
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