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@ Sanitirer Textil-Artikel, insbesondere Wegwerfwindel oder Monatsbinde, sowie Verfahren zu seiner

Herstellung.

@ Das saugfihige Kissen (14) des Artikels ist schmiler

und kiirzer als dessen Unterlage (10). Deren iiber
das Kissen beidseitig vorstehende Endlappen (20) wer-
den mehrfach umgefaltet, bis sie die Enden des saug-
fahigen Kissens (14) iiberlappen, so dass die Lange des

gefalteten Artikels ungefidhr gleich der Linge des saug-
fahigen Kissens ist. Der gefaltete Artikel weist daher
versteifte Enden auf. Damit ist dessen Handhabung und
Verpacken vereinfacht und sind die Abmessungen des
verpackten Artikels klein.
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PATENTANSPRUCHE

1. Zum einmaligen Gebrauch bestimmter sanitdrer Tex-
til-Artikel, der eine Decklage, eine Unterlage und ein dazwi-
schen eingefiigtes saugfahiges Kissen aufweist, das kiirzer und
schmiiler ist als die Unterlage, dadurch gekennzeichnet, dass
an zwei sich gegeniiberliegenden Seiten (18) der Unterlage
(10) die iiber die Enden des saugfihigen Kissens (14) hinaus-
stehenden Endlappen (20) derart mehrfach umgefaltet sind,
dass die Linge des gefalteten Textil-Artikels auf annéhernd
die Linge des saugfihigen Kissens (14) reduziert ist.

2.-Sanitédrer Textil-Artikel nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die erste Faltung der beiden Endlappen
(20) der Unterlage (10) auf ihren Auflagefldchen befestigt ist,
um jeweils einen Bund (22) zu bilden, und dass die nachfol-
genden Faltungen mit einem losbaren Klebemittel (23) befe-
stigt sind, so dass sie vor dem Gebrauch des Textil-Artikels
bequem entfaltbar sind.

3. Sanitérer Textil-Artikel nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass die Unterlage (10) aus einem
feuchtigkeitsundurchléssigen Kunststoff ist.

4, Sanitirer Textil-Artikel nach einem der Anspriiche 1-3,
dadurch gekennzeichnet, dass in jedem Endlappen (20) der
Unterlage (10), der iiber das betreffende Ende des saugfihigen
Kissens (14) vorsteht, zwei Faltungen angebracht sind, von de-
nen die eine an den aufeinanderliegenden Fldchen bleibend
zusammengehalten ist, um einen Bund (22) zu bilden.

5. Sanitéirer Textil-Artikel nach Anspruch 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Unterlage (10) um ein Stiick, das unge-
fihr gleich der doppelten Breite des Bundes (22) ist, ldnger ist
als die Decklage (12).

6. Sanitirer Textil-Artikel nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das saugfihige Kissen (14), die Decklage
(12) und die Unterlage (10) alle rechteckig sind und dass das
saugfihige Kissen (14) und die Decklage (12) in beiden Di-
‘mensionen mittig auf der Unterlage (10) angebracht sind.

7. Verfahren zum Herstellen des sanitéren Textil-Artikels
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass

a) ldngliche saugfihige Kissen derart zwischen eine erste
Bahn aus einem feuchtigkeitsundurchlédssigen Material und
eine zweite Bahn aus einem durchldssigen Material gelegt wer-
den, dass ihre lange Abmessung quer zur Laufrichtung der
Bahnen in der Maschine liegt, wobei die saugféhigen Kissen
kiirzer sind als die Breite der ersten Bahn,

b) beide Seitenrdnder der ersten Bahn nach innen umgefal-
tet werden und die gefalteten Teile an ihren aufliegenden Fla-
chen befestigt werden, so dass an beiden Enden jeweils ein
Bund mit mehrfacher Dicke gebildet wird,

c) beide Bunde weiter nach innen, iiber die benachbarten
Enden des Kissens umgefaltet werden, um die Linge des gefal-
teten sanitdren Textil-Artikels auf anndhernd die Linge der
saugfdhigen Kissen zu reduzieren,

d) die Bahnen quer zu ihrer Laufrichtung in der Maschine
an beiden Seiten jedes Kissens durchgeschnitten werden, um
die Bahnen in einzelne sanitire Textil-Artikel aufzuteilen, und

e) die Quer-Seiten jedes sanitdren Textil-Artikels iiber
dessen saugfihigem Kissen nach innen umgefaltet werden.

Die Erfindung betrifft einen zum einmaligen Gebrauch be-
stimmten sanitdren Textil-Artikel, beispielsweise eine Weg-
werfwindel oder Monatsbinde, der eine Decklage, eine Unter-
lage und ein dazwischen eingefiigtes saugfahiges Kissen auf-
weist, das kiirzer und schmiler ist als die Unterlage. Weiter
betrifft die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen solcher
sanitdrer Textil-Artikel.
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Frither hatten Wegwerfwindeln oder Monatsbinden ein
saugfihiges Kissen, das so lang war, dass es bis zum Oberende
des Bundes der Windel od. dgl. reichte. Der Bund wurde
durch Umfalten der gegeniiberliegenden Endrénder der Un-
terlage der Windel nach innen tiber die Enden des saugfihigen
Kissens geformt, so dass in den Teilen der Unterlage und der
Decklage, die seitlich iiber die Seitenrdnder des saugfidhigen
Kissens vorstanden, ein Bund mehrfacher Dicke gebildet wur-
de. Der umgefaltete Teil der Unterlage und der Decklage
wurde mit einem Klebemittel befestigt, so dass eine bleibende
Faltung entstand, die den Bund bildete. Da das saugféhige Kis-
sen bis zum Oberende des Bundes reichte, liess sich die Windel
ohne Schwierigkeiten zum Verpacken falten. In letzter Zeit
sind jedoch neue Chemikalien entwickelt worden, die die Ab-
sorptionsfahigkeit solcher saugfahiger Kissen erhthen und da-
mit die Verwendung kleinerer Kissen ermdglichen. Es ist also
moglich, die saugfihigen Kissen zu verkiirzen und auf diese
Weise die Kosten der Windeln oder Binden zu senken. Da je-
doch der Bund nicht zu weit nach unten versetzt werden kann,
um sich an die verkiirzten Kissen anzupassen, ohne dass der
gute Sitz der Binden oder Windeln verlorengeht, fiihrt dies
dazu, dass ein Teil des relativ diinnen und leicht nachgiebigen
Bundes iiber die Enden des saugféhigen Kissen vorsteht, nach-
dem die Windeln oder Binden in iiblicher Weise zum Verpak-
ken gefaltet sind. Dadurch wird die Handhabung und Verpak-
kung der Binde oder Windel erschwert, und der Teil des Bun-
des, der iiber die Enden des saugfihigen Kissen hinausragt,
wird in der Packung zerknittert.

Die Erfindung will diese Schwierigkeit beseitigen. Dies ge-
schieht in der Weise, dass gemiiss der Erfindung an zwei sich
gegeniiberliegenden Seiten der Unterlage die iiber die Enden
des saugfdhigen Kissens hinausstehenden Endlappen derart
mehrfach umgefaltet sind, dass die Lange des gefalteten Tex-
til-Artikels auf anndhernd die Linge des saugféhigen Kissens
reduziert ist. Dadurch kénnen die Enden der gefalteten Win-
del versteift und die Handhabung und Verpackung beschleu-
nigt werden. Das Zerknittern des Bundes kann entfallen und
die Grosse der Packungen fiir die Windeln od. dgl. kann redu-
ziert werden.

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispieles an-
hand der beigefiigten Zeichnungen. Darin zeigen:

Fig. 1 eine Aufsicht in verkleinertem Massstab einer Deck-
lage und Unterlage einer Wegwerfwindel flach ausgebreitet
mit einem dazwischen eingelegten saugfhigen Kissen,

Fig. 2 einen vergrosserten Langsschnitt nach der Linie 2-2
der Fig. 1,

Fig. 3 eine Aufsicht in verkleinertem Massstab der Weg-
werfwindel der Fig. 1 und 2 mit einmal nach innen umgefalte-
ten und befestigten Endrindern zur Bildung eines Bundes, Fig.
4 eine vergrosserte Schnittansicht nach der Linie 4-4 der
Fig. 3,

Fig. 5 eine Aufsicht in verkleinertem Massstab der Weg-
werfwindel der Fig. 1-4 mit noch einmal nach innen und iiber
die Enden des saugfihigen Kissens umgefalteten Endréndern,

Fig. 6 eine vergrdsserte Schnittansicht nach der Linie 6-6
der Fig. 5,

Fig. 7 eine Aufsicht in verkleinertem Massstab der Weg-
werfwindel der Fig. 1-6, wobei die seitlichen Lappen, die {iber
die Seitenrinder des saugfihigen Kissens vorstehen, auf letzte~
res umgefaltet sind,

Fig. 8 eine vergrosserte Schnittansicht nach der Linie 8-8
der Fig. 7.

Die Figuren veranschaulichen Schritte bei der Herstellung
eines zum einmaligen Gebrauch bestimmten sanitdren Tex-
til-Artikels, beispielsweise einer Wegwerfwindel oder Monats-
binde, und bei der Vorbereitung desselben zur Verpackung



gemiss dem Verfahren der Erfindung. In dem dargestellten
Ausiibungsbeispiel ist angenommen, dass die verschiedenen
Schritte von Hand durchgefiihrt werden; in den meisten Fillen
werden sie jedoch von einer automatischen Maschine durchge-
fithrt, wie sie beispielsweise in der US-PS 3 844 288 beschrie-
ben ist. Die Anwendung der vorliegenden Erfindung auf au-
tomatische Herstellungs- und Verpackungsmaschinen wird er-
értert, nachdem die in den Fig. 1-8 gezeigte manuelle Me-
thode beschrieben worden ist.

Das Material zur Herstellung von Wegwerfwindeln od. dgl.
umfasst in einem typischen Fall eine feuchtigkeitsundurchlis-
sige Unterlage 10 aus Kunststoff, eine feuchtigkeitsdurchlas-
sige Decklage 12 aus einem Vliesstoff und ein absorbierendes
Fiillkissen 14 aus Kreppwatte oder flockigem Zellstoff. Das
Kissen 14 ist sowohl schmdler als auch kiirzer als die Unterlage
10 und die Decklage 12. Die Beschreibung bezieht sich spe-
ziell auf Wegwerfwindeln; doch kann die Erfindung auch auf
andere sanitdre Textil-Artikel angewandt werden, beispiels-
weise Monatsbinden.

In Fig. 1 entspricht die vertikale Abmessung der Breite der
auseinandergebreiteten Windel und die horizontale Abmes-
sung der auseinandergebreiteten Léinge. Die Unterlage 10 und
die Deckliage 12 haben die gleiche Breite, die Unterlage 10 ist
jedoch zweckméssigerweise ldanger als die Decklage, und zwar
um ein Stiick, das anndhernd gleich der doppelten Breite des
Bundes der Windel ist. Das saugfihige Kissen 14 ist in beiden
Dimensionen auf der Unterlage 10 zentriert und auch die
Decklage 12 ist in beiden Dimensionen auf dem Kissen 14
mittig angebracht, so dass die beiden Endrénder 16 der Deck-
lage 12 den gleichen Abstand von den benachbarten Endrén-
dern 18 der Unterlage 10 haben. Die Teile der Decklage 12,
die iiber die Endrénder und Seitenrénder des Kissens 14 vor-
stehen, konnen weitgehend auf den diinnen Gegenfléchen an
der Unterlage 10 befestigt sein, etwa mit iiblichen Klebstoffen,
einschliesslich solcher, die in dem Oberflidchenbelag der
Kunststoff-Unterlage 10 enthalten sind.

Nachdem die Hauptbestandteile der Windel entweder von
Hand oder mittels einer automatischen Maschine zu dem in
den Fig. 1 und 2 gezeigten Gebilde zusammengefiigt sind, be-
steht der néchste Schritt bei der Herstellung der Windel darin,
beide Endlappen 20 der Unterlage 10 iiber den benachbarten
Endrand 16 der Decklage 12 einmal nach innen umzufalten
und die Endlappen 20 mit iiblichen Klebstoffen, wie oben er-
wihnt, breit auf den ihnen zugekehrten Flachen der Decklage
12 zu befestigen, so dass an beiden Enden der Windel ein
Bund 22 mit dreifacher Dicke entsteht, wie in den Fig. 3 und
4 gezeigt. Dann werden an den Ecken des einen Bundes 22
Haftklebebdnder oder -pflaster 24 angebracht, die mit abzieh-
baren Schutzbeldgen abgedeckt sind. Sie dienen dazu, den
Bund an der Taille eines Sduglings zu befestigen. Nunmehr ist
die Windel fertig, um fiir das Verpacken gefaltet zu werden.

Im néchsten Arbeitsgang werden beide Bunde 22 iiber die
Enden des saugfihigen Kissens 14 nach innen gefaltet, wie in
den Fig. 5 und 6 gezeigt. Dadurch wird die Lange der Windel
auf annéhernd die Lénge des Kissens 14 reduziert, ohne dass
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der Bund 22 verkiirzt wird. Dadurch werden die Enden der
gefalteten Winde] versteift, um die Handhabung und Verpak-
kung der Windel zu beschleunigen: ausserdem kann der Bund
in der Packung nicht mehr zerknittern und die Packungen
konnen kleiner werden. Falls notwendig oder wiinschenswert,
konnen die beiden Endlappen 20 der Unterlage 10 auch mehr
als zweimal nach innen umgefaltet werden.

Durch die erfindungsgemiss mehrfach gefalteten Windel-
enden werden infolge der verkiirzten saugfihigen Kissen 14
nicht nur Materialkosten fiir die Kissen gespart, sondern auch
Verpackungskosten aufgrund der kleineren Einzelpackungen
fiir die Windel und der kieineren Kartons fiir die Einzelpak-
kungen.

Die zweite Umfaltung der Endlappen der Windel ist nicht
auf breiter Flache unten befestigt, wie dies die dusserste Fal-
tung ist, die den Bund 22 bildet, da die zweite Umfaltung und
etwaige weitere Faltungen vom Benutzer aufgefaltet werden
miissen, bevor die Windel am Sdugling angelegt wird. Doch
kann ein Kurzzeit-Befestigungsmittel verwendet werden, bei-
spielsweise eine oder mehrere kleine aufreissbare Klebeflecken
23, um die zweiten und etwaige weiteren Umfaltungen vor-
iibergehend wihrend der Verpackung an ihrem Platz zu hal-
ten.

Der néchste Faltvorgang bei der Vorbereitung fiir die Ver-
packung der Windel besteht im Umfalten der Seitenlappen 26
nach innen iiber die Seiten des saugfahigen Kissens 14 auf iib-
liche Weise, wie in den Fig. 7 und 8 gezeigt, die eine gebrduch-
liche C-Faltung veranschaulichen. Doch kdnnen auch andere
Arten der Faltung verwendet werden. Dann werden die Win-
deln entweder von Hand oder mittels einer automatischen
Verpackungsmaschine in ihre Packungen geschoben, wobei
dadurch, dass nach dem erfindungsgemaéssen Verfahren flexi-
ble Enden entfallen, die Gefahr einer Fehlfunktion der Ver-
packungsmaschine herabgesetzt ist.

Fiir die Fertigung und Verpackung der Windeln in einer
automatischen Maschine zeigt der Pfeil 28 in Fig. 1 die Lauf-
richtung der einzelnen Windeln in der Maschine an. Die Un-
terlage 10 und die Decklage 12 sind Teile einer fortlaufenden
Bahn, die erst dann in Stiicke entsprechend der Windelbreite
zerschnitten wird, wenn alle Faltungen der Endlappen der La-
gen 10 und 12 vorgenommen worden sind, wie in den Fig. 5
und 6 gezeigt. Die lange Dimension der Kissen 14 liegt quer
zur Maschinenlaufrichtung 28 der Bahnen. Alle Faltungen an
den beiden Endlappen der Lagen 10 und 12 werden giinsti-
gerweise und bequem an den Seitenrdndern der Bahnen mit
Hilfe gebraulicher, nicht gezeigter Faltschuhe angebracht.
Dann werden beide Bahnen quer zur Maschinenlaufrichtung
an beiden Seiten der Kissen 14 mittels eines nicht dargestellten
iiblichen Bahnschneiders durchgetrennt, um die Bahnen in
einzelne Windeln aufzuteilen. Danach werden mit einer ge-
bréuchlichen automatischen Faltmaschine (nicht gezeigt) die
C-Faltungen oder andere Faltungen an den Seitenlappen 26
der Windeln angebracht und die Windeln werden von einer
gebriuchlichen automatischen Verpackungsmaschine (nicht
gezeigt) verpackt.
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