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o

Postupak otezavanja plasticne cijevi sa Supljom, zrakom punjenom stijenkom, gdje se Suplja stijenka puni
proto¢nim medijem koji istiskuje zrak, taj protoéni medij koji se koristi ima masu koja se moze pumpati i koja ima
gustoéu 1,100 - 2,500 kg/m’, i ta masa za oteZavanje se pumpa u Suplju stijenku cijevi pod tlakom dok istodobno
izlazi zrak iz stijenke, naznafeno time Sto se zrak u Supljoj stijenci cijevi evakuira uz stvaranje smanjenog pritiska
na drugom kraju cijevi radi stvaranja povecane razlike tlaka unutar Suplje stijenke cijevi.

Postupak prema zahtjevu 1, gdje masa za oteZzavanje koja se koristi obuhvaca agregat zajedno s vezivom za agregat,
na primjer betonsku smjesu.

Postupak prema zahtjevu 1 ili 2, gdje masa za oteZavanje, posebno betonska smjesa, ima vrijeme skrutnjavanja
dulje od 24 sata, poZeljno dulje od 48 sati.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 3, gdje masa za oteZavanje ima gustoéu od oko 1,200 do 2,000 kg/m’,
pozeljno oko 1,700 do 1,900 kg/m’.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 4, gdje se cijev oteZava kako bi se postigao teZinski postotak od 1 do
25%, pozeljno oko 5 do 20%, posebno oko 7.5 to 15%, izraunato iz uzgona iz vode odgovarajuée cijevi napunjene
zrakom.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 5, obuhvaca otezavanje cijevi s dvostrukom stijenkom.

Postupak prema zahtjevu 6, gdje cijev s dvostrukom stijenkom ima laganu stijenku formiranu od spiralno
namotanih termoplasticnih profila s pravokutnim, kvadratnim, elipticnim ili cilindri¢énim popre¢nim presjekom,
susjedni profilni namotaji zavareni su zajedno da formiraju Suplju stijenku cijevi.

Postupak prema bilo kojem od zahtjeva 1 do 7, gdje su konacna svojstva jacine mase slabija od onih termoplasti¢ne
cijevi.
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