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一种智能布匹标记设备

(57)摘要

本发明涉及一种智能机器人相关，更具体的

说是一种智能布匹标记设备，包括旋转降屑机

构、设备外壳、标记机构、缠布放布机构、填料机

构、升降挡板机构、智能识别机构，本设备具有标

记的功能，具有换料的功能，具有旋转降屑的功

能，设备具有调整涂料力度的功能。所述的旋转

降屑机构与设备外壳相连接，设备外壳与标记机

构相连接，升降挡板机构与设备外壳相连接，设

备外壳与填料机构相连接，设备外壳与智能识别

机构相连接。
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1.一种智能布匹标记设备，包括旋转降屑机构(1)、设备外壳(2)、标记机构(3)、缠布放

布机构(4)、填料机构(5)、升降挡板机构(6)、智能识别机构(7)，其特征在于：所述的旋转降

屑机构(1)包括方形外壳(1‑1)、旋转动力结构(1‑2)、风扇及电机(1‑3)、条形固定板(1‑4)、

网格板(1‑5)、撞击及吸附结构(1‑6) ,方形外壳(1‑1)与旋转动力结构(1‑2)相连接，方形外

壳(1‑1)与条形固定板(1‑4)固定连接，条形固定板(1‑4)与风扇及电机(1‑3)固定连接，风

扇及电机(1‑3)与方形外壳(1‑1)通过通孔相适应，方形外壳(1‑1)与网格板(1‑5)固定连

接，网格板(1‑5)与撞击及吸附结构(1‑6)相连接，撞击及吸附结构(1‑6)与方形外壳(1‑1)

相连接；方形外壳(1‑1)上设置有T形侧槽(1‑1‑1)；旋转动力结构(1‑2)包括定位块(1‑2‑

1)、中心短轴(1‑2‑2)、中心齿轮(1‑2‑3)、旋转用电机(1‑2‑4)、旋转用齿轮(1‑2‑5)，定位块

(1‑2‑1)与方形外壳(1‑1)固定连接，定位块(1‑2‑1)与中心短轴(1‑2‑2)通过通孔活动连

接，中心短轴(1‑2‑2)与中心齿轮(1‑2‑3)通过通孔固定连接，中心齿轮(1‑2‑3)与旋转用齿

轮(1‑2‑5)相啮合，旋转用齿轮(1‑2‑5)与旋转用电机(1‑2‑4)固定连接，旋转用电机(1‑2‑

4)与定位块(1‑2‑1)固定连接；撞击及吸附结构(1‑6)包括撞击块(1‑6‑1)、小凸轮(1‑6‑2)、

凸轮电机(1‑6‑3)、支撑弹簧(1‑6‑4)、塑料网格板(1‑6‑5)、皮带(1‑6‑6)、动力轴(1‑6‑7)，

撞击块(1‑6‑1)与方形外壳(1‑1)通过T形侧槽(1‑1‑1)活动连接，小凸轮(1‑6‑2)与凸轮电

机(1‑6‑3)固定连接，凸轮电机(1‑6‑3)与方形外壳(1‑1)通过凹槽固定连接，撞击块(1‑6‑

1)与支撑弹簧(1‑6‑4)固定连接，支撑弹簧(1‑6‑4)与塑料网格板(1‑6‑5)固定连接，塑料网

格板(1‑6‑5)与方形外壳(1‑1)固定连接，塑料网格板(1‑6‑5)与皮带(1‑6‑6)接触连接，皮

带(1‑6‑6)与动力轴(1‑6‑7)相连接，动力轴(1‑6‑7)与方形外壳(1‑1)相连接；

所述的设备外壳(2)上设置有电机固定槽(2‑1)、半圆槽(2‑2)、升降用T形槽(2‑3)、阶

梯螺纹槽(2‑4)、圆形槽(2‑5)、短T形槽(2‑6)、铰接孔一(2‑7)、铰接孔二(2‑8)；

所述的标记机构(3)包括半齿电机(3‑1)、半齿轮(3‑2)、摆动方块(3‑3)、L形块(3‑4)、

底部弹簧(3‑5)、H形连接件(3‑6)、推动铰接块(3‑7)、标记推板(3‑8)、标记料板(3‑9)，底部

弹簧(3‑5)与设备外壳(2)固定连接，底部弹簧(3‑5)与L形块(3‑4)固定连接，L形块(3‑4)与

摆动方块(3‑3)固定连接，摆动方块(3‑3)与H形连接件(3‑6)相铰接，半齿电机(3‑1)与设备

外壳(2)固定连接，半齿电机(3‑1)与半齿轮(3‑2)固定连接，半齿轮(3‑2)与L形块(3‑4)相

啮合，H形连接件(3‑6)与设备外壳(2)通过铰接孔二(2‑8)相铰接，H形连接件(3‑6)与推动

铰接块(3‑7)相铰接，推动铰接块(3‑7)与标记推板(3‑8)相铰接，标记推板(3‑8)与设备外

壳(2)通过铰接孔一(2‑7)相铰接，标记推板(3‑8)与标记料板(3‑9)通过凹槽间隙连接；

所述的缠布放布机构(4)包括底部固定板(4‑1)、固定板(4‑2)、缠放用电机(4‑3)、布轴

(4‑4)，底部固定板(4‑1)与设备外壳(2)固定连接，设备外壳(2)与固定板(4‑2)固定连接，

缠放用电机(4‑3)与底部固定板(4‑1)固定连接，缠放用电机(4‑3)与布轴(4‑4)固定连接，

布轴(4‑4)与固定板(4‑2)通过通孔间隙连接；

所述的填料机构(5)包括T形支撑脚(5‑1)、填料推板(5‑2)、填料块(5‑3)、小摆动件(5‑

4)、摆动杆(5‑5)、中心轴(5‑6)、挤压推件(5‑7)、调节弹簧(5‑8)、调节螺纹件(5‑9)、拨动用

电机(5‑10)、拨动凸轮(5‑11)，调节螺纹件(5‑9)与调节弹簧(5‑8)接触连接，调节弹簧(5‑

8)与挤压推件(5‑7)接触连接，挤压推件(5‑7)、调节弹簧(5‑8)和调节螺纹件(5‑9)均位于

阶梯螺纹槽(2‑4)内，挤压推件(5‑7)与摆动杆(5‑5)接触连接，摆动杆(5‑5)与中心轴(5‑6)

固定连接，中心轴(5‑6)与设备外壳(2)通过圆形槽(2‑5)间隙连接，拨动用电机(5‑10)与设
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备外壳(2)固定连接，拨动用电机(5‑10)与拨动凸轮(5‑11)固定连接，摆动杆(5‑5)与小摆

动件(5‑4)相铰接，小摆动件(5‑4)与填料推板(5‑2)相铰接，填料推板(5‑2)与T形支撑脚

(5‑1)固定连接，T形支撑脚(5‑1)与设备外壳(2)通过短T形槽(2‑6)间隙连接，填料推板(5‑

2)与填料块(5‑3)固定连接；调节螺纹件(5‑9)上设置有螺纹(5‑9‑1)，调节螺纹件(5‑9)与

设备外壳(2)通过螺纹(5‑9‑1)螺纹连接；

所述的升降挡板机构(6)包括升降用电机(6‑1)、升降动力齿轮(6‑2)、升降圆盘(6‑3)、

升降用螺纹杆(6‑4)、中间档件(6‑5)，升降用电机(6‑1)与升降动力齿轮(6‑2)固定连接，升

降动力齿轮(6‑2)与升降圆盘(6‑3)相啮合，升降圆盘(6‑3)与升降用螺纹杆(6‑4)螺纹连

接，升降用螺纹杆(6‑4)与中间档件(6‑5)固定连接，升降用电机(6‑1)与设备外壳(2)通过

电机固定槽(2‑1)固定连接，设备外壳(2)与升降圆盘(6‑3)通过半圆槽(2‑2)间隙连接，中

间档件(6‑5)与设备外壳(2)通过升降用T形槽(2‑3)间隙连接；

所述的智能识别机构(7)包括中央处理模块(7‑1)、摄像设备(7‑2)，中央处理模块(7‑

1)与摄像设备(7‑2)固定连接，中央处理模块(7‑1)与设备外壳(2)固定连接；

所述的旋转降屑机构(1)与设备外壳(2)相连接，设备外壳(2)与标记机构(3)相连接，

升降挡板机构(6)与设备外壳(2)相连接，设备外壳(2)与填料机构(5)相连接，设备外壳(2)

与智能识别机构(7)相连接。

2.根据权利要求1所述的一种智能布匹标记设备，其特征在于：所述的动力轴(1‑6‑7)

设置有配套电机。

3.根据权利要求1所述的一种智能布匹标记设备，其特征在于：所述的缠布放布机构

(4)的个数有两个，分别位于设备外壳(2)的两侧。
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一种智能布匹标记设备

技术领域

[0001] 本发明涉及一种智能机器人相关，更具体的说是一种智能布匹标记设备。

背景技术

[0002] 在布匹后续的加工过程中，经常需要对布匹进行位置的标记，以便于位置的确定，

为了解决这一问题，所以设计一种智能布匹标记设备来解决这一问题。

发明内容

[0003] 本发明主要解决的技术问题是提供一种智能布匹标记设备，本设备具有标记的功

能，具有换料的功能，具有旋转降屑的功能，设备具有调整涂料力度的功能。

[0004] 为解决上述技术问题，本发明涉及一种智能机器人相关，更具体的说是一种智能

布匹标记设备，包括旋转降屑机构、设备外壳、标记机构、缠布放布机构、填料机构、升降挡

板机构、智能识别机构，本设备具有标记的功能，具有换料的功能，具有旋转降屑的功能，设

备具有调整涂料力度的功能。所述的旋转降屑机构与设备外壳相连接，设备外壳与标记机

构相连接，升降挡板机构与设备外壳相连接，设备外壳与填料机构相连接，设备外壳与智能

识别机构相连接。

[0005] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的旋转降屑机

构包括方形外壳、旋转动力结构、风扇及电机、条形固定板、网格板、撞击及吸附结构,方形

外壳与旋转动力结构相连接，方形外壳与条形固定板固定连接，条形固定板与风扇及电机

固定连接，风扇及电机与方形外壳通过通孔相适应，方形外壳与网格板固定连接，网格板与

撞击及吸附结构相连接，撞击及吸附结构与方形外壳相连接；方形外壳上设置有T形侧槽；

旋转动力结构包括定位块、中心短轴、中心齿轮、旋转用电机、旋转用齿轮，定位块与方形外

壳固定连接，定位块与中心短轴通过通孔活动连接，中心短轴与中心齿轮通过通孔固定连

接，中心齿轮与旋转用齿轮相啮合，旋转用齿轮与旋转用电机固定连接，旋转用电机与定位

块固定连接；撞击及吸附结构包括撞击块、小凸轮、凸轮电机、支撑弹簧、塑料网格板、皮带、

动力轴，撞击块与方形外壳通过T形侧槽活动连接，小凸轮与凸轮电机固定连接，凸轮电机

与方形外壳通过凹槽固定连接，撞击块与支撑弹簧固定连接，支撑弹簧与塑料网格板固定

连接，塑料网格板与方形外壳固定连接，塑料网格板与皮带接触连接，皮带与动力轴相连

接，动力轴与方形外壳相连接。

[0006] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的设备外壳上

设置有电机固定槽、半圆槽、升降用T形槽、阶梯螺纹槽、圆形槽、短T形槽、铰接孔一、铰接孔

二。

[0007] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的标记机构包

括半齿电机、半齿轮、摆动方块、L形块、底部弹簧、H形连接件、推动铰接块、标记推板、标记

料板，底部弹簧与设备外壳固定连接，底部弹簧与L形块固定连接，L形块与摆动方块固定连

接，摆动方块与H形连接件相铰接，半齿电机与设备外壳固定连接，半齿电机与半齿轮固定
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连接，半齿轮与L形块相啮合，H形连接件与设备外壳通过铰接孔二相铰接，H形连接件与推

动铰接块相铰接，推动铰接块与标记推板相铰接，标记推板与设备外壳通过铰接孔一相铰

接，标记推板与标记料板通过凹槽间隙连接。

[0008] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的缠布放布机

构包括底部固定板、固定板、缠放用电机、布轴，底部固定板与设备外壳固定连接，设备外壳

与固定板固定连接，缠放用电机与底部固定板固定连接，缠放用电机与布轴固定连接，布轴

与固定板通过通孔间隙连接。

[0009] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的填料机构包

括T形支撑脚、填料推板、填料块、小摆动件、摆动杆、中心轴、挤压推件、调节弹簧、调节螺纹

件、拨动用电机、拨动凸轮，调节螺纹件与调节弹簧接触连接，调节弹簧与挤压推件接触连

接，挤压推件、调节弹簧和调节螺纹件均位于阶梯螺纹槽内，挤压推件与摆动杆接触连接，

摆动杆与中心轴固定连接，中心轴与设备外壳通过圆形槽间隙连接，拨动用电机与设备外

壳固定连接，拨动用电机与拨动凸轮固定连接，摆动杆与小摆动件相铰接，小摆动件与填料

推板相铰接，填料推板与T形支撑脚固定连接，T形支撑脚与设备外壳通过短T形槽间隙连

接，填料推板与填料块固定连接；调节螺纹件上设置有螺纹，调节螺纹件与设备外壳通过螺

纹螺纹连接。

[0010] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的升降挡板机

构包括升降用电机、升降动力齿轮、升降圆盘、升降用螺纹杆、中间档件，升降用电机与升降

动力齿轮固定连接，升降动力齿轮与升降圆盘相啮合，升降圆盘与升降用螺纹杆螺纹连接，

升降用螺纹杆与中间档件固定连接，升降用电机与设备外壳通过电机固定槽固定连接，设

备外壳与升降圆盘通过半圆槽间隙连接，中间档件与设备外壳通过升降用T形槽间隙连接。

[0011] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的智能识别机

构包括中央处理模块、摄像设备，中央处理模块与摄像设备固定连接，中央处理模块与设备

外壳固定连接。

[0012] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的动力轴设置

有配套电机。

[0013] 作为本技术方案的进一步优化，本发明一种智能布匹标记设备所述的缠布放布机

构的个数有两个，分别位于设备外壳的两侧。

[0014] 本发明一种智能布匹标记设备的有益效果为：

[0015] 本发明一种智能布匹标记设备，本设备具有标记的功能，具有换料的功能，具有旋

转降屑的功能，设备具有调整涂料力度的功能。

附图说明

[0016] 下面结合附图和具体实施方法对本发明做进一步详细的说明。

[0017] 图1为本发明一种智能布匹标记设备的立体结构示意图。

[0018] 图2为本发明一种智能布匹标记设备的剖视图的立体结构示意图。

[0019] 图3为本发明一种智能布匹标记设备的旋转降屑机构1的立体结构示意图。

[0020] 图4为本发明一种智能布匹标记设备的旋转降屑机构1的局部立体剖视图的结构

示意图。
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[0021] 图5为本发明一种智能布匹标记设备的旋转动力结构1‑2的立体结构示意图。

[0022] 图6为本发明一种智能布匹标记设备的撞击及吸附结构1‑6的立体结构示意图。

[0023] 图7为本发明一种智能布匹标记设备的设备外壳2的立体剖视图的结构示意图。

[0024] 图8为本发明一种智能布匹标记设备的标记机构3的立体结构示意图。

[0025] 图9为本发明一种智能布匹标记设备的缠布放布机构4的立体结构示意图。

[0026] 图10为本发明一种智能布匹标记设备的填料机构5的立体结构示意图。

[0027] 图11为本发明一种智能布匹标记设备的升降挡板机构6的立体结构示意图。

[0028] 图12为本发明一种智能布匹标记设备的智能识别机构7的立体结构示意图。

[0029] 图中：旋转降屑机构1；方形外壳1‑1；T形侧槽1‑1‑1；旋转动力结构1‑2；定位块1‑

2‑1；中心短轴1‑2‑2；中心齿轮1‑2‑3；旋转用电机1‑2‑4；旋转用齿轮1‑2‑5；风扇及电机1‑

3；条形固定板1‑4；网格板1‑5；撞击及吸附结构1‑6；撞击块1‑6‑1；小凸轮1‑6‑2；凸轮电机

1‑6‑3；支撑弹簧1‑6‑4；塑料网格板1‑6‑5；皮带1‑6‑6；动力轴1‑6‑7；设备外壳2；电机固定

槽2‑1；半圆槽2‑2；升降用T形槽2‑3；阶梯螺纹槽2‑4；圆形槽2‑5；短T形槽2‑6；铰接孔一2‑

7；铰接孔二2‑8；标记机构3；半齿电机3‑1；半齿轮3‑2；摆动方块3‑3；L形块3‑4；底部弹簧3‑

5；H形连接件3‑6；推动铰接块3‑7；标记推板3‑8；标记料板3‑9；缠布放布机构4；底部固定板

4‑1；固定板4‑2；缠放用电机4‑3；布轴4‑4；填料机构5；T形支撑脚5‑1；填料推板5‑2；填料块

5‑3；小摆动件5‑4；摆动杆5‑5；中心轴5‑6；挤压推件5‑7；调节弹簧5‑8；调节螺纹件5‑9；螺

纹5‑9‑1；拨动用电机5‑10；拨动凸轮5‑11；升降挡板机构6；升降用电机6‑1；升降动力齿轮

6‑2；升降圆盘6‑3；升降用螺纹杆6‑4；中间档件6‑5；智能识别机构7；中央处理模块7‑1；摄

像设备7‑2。

具体实施方式

[0030] 具体实施方式一：

[0031] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本发明涉及一种智能

机器人相关，更具体的说是一种智能布匹标记设备，包括旋转降屑机构1、设备外壳2、标记

机构3、缠布放布机构4、填料机构5、升降挡板机构6、智能识别机构7，本设备具有标记的功

能，具有换料的功能，具有旋转降屑的功能，设备具有调整涂料力度的功能。所述的旋转降

屑机构1与设备外壳2相连接，设备外壳2与标记机构3相连接，升降挡板机构6与设备外壳2

相连接，设备外壳2与填料机构5相连接，设备外壳2与智能识别机构7相连接。

[0032] 具体实施方式二：

[0033] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式一作进一步说明，所述的旋转降屑机构1包括方形外壳1‑1、旋转动力结构1‑2、风扇及电

机1‑3、条形固定板1‑4、网格板1‑5、撞击及吸附结构1‑6,方形外壳1‑1与旋转动力结构1‑2

相连接，方形外壳1‑1与条形固定板1‑4固定连接，条形固定板1‑4与风扇及电机1‑3固定连

接，风扇及电机1‑3与方形外壳1‑1通过通孔相适应，方形外壳1‑1与网格板1‑5固定连接，网

格板1‑5与撞击及吸附结构1‑6相连接，撞击及吸附结构1‑6与方形外壳1‑1相连接；方形外

壳1‑1上设置有T形侧槽1‑1‑1；旋转动力结构1‑2包括定位块1‑2‑1、中心短轴1‑2‑2、中心齿

轮1‑2‑3、旋转用电机1‑2‑4、旋转用齿轮1‑2‑5，定位块1‑2‑1与方形外壳1‑1固定连接，定位

块1‑2‑1与中心短轴1‑2‑2通过通孔活动连接，中心短轴1‑2‑2与中心齿轮1‑2‑3通过通孔固
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定连接，中心齿轮1‑2‑3与旋转用齿轮1‑2‑5相啮合，旋转用齿轮1‑2‑5与旋转用电机1‑2‑4

固定连接，旋转用电机1‑2‑4与定位块1‑2‑1固定连接；撞击及吸附结构1‑6包括撞击块1‑6‑

1、小凸轮1‑6‑2、凸轮电机1‑6‑3、支撑弹簧1‑6‑4、塑料网格板1‑6‑5、皮带1‑6‑6、动力轴1‑

6‑7，撞击块1‑6‑1与方形外壳1‑1通过T形侧槽1‑1‑1活动连接，小凸轮1‑6‑2与凸轮电机1‑

6‑3固定连接，凸轮电机1‑6‑3与方形外壳1‑1通过凹槽固定连接，撞击块1‑6‑1与支撑弹簧

1‑6‑4固定连接，支撑弹簧1‑6‑4与塑料网格板1‑6‑5固定连接，塑料网格板1‑6‑5与方形外

壳1‑1固定连接，塑料网格板1‑6‑5与皮带1‑6‑6接触连接，皮带1‑6‑6与动力轴1‑6‑7相连

接，动力轴1‑6‑7与方形外壳1‑1相连接。

[0034] 启动旋转用电机1‑2‑4，使旋转用齿轮1‑2‑5带动中心齿轮1‑2‑3旋转，中心齿轮1‑

2‑3使中心短轴1‑2‑2同步旋转，从而带动两侧的方形外壳1‑1旋转，从而使方形外壳1‑1圆

周运行，风扇及电机1‑3将飘在布匹的绒毛吸入，经过网格板1‑5进入到网格板1‑5下层空间

内，启动凸轮电机1‑6‑3，使小凸轮1‑6‑2向下挤压撞击块1‑6‑1，撞击块1‑6‑1向下移动挤压

支撑弹簧1‑6‑4，小凸轮1‑6‑2脱离撞击块1‑6‑1时，支撑弹簧1‑6‑4支撑撞击块1‑6‑1撞击网

格板1‑5，将网格板1‑5上的绒毛抖落，进入下层空间，动力轴1‑6‑7带动皮带1‑6‑6转动摩擦

塑料网格板1‑6‑5，使塑料网格板1‑6‑5产生静电，吸附绒毛。

[0035] 具体实施方式三：

[0036] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式一作进一步说明，所述的设备外壳2上设置有电机固定槽2‑1、半圆槽2‑2、升降用T形槽2‑

3、阶梯螺纹槽2‑4、圆形槽2‑5、短T形槽2‑6、铰接孔一2‑7、铰接孔二2‑8。

[0037] 具体实施方式四：

[0038] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式一作进一步说明，所述的标记机构3包括半齿电机3‑1、半齿轮3‑2、摆动方块3‑3、L形块3‑

4、底部弹簧3‑5、H形连接件3‑6、推动铰接块3‑7、标记推板3‑8、标记料板3‑9，底部弹簧3‑5

与设备外壳2固定连接，底部弹簧3‑5与L形块3‑4固定连接，L形块3‑4与摆动方块3‑3固定连

接，摆动方块3‑3与H形连接件3‑6相铰接，半齿电机3‑1与设备外壳2固定连接，半齿电机3‑1

与半齿轮3‑2固定连接，半齿轮3‑2与L形块3‑4相啮合，H形连接件3‑6与设备外壳2通过铰接

孔二2‑8相铰接，H形连接件3‑6与推动铰接块3‑7相铰接，推动铰接块3‑7与标记推板3‑8相

铰接，标记推板3‑8与设备外壳2通过铰接孔一2‑7相铰接，标记推板3‑8与标记料板3‑9通过

凹槽间隙连接。

[0039] 启动半齿电机3‑1，半齿电机3‑1带动半齿轮3‑2向下移动L形块3‑4，从而使摆动方

块3‑3，拉动H形连接件3‑6，H形连接件3‑6拉动推动铰接块3‑7带动标记推板3‑8摆动，从而

使标记料板3‑9间歇性的摆动，实现标记料板3‑9对布匹的标记。

[0040] 具体实施方式五：

[0041] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式一作进一步说明，所述的缠布放布机构4包括底部固定板4‑1、固定板4‑2、缠放用电机4‑

3、布轴4‑4，底部固定板4‑1与设备外壳2固定连接，设备外壳2与固定板4‑2固定连接，缠放

用电机4‑3与底部固定板4‑1固定连接，缠放用电机4‑3与布轴4‑4固定连接，布轴4‑4与固定

板4‑2通过通孔间隙连接。

[0042] 具体实施方式六：
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[0043] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式一作进一步说明，所述的填料机构5包括T形支撑脚5‑1、填料推板5‑2、填料块5‑3、小摆动

件5‑4、摆动杆5‑5、中心轴5‑6、挤压推件5‑7、调节弹簧5‑8、调节螺纹件5‑9、拨动用电机5‑

10、拨动凸轮5‑11，调节螺纹件5‑9与调节弹簧5‑8接触连接，调节弹簧5‑8与挤压推件5‑7接

触连接，挤压推件5‑7、调节弹簧5‑8和调节螺纹件5‑9均位于阶梯螺纹槽2‑4内，挤压推件5‑

7与摆动杆5‑5接触连接，摆动杆5‑5与中心轴5‑6固定连接，中心轴5‑6与设备外壳2通过圆

形槽2‑5间隙连接，拨动用电机5‑10与设备外壳2固定连接，拨动用电机5‑10与拨动凸轮5‑

11固定连接，摆动杆5‑5与小摆动件5‑4相铰接，小摆动件5‑4与填料推板5‑2相铰接，填料推

板5‑2与T形支撑脚5‑1固定连接，T形支撑脚5‑1与设备外壳2通过短T形槽2‑6间隙连接，填

料推板5‑2与填料块5‑3固定连接；调节螺纹件5‑9上设置有螺纹5‑9‑1，调节螺纹件5‑9与设

备外壳2通过螺纹5‑9‑1螺纹连接。

[0044] 摄像设备7‑2检测到布匹上的标记颜色变浅时，经过中央处理模块7‑1的处理，启

动升降用电机6‑1，升降用电机6‑1带动升降动力齿轮6‑2，使升降圆盘6‑3旋转带动升降用

螺纹杆6‑4向上移动，从而使中间档件6‑5上升，此时启动拨动用电机5‑10，拨动用电机5‑10

带动拨动凸轮5‑11拨动摆动杆5‑5，摆动杆5‑5通过小摆动件5‑4带动填料推板5‑2移动，使

填料块5‑3贴合标记料板3‑9，对标记料板3‑9进行涂料的添加，调节弹簧5‑8支撑挤压推件

5‑7，挤压推件5‑7使旋转的摆动杆5‑5复位，使填料块5‑3脱离标记料板3‑9，旋转调节螺纹

件5‑9，挤压调节弹簧5‑8，启动调整调节弹簧5‑8对挤压推件5‑7的支撑力度。

[0045] 具体实施方式七：

[0046] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式一作进一步说明，所述的升降挡板机构6包括升降用电机6‑1、升降动力齿轮6‑2、升降圆

盘6‑3、升降用螺纹杆6‑4、中间档件6‑5，升降用电机6‑1与升降动力齿轮6‑2固定连接，升降

动力齿轮6‑2与升降圆盘6‑3相啮合，升降圆盘6‑3与升降用螺纹杆6‑4螺纹连接，升降用螺

纹杆6‑4与中间档件6‑5固定连接，升降用电机6‑1与设备外壳2通过电机固定槽2‑1固定连

接，设备外壳2与升降圆盘6‑3通过半圆槽2‑2间隙连接，中间档件6‑5与设备外壳2通过升降

用T形槽2‑3间隙连接。

[0047] 具体实施方式八：

[0048] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式一作进一步说明，所述的智能识别机构7包括中央处理模块7‑1、摄像设备7‑2，中央处理

模块7‑1与摄像设备7‑2固定连接，中央处理模块7‑1与设备外壳2固定连接。

[0049] 具体实施方式九：

[0050] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式二作进一步说明，所述的动力轴1‑6‑7设置有配套电机。

[0051] 具体实施方式十：

[0052] 下面结合图1、2、3、4、5、6、7、8、9、10、11、12说明本实施方式，本实施方式对实施方

式一作进一步说明，所述的缠布放布机构4的个数有两个，分别位于设备外壳2的两侧。

[0053] 装置的使用方法：启动旋转用电机1‑2‑4，使旋转用齿轮1‑2‑5带动中心齿轮1‑2‑3

旋转，中心齿轮1‑2‑3使中心短轴1‑2‑2同步旋转，从而带动两侧的方形外壳1‑1旋转，从而

使方形外壳1‑1圆周运行，风扇及电机1‑3将飘在布匹的绒毛吸入，经过网格板1‑5进入到网
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格板1‑5下层空间内，启动凸轮电机1‑6‑3，使小凸轮1‑6‑2向下挤压撞击块1‑6‑1，撞击块1‑

6‑1向下移动挤压支撑弹簧1‑6‑4，小凸轮1‑6‑2脱离撞击块1‑6‑1时，支撑弹簧1‑6‑4支撑撞

击块1‑6‑1撞击网格板1‑5，将网格板1‑5上的绒毛抖落，进入下层空间，动力轴1‑6‑7带动皮

带1‑6‑6转动摩擦塑料网格板1‑6‑5，使塑料网格板1‑6‑5产生静电，吸附绒毛。

[0054] 缠布放布机构4的个数有两个，一个负责放布、一个负责缠布，布匹经过标记料板

3‑9与中间档件6‑5之间。

[0055] 启动半齿电机3‑1，半齿电机3‑1带动半齿轮3‑2向下移动L形块3‑4，从而使摆动方

块3‑3，拉动H形连接件3‑6，H形连接件3‑6拉动推动铰接块3‑7带动标记推板3‑8摆动，从而

使标记料板3‑9间歇性的摆动，实现标记料板3‑9对布匹的标记。

[0056] 摄像设备7‑2检测到布匹上的标记颜色变浅时，经过中央处理模块7‑1的处理，启

动升降用电机6‑1，升降用电机6‑1带动升降动力齿轮6‑2，使升降圆盘6‑3旋转带动升降用

螺纹杆6‑4向上移动，从而使中间档件6‑5上升，此时启动拨动用电机5‑10，拨动用电机5‑10

带动拨动凸轮5‑11拨动摆动杆5‑5，摆动杆5‑5通过小摆动件5‑4带动填料推板5‑2移动，使

填料块5‑3贴合标记料板3‑9，对标记料板3‑9进行涂料的添加，调节弹簧5‑8支撑挤压推件

5‑7，挤压推件5‑7使旋转的摆动杆5‑5复位，使填料块5‑3脱离标记料板3‑9，旋转调节螺纹

件5‑9，挤压调节弹簧5‑8，启动调整调节弹簧5‑8对挤压推件5‑7的支撑力度。

[0057] 本设备具有标记的功能，具有换料的功能，具有旋转降屑的功能，设备具有调整涂

料力度的功能。

[0058] 当然，上述说明并非对本发明的限制，本发明也不仅限于上述举例，本技术领域的

普通技术人员在本发明的实质范围内所做出的变化、改型、添加或替换，也属于本发明的保

护范围。
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