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(54) N{zkolegovand nizkouhlf{katd zvaritelnd
ocel

(57) Nizkolegovans nfzkouhlikatd zvaritel- :
néd ocel urdend pre obojstranné alebo jed-
nostranné pokovované pasy plechu zinkom
alebo jeho zliatinami najma pre automobi-
lovy priemysel a ohybané profily o zdklad-
nom zlo%en{ uhli{ka do 0,06 %, siry od 0,002
do 0,025 %, fosforu od 0,005 do 0,035 %,
mangdnu od 0,1 do 0,3 %, krem{ka od 0,05

do 0,2 % a hlinfka od 0,03 do 0,08 % hmot-
nosti. Tdto ocel obsahuje legujuce zloZky

v rozsahu 0,05 a% 0,25 % molybdénu a

0,05 a% 0,15 ,% zirkonia, pridom celkovy
podiel legujucieh zloZiek nepresahuje

0,50 % hmotnosti.
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Vyndlez sa tyka nfzkolegovanej nizkouhlikove] zveretelnej ocele ur&enej pre po-
kovované pdey plechu valecovené za tepls & za studena najmd pre automobilovy priemy-
sel a pre ohybané profily v¥eobecného pouZitia riesi zvyégnie xordznej odolnosti vo-
i tepelnej a atmosfericke] erdzii samotného plechu, pri znfZenej hmotnosti pokovo-
vacich povlakov a zvy¥seni jch vzdjomnej prilnavosti.

Pre uvedené u¥ely pouZitia plechov napriklad na ohybené profily a najué na ka-
rosérie a vyfuky v sutomobilovom priemysle, sa pou?ivaji nfzkouhlikaté hlbokotainé,
pripadne kon¥truk¥né ocele valecované za atudena, Tieto ocele, okrem nevyhodnych me-
chanickyeh vlastnosti, vykazujd nedostato¥nd kordznu odolnost vodi atmosferickym
vplyvom a zvldst za pdsobenia tepelného vplyvu napriklad na vyfuky automobilov. AJ
pri nutnom pokovovani pre uvedené Ulely, je nutné nand¥at povleky o vys¥eJ hmotnos-
ti, okolo 275 s.m'2 a to obojstranne, pri pomerne velkeJj drsnosti povrchu po stude-
nom valcovani, Nedostato¥nd kordzna odolnost tychto ocell obmedzuje moinost jedno-
stranného pokovovania plechov riediaceho problémy lisovenia pri spracovani nepri-
klad karosériovych plechov. Nevhodnd ¥truktdra materidlov, najud na povrchu plechov
v tzv. intermetalicke]j fdze, neunofnuje pritom potrebnd priinavosé a vazbu pokovova-
cieho povlaku na povrch plechu., Uvedené klasické ocele svojimi nevhodnymi pevnostny-
ui vlastnostawmi a bez osobitnej povrchovej a tepelnej ﬁpravy pred alebo po pokovova-
ni plechov, vy%adajd pritom pomerne velké hribky plechov na uvedené vyrobky s vyso-
kou ich hmotnostou ako aj staZené zvdranie plechov takto pokovovanych. Problém sa
tiastolne riedi vyvojom materidlov a technoldgii pokovovania.

Uvedené nedostatky odstranduje a vyty¥eny problém riedi nizkolegovand nizkouhlf-
katd zvaritelnd ocel podla vyndlezu., Podstata vyndlezu spoliva v tom, %e nfzkolego-
vand nfzkouhlikatd zvaritelnd ocel o zdkladnom zloZen{ uhlfka do 0,06 %, mangénu
od 0,1 do 0,3 %, kremfka od 0,05 do 0,2 %, hlinika od 0,03 do 0,08 % a s obsahon
siry od 0,002 do 0,025 % a fosforu od 0,005 do 0,035 %, obsahuje dalej legujice
zloZky v rozsahu 0,05 a% 0,25 % molybdénu a 0,05 aZ 0,15 % hmotnosti titanu., S vyho-
dou je ocel dalej legovand zirkoniom v rozsahu 0,05 a% 0,15 % hmotnosti pridom cel-
kovy podiel vietkych legujlcich zloZiek nepresahuje 0,50 % hmotnosti.

Vyhody ocele podla vyndlezu si hlavne v toum, %e vytvorend novéd nfzkouhlikatd
ocel' vykazuje podstatne vyssiu kordznu odolnost vodi atmosferickym, ako aj kombino-
vanym tepelnym vplyvom, a to jednak bez pokovovania a jednak po pokovovani, &o
umo?nuje pokovovanie s niZsou hmotnostou povlaku, resp. jednostranné pokovovanie vy-
hodne pre ndro¢né lisovanie, napr. karosérif automobilov., Vhodné legovenie ocelf
zlepSuje pevnostné vlastnosti plechov s mofnosfou znfZenia hmotnosti vyrobkov
z nich. Hlavne v3ak kowbindcia protikordznych zlo%iek a to kremfka s uvedenymi le-
gujdeimi prvkeami, sidasne vytvérajd v povrchovej intermeralickej vrstve kvarterndr-
nu fdzu spojenia & pokovovacim zinkom ale aj jeho zliatinami, v&{tene vyvinutej
zliatiny zinku a hlinika, %o podstatne zvysuje prilnavost povlaku k zdkladnému na~
teridlu a v konelnom ddsledku zvyZend zveritelnost pokovenych plechov bez naruenia
ich kordéznej odolnosti. Ocel umoZfiuje aj tdelnej¥ie a raciouilne vyusit dsldie tech-
noldgie spracovania pred a po pokovovani plechov,

Priklad nizkolegovanej ocele podla vyndlezu:

Ocel obsahuje 0,04 % uhlika, 0,21 % wangénu, 0,15 % kremfka, 0,012 % siry,

0,015 % fosforu, 0,095 % zirkdnia, 0,045 % hlinfka, 0,090 % molybdénu a 0,11 % ti-
tanu, zvysok Zelezo.
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PREDMET VYNLLEZU

1. Nizkolegovand nizkouhl{katd zvariteInd ocel pre obojstranne alebo Jednostran-
ne pokovované pdsy plechu valcované za tepla aj za studena najma pre sutomobilovy
priemysel napriklad na vyfuky a karosérie a pre ohybané profily vZeobecného pouZitia,
pri pokovovani zinkom alebo jeho zliatinami a/alebo zliatinou zinku a hlinfka s pri-
sadou kremf{ka a titanu alebo hor¥fika, o zdkladnom zloZenf uhlika 4o 0,06 %, siry od
0,002 do 0,025 %, fosforu od 0,005 do 0,035 %, mengénu od 0,1 do 0,3 %, kremika od
0,05 do 0,2 % a hlinfka od 0,03 do 0,08 % hmotnosti vyznadujica sa tym, Ze obsahuje
dalej legujdce zloiky v rozsahu 0,05 a% 0,25 % molybdénu a 0,05 a% 0,15 % hmotnosti
titanu.

2. Nizkolegovend ocel podla bodu 1 vyznadujica sa tym, %e je legovand dalej
0,05 a% 0,15 % hmotnosti zirkdnia, prifom celkovy podiel vsetkych uvedenych'legujﬁ-
cich zlofiek nepresahuje 0,50 % hmotnosti.
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