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Inventia se referd la un cuptor pentru prepararea alimentelor, destinat pentru familii,
case de vacanii, tabere de copii, restaurante, pizzerii, laboratoare de prajituri, mici brutérii
sau patiserii etc., care doresc sa obtind paine de casd, produse de cofetérie sau patiserie,
fripturi sau prepararea altor alimente care necesiti coacerea, prdjirea, incalzirea sau uscarea
lor cu cheltuieli minime si intr-un timp relativ scurt, folosind drept combustibili rumegus sau
alti combustibili recuperabili ori clasici.

Se cunoagte din documentul EP 0392150 un cuptor Incdlzit cu un gaz fierbinte, care
circuld printr-un spatiu creat intre cuptorul propriu-zis §i o carcasa exterioard izolatd. Se mai
cunosc diferite cuptoare din cardmida sau samotd, cuptoare din pdmant sau lut, cuptoare de
aragaz, cuptoare fixate in sobe de incélzit sau gatit, cuptoare cu gaz lichefiat etc., folosite
pentru prepararea alimentelor.

Cuptoarele clasice din cdrdmida sau lut prezintd urmatoarele dezavantaje: ocupa
mult spatiu si nu se poate schimba ugor locul sau pozitia cuptorului; consum mare de
combustibil, iar combustibilul arde in interiorul cuptorului; se incélzeste greu, timp de una
pana la doudore, temperatura pani la care trebuie incélzite se poate doar aprecia; se poate
folosi o singura datd, dupé care trebuie reluata incélzirea cuptorului.

Alte tipuri de cuptoare de constructii diferite, folosite pentru prepararea alimentelor,
prezinti dezavantajul ca folosesc anumiti combustibili: solizi, gazosi sau lichizi, functionarea
lor fiind conditionata de tipul de combustibil pentru care au fost construite.

Obiectivul principal al inventiei consta in realizarea unui cuptor pentru prepararea
alimentelor, avand o constructie simplé si eficientd, concomitent cu posibilitatea schimbarii
arzatorului in functie de combustibilul utilizat.

Cuptorul pentru prepararea alimentelor, avand un corp exterior prevézut, la partea
superioard, cu un capac, pe fata laterald, cu o usa de acces cu maner pentru deschiderea
cuptorului, geam de sticla termorezistentd, pentru vizualizare, §i indicator de temperatura,
iar |la partea inferioard, cu un capac inferior, patru picioare de sustinere, a caror indlfime per-
mite introducerea sub corpul cuptorului a ansamblului arzétor si un sgtut pentru evacuarea
fumului, fixat in dreptul spatiului necesar circuitului de tiraj, conform inventiei, inlétura
dezavantajele de mai sus, prin aceea c4, in centrul capacului inferior, prin intermediul unui
ghidaj este cuplat un ansamblu arzitor, pozitionat pe un suport elastic §i pe nigte bare de
sustinere, ansamblul arzator fiind constituit dintr-un corp cilindric inchis la partea inferioara
si prevazut cu un tub de tiraj de forma dreptunghiulard, in vederea realiz&rii unei gauri
verticale de ardere, ce comunica in partea superioard cu un spatiu de ardere prevazut intre
capacul inferior i sub un distribuitor de caldura.

Cuptorul conform inventiei prezinta urmétoarele avantaje:

- se pot executa diferite variante constructive de produs, mai mari sau mai mici, in
functie de cerinfele pietei;

- ocupd un spatiu mic de amplasare si se poate schimba usor locul sau pozitia
cuptorului;

- se incilzeste repede la temperatura de lucru, in maximum 10...15 min de la
aprindere;

- se realizeaza un randament ridicat al functiondrii cuptorului;

- are un consum mic de combustibil.

Se d4, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei, n legéturd si cu fig. 11a 6,
care reprezinta:

-fig. 1a, vedere din fata a cuptorului cu ansamblul arzitor pentru rumegus montat;

- fig. 1b, sectiune longitudinald prin cuptorul cu ansamblul arzator pentru rumegus
montat;




RO 122115 B1

- fig. 2a, vedere laterald a cuptorului cu ansamblul arzétor pentru rumegus montat;

- fig. 2b, sectiune longitudinald prin cuptorul cu ansamblul arzitor pentru rumegus
montat §i reprezentarea circulatiei aerului incalzit si a fumului;

- fig. 3a, vedere frontald a ansamblului arzétor pentru rumegus;

- fig. 3b, sectiune transversald prin ansamblul arzétor pentru rumegus;

- fig. 3c, sectiune longitudinald prin ansamblul arzitor pentru rumegus;

- fig. 4a, vedere frontald a ansamblului arzitor pentru lemne;

- fig. 4b, sectiune transversald prin ansamblul arzétor pentru lemne;

- fig. 4c, sectiune longitudinald prin ansamblul arzétor pentru lemne;

- fig. 5, vedere frontald a ansamblului arztor pentru combustibil lichid:

- fig. 6, vedere frontald a ansamblului arzétor pentru gaz.

Cuptorul pentru prepararea alimentelor, prevdzut cu ansambliu arzitor pentru
rumegus, conform fig. 1a, 1b si 2a, 2b, este alcatuit dintr-un corp exterior 1, ce este prevazut
la partea superioara cu un capac 2, o usa de acces 3 care se deschide cu un maner 4 Si dis-
pune de un geam de sticlad termorezistenté 5, pentru vizualizare $i un indicator de tempe-
ratura 6, iar in partea de jos este prevézut cu un capac inferior 7, corpul exterior al cuptorului
fiind sustinut de niste picioare 8, a caror indlime permite introducerea sub corpul cuptorului
a unui ansamblu arzé&tor cu rumegus 9, interschimbabil, arzétorul dispune de un tub de tiraj
10 de forma dreptunghiulard, iar pe corpul exterior al cuptorului se monteaza un stut 11
necesar fixarii burlanului pentru fum sau racordérii la un cos de fum clasic, cuptorul este
prevazut, prin constructie, cu un spatiu necesar circuitului de tiraj a, iar intre peretii ce
definesc spatiul pentru circuitul de tiraj si peretii exteriori ai corpului cuptorului se introduce
un strat de material izolant 12, pentru reducerea pierderilor de céldurd, materialul izolant Si
partile laterale exterioare ale cuptorului fiind fixate cu niste rame 13, de cuptorul propriu-zis
14, acesta fiind prevazut, la partea inferioard, cu un gratar 15 fixat pe nigte suporturi 16 si
dotat cu un distribuitor de célduré 17, montat intre partea inferioara a cuptorului propriu-zis
14 si capacul inferior 7 al cuptorului, acesta avand rolul de a distribui cildura degajata din
arzator 9 cat mai uniform, pentru a incélzi partea inferioari a cu ptorului propriu-zis; in arzétor
fiind introdus& o cantitate de rumegus 18 bine tasat, partea inferioard a arzatorului fiind
sprijinitd pe un suport elastic 19 si fixatd pe niste bare de suslinere 20, pozitionate intre
picioarele din fata si cele din spate; ansamblul arzétor 9 se fixeazi pe suportul elastic 19,
centrat in mijlocul capacului 7, prin intermediul unui ghidaj arztor 21.

Produsul se confectioneazé din tablé de inox cu grosimea de 0,5...2 mm, reperele
folosite se obtin prin debitare, indoire, decupare, stantare, iar asamblarea se face cu suruburi
sau prin sudurd. Asamblarea incepe cu partea interioara a cuptorului propriu-zis 14 si
realizarea spatiului pentru circuitul de tiraj a, se fixeaza cele patru picioare de sustinere 8,
confectionate din tabla de grosime 1,5...2 mm, sub forma de vinclu, iar de jur imprejurul partii
inferioare a cuptorului se sudeaza ramele 13 de 4...5 cm, pentru sustinerea corpului exterior
1 al cuptorului. Tn partile laterale ale cuptorului, cat si la partea superioard, sub corpul
exterior 1, In jurul cuptorului propriu-zis 14, se introduce un strat de material izolant 12, dupa
care se monteaza capacul 2, apoi se monteaza usa de acces 3, si se fixeaz4, in centrul partii
inferioare a cuptorului propriu-zis 14, un distribuitor de caldura 17, iar in centrul capacului
inferior 7, se decupeaza o gauréd b mai mica cu 2...3 cm decét diametrul exterior al ansam-
blului arzator 9, pentru ca sa permitd patrunderea usoara a céldurii din arzitor in partea
inferioara a cuptorului propriu-zis 14. Capacul inferior 7 se monteazi cu suruburi, pentru a
permite demontarea in vederea curatjirii; in exteriorul capacului 7, in partea din spate, in jurul
gaurii b, se fixeaza un ghidaj arzétor 21, confectionat dintr-o platbandéa in forma de semicerc
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cu diametrul exterior al ansamblului arzétor 9, cu rolul de centrare a arzatorului, apoi la
partea inferioard a picioarelor 8, intre cele dous picioare din fafa si respectiv intre cele doua
picioare din spate, se monteaza un suport elastic 19, fixat pe doud bare de sustinere 20, prin
intermediul unui ghidaj 21 si al suportului elastic 19 se permite interschimbabilitatea ansam-
blului arzitor 9 §i se realizeaza totodata etanseitatea arz&torului cu capacul inferior 7. Pe
corpul cuptorului este sudat un stut 11, care asigurd comunicarea spatiului de tiraj a cu
exteriorul cuptorului (mediul ambiental), partea exterioara a stutului 11 fiind racordatéa la un
cos de fum clasic sau fixata pe un burlan pentru fum de 1,5...2 m, in scopul obtinerii tirajului
necesar arderii. In interiorul cuptorului propriu-zis 14, la partea inferioara se monteaza
suporturile de sustinere 16 si gratarul 15 care sustine tavile cu alimentele de preparat, iar
dupa montarea usii de acces 3, cuptorul poate fi dat in exploatare.

Principiul de functionare al cuptorului este urmatorul: prin arderea combustibilului din
ansamblul arzétor 9, aerul incalzit i fumul se ridica si intré prin gaurab prevazuta in capacul
7. in distribuitorul de caldurd 17 care dirijeaz& aerul incalzit si fumul uniform Tn partea
inferioara a cuptorului propriu-zis 14, aerul incélzit gi fumul fiind dirijate prin tiraj spre partea
laterald, opusa stutului de iesire a fumului, dupd@ care este incalzita partea superioara a
cuptorului propriu-zis i in final este incélzité si cealalta parte laterald, fumul fiind evacuat in
cosul de fum sau burlan prin intermediul gtutului 11. Pértile din fata si din spate ale cuptorului
propriu-zis 14 nu sunt incélzite in mod direct. in timpul arderii combustibilului, se verifica
indicatorul de temperaturd 6 pana cand ajunge la valoarea prestabilita, apoi se introduc in
cuptorul propriu-zis 14 tavile cu alimentele de preparat, dupé care arderea combustibilului
va fi incetinita si mentinuta la o valoare constanta, pe tot parcursul procesului de preparare
a alimentelor, prin modalitétile specifice tipului de arzator, in functie de combustibilul folosit;
cantitatea de combustibil folositd este micé, deoarece cuptorul propriu-zis 14, fiind izolat
termic, pierde o cantitate mica de caldura in timpul functionarii.

Punerea corecti in functiune se realizeaza astfel: cuptorul se agaza pe o suprafata
orizontald si se racordeaza prin stuul 11 direct la un cos de fum clasic sau la un burlan de
1,5...2 m, la partea inferioara a cuptorului se fixeaza un ansamblu arzator specific tipului de
combustibil utilizat, dupa care se aprinde focul n dreptul géurii de ardere ¢, prin intermediul
tubului de tiraj 10, urmarindu-se gradatia indicatorului de temperatura 6, cu care este pre-
vazutd usa de acces 3, pana la temperatura optimé indicata in instructiunile de folosire, dupa
introducerea tivilor cu alimente in cuptorul propriu-zis 14, se urmareste pe tot parcursul
procesului de preparare a alimentelor ca temperatura s& se mentind constanta, prin adau-
gare de combustibil si/sau prin reglarea tirajului in conformitate cu tipul de arzator specific
combustibilului folosit, temperatura optima de lucru mentinandu-se pe tot parcursul pro-
cesului de preparare a alimentelor, din momentul introducerii in cuptor a tavilor, iar la
scoaterea tavilor este indicat ca operatorul uman sa foloseasca manusi de protectie.

Tn legétura cu fig. 3a, b si ¢, se da in continuare un exempliu de realizare a unui
ansamblu arzétor specific folosirii unei cantitafi de combustibili solizi maruntii: talag sau coji
de copac méruntite si tasate, degeuri textile sau plastic de dimensiuni mici sau in amestec
unele cu altele, cat si rumegus tasat, volumul ansamblului arzator 9 se calibreaza in functie
de volumul interior util al cuptorului propriu-zis 14; ansamblul arzétor 9 fiind confectionat din
tabla, sub forma unui corp cilindric inchis la partea inferioara si prevazut cu un tub de tiraj
10 de forma dreptunghiulara, executat din tabla, prin care se realizeaza tirajul, ce porneste
din centrul arzdtorului si comunicd cu exteriorul (mediul ambiental), circuitul de tiraj
efectueaza o bucld de aproximativ 360° in jurul cuptorului propriu-zis 14. Pentru umplerea
ansamblului arzétor 9 cu combustibili solizi m&runtiti sau rumegus 18 prin tasare, in centrul
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arzatorului se pune o teava n pozitie verticald, cu o lungime care sa depédseascé indlfimea
ansamblului arzétor, in scopul realizarii gaurii verticale de ardere ¢, calibrarea gaurii de
ardere se realizeaza la un diametru exterior in functie de diametrul exterior al ansamblului
arzétor, iar dupd umplerea ansamblului arzétor cu rumegus tasat, feava se scoate, rezultand
gaura verticala de ardere c, cu peretii formati din rumegus tasat, care comunica cu exteriorul
in partea inferioara prin tubul de tiraj 10, iar in partea superioard, cu gaura de ardere b cu
care este prevazut capacul 7, dupa fixarea ansamblului arzétor la locul destinat sub corpul
cuptorului; aprinderea rumegusului tasat 18 se face prin orificiul exterior al tubului de tiraj 10,
tirajul reglandu-se prin inchiderea sau deschiderea partiald sau totala a tubului 10, in functie
de temperatura optima necesara in interiorul cuptorului propriu-zis 14, rumegusul incepe sd
arda din mijlocul corpului arzétor, si anume dinspre peretii géurii de ardere ¢, formati din
rumegusul tasat 18, catre peretii exteriori ai ansamblului arzétor.

In legdturd cu fig. 4a, b si ¢, se di in continuare un exemplu de realizare a unui
ansamblu arzator in sine cunoscut, specific folosirii unor combustibili solizi mai mari: lemne,
coceni de porumb, tulpini de floarea soarelui, tulpini de porumb, crengi, carbuni etc., volumul
ansamblului arzétor 9 se calibreaza in proportie de 1/6 din volumul interior util al cuptorului
propriu-zis 14; ansamblul arzétor este constituit dintr-un corp arzator 22 confectionat din
tabld, sub forma cilindricd si prevdzut cu o uséa de alimentare 23, un méaner 24 pentru
manuirea ugii de alimentare $i un sertar pentru tiraj $i cenusa 25, un maner 26 pentru manui-
rea sertarului, iar in interiorul ansamblului arzator este fixat un suport 27 pe care se
monteaza un gratar de fontd 28. Pentru utilizare, se introduce ansamblul arzétor la locul
destinat sub corpul cuptorului, se alimenteaza cu combustibilii solizi enumerati anterior, se
deschide sertarul pentru tiraj 25 si se da foc combustibilului, iar dupa incélzirea cuptorului
la temperatura optima indicata in instructiunile de folosire si vizualizatd prin intermediul
indicatorului de temperaturé 6 montat pe sticla termorezistenta 5 a usii cuptorului propriu-zis
14, mentinerea temperaturii optime de lucru se realizeaza prin addugare de combustibil,
daca temperatura scade, sau prin inchiderea sertarului de tiraj 25, daca temperatura creste
peste valoarea optima.

Tn legétura cu fig. 5, se da in continuare un exemplu de realizare a unui ansamblu
arzétor specific folosirii unor combustibili lichizi: combustibil tip M, petrol lampant, motorina,
care este constituit dintr-un corp ansamblu arzétor 29, confectionat dintr-o tabla inox, sub
forma cilindrica, ce se fixeaza la locul destinat sub corpul cuptorului, ansamblul arz&tor 29
sustine un arzator clasic in sine cunoscut, ce se poate adapta dimensional, alimentarea cu
combustibilii lichizi enumerati anterior se face printr-o conducta de alimentare 30 prevazuta
cuunracord 31, iar la deschiderea unui carburator 32 se realizeaza aprinderea combustibilu-
luilichid printr-un orificiu de aprindere d, dupa incalzirea cuptorului, temperatura se mentine
cu ajutorul unui robinet de reglaj 33, cu care este prevazut carburatorul 32.

Tn legétura cu fig. 6, se da in continuare un exemplu de realizare a unui ansamblu
arzétor specific folosirii unor combustibili gazosi: gaz metan, gaz petrolier lichefiat (GPL),
ansamblul arzator este constituit dintr-un corp ansamblu arzétor 35, confectionat din tabla
inox, sub forma cilindrica, corpul ansamblului arzator sustine un arzétor clasic 34 in sine
cunoscut, care se poate adapta dimensional si se fixeaza la locul destinat sub corpul
cuptorului, alimentarea cu combustibilii gazosi enumerati anterior se face printr-o conductd
de alimentare 36 prevazuta cu un racord 37, la deschiderea unui robinet de reglaj 38 se
poate aprinde combustibilul gazos, iar dupé incélzirea cuptorului, temperatura se mentine
cu ajutorul robinetului de regiaj 38.
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Revendicari

1. Cuptor pentru prepararea alimentelor, avand un corp exterior (1) prevazut, la par-
tea superioard, cu un capac (2), pe fata laterald cu o usa de acces (3) cu méaner (4) pentru
deschiderea cuptorului, geam de sticla termorezistenta (5), pentru vizualizare, $i indicator
de temperatura (6), iar la partea inferioara, cu un capac inferior (7), patru picioare de sus-
tinere (8), a céror inaltime permite introducerea sub corpul cuptorului (1) a ansamblului arza-
tor (9) si un stut (11) pentru evacuarea fumului, fixat in dreptul spatiului necesar circuitului
de tiraj (a), caracterizat prin aceea c4, in centrul capacului inferior (7), prin intermediul unui
ghidaj (21) este cuplat un ansamblu arzator (9), pozitionat pe un suport elastic (19) si pe
nigte bare de sustinere (20), ansamblul arzator (9) fiind constituit dintr-un corp cilindric inchis
la partea inferioara si prevazut cu un tub de tiraj (10) de forma dreptunghiulara, in vederea
obtinerii unei gauri verticale de ardere (c), ce comunica in partea superioara cu un spatiu de
ardere (b) prevazut intre capacul inferior (7) si sub un distribuitor de caldura (17).

2. Cuptor conform revendicdrii 1, caracterizat prin aceea ca circuitul de tiraj (a) este
realizat intre corpul exterior (1) compus dintr-o rama (13) prevazuta cu un strat de material
izolant (12) si cuptorul propriu-zis (14), astfel incat fumul incalzit trece din arzator (9), printr-o
gaura (b) practicata in capacul inferior (7) al cuptorului, inconjurénd cuptorul (14) pana la
stutul (11) de evacuare.

3. Cuptor conform revendicérii 1, caracterizat prin aceea ca forma constructiva a
acestuia permite Tnlocuirea ansamblului arzator (9), in functie de tipul de combustibil utilizat.
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