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Vynédlez se tykéd stroje pro efektni tvaro-
vani svazkli nekone&nych textilnich vldken

plynnym médiem, obsahujiciho soustavu tva-

rovacich trysek.

Podstatou vyndlezu je, Ze kaZd4 z tvaro-
vacich trysek je pripojena Kk zafizeni pro “

prehfFivani pary.

Zatizeni pro prehfivani pary miZe byt
napfiiklad tvofeno skfini se vstupnim potru-
bim napédjeci pary a vystupnim potrubim s =
vestavénym reduknim ventilem, priemZ vy-
stupni potrubi je propojeno s jednim kon-
cem ve sk¥ini uspofddané soustavy vyméni-
kovych trubek, jejichZ opatny konec je pro-
pojen s rozvadécim potrubim pFehPaté pé-
ry opatfenym pFipojnymi potrubimi tvaro-

vacich trysek.
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Vyndlez se tykd stroje pro efekini tva-
rovani svazkli nekonetnych textilnich via-
ken plynnym médiem, obsahujiciho sousta-
vu tvarovacich trysek.

V soutasné dobé je zndma celd Fada riz-
nych provedeni tvarovacich strojii, které k
vlastnimu tvarovéni svazkll nekonetnych tex-
tilnich vldken v trysce pouZivaji tlakovy
vzduch. Jsou také zndmy tvarovaci stroje
vyuZivajici péaru k predehFivéni, fixaci a
srdZeni vldken, pfidemZ pro vlastni efektni
tvarovdni zasmytkovdnim jednotlivfch ne-
koneénych vldken svazkli textilnich vldken
je pouZit tlakovy vzduch o tlaku 0,6 az 1
MPa. Pro efektni tvarovani je pro jednu tva-
rovaci trysku zapotfebi asi 10 aZ 15 Nm?3/
/hod. tlakového vzduchu, a to znacéné Gisté-
ho a suchého, coZ klade vysoké néaroky na
potfebné kompresory. Pofizovaci ndklady na
kompresorové stanice a vzdusnikové tlakové
néddoby pro textilni provozy a néklady spo-
jené s jejich obsluhou a udrZbou jsou po-
mérné vysoké, piiemZ celé zafizeni vyZa-
duje staly dozor.

Uvedené nevyhody a nedostatky odstra-
fluje stroj pro efektni tvarovani svazkl tex-
tilnich vldken plynnym médiem, obsahujici
soustavu tvarovacich trysek, podle vynéle-
zu, jehoZ podstatou je, Ze kaZd4 z tvarova-
cich trysek je pfipojena k zafizeni pro pie-
h¥ivani pary. Toto zafFizeni je s vyhodou tvo-
Feno skiini se vstupnim potrubim napéjeci
pary a vystupnim potrubim s vestavénym
redukénim ventilem, p¥igemZ wystupni po-
trubi je propojeno s jednim koncem ve skii-
ni uspofddané soustavy vyménikovych tru-
bek, jejichZz opaCny konec je propojen s
rozvadécim potrubim pPehfdté péary opatie-
nym pfipojnymi potrubimi tvarovacich try-
sek.

Vyhodou stroje podle vynélezu je, Ze k c-
fektnimu tvarovani svazk( textilnich vldken
vyuZivd pouze péru, a to z rozvodu primys-
lové technologické pary b&Zného v textilnich
provozech.

PouZiti pdry jako tvarovaciho média je
vyhodné zejména pro jeji &istotu, pricemZ
pdra v tvarovaci trysce nejen tvaruje, ale
také vytvarovanou nit svym teplem fixuje.
Dal31 vyhodou pouZiti pary je jeji vlhkost,
kterd je potrebnd pro tvarovani, takZe od-
padd nutnost namdédeni svazk@ textilnich
vldken pii tvarovani tlakovym vzduchem.

Prikladné provedeni stroje pro efektni
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tvarovani svazk@t mekonecnych textilnich
vldken plynnym médiem podle vynalezu je
zndzorndno na vykrese, ktery pledstavuje
schematicky pohled a Castetny fFez strojem
v n4rysu.

Stroj podle vynéalezu obsahuje kromé ne-
znédzorn&ného podivaciho a odtahového -
stroji soustavu tvarovacich trysek 1, pFipev-
nénych k nezndzorn&nému rdmu a pripoje-
nych jednotlivé pfipojnymi potrubimi 2 k
rozvdd&cimu potrubi 3 zafizeni 4 pro piehfi-
vénl péry. Toto je tvofeno tepelné izolova-
nou sk¥ini 5 se vstupnim potrubim 6 opa-
tfenym uzaviracim ventilem 7 napdjeci pa-
ry a s vystupnim potrubim 8 s vestavénym
redukénim ventilem 9 napédjeci pary. Ve skii-
ni 5 je uspofdddna soustava vyménikovych
trubek 10, jejichZ jeden konec je propojen
za redukénim ventilem 9 s vystupnim potru-
bim 8 a druhy konec s rozvadécim potru-
bim 3. Ke sk¥ini 5 je pfipojena odvodiiovact
trubka 11 spojend s nezndzornénym odvé-
défem kondenzatu. Ke konci rozvddéciho
potrubi 3 prehraté péary je pFipojena pfes
pojistny wentil 13 dal81 odvodiiovaci trub-
ka 12.

Stroj podle vyndlezu pracuje takto:

Po zaveden! nezndzorn&nych svazkd ne-
koneénych textilnich vldken do tvarovaci
trysky 1 se otevie uzaviraci ventil 7, {im¥Z
vstoupi napéjeci para o tlaku kolem 0,8 MPa
vstupnim potrubim 6 do jednoho konce skri-
né b zalizeni 4 pro prehiivdni péary, kde pfi
svém priichodu k druhému konci skiing 5
vyhiivd soustavu vyménikovych trubek 10.
Pak napdjeci pdra vystupuje vystupnim po-
trubim 8 a po projiti redukénim ventilem
9 vstupuje o tlaku sniZeném napiiklad na
0,4 MPa do soustavy vyménikovych trubek
10, v nichZ dochdzi k alespoil fasteénému
nahrazeni Gbytku teploty napdjeci pédry, k
némuZ doSlo pii jejim prichodu redukénim
ventilem 9. Ze soustavy vyménikovych tru-
bek 10 vstupuje pak prehiatd pdra do roz-
vddéciho potrubl 3 a z né&j pfipojnymi po-
trubimi 2 do tvarovacich trysek 1. V nich
pak prehratd pédra provadi uvolnéni a za-
smyfkovani jednotlivych nekoneénych vla-
ken svazkl textilnich vldken za soudasné-
ho jejich tepelného zafixovani ve vytvarova-
né niti.

Vyndlezu je moZno vyuZit pii reSeni stro-
ji pro efektni tvarovani svazkid textilnich
vldken tvarovacimi tryskami.

PREDMET VYNALEZU

1. Stroj pro efektni tvarovani svazkt ne-
konenych textilnich vldken plynnym mé-
diem, obsahujici soustavu tvarovacich try-
sek, vyznacujici se tim, Ze kaZda z tvarova-
cich trysek (1) je pFipojena k zafizeni (4)
pro prehfivani péary.

2. Stroj podle bodu 1, vyznadujici se tim,
Ze zafizeni (4) pro prehFivdni péry je tvofe-
no skiini (5) se vstupnim potrubim (6) na-

péjeci pary a vystupnim potrubim (8) s ve-
stavénym redukénim ventilem (9), pii¢emZ
vystupni potrubi (8) je propojeno s jednim
koncem ve skiini (5) uspofddané soustavy
vyménikovych trubek (10), jejichZ opaény
konec je propojen s rozvadé&cim potrubim (3)
pfehFaté pary opatfenym p¥ipojnymi potru-
bimi {2) tvarovacich trysek (1].

1 1ist vykresd
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