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Beschreibung

TECHNISCHES GEBIET

Die Erfindung betrifft einen DrehriegelverschluBl, bestehend aus einem in einem Tirblatt o. dgl. befestig-
baren, einen Flansch aufweisenden Gehduse und einer in dem Gehause drehbar gelagerten Betatigungswelle,
die an ihrem einen Ende eine Drehriegelzunge und an ihrem anderen Ende einen Betdtigungsdorn o. dgl. auf-
weist, mit einstellbarem Abstand zwischen der Drehriegelzunge und Gehauseflansch.

STAND DER TECHNIK

Ein derartiger Verschlul? - in Form eines Stufenzungenverschlusses - ist aus der Gebrauchsmusterschrift
G 89 09 941.9, siehe insbesondere deren Figur 8, sowie auch aus dem Katalog "EMKA Beschlagteile", Nr. 9,
herausgegeben von der Fa. EMKA Beschlagteile GmbH & Co. KG, Velbert, bereits bekannt. Die Einstellbarkeit
erfolgt bei dem Gebrauchsmuster dadurch, da zwischen dem Ende der Betatigungswelle und der Zunge un-
terschiedlich lange Zwischenstiicke angeordnet werden, wobei diese drei Teile mittels eines gemeinsamen
Schraubbolzens verbunden werden, so dal - wenn man noch das Vorhandensein des Gehauses fiir die Be-
tatigungswelle beriicksichtigt - zumindest fiinf Teile vorhanden sind, die den Verschlufl ausmachen. Unter Be-
riicksichtigung der zu Befestigungszwecken dienenden Schraubmutter sind es sogar sechs Teile. Dies ist nach-
teilig, zumal fiir unterschiedliche Langen auch unterschiedlich lange Zwischenstiicke auf Lager gehalten wer-
den miissen.

Ahnliche Nachteile hat der in dem genannten Katalog auf der Seite B091 dargestellte Stufenzungenver-
schluf3, der ebenfalls mit zwischengeschalteten Adapter arbeitet, um die Entfernung zwischen Zunge und Ge-
hause ermdglicht und damit einen Toleranzausgleich erlaubt.

Die bekannten Verschliisse sind gut geeignet fiir Anwendungen, bei denen sehr grofle Toleranzen ausge-
glichen werden miissen und wo die Belastung des Verschlusses recht grof ist.

In vielen Fallen ist aber der notwendige Toleranzausgleich nur wenige Millimeter groR und die Belastung,
die von dem Drehriegelverschluf® aufgenommen werden muB, vergleichsweise gering. Dies gilt beispielsweise
fiir die Festlegung von Liiftungsklappen, bei denen mehrere derartige Verschliisse pro Klappe angeordnet wer-
den, so daB die auf den einzelnen Verschlul} ausgeiibte Belastung verhaltnismaRig klein bleibt.

Andererseits ist durch die notwendige grofRe Anzahl von derartigen Verschliissen es erstrebenswert, deren
Herstellungskosten einerseits moglichst niedrig zu halten, und deren Montage andererseits méglichst einfach
zu gestalten, um so die Gesamtkosten der Herstellung einer derartigen mit Verschliissen versehene Liftungs-
klappe niedrig zu halten. Eine Erniedrigung der Herstellungskosten wird insbesondere dann ermdglicht, wenn
die fur den Drehriegelverschluf® benétigte Anzahl von unterschiedlichen Bauteilen, die insbesondere fiir einen
bestimmten Einstellbereich von Entfernungen bendtigt werden, méglichst klein gehalten werden kann. Die An-
zahl von finf Teilen, wie sie beim Stand der Technik zumindest notwendig ist, wobei unter Beriicksichtigung
unterschiedlicher Zwischenstiicke sogar noch eine héhere Anzahl erforderlich ist, fiihrt somit zu zu hohen Ko-
sten fiir diesen bestimmten Anwendungszweck. Ein anderer Kostenfaktor ist das Material, das zur Herstellung
der Drehriegel Verwendung findet. Metall ist zwar sehr stabil, ist aber in der Fertigung recht aufwendig. Es ist
somit erstrebenswert, den Drehriegel so auszugestalten, daR mdéglichst viele seiner Einzelteile aus Kunststoff
spritzbar sind.

Da die Montagekosten auch ein wichtiger Kostenfaktor bei der Gesamtbetrachtung darstellen, sollte auch
die Gestaltung derart getroffen werden, da der Montagevorgang méglichst schnell und einfach ist. Beim Stand
der Technik erfolgt die Montage durch Aufschrauben einer Befestigungsmutter auf die AuRenflache des Ge-
hauses des Verschlusses, und diese Mdglichkeit ist auch im vorliegenden Falle vorhanden, jedoch ist es in
vielen Anwendungsbereichen giinstiger, die Befestigung so vorzunehmen, dal} das Aufschrauben einer Befe-
stigungsmutter - was von hinten erfolgen muf und damit eine Zugénglichkeit der Hinterflache eines Tirblatts
0. dgl. erfordert - ggf. vermieden werden kann.

Aus der europdischen Patentanmeldung 0 258 491 ist ein Kunststoffgehduse bekannt, bei dem die Befe-
stigung nicht durch eine Mutter erfolgt, sondern, siehe insbesondere die Fig. 5 und 6, dadurch, dalk von dem
Gehduse einstiickig angeformte, federnd nachgiebige Zungen ausgehen, die an ihren freien Enden eine Flache
aufweisen, die sich auf der Riickseite eines Tirblatts o. dgl. federnd abstiitzen und dadurch das Verschluf-
gehause in dem Durchbruch des Tiirblatts o. dgl. festhalten.

Die Abstiitzflache weist auch eine Schrégung auf, so dafl in begrenztem Ausmaf unterschiedlich dicke
Blechstirken vorgesehen werden kdnnen und gleichwohl mit dem gleichen Gehause gearbeitet werden kann.
Eine Einstellbarkeit zwischen Flansch und ggf. vorhandener Zunge ist aber nicht vorgesehen.
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DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

Aufgabe der Erfindung ist es, einen Drehriegelverschlu? der eingangs genannten Art dahingehend aus-
zubilden, daB} er mit méglichst wenig Bauteilen auskommt und gleichwohl eine Einstellbarkeit des Abstandes
zwischen der Drehriegelzunge und dem Gehause, insbesondere der Anlagefldche eines Gehduseflansches
an einer Tirblattvorderflache, Klappenauenflache o. dgl. und der Zunge und damit der von der Zunge zu hin-
tergreifenden Flache erméglicht. Dabei sollen sonstige Vorteile, die beim Stand der Technik vorhanden ist,
nach Méglichkeit erhalten bleiben, wie die Mdglichkeit, einen Drehwinkelanschlag fir die Endstellungen der
Zunge vorzusehen, ggf. eine Auswechselbarkeit der Betatigungsform, wie Vierkant, Dreikant oder dhnliches,
erlaubt, und insbesondere auch die Mdglichkeit bietet, bei Bedarf das Gehause nicht durch einen Schraub-
verschluR zu befestigen, sondern durch Befestigungsfedern, wie sie ahnlich in der genannten européischen
Patentanmeldung beschrieben werden. Insbesondere soll aber auch méglich sein, den bereits vormontierten
Drehriegel durch einfaches Einstecken der Gesamtanordnung in den Tiirdurchbruch o. dgl. und einfaches An-
driicken fertig zu montieren. Des weiteren soll die Méglichkeit erhalten bleiben, eine Gasdichtheit vorzusehen,
um so ggf. zu verhindern, da® aus dem Inneren eines beispielsweise mit einer Klappe verschlossenen Liif-
tungskanals Teile von dort stromenden Gasen durch das Innere des Gehduses oder entlang der AuRenfléche
des Gehauses von der einen Seite der Klappe zur anderen Seite (also nach drauflen) gelangen kénnen. Das
heildt, es ist auch Aufgabe der Erfindung, den Drehriegelverschluf so zu konstruieren, daR er bei Bedarf gas-
dicht ausgestaltet werden kann.

ErfindungsgemaR wird die Aufgabe dadurch gelést, dal bei einem Drehriegelverschlu} der eingangs ge-
nannten Art die Lagerumfangsflache der Betdtigungswelle zumindest einen ringférmig sich erstreckenden
Woulst oder Rippe oder mehrere axialen Abstand zueinander angeordnete, ringférmig sich erstreckende Ein-
senkungen oder Nuten aufweist, und dal} die Lagerbohrungsfldche des Gehauses ein oder mehrere, axial im
Abstand zueinander angeordnete, ringférmig sich erstreckende Einsenkungen oder Nuten oder zumindest ei-
nen ringférmig sich erstreckenden Wulst oder Rippe aufweist, wobei Wulst- bzw. Rippenprofil zum
Einsenkungs- bzw. Nutprofil kompatibel ist und der Innendurchmesser der Lagerbohrungsflache und der Au-
Rendurchmesser der Welle im Bereich der Lagerumfangsflache anndhernd gleich gro sind und um zumindest
die Profiltiefe von Nut oder Einsenkung bzw. Wulst oder Rippe nachgiebig sind und dadurch ein Einschieben
der Welle in das Gehause bis zu einer Tiefe erlaubt, in der der zumindest eine Wulst oder Rippe in einer der
mehreren Nuten oder Einsenkungen axial sich arretierend, aber radial drehbar zu liegen kommt.

Dadurch, dal die mehreren, axial hintereinander angeordneten Ringnuten oder Ringeinsenkungen vor-
handen sind, in die ein oder mehrere, dazu kompatible Wiilste bzw. Rippen oder Vorspriinge jeweils axial wéhl-
bar einrasten kénnen, ergibt sich die gewiinschte Einstellbarkeit hinsichtlich des Abstandes zwischen der Dreh-
riegelzunge und dem Gehéuse. Jenachdem, wie viel derartige Nuten bzw. Willste (Einsenkungen bzw. Vor-
spriinge) vorgesehen werden, und welchen Abstand sie zueinander in axialer Richtung besitzen, ergibt sich
ein kleinerer oder gréRerer Einstellbereich und eine entsprechende Einstellstufung.

Ein besonders wichtiger Einstellbereich ist beispielsweise ein Abstand von 24 bis 27 mm zwischen der An-
lagefldche des Gehduseflansches an der TirblattauRenflache (oder der AuRenflache einer sonstigen Anord-
nung, wie Klappe o. dgl.) und der Auflaufflédche der Zunge des Drehriegels und damit der entsprechenden Auf-
laufflache, die von der Zunge des Verschlusses hintergriffen wird und dadurch Klappe oder Tiir oder was es
gerade ist,in der Zarge oder Offnung festhait.

Damit wird die Hauptaufgabe der vorliegenden Erfindung mit sehr einfachen Mitteln erfillt.

Je nach der Profilform der Einsenkungen bzw. Vorspriinge kann erreicht werden, dall das Einschieben
mit geringerer Kraft méglich ist, als das Herausdriicken. Eine solche Profilform wére eine Ségezahnform, bei
der die Sadgezahnschrégung so gelegt ist, dal an ihr entlang das Einschieben erfolgt, wahrend der gerade oder
nur wenig abgeschragte Teil des Sagezahns wirksam wird, wenn in umgekehrter Richtung die Zungenwelle
aus dem Gehause wieder herausgedriickt werden soll. Dieses Herausdriicken sollte zweckmaRigerweise
schwerer gehen als das Hereindriicken, weil die Lastkréfte, die auf die Zunge durch den Befestigungs- und
Haltevorgang einwirken, ebenfalls ein Herausdriicken zu bewirken versuchen. Da aber die hier beschriebenen
Vorreiberverschliisse nur fiir geringe Belastungsaufgaben vorgesehen sind, reicht die konstruktionsbedingt
begrenzte Haltekraft aus.

Die Nachgiebigkeit, die erforderlich ist, um die Welle in das Geh&use einschieben und ggf. auch wieder
herausdriicken zu kénnen, kann durch einen Axialschlitz im Gehause und/oder in der Welle erreicht werden,
wobei ein Schlitz in der Welle eine gewisse Breite haben mu}, damit der Wellenumfang um ein gewisses Maf
zusammendriickbar ist. Ein Schlitz im Geh&use braucht keine Breite aufzuweisen, da bei ihm ein Auseinan-
derdriicken geniigt, um die gewiinschte Nachgiebigkeit zu erhalten. Benutzt man zur Herstellung von Gehéuse
und Welle einen eine gewisse Nachgiebigkeit aufweisenden Kunststoff, kann auf derartige Schlitzungen auch
verzichtet werden, die bestimmte Nachteile (wie Gehauseschwéchung, Gasundichtheit usw.) haben, zumal
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Kunststoff auch ein sehr preiswertes Material darstellt und sich leicht in gewlinschte Formen spritzen l1at. We-
gen der ohnehin hier nur begrenzt aufzubringenden Krafte wird im allgemeinen auch die Festigkeit des Mate-
rials ausreichen.

Dieses Kunststoffmaterial hat noch einen weiteren Vorteil, ndmlich den, dak das Gehause so aufgebaut
werden kann, dal von der Gehdusewand axial sich erstreckende, tiber das Bohrbild des zugehérigen Tiirdurch-
bruchs o. dgl. sich hinauserstreckende Vorspriinge aufweisen kann, die derart in Einsenkungen des Gehauses
zuriickgedriickt werden kénnen, daR sie das Bohrbild nicht Gberschreiten und somit ein Einschieben des Ge-
hauses in den Durchbruch im Tirblatt 0. dgl. erlauben, die sich dann aber mit ihrem einen Ende an die Tir-
blattinnenwand o. dgl. anlegen. Durch diese MaRnahmen, die - im Gegensatz zu der Ausfiihrungsform geman
der europdischen Patentanmeldung 0 258 491 - keine Besonderheiten hinsichtlich des Tiirdurchbruchs erfor-
dern, wird erreicht, dall das Geh&use durch einfaches Einstecken durch den Tiirdurchbruch und Vorschieben
bis zum Anlegen der Flanschanlageflache an die TiirblattauRenflache o. dgl., zu welchem Zeitpunkt die Vor-
spriinge aus den Einsenkungen wieder herausspringen und sich an die Hinterflache des Tirblatts o. dgl. an-
legen, befestigt werden kann.

Wird das Gehause derartig aufgebaut, ist es zweckmaRig, die Vorspriinge mit einer Dreieckform zu ver-
sehen, wobei die ldngste Seite dieses Dreiecks die Befestigungskante des Vorsprungs am Gehause darstellt,
die kiirzeste Seite die Anlageflache an der Tirblattinnenwand bzw. an der Durchbruchkante, und die dritte Sei-
te eine Auflaufflache zum Eindriicken des Vorsprungs in die Einsenkung im Geh&use beim Einschieben des
Verschlusses in den Durchbruch.

Die zweitgenannte Schragung ermdglicht eine bestimmte Flexibilitét hinsichtlich der Dicke des Tirblatt-
bleches o. dgl., wéhrend die drittgenannte Schrégflache ein erleichtertes Einschieben ermdglicht, weil erst
nach und nach zunehmende Kréfte bendtigt werden, um den Vorsprung in die in der GehduseauRenflache be-
findliche Einsenkung (gegen seine eingegebene Federkraft) einzudriicken, was wiederum das Montieren er-
leichtert.

Als Bohrbild ist das meist chnhin tibliche Bohrbild einsetzbar, ndmlich ein Bohrbild oder eine Durchbruch-
form fiir den VerschluB3, der aus einem Kreis mit vier um 90° zueinander versetzten Einschniirungen besteht.
In diesem Falle ist es besonders giinstig, wenn jeweils zwei Vorspriinge im Bereich der einen Einschniirung
und im Bereich der um 180° versetzten Einschniirung vorgesehen sind, und wenn die am weitesten vorsprin-
genden Bereiche der Vorspriinge bis in den zwischen den Einschniirungen befindlichen Kreisbereich reichen.
Dadurch ergeben sich Anlagepunkte durch die Vorspriinge an vier jeweils etwa um 90° versetzten Stellen, so
daf eine insgesamt liber den Kreisumfang gleichmafig verteilte Anlagekraft sich ergibt.

Gleichzeitig kann die Gestaltung des Umfangs des Gehé&uses so getroffen werden, da eine erwiinschte
Dreharretierung des Geh&uses innerhalb der Durchbruchéffnung - wie auch beim Stand der Technik - sich
ergibt.

Der beschriebene Aufbau erméglicht es, die Zunge mit der Welle einstiickig auszufiihren, wahrend beim
Stand der Technik die Zunge demontierbar sein muf, um den Verschluf® Gberhaupt in den Durchbruch einfiih-
ren zu kdnnen. Erfindungsgemaf kann somit ein einstellbarer Vorreiberverschlul geschaffen werden, der aus
nur zwei SpritzguBteilen besteht und damit zum einen sehr preisgiinstig herstellbar ist, zum anderen aber auch
aufgrund seiner besonderen Eigenschaften sehr einfach montiert werden kann. Damit kann mit verhaltnisma-
Rig wenig Aufwand eine groRe Anzahl von Verschliissen fiir beispielsweise eine Liiftungsklappe vorgesehen
werden, ohne dal} dadurch die Kosten extrem hoch getrieben werden, wobei durch die preisgiinstige Herstel-
lung eine groRere Anzahl von Verschliissen eine gleichmafigere, linienférmige Befestigungskraft fiir die Klap-
penrénder an der zu verschlieRenden Offnung erméglicht wird. Das bedeutet, daR die innere Festigkeit der
Klappe nicht so groR sein muf}, da die zwischen den einzelnen Verschliissen aufzubringenden, auf Abdicht-
material aufzulibenden Kréfte wegen der engen Anordnung der Verschliisse klein bleiben.

Die Zunge kann in Gblicher Weise eine Nase zur Drehwegbegrenzung aufweisen, die mit einer entspre-
chenden, den Drehbereich festlegenden Einsenkung an der Stirnfldche des Gehduses zusammenarbeitet, wo-
bei der Anschlag noch wirksam ist bei ganz eingeschobener Welle wie auch noch bei nicht ganz eingescho-
bener Welle, wobei die Hohe der Nase und die entsprechende Tiefe der Einsenkung zur Festlegung der Be-
wegungsbahn den Einstellbereich festlegen, in den der Anschlag wirksam ist. Bei einfachen Anwendungen ist
ein Anschlag nicht erforderlich und auf die Nase und den entsprechenden Einschnitt kann verzichtet werden.
Stattdessen kann zur Kennzeichnung der Stellung der Zunge am Betétigungsdorn oder dhnlichem eine Mar-
kierung vorgesehen werden.

Konstruktionsbedingt ist das fiir die Betitigung des Drehriegels notwendige Drehmoment relativ gro3, was
insofern giinstig ist, als dadurch sich die Gefahr verringert, daR der Drehriegel ungewiinschterweise sich aus
seiner VerschlieRstellung selbsttitig wegbewegt, z. B. bei Riittelbelastung.

Wie beim Stand der Technik (Gebrauchsmuster) in Fig. 1 dargestellt, kann auch hier die Zunge eine Krdp-
fung aufweisen, siehe Fig. 9, oder eine Verschmalerung oder sonstige besondere Formung, um zu erreichen,
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daf auch ein fertig montierter Verschlu zunéchst mit der Zunge und dann mit der Gehauseaulienfldche durch
den Tirdurchbruch o. dgl. hindurchgeschoben und dann, z. B. durch "Einklipsen" in der bereits beschriebenen
Weise, befestigt werden kann.

Das SpritzguRverfahren und der verhéltnismaRig groRe Durchmesser der Welle ermdglicht es, diese Welle
im Bereich der Lagerung als Hohlrohr auszufiihren, was die Méglichkeit eréffnet, einen die Betatigung, wie
Vierkant, tragenden Einsatz in dieses Hohlrohr einzupressen oder einzukleben. Zwar ist dann der Verschluf?
zunéchst dreiteilig, jedoch erlaubt dies eine flexiblere Herstellungsweise in den Féllen, wo unterschiedliche
Betéatigungseinrichtungen vorgesehen werden sollen. Macht man das Hohlrchr innen Nicht-rund oder versieht
man den Innenquerschnitt mit einer Nase und palt man die Auenquerschnittsform des Einsatzes dem Innen-
querschnitt des Hohlrohrs an, werden die beiden Teile zueinander drehfest. Als axiale Arretierung ware wie-
derum eine Riffelung der aufeinanderliegenden Flachen denkbar. Dann wiirde z. B. ein Verkleben auffallen
und die Anordnung wére ggf. wieder demontierbar.

Der Einsatz kénnte wiederum als Hohlrchr gespritzt sein, wobei durch die dann jeweils gleichférmig ge-
staltbaren Wandstarken vorteilfafterweise Schwindung und Dehnung des Bauteils (z. B. bei Temperatur-
schwankungen) keine ungewiinschten Verwerfungen verursacht.

Die Zunge kann, um ihre Krafteaufnahmefahigkeit zu vergréfern, eine in den Kunststoff eingelagerte Ver-
stérkungseinlage aus Metall, wie Stahl, oder aus glasfaserverstidrktem Material aufweisen.

Das Profil fiir die ringférmigen Nuten bzw. Vorspriinge kann dreieckférmig, sinusférmig, vorzugsweise
aber sdgezahnférmig sein, wobei, wie bereits erwahnt, die Schragflachen vorzugsweise in Gleitrichtung wah-
rend des Einschiebens weisen. Es ist auch zweckmaRig, die Ecken des dreieckigen oder sédgeférmigen Profils
abzurunden, was die Abriebkréfte, die auf das Material einwirken verringert, welche sowohl beim Einschieben
bzw. Herausdriicken auftreten, aber auch bei einer normalen Drehbetatigung.

Zur VergréRerung der Gasdichtheit, die chnehin aufgrund der Konstruktion schon recht weitgehend ist,
kann in der Anlagefldche des Flansches noch zusatzlich ein ringférmiger Riicksprung zur Aufnahme einer
Dichtung vorgesehen sein, wobei eine Flachdichtung aber auch ohne einen derartigen Riicksprung vorgese-
hen werden kann. Des weiteren kann zwischen dem mit Profilrillen o. dgl. versehenen Bereich der Welle und
dem in den Betétigungsdorn o. dgl. aufweisenden Wellenende eine Ringnut zur Aufnahme einer O-Ringdich-
tung vorgesehen sein, so dal Gase auch durch das Innere des Gehduses nicht hindurchgelangen kénnen.
Die profilierte Lagerflache bewirkt allerdings, insbesondere auch aufgrund der Elastizitit des Materials, wenn
Kunststoff angewendet wird, fiir sich schon eine recht gute Abdichtung.

KURZE BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen naher beschrieben, die in den Zeich-
nungen dargestellt sind.

Es zeigt:

Fig. 1 in einer axialen Schnittansicht schematisch eine Ausfiihrungsform eines erfindungsge-
maRen Drehriegelverschlusses, mit in einem Tirblatt 0. dgl. eingestecktem Geh&use und
getrennt davon dargestellter, mit Vierkantbetétigung und Drehriegel einstiickig versehe-
ner Drehriegellagerwelle;

Fig. 2 in einer dhnlichen Darstellung wie Fig. 1 den fertig zusammengebauten Drehriegelver-
schluf;

Fig. 3 eine Ausfiihrungsform, bei der das Gehause des Drehriegelverschlusses mittels federn-
den, axial am Gehduseumfang angeordneten Vorspriingen befestigt ist;

Fig. 4 eine Ansicht von hinten auf das Verschlufriegelwelle und Zunge;

Fig. 5 daf fiir das Gehduse gemal Fig. 3 und 4 vorgesehene Bohrbild des Wanddurchbruchs;

Fig. 6, 7und 8 Ansichten zur Erlduterung der Lagerung der Welle in dem Gehé&use; und

Fig. 9 eine Drehriegelwelle und Betdtungseinsatz;

Fig. 10 in teilweise geschnittener Ansicht eine Betétigungswelle mit Drehriegel, bei der die Welle
hohl ist;

Fig. 11 in einer Ansicht dhnlich der Fig. 10 eine hohle Betdtigungswelle mit Drehriegel und ein-
geschaobener, getrennter Betatigung;

Fig. 12 eine Schnittansicht entlang der Schnittlinie XII-XII der Fig. 11; und

Fig. 13 eine zu den Betatigungswellen gemaR Fig. 10 und 12 passendes Gehaduse mit

Klipbefestigung, eingesetzt in einem in einer Wand befindlichen Durchbruch.
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BESTE WEGE DER AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

In Fig. 1 ist in einer Axialschnittansicht ein erfindungsgemaR ausgestalteter Drehriegelverschiu 10 zu er-
kennen, bestehend aus einem in einem Tirblatt oder einer sonstigen diinnen Wand 12 in hier nicht ndher dar-
gestellter Weise (z. B. mittels Umfangsgewinde und Mutter) befestigten Gehause 14 und einer in dem Gehéuse
(siehe Fig. 2), drehbar gelagerten Betatigungswelle 16, die an ihrem einen Ende eine Drehriegelzunge 18 mit
Auflaufanfasung 20 und Anschlagnase 22 und an ihrem anderen Ende einen Betétigungsdorn 24, hier in Form
eines Vierkants, aufweist. Die Lagerumfangsflache 26 der Betitigungswelle 16 besitzt gemaR Fig. 6 nur eine
einzige, gemaf Fig. 1 und 2 zahlreiche ringférmig sich erstreckende Willste oder Rippen 28, gemaf Fig. 7 bzw.
8, mehrere axial im Abstand zueinander angeordnete, ringférmig sich erstreckende Einsenkungen oder Nuten
30 (die zwischen sich dadurch gleichzeitig wieder entsprechende Rippen oder Wiilste bilden kénnen). Diese
Rippen oder Wiilste bzw. Einsenkungen oder Nuten liegen zueinander parallel in axialem Abstand 32, der vor-
zugsweise immer gleich bleibt. Entsprechend weist die Lagerbohrungsflache 34 des Gehéuses 14 mehrere,
wiederum axial im Abstand zueinander angeordnete, ringférmig sich erstreckende Einsenkungen oder Nuten
130 oder zumindest eine ringférmig sich erstreckende Wulst oder Rippe 128 (wenn die Wellenoberflache 26
mehrere Einsenkungen 130 besitzen sollte) auf, wobei das Profil von Wulst bzw. Rippe zum Profil von Ein-
senkung bzw. Nut kompatibel ist, d. h., dal diese sich ineinander verzahnen kénnen, wie das in Fig. 7 bzw. 8
schematisch dargestellt ist. Das bedeutet, daR insbesondere der Abstand zwischen den einzelnen Nuten bzw.
Vorspriingen (wenn beide Flachen derartige mehrere Vorspriinge bzw. Nuten aufweisen) jeweils in gleichen
Absténden 32 liegen, und wenn auch die Profilform der einzelnen Nut bzw. des einzelnen Vorsprunges so ge-
staltet ist, da jeweils in Arretierstellung ein biindiges Anliegen weitgehend erreicht wird. Ein nichtbiindiges
Anliegen erlaubt zwar auch eine Arretierung, ist aber weniger fest und ist auch u. U. weniger gasdicht. Ebenso
ist das Vorhandensein von nur einem Vorsprung 28, wie in Fig. 6 zu erkennen, zwar grundsétzlich eine ge-
eignet Ausfiihrungsform, jedoch erlaubt die Anordnung von mehreren derartigen Vorspriingen oder Riick-
spriingen auf beiden Flachen eine griRere Arretierungswirkung und eine gréRere Gasdichtheit.

Der AuRendurchmesser D1 (gleich doppelter Radius R1) der Betétigungswelle 16, siehe Fig. 6, etwa gleich
oder nur geringfiigig gréRer als der Innendurchmesser D2 (entspricht dem doppelten Radius R2) der Lager-
bohrungsflache 34. Auf diese Weise wird die Betatigungswelle 16 in der in Fig. 2 dargestellten Weise innerhalb
des Gehduses 14 um die Achse 38 drehbar gelagert, wobei die Vorspriinge 28 in den Riickspriingen 130 (oder
die Vorspriinge 128 in den Riickspriingen 30) radial gleiten. Aufgrund der grofRen Lagerflache ist die Reibung
in erwiinschter Weise verhaltnismaRig stark, so da® die Zunge 18 nicht in unerwiinschter Weise, beispiels-
weise in Folge von Riittelbewegungen, sich aus der normalen VerschluBlage I6st, andererseits aber ein auf
den Dorn 24 aufgesetzter Betdtigungsschliissel ausreichende Kraftiibertragung ermdglicht, um den Drehrie-
gelverschlu von einer Offenstellung in eine VerschluBstellung zu verdrehen.

Besonders giinstig und gleichméBig ist dieser Reibkontakt, wenn zumindest eine der Flachen aus Kunst-
stoff besteht, vorzugsweise bestehen beide Flachen aus Kunststoff. Insbesondere ist es glinstig und auch her-
stellungstechnisch besonders vorteilhaft, wenn sowohl das Gehduse 14 wie auch die Welle 16 aus Nachgie-
bigkeit aufweisendem Kunststoff bestehen. Die Nachgiebigkeit dieses Materials ermdglicht es, ohne beson-
dere Schlitze oder sonstige besondere MalRnahmen auszukommen und gleichwohl ein Zuriickweichen der vor-
springenden Bereiche der Wellen- oder Lagerumfangsflache 26 bzw. Lagerbohrungsflache 34 zu erreichen,
so dal der Vorsprung 28 beim Hereinschieben oder Herausziehen der Betétigungswelle 16 aus dem Gehéduse
14 aus der Einsenkung 130 oder den mehreren Einsenkungen 130 jeweils herausgelangt und wieder eindringt,
wobei die in Fig. 6 dargestellte weitgehend symmetrische Anordnung einer wellenférmigen Profilform &hnliche
Kréfte beim Hereinschieben und Herausziehen erfordert, wéhrend eine Ausfiihrungsform gemaf Fig. 7, wo
eher eine Sadgezahnform verwirklicht ist, das Hereinschieben der Betatigungswelle 16 (Pfeilrichtung 40) we-
niger Kraft erfordert, dies aufgrund der flacheren Steigung der Flachen 42 in Richtung des Schiebens (40),
welche Flachen 42 dem Schieben entgegenstehen, wihrend die steileren und nahezu senkrecht zur Achse 38
verlaufenden Flachen 44 in dieser Schieberichtung keine Behinderung darstellen, jedoch in umgekehrter, dem
Pfeil 14 entgegengesetzte Richtung (beim Versuch des Herausziehens der Welle 16 aus dem Gehéduse 14)
ein steileres Aufgleiten und damit eine gréRere Krafterfordern, da nunmehr diese Flachen 44 Giberwunden wer-
den miissen.

In der Fig. 7 ist dieser Sdgezahn mit spitzen Winkeln dargestellt, wihrend in Fig. 8 eine &hnliche Sage-
zahnform vorgesehen ist, jedoch mit jeweils abgerundeten Ecken. Herstellungstechnisch werden ohnehin
beim Spritzverfahren scharfe Ecken abgerundet, man kann diese Abrundung aber noch bewuft stirker ma-
chen, um so ein Abnutzen und Beschadigen der scharfen Kanten bei der Ausfiihrungsform gemaR Fig. 7 zu
verhindern, was insbesondere bei der Einschiebbewegung 40 (und natiirlich erst recht bei der Herausziehbe-
wegung entgegen dem Pfeil 40) auftreten wiirde. Auch die Drehbewegung istim Falle von scharfkantigen Zah-
nen gemaR Fig. 7 starker abrasiv und belastet insofern die Lagerflache starker, als es bei der Ausfiihrungsform
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gemaR Fig. 8 der Fall ist.

Das Gehduse weist gemaR Fig. 1 an seinen vom Drehriegel oder von der Zunge 18 abgewandten Ende
einen Flansch 46 auf, mit dem sich das Gehduse 14 an die AuRenflache 48 der diinnen Wand 12 eines Tiir-
blatts, einer Klappe o. dgl. anlegt. Von diesem Flansch 46 mit seiner Anlageflache 50, siehe Fig. 4, geht dann
das rohrférmige Mittelteil 52 aus, in dem dann bis zur hinteren Stirnflache 54 die Riffelung, Nutung oder son-
stige, weiter oben beschriebene Profilierung in der Lagerbohrungsfldche 34 angeordnet ist. Die hintere Stirn-
flache 54 besitzt einen eingesenkten Bereich 56, der die Nase 22 der Zunge 18 bei véllig in das Gehduse 14
eingeschobener Betétigungswelle 16 gerade voll aufzunehmen in der Lage ist und die Drehbewegung der Zun-
ge 18 auf beispielsweise hier 90° begrenzt. Je nach Tiefe dieser Einsenkung 56 und entsprechender Héhe der
Nase 22 wird der Anschlag auch noch wirksam, wenn die Betatigungswelle 16 nicht ganz in das Gehduse 14
eingeschoben ist, (in Fig. 2 nicht dargestellt), so daR der in Fig. 2 erkennbare Mindestabstand 58 zwischen
der Vorderflache 48 der diinnen Wand 12 (bzw. Anlageflache 50 des Flansches 46) und der Auflaufflache 60
der Zunge 18 nicht unbedingt nur diese Mindestentfernung 58 haben muf, sondern auch um 1 bis 3 mm gréer
sein kann, wenn die Nase 22 und entsprechend die Einsenkung 56 eine Hohe bzw. Tiefe von beispielsweise
1,5 bis 3,56 mm aufweisen. Der Abstand 58 kann aber auch noch gréer werden, ohne dal die Axiallagerung
verloren geht, sofern die gesamte axiale Lange des profilierten Bereiches eine ausreichende Ausdehnung hat,
wobei dann allerdings die Anschlagwirkung unter Umsténden verloren geht.

Wie Fig. 3 in einer Seitenansicht und Fig. 4 in einer Ansicht von hinten erkennen 13R¢, besitzt der mittlere
rohrférmige Teil 52 des Gehauses Abflachungen 62, die so angeordnet und beabstandet sind, daB sie zu seh-
nenartigen Einschniirungen 64 in einem ansonsten kreisférmigen (siehe Kreisabschnitt 66) Durchbruch 68
passen. Dadurch wird in bekannter Weise dem Geh&use eine Drehsicherung innerhalb des Durchbruches ge-
geben. Als Besonderheit weist jedoch das in den Fig. 3 und 4 dargestellte Gehause noch an der Gehduseau-
Renwand axial angeordnete Vorspriinge 70 auf, die liber das Bohrbild des zugehd&rigen Tiirdurchbruchs o. dgl.
sich hinaus erstrecken, aber aufgrund der Materialflexibilitdt derart in in ihrem Bereich angeordnete Einsen-
kungen 72 zuriickgedriickt werden kénnen, daf sie das Bohrbild dann nicht mehr tiberschreiten. Das bedeutet,
dafl nach dem Eindriicken der Vorspriinge 70 das Gehé&use in lblicher Weise in den Durchbruch 68 einge-
schoben werden kann, bis die Anlageflédche 50 des Flansches 46 sich an die Oberflache 48 des Tiirblatts 12
o. dgl. anlegt. L4Rt man jetzt die Vorspriinge 70 wieder los, verklemmen diese mit ihrem Stirnende 78, das zu
Anpassungszwecken auch abgeschrigt sein kann, siehe Fig. 3, an die Lochleibung oder innere Randflache
des Durchbruchs und halten dabei zwischen sich und der Anlagefldche 50 den Durchbruchrand der Wand 12
eingeklemmt und bewirken damit ein Festhalten des Gehduses 14 in dem Durchbruch. Insbesondere haben
die Vorspriinge 70 Dreieckform, wobei die l&ngste Seite 74 dieses Dreiecks die Befestigungskante des Vor-
sprungs 70 am Gehéduse darstellt, wahrend die kiirzeste Seite 78 die Anlageflache an der Tirblattinnenwand
bzw. der Lochleibung ist, wéhrend die dritte Seite 76 eine Art Auflaufflache bildet, entlang der die Lochleibung
beim Einschieben gleitet und dabei den Vorsprung 70 in seine zuriickgezogene Stellung driickt.

GemaR Fig. 4 ist die Form der Vorspriinge 70 so getroffen, daB sie zwischen sich jeweils wieder eine ab-
geflachte Flache 162 bilden, so dal auch ein mit vier sehnenartigen Einschniirungen 64, 164 versehener
Durchbruch vorgesehen werden kann und dadurch ermdglicht wird, den Drehriegelverschlul? in vier verschie-
denen, jeweils um 90° versetzten Stellungen zu montieren.

In Fig. 9 ist zu erkennen, daR die Betétigungswelle 16 zumindest im Bereich der Lagerumfangsflache 26
ein Hohlrohr darstellt, in das ein Einsatz 82 mit Presspassung oder durch Verkleben eingebracht werden kann,
der den bereits erwadhnten Vierkant 24 tragt, aber auch einen Dreikant oder eine sonstige fiir einen speziellen
Betéatigungsschliissel geeignete Anordnung aufweisen kann. Die in Fig. 9 dargestellte Zunge 18 weist auRer-
dem eine Verstirkungseinlage 18 aus Metall, wie Stahl, auf, welche Verstérkungseinlage aber auch aus Glas-
fasermaterial bestehen kann, das den Kunststoff eine groRere Festigkeit gibt. AuRerdem weist die Zunge 18
gemaR Fig. 9 eine Verkrépfung auf, um so einen Drehriegelverschlul’, bei dem die Betatigungswelle 16 bereits
in das Gehause 14 bis zu einem bestimmten, die Entfernung 58 festlegenden Ausmaf eingeschoben ist, durch
eine entsprechende Bohrung 58 durchzuschieben und festzulegen. Bei einer ungekrépften Zunge 18 geman
Fig. 2 kann bei langerer Zunge unter Umstdnden das Durchschieben behindert sein.

In der Anlageflache 50 des Flansches 46 kann, wie in Fig. 3 und 4 zu erkennen, ein ringférmiger Riick-
sprung 86 zur Aufnahme einer hier nicht dargestellten Dichtung, wie Flachdichtung vorgesehen sein.

Zwischen den mit Profilrillen 0. dgl. versehenen Bereich (als Lagerumfangsflache 26 bezeichnet) der Welle
16 und dem in dem Betatigungsdorn 24 o. dgl. ausmiindenden Wellenende 88 kann auch noch eine Ringnut
90 zur Aufnahme einer auch dargestellten O-Ringdichtung 92 vorgesehen sein. Diese O-Ringdichtung legt sich
an einen nicht mit Profilierung versehenen, sondern glatten Bereich 94 der Lagerbohrung an und erméglicht
so eine noch starkere Abdichtung gegeniiber Gasdurchstrdomungen durch das Innere des Gehduses. Die Au-
Renflache des Gehauses 14 kann statt mit den Vorspriingen 70 auch mit einem Umfangsgewinde versehen
sein, wie beim Stand der Technik, um so daR® Gehduse 14 auch einschrauben zu kénnen. Diese Ausfiihrungs-
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form ist jedoch nicht dargestellt und ist auch umstandlicher zu montieren.

In Fig. 10 ist in einer teilweise geschnittenen Seitenansicht eine weitere Ausfiihrungsform eines Drehrie-
gels mit einer Betétigungswelle 116 mit einstiickig angeformter Drehriegelzunge 18, mit Auflaufanfasung 20
und Anschlagnase 22 sowie (am anderen Ende) einem Betétigungsdorn 24, hier wiederum in Form eines Vier-
kants, dargestellt. Auch hier ist die Lagerumfangsflache 26 der Betatigungswelle 116 mit zahlreichen, hier nicht
naher dargestellten, ringférmig sich erstreckenden Rippen &hnlich der Ausfiihrungsform von Fig. 1 versehen,
um in einem passend ausgefiihrten Gehause, beispielsweise gemaR Fig. 13, einschiebbar und axial arretierbar
zu sein.

Der Unterschied gegeniiber der Ausfiihrungsform von beispielsweise Fig. 1 liegt darin, dall die Betati-
gungswelle 116 ein Hohlrohr darstellt, wobei die Aushdhlung nahe dem Vorderende 88 beginnen kann, oder
aber, falls eine fiir eine O-Ringdichtung vorgesehene Nut 90 vorgesehen ist, auch kurz hinter dieser Nut, wobei
die dadurch gebildete H6hlung 94 aus Griinden der einfacheren Herstellbarkeit durch Kunststoffspritzguver-
fahren zweckméaRigerweise bis an die hintere Stirnfladche 95 der Zunge 18 reicht. Falls dies stért, kann aber
auch durch kompliziertere Werkzeuge diese Offnung wieder geschlossen werden, ggf. auch anschlieRend
durch einen Verschlustopfen. Uber diese Offnung 96 kann eine Verstarkungsrippe verlaufen, zweckmaRiger-
weise in Richtung der Zunge 18, die gleichwohl den Hohlraum 94 zuganglich hélt. Der Vorteil dieser Ausge-
staltung ist der, dal die Materialstérken der Anordnung tiberall annahernd gleich (z. B. gleich D) gehalten wer-
den kénnen, beispielsweise kann die Stirke der Zunge, D1, annéhernd gleich sein der Starke D, die Wand-
starke, D2, des Hohlrohrs 180, die Starke des Bodens dieses Hohlrohrs, D3, kdnnen wieder um annahernd
gleich D und damit gleich D1 sein. Falls eine weitere Erstreckung des Hohlrohrs in den Bereich der Nut 90 und
der Stirnfldche 88 erfolgt, siche Bezugszahl 380, kann auch hier die Wandstérke zwischen dem Boden der
Nut 90 und dieser Hohlrohrerweiterung 380 wiederum anndhernd die Stérke D = D1, D2, D3 aufweisen. Ahn-
liches gilt dann fiir den Abstand zwischen dem Boden der Einsenkung 380 und der Stirnflache 88.

Der Vorteil dieser gleichférmigen Wandstarkenausgestaltung ist der, daR Schwindung und Dehnung, wie
sie bei Kunststoffen unter unterschiedlichen Temperaturen stattfindet, zu geringeren Formverwerfungen bei
dem Bauteil fiihren. Auch ist der Schwund bzw. das Verwerfen beim Spritzvorgang geringer.

Ein weiterer Vorteil ist die erreichbare Materialeinsparung, die nicht nur aus Griinden der Herstellung von
Vorteil ist, sondern auch aus Gewichtsgriinden bei der spateren Anwendung.

In Fig. 11 ist eine Betatigungswelle 216 zu erkennen, bei der ebenfalls ein Hohlrchr 280 vorgesehen ist,
das aber nicht im Bereich der Zunge 18 eine Offnung aufweist, sondern in entgegengesetzter Richtung im Be-
reich des Betétigungsdorns 24. Im ibrigen ist die Ausgestaltung der Oberflache 26 dhnlich wie bei der Aus-
fihrungsform von Fig. 10. Die hier dargestellte Ausfiihrungsform bietet sich an zum Einsetzen eines Betati-
gungseinsatzes 282, wie bereits in Verbindung mit Fig. 9 erwahnt. Um den Betétigungseinsatz 282 in der ko-
nischen Héhlung 294 festzulegen, kann wiederum eine Verklebung, Kunststoffverschweilfung oder &hnliche
MaRnahmen vorgesehen werden, giinstig ist aber auch eine Ausgestaltung, bei der auf derartige dauernd wirk-
same Fixierungen verzichtet wird und dadurch der Einsatz 282 auswechselbar gemacht wird. Zu diesem Zweck
ist die Innenflache 134 der Hohlung 294 dhnlich wie bei dem Gehduse 14 gemaR Fig. 1 mit einer Riffelung
versehen, wie auch angedeutet, und zwar ausgehend vom Stirnende 188 des Hohlrohrs 280 bis etwas iiber
den Bereich hinaus, bis zu dem der spéter eingesteckte Einsatz 282 mit seinem ebenfalls mit einer Riffelung
versehenen Rohrumfang reicht. Dieser Einsatz 282 weist zweckméRigerweise aus den weiter oben geschil-
derten Griinden wiederum eine Hohlung 394 auf. Diese H6hlung 394 (wie auch die Héhlung 294 bzw. 94 be-
ziiglich der Welle 116 bzw. 216) hat noch den weiteren Vorteil, daR sie dem Rohr eine gréRere Nachgiebigkeit
gibt, so da das Einschieben des jeweiligen Rohrkdrpers in den dafiir vorgesehenen zylindrischen Héhlungs-
raum erleichtert wird.

Die axiale Sicherung des Einsatzes 282 in Richtung auf die Zunge 18 erfolgt dabei durch eine Ringschul-
terflache 97 des Einsatzes 282, der sich gegen die Stirnflédche 188 des Rohrkdrpers 280 legt. Gleichzeitig kann
durch entsprechende Riicksprunggestaltung hier die Nut 90 fiir eine O-Ringdichtung gebildet werden.

In entgegengesetzter axialer Richtung wird der Einsatz 282 durch die Riffelungen gehalten, ahnlich wie
bei der Ausgestaltung der Fig. 1, wo die Halterung der Welle 16 beziiglich des Gehduses 14 durch die Rillen-
form erfolgt.

Eine radiale Festlegung kann entweder durch entsprechend strammen Sitz erfolgen, oder aber dadurch,
daf der Innenquerschnitt des Hohlrohrs 294 und der dazu passende Umfangsquerschnitt des in diesen Hohl-
raum einschiebbaren Teils 99 des Einsatzes 282 eine von der Kreisform abweichende Gestalt aufweisen, bei-
spielsweise einen Mehrkant bilden, oder eine in die Kreisform hineinreichende sehnenartige Einschniirung,
oder, wie beispielsweise in Fig. 12 dargestellt, es kann von der Oberflache der Hohlung 294 eine axial verlau-
fende Kante 101 vorspringen, die in eine entsprechende Nut 103 im Teil 99 drehsichernd eingreift, wie die
Schnittansicht entlang der Linie XII-XII der Fig. 11, siehe Fig. 12, zeigt.

In Fig. 13 ist ein zu den mit Zungen versehenen Betatigungswellen 116, 216 passendes Gehduse 214 zu
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erkennen, das durch ein entsprechend der Fig. 5 geformten Durchbruch in einer hier etwas dicker dargestellten
Wand 112 eingesteckt ist und durch zungenartige Haltevorspriinge 70 gegen ein ungewolltes Herausgleiten
gesichert ist, dhnlich wie in Verbindung mit Fig. 3 und 4 beschrieben.

Zwischen Flanschanlagefldche und AuRenflache 48 der Wand 112 ist hier eine Flachringdichtung 186 vor-
gesehen, die in Verbindung mit einer O-Ringdichtung in der Ringnut 90 der Vorreiberwelle 116 bzw. 216 auch
hier eine sichere Abdichtung des Verschlusses ermdglicht.

Das hier dargestellte Tirblatt oder Wand 112 besitzt hier eine verhaltnismaRig grofle Stérke, beispiels-
weise ist dies dann der Fall, wenn das Tiirblatt aus Kunststoffmaterial besteht. Fiir solche Anwendungszwecke
ist der ja gleichfalls aus Kunststoff bestehende Vorreiberverschluf besonders gut geeignet, einmal aus Griin-
den der optischen Anpassung und des damit verbundenen guten Aussehens, zum anderen aus Griinden der
gleichartigen Materialeigenschaften, beispielsweise der gleichartigen Warmeausdehnung.

Es gibt Anwendungen, bei denen die Wand 112 aus einem durchsichtigen Kunststoffmaterial (wie bei-
spielsweise Acrylglas) gefertigt ist. Hier wiirden sich Vorreiberverschliisse als besonders dsthetisch geeignet
erweisen, die gleichfalls aus diesem Material bestehen und daher auch durchsichtig sind und sich an das Ge-
samtbild besonders gut anpassen. Da die einzelnen Flachen unterschiedliche Lichtbrechung ergeben, erge-
ben sich interessante optische Effekte. Die Konstruktion ist zudem derartig, daf® (abgesehen von eventuell vor-
handenen, ggf. lichtundurchlassigen Dichtungen) alle Materialien lichtdurchlassig sind, so daf sich hier beson-
ders glinstige Uberpriifungsmdglichkeiten (z. B. Stellung der Zunge 20) sowie Beleuchtungsméglichkeiten (z.
B. das Innere eines Kastens) ergeben.

Ist die Wand 112 aus einem lichtundurchlassigen Material oder aus einem Material mit anderer Farbung,
als es bei dem Material fiir den Verschlufd der Fall ist, lassen sich - sofern man in das Innere des durch die
Wand 112 umschlossenen Raumes Beleuchtungseinrichtungen einbringt - besondere beleuchtungstechnische
und dsthetische Effekte erzielen, beispielsweise rote Leuchtpunkte an den Stellen, wo die Verschliisse ange-
ordnet sind, sofern das VerschluBmaterial aus beispielsweise rot eingefarbtem, im Gbrigen aber lichtdurchlas-
sigem Kunststoffmaterial besteht.

Eine derartige optische Hervorhebung der Stelle des Verschlusses kann aus sicherungstechnischen
Griinden von Bedeutung sein, beispielsweise dann, wenn im Notfall ein VerschluR besonders schnell gefunden
werden muR.

GEWERBLICHE AUSWERTBARKEIT

Der Drehriegelverschluf ist z.B. bei der Herstellung von Schaltschrdnken gewerblich auswertbar.

Patentanspriiche

1. Drehriegelverschluf® (10), bestehend aus einem in einem Tirblatt (12) o. dgl. befestigbaren, ein Flansch
(46) aufweisendes Gehaduse (14) und einer im Gehduse (14) drehbar gelagerten Betdtigungswelle (186),
die an ihrem einen Ende eine Drehriegelzunge (18) und an ihrem anderen Ende (88) einen Betatigungs-
dorn (24) o. dgl. aufweist, mit einstellbarem Abstand (58) zwischen Drehriegelzunge (18) und Gehéuse-
flansch (46), dadurch gekennzeichnet, dal die Lagerumfangsflache (26) der Betatigungswelle (16) zu-
mindest einen ringférmig sich erstreckenden Wulst oder Rippe (28) oder mehrere axiale im Abstand (32)
zueinander angeordnete, ringférmig sich erstreckende Einsenkungen oder Nuten (30) aufweist, und da®
die Lagerbohrungsflache (34) des Gehduses (14) ein oder mehrere, axial im Abstand (32) zueinander an-
geordnete, ringférmig sich erstreckende Einsenkungen (130) oder Nuten oder zumindest eine ringférmig
sich erstreckende Wulst oder Rippe (128) aufweist, wobei Wulst- bzw. Rippenprofil zum Einsenkungs-
bzw. Nutprofil kompatibel ist und der Innendurchmesser (R2) der Lagerbohrungsfléche (34) und der Au-
Rendurchmesser (R1) der Welle im Bereich der Lagerumfangsflache (26) annahernd gleich groR sind und
um zumindest die Profiltiefe (98) von Nut oder Einsenkung bzw. Wulst oder Rippe nachgiebig sind und
dadurch ein Einschieben der Welle in das Gehause bis zu einer Tiefe erlaubt, in der der zumindest eine
Woulst oder Rippe in einer der mehreren Nuten oder Einsenkungen axial sich arretierend, aber radial dreh-
bar zu liegen kommt.

2. Drehriegelverschlu® nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® das Gehause (14) und/oder die Wel-
le (16) aus die Nachgiebigkeit aufweisenden Kunststoff bestehen.

3. Drehriegelverschluf nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dal das Gehduse (14) und/oder
die Welle (16) zumindest einen die Nachgiebigkeit ergebenden Axialschlitz aufweisen.
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Drehriegelverschluf® nach Anspruch 2 oder 3, wobei das Gehduse (14) an seinem vom Drehriegel (18)
abgewandten Ende in einen Flansch (48) iibergeht, mit dem sich das Gehduse (14) an die AulRenflache
(48) des Turblatts (12) o. dgl. anlegt, dadurch gekennzeichnet, dal von der Gehauseaullenwand axial sich
erstreckende, iiber das Bohrbild (68) des zugehdrigen Tirdurchbruchs o. dgl. sich hinauserstreckende
Vorspriinge (70) ausgehen, die derart in Einsenkungen (72) des Gehauses zuriickgedriickt werden kén-
nen, daf sie das Bohrbild nicht Giberschreiten, und die mit ihren einen Ende (78) sich an die Innenflache
(47) der Wand oder Tirblatt (12) oder die Lochleibungskante des Durchbruchs (68) anlegen.

Drehriegelverschluf® nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, da® die Vorspriinge (70) eine Dreieck-
form haben, wobei die l&ngste Seite (74) des Dreiecks die Befestigungskante am Gehéuse (14) darstellt,
die kiirzeste Seite (78) die Anlageflache an der Innenfldche (47) des Tirblatts (12) o. dgl. bzw. an der
Durchbruchkante, und die dritte Seite (76) eine Auflaufflache zum Eindriicken des Vorsprungs (70) in die
Einsenkung (72) beim Einschieben des Gehauses (14) in den Durchbruch (68).

Drehriegelverschluf® nach einem der Anspriiche 4 oder 5, wobei das Bohrbild ein Kreis (66) mit vier um
90° zueinander versetzten Einschniirungen (64; 164) ist, dadurch gekennzeichnet, daR jeweils zwei Vor-
spriinge (70) im Bereich der einen Einschniirung (164) und im Bereich der um 180° versetzten Einschnii-
rung (164) angeordnet sind, und die am weitesten vorspringenden Bereiche der Vorspriinge (70) bis in
den zwischen den Einschniirungen (64; 164) befindlichen Kreisbereiche (66) reichen.

Drehriegelverschluf® nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf® die Drehriegelzun-
ge (18) mit der Drehriegelwelle (14) einstiickig aus Kunststoff gespritzt ist und die Zunge so geformt ist,
daf ein fertig montierter Verschlu durch den Durchbruch (68) hindurchschiebbar ist.

Drehriegelverschluf® nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daR die Welle (16) ein
Hohlrohr (80) ist, in das eine die Betdtigung, wie Vierkant (24) tragende Einsatz (82) eingepresst oder
eingeklebt ist.

Drehriegelverschluf® nach einem der Anspriiche 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, da die Zunge (18)
eine in Kunststoff eingelagerte Verstarkungseinlage aus Metall, wie Stahl, oder aus Glasfasergewebe
oder aus glasfaserverstarktem Material (84) aufweist.

Drehriegelverschluf® nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daR das Profil der Wiil-
ste, Rippen, Nuten, oder Einsenkungen (28, 30; 128, 130) sdgezahnférmig ist, mit den schrageren Sage-
zahnbereichen ausgerichtet in Gleitrichtung beim Einschieben (40).

Drehriegelverschluf® nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, daf die Profilecken abgerundet sind.

Drehriegelverschluf® nach einem der Anspriiche 4 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dal in der Anlagefla-
che (50) des Flansches (46) ein ringférmiger Riicksprung (86) zur Aufnahme einer Dichtung vorgesehen
ist.

Drehriegelverschluf® nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dal® zwischen dem
mit Profilrillen o. dgl. versehenen Bereich der Welle (16) und den in den Betétigungsdorn (24) o. dgl. auf-
weisenden Wellenende (88) eine Ringnut (90) zur Aufnahme einer O-Ringdichtung (92) vorgesehen ist.

Drehriegelverschlufl nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, da zumindest die Be-
tatigungswelle, vorzugsweise auch das Gehause aus einem lichtdurchldssigen, entweder milchig triiben,
oder glasklarem, oder farblich getdnten Kunststoff besteht.

Drehriegelverschluf® nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dal der Einsatz (282) ein in das Hohlrohr
(280) der Welle (216) einschiebbares Teil (99) aufweist, dessen Umfangsflache mit ringférmig sich er-
streckenden Wiilsten oder Rippen (228) oder ringférmig sich erstreckenden Einsenkungen oder Nuten
(230) versehen ist, und dal die Innenflache (134) der Héhlung (294) des Hohlrohrs (280) ein oder meh-
rere, in axialem Abstand zueinander angeordnet, ringférmig sich erstreckende Einsenkungen oder Nuten
oder zumindest einen ringférmig sich erstreckenden Wulst oder Rippe aufweist, zur axialen Festlegung
ahnlich wie bei Betatigungswelle und Gehause.

Drehriegelverschluf® nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, dal zur Drehsicherung der Innenquer-
schnitt des Hohlrohrs (280) eine von der Kreisform abweichende Kontur aufweist, und daR der Aufen-
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querschnitt des einschiebbaren Teils (99) des Einsatzes (282) eine entsprechende Form besitzt.

Drehriegelverschluf® nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dal das Profil ein Kreis mit sehnenfér-
miger Einschniirung oder mit in das Kreisprofil vorspringender Nase (101) ist.

Drehriegelverschluf® nach einem der Anspriiche 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daR die Wandstarke
der verschiedenen Teile, beispielsweise die Wandstarke der Zunge (18) (D1), die Wandstarke des Hohl-
rohrs (180) (D2), die Bodenstérke (D3) des Hohlrohrs (180) etwas gleiche Stirke (D) aufweisen.

Claims

Rotary bolt closure (10), comprising a housing (14) which can be fastened in a door leaf (12) or suchlike
and has a flange (46), and an actuation shaft (16) rotatably mounted in the housing (14), which shaft has
at its one end a bolt tongue (18) and at its other end (88) an actuation mandrel (24) or suchlike, with ad-
justable clearance (58) between bolt tongue (18) and housing flange (46), characterized in that the bearing
circumferential face (26) of the actuation shaft (16) has atleast one bead orrib (28) extending in an annular
manner or several axial hollows or grooves (30) arranged with clearance (32) from one another and ex-
tending in an annular manner, and in that the bearing bore face (34) of the housing (14) has one or more
hollows (130) or grooves arranged axially with clearance (32) from one another and extending in an an-
nular manner or at least one bead or rib (128) extending in an annular manner, in which bead or rib profile
is compatible to the hollow or groove profile and the inner diameter (R2) of the bearing bore face (34)
and the outer diameter (R1) of the shaft in the region of the bearing circumferential face (26) are approx-
imately equally large and are flexible by at least the profile depth (98) of groove or hollow and bead or
rib and in this way allow an insertion of the shaft into the housing to a depth in which the at least one
bead or rib comes to lie in one of the several grooves or hollows, stopping axially, but radially rotatable.

Rotary bolt closure according to claim 1, characterized in that the housing (14) and/or the shaft (16) con-
sist of plastics having flexibility.

Rotary bolt closure according to claim 1 or 2, characterized in that the housing (14) and/or the shaft (16)
have at least one axial slot showing flexibility.

Rotary bolt closure according to claim 2 or 3, in which the housing (14) at its end directed away from the
bolt (18) passes over into a flange (46), with which the housing (14) adjoins the outer face (48) of the
door leaf (12) or suchlike, characterized in that projections (70) issue from the outer housing wall, extend-
ing axially and extending beyond the bore image (68) of the appertaining door opening or suchlike, which
projections can be pressed back into hollows (72) of the housing in such a way that they do not exceed
the bore image, and which adjoin with their one end (78) the inner face (47) of the wall or door leaf (12)
or the bearing edge of the opening (68).

Rotary bolt closure according to claim 4, characterized in that the projections (70) have a triangular shape,
whereby the longest side (74) of the triangle represents the fastening edge on the housing (14), the short-
est side (78) the contact face at the inner face (47) of the door leaf (12) or suchlike and at the opening
edge, and the third side (76) an abutting surface to press the projection (70) into the hollow (72) with the
insertion of the housing (14) into the opening (68).

Rotary bolt closure according to one of claims 4 or 5, whereby the bore image is a circle (66) with four
constrictions (64; 164) offset to one another by 90°, characterized in that in each case two projections
(70) are arranged in the region of the one constriction (164) and in the region of the constriction (164)
offset by 180°, and the furthest projecting regions of the projections (70) reach up to and into the circular
regions (66) located between the constrictions (64; 164).

Rotary bolt closure according to one of claims 1 to 6, characterized in that the bolt tongue (18) with the
bolt shaft (14) is injection-moulded in one piece from plastics and the tongue is formed in such a way that
a closure, the mounting of which has been completed, can be pushed through the opening (68).

Rotary bolt closure according to one of claims 1 to 7, characterized in that the shaft (16) is a hollow tube
(80) into which an insert (82) supporting the actuation, such as a square (24), is pressed or affixed.

11



10

18

20

25

30

35

40

45

50

55

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

EP 0 521 858 B1

Rotary bolt closure according to one of claims 7 or 8, characterized in that the tongue (18) has a strength-
ening inlay mounted in plastics and made of metal, such as steel, or of glass cloth or of fibre-glass-
strengthened material (84).

Rotary bolt closure according to one of claims 1 to 9, characterized in that the profile of the beads, ribs,
grooves or hollows (28, 30; 128, 130) is serrated, aligned with the more inclined saw-tooth regions in the
sliding direction upon insertion (40).

Rotary bolt closure according to claim 10, characterized in that the profile corners are rounded.

Rotary bolt closure according to one of claims 4 to 11, characterized in that an annular return (86) for in-
corporating a seal is provided in the contact face (50) of the flange (46).

Rotary bolt closure according to one of claims 1 to 12, characterized in that an annular groove (90) for
the incorporation of an O-ring seal (92) is provided between the region of the shaft (16) provided with
profile channels or suchlike and the shaft end (88) having the actuation mandrel (24) or suchlike.

Rotary bolt closure according to one of claims 1 to 13, characterized in that at least the actuation shaft,
preferably also the housing, consists of transparent plastics which are either milkily dull or clear or colour-
tinted.

Rotary bolt closure according to claim 8, characterized in that the insert (282) has a part (99) which can
be inserted into the hollow tube (280) of the shaft (2186), the circumferential face of which part is provided
with beads or ribs (228) extending in an annular manner or hollows or grooves (230) extending in an an-
nular manner, and in that the inner face (134) of the cavity (294) of the hollow tube (280) has one or more
hollows or grooves arranged with axial clearance from one another and extending in an annular manner
or at least one bead or rib extending in an annular manner, for the axial securing similar to that of the
actuation shaft and housing.

Rotary bolt closure according to claim 15, characterized in that for rotary securing, the inner cross section
of the hollow tube (280) has a contour deviating from the circular shape, and in that the outer cross section
of the insertable part (99) of the insert (282) has an appropriate form.

Rotary bolt closure according to claim 16, characterized in that the profile is a circle with fibre-shaped
constriction or with a lug (101) projecting into the circular profile.

Rotary bolt closure according to one of claims 1 to 17, characterized in that the wall thickness of the dif-
ferent parts, for example the wall thickness of the tongue (18) (D1), the wall thickness of the hollow tube
(180) (D2), the floor thickness (D3) of the hollow tube (180) have somewhat similar thicknesses (D).

Revendications

Fermeture a verrou tournant (101), composée d’un boitier (14) susceptible d’étre fixé dans un vantail de
porte (12) ou analogue, présentant une bride (46) et un arbre d’actionnement, monté, rotatif, dans le boitier
(14) et présentant a I'une de ses extrémités une languette de verrou tournant (18) et, & son autre extrémité
(88), une broche d’actionnement (24) ou analogue, avec un espacement (58) réglable entre la languette
de verrou tournant (18) et la bride de boitier (46), caractérisée en ce que la surface périphérique (26) du
palier de I'arbre d’actionnement (16) présente au moins un bourrelet ou nervure (28) annulaire ou plu-
sieurs chambrages ou gorges (30) annulaires, disposés avec un espacement (32) en direction axiale, et
en ce que la surface (34) de I'alésage de palier du boitier (14) présente un ou plusieurs chambrages (130)
ou gorges annulaires, disposés avec un espacement (32) dans la direction axiale, ou au moins un bourre-
let ou nervure (128) annulaire, le profil de bourrelet ou de nervure étant compatible vis-a-vis du profil du
chambrage ou gorge et le diamétre intérieur (R2) de la surface (34) de l'alésage de palier et le diaméfre
extérieur (R1) de I'arbre étant & peu prés égaux dans la zone de la surface périphérique (26) du palier et
déformables, d’au moins la profondeur de profil (98) de la gorge ou du chambrage, respectivement du
bourrelet ou de la nervure, et permettant de cette maniére, une insertion de I'arbre dans le boitier, jusqu’a
une profondeur a laquelle le bourrelet ou la nervure vient se placer dans I'une des différentes gorges ou
chambrages, en étant bloqué axialement, mais tout en pouvant tourner.
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Fermeture a verrou tournant selon la revendication 1, caractérisée en ce que le boitier (14) et/ou I'arbre
(16) sont en une matiére synthétique déformable.

Fermeture a verrou tournant selon la revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que le boitier (14) et/ou
I'arbre (16) présentent au moins une fente axiale, conférant la possibilité de déformation.

Fermeture a verrou tournant selon la revendication 2 ou 3, le boitier (14) se transformant, & son extrémité
opposée, au verrou tournant (18), en une bride (46), par laquelle le boitier (14) appuie sur la surface ex-
térieure (48) du vantail de porte (12) ou analogue, caractérisée en ce que des saillies (70), pouvant éfre
rétractées par enfoncement dans des chambrages (72) du boitier, de maniére a ne pas dépasser du profil
du pergage, et qui appuient, par une de leurs extrémités (78) sur la surface intérieure (47) de la paroi ou
du vantail de porte (12) ou I'aréte de courbure intérieure du passage (68) partent de la paroi extérieure
de boitier, en s’étendant axialement, sur le profil de pergage (68) du passage de porte ou analogue corres-
pondant.

Fermeture a verrou tournant selon la revendication 4, caractérisée en ce que les saillies (70) ont une forme
triangulaire, le plus grand c6té (74) du triangle constituant I'aréte de fixation sur le boitier (14), le plus court
cbté (78) constituant la surface d’appui sur la surface intérieure (47) du vantail de porte (12) ou analogue,
ou sur l'aréte de passage, et le troisiéme cbté (76) constituant une surface de franchissement pour en-
foncer la saillie dans le chambrage (72), lors de I'insertion du boitier (14) dans le passage (68).

Fermeture a verrou tournant selon I'une des revendications 4 ou 5, le profil de pergage étant un cercle
(66) avec quatre méplats (64; 164) décalés entre eux de 90°, caractérisée en ce que chaque fois deux
saillies (70) sont disposées dans la zone d’'un méplat (164) et dans la zone du méplat (164) décalé de
180°, et les zones dépassant le plus des saillies (70) arrivant jusqu’aux zones de cercle (66) se trouvant
entre les méplats (64; 164).

Fermeture a verrou tournant selon I'une des revendications 1 a 6, caractérisée en ce que la languette
(18) du verrou tournant est fabriquée d’'un seul tenant avec I'arbre (14) du verrou tournant, par injection
en en matiére synthétique, cette languette étant de forme telle qu’on peut faire passer une fermeture dont
le montage est terminé a travers le passage (68).

Fermeture & verrou tournant selon I'une des revendications 1 & 7, caractérisée en ce que I'arbre (16) est
un tube creux (80) dans lequel est enfoncé ou collé un insert (82) portant le moyen d’actionnement, tel
que quatre-pans (24).

Fermeture a verrou tournant selon I'une des revendications 7 ou 8, caractérisée en ce que la languette
(18) est une garniture de renforcement noyée dans la matiére synthétique, réalisée en métal, tel que
I'acier, ou en tissu de fibres de verre, ou en matériau (84) renforcé par des fibres de verre.

Fermeture a verrou tournant selon I'une des revendications 1 & 9, caractérisée en ce que le profil des
bourrelets, nervures, gorges ou chambrages (28, 30; 128, 130) est en dents de scie, les zones obliques
des dents de scie étant orientées dans la direction de glissement lors de I'insertion (40).

Fermeture a verrou tournant selon la revendication 10, caractérisée en ce que les angles du profil sont
arrondis.

Fermeture a verrou tournant selon I'une des revendications 4 a 11, caractérisée en ce qu’'un dégagement
(86) destiné a recevoir un joint d’étanchéité, est prévu dans la surface d’appui (50) de la bride (46).

Fermeture a verrou tournant selon I'une des revendications 1 & 12, caractérisée en ce qu’une gorge an-
nulaire (90) destinée a recevoir un joint d’étanchéité torique (92) est prévue entre la zone, pourvue de
rainures de profilage ou analogue, de I'arbre (16) et I'extrémité d’arbre (88), présentant la broche d’ac-
tionnement (24) ou analogue.

Fermeture a verrou tournant selon I'une des revendications 1 a 13, caractérisée en ce qu'au moins I'arbre
d’actionnement, de préférence également le boitier, sont réalisés en une matiére synthétique translucide,
soit d’un blanc laiteux, soit ayant la clarté du verre, soit de teinte colorée.

Fermeture & verrou tournant selon la revendication 8, caractérisée en ce que l'insert (282) présente une
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partie (89), pouvant étre enfilée dans le tube creux (280) de I'arbre (216), dont la surface périphérique
est pourvue de bourrelets ou de nervures (228) annulaires ou de chambrages ou rainures (230) annulai-
res, et en ce que la surface intérieure (134) de la cavité (294) du tube creux (280) présente un ou plusieurs
chambrages ou gorges annulaires, disposé(e)s avec un espacement axial, ou au moins un bourrelet ou
gorge annulaire, en vue d’'assurer la fixation axiale, de maniére analogue a ce qui est réalisé pour I'arbre
d’actionnement et le boitier.

Fermeture a verrou tournant selon la revendication 15, caractérisée en ce que la section transversale in-
térieure du tube creux (280) présente un contour différent de la forme circulaire, en vue d’assurer un arrét
en rotation, et en ce que la section transversale extérieure de la partie (99) susceptible d’étre enfilée de
I'insert (282) présente une forme correspondante.

Fermeture a verrou tournant selon la revendication 16, caractérisée en ce que le profil est un cercle avec
un méplat en forme de corde ou une pointe (101) faisant saillie dans le profil circulaire.

Fermeture a verrou tournant selon I'une des revendications 1 a 17, caractérisée en ce que I'épaisseur
de paroi des différentes parties, par exemple I'épaisseur de paroi de la languette (18) (D1), I'épaisseur
de paroi du tube creux (180) (D2), I'épaisseur de fond (D3) du tube creux (180) ont sensiblement la méme
valeur (D).
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