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Unsichtbare Verblndung von flachlgen Tellen, lnsbesondere

bei kMobeln

Anwendungsgebiet der Exfindung

Die Erfindung betrifft eine unsichtbare Verbindung von ' ‘
fldchigen Teilen, insbesondere beil Mdbeln aus Holz oder

~ Holzspanplatten, unter Verwendung von Klebstoff ung

einem Verbindungselement, bei der der Klebstoff in fliig-
giger oder pastoser Form in z;llndrlsche Bohrldcher der zu

- verbindenden Teile einbringbar und das Verblndungselement

Jewells beidseitig in die Bohrlécher einschlagbar oder
elnpreBbar ist, wobel das Verblndungselemeat elne zur vers
tikalen Mittelachse symmetrische Ausbildung aufweist ung
auf der AuBenseite eine oder 'mehrere léngsverlaufende Nuten
sowle Ringkerben und/oder sonstloe Profilierungen angeordnet,
sind und die beiden Stirnseiten des Verblndunaselements
gewells spitz verlauzend ausgebildet sind oder je elne
Spltze aufwelsen.

Charak eristik der omkannten tecnnlschen Losungen

Zur unsichtbaren Verbindung von flichigen Teilen bei
Mobeln, z. B, zux rechtwinkeligen Verbindung einer Seiten-
wand eines Mdbelkorpus mif dem'Untérboden, gind eine Viel-

‘zahl von Verbindungselementen bekannt, Diege Verbindungs-

elemsnte werden in vorbereiteie zylindrische Bo“runoen dexr

2u verbindenden Teile eingefilart, Zur. Erhdhung der E’est:w- y

keit wird vor dem alnfunren desg Verblndungselements in die
zylindrische Bonrung ein flussiges oder pastises Mittel

mit klebenden bzw,. hafienden und/oder aufschiumenden Bigen-
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‘schaften eingefiihrt, Dieses,Einfﬁhren deé Klebstoffes ist

zeitéﬁfwendig‘und erfordert hochste Sorgfalt. Es lalt sich

nicht vermeiden, da8 Verunreinigungen der Oberflichen der
 fléchigen Teile eintreten. Bine exakte Dosisrung der fiir

jedes Bonrloch erforderllchen Menge des Klebstoffes ist

.erforderllcn, aber nicht ohne Aafwand realisierbar, Der

in das Bohrloch eingebrachte Klebstoff wird vom Ver01n~

dungselement belm Sinfihren im wesentlichen gegen dle btlrn-' '

wandung des Bohrloch°s und teilweise in die bpanplatte hlﬂ-:

,elngedruckt. Zine glelchméBige Vertelluno des Klebgtoffes
’uber die Lange des Verblndangselements erfolgt nicht. Nach
~der I inbrlngunc des Klebstoffes muB die Herstellung der

;.Verblﬂduﬂv in relatlv kurzer Zeit erxolgen, da anderen—,‘
1falls eine Ausnartunv des Klebstoffes elntrltt.

\KDie Hérstellung dieser Verbindung erfordert Fnch&bnnéh.'

Danher erfolgt bei spdteren Zusammenbau der ﬁobeltelle,
Zs B, nach einem Transport der Mobeltelle in Paletten
_ﬂécks Platzersparnis, keine Verbindung der flichigen

 ‘Teile‘unte;‘Verwéﬁdung eines Klebstoffes in Kombination
mit in die zylindrischen Bohrl@cher einfihrbaren Ver- -

bindungselementen, sondern im allgemeinen eine problem~
losere Schraubverbindung., Diese Schraubverbindung gentigt

" wohl in technischer Hinsicht, nich$ gber 1n Hsthetischer
- Hinsicht, da sie sichtbar bleibt und dadurch die Ansicht
~ des Mbbels beeintrichtigt wird, e

Zur Erreichung eines PreBsitzes ist der Durchmesser des
“Verblndung elements minimal grofer als der Durchmesser des
o Bohrlocaes. Das Ver blndungselemen+ muB zur Herstellung einer
1 81che"en und vollig Qlchten Verbindung zwischen den Teilen
Agewells in das Bohrloch eingeschlagen oder eingepreft
 werden. Hle bel 188t sich nicht ausschlieBen, daf am EZufBeren
Rand des Bohrloches eine Auftreibung des Materials eintritt.



® Ziel der Brfindung

fig 1st das Ziel der Erfindung, eine zuverlassxge, leloht

z2u montlerende Verblnduag fir Mobelteile zur Verfugung zu
stellen, die kostengiinstiger als die bisher bekannten Ver-
bindungen ist, '

Dérlegung des Wegens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine unsicht=
bare Vnrblndung von flachlven Teilen, insbesgondere bei
M5beln aus Holz oder nolzdhnlichem Material, unter Ver- ,
wendung von Klebstoff und einenm Verblndungselement bei . der
der Klehstoff in flasszger oder oastoser Form in zyllndr1->
‘scne Bohrlécher der zu verblndenden Teile elnbrlnvbar und

das Verbindungselsment jeweils beidseitig in die Bohrltcher

@lnschlagbar oder einpreBbar ist, wobei das Verbindungsele=-

ment eine zur vertikalen Mittelachse symmetrigche Ausblldung

aufwelst und auf der AuBenseite eine oder mehrere lanvsver-
~ laufende Nuten sowie Ringkerben und/oder sonstige Profilie-
"runven angeordanet sind und die beiden  Stirnseiten des Ver-
bindungselements Jewells spitz verlaufend ausgebildet sind
oder je eine Spitze aufweisen, zu ‘schaffen, bei der die

~ Verbundwirkung zWischen den zu verbindenden Teilen ist

und bel ‘der mit geringem Aufwand ohne Gefanr der Verunreini-
gung der Oberflichen der z2u verbindenden Teile der XKlebstoff
in der genau erforderllchen Dosierung in die Bohrldcher
einbringbar ist uad die Herstellung der Verolndune zeitlich
nlcht an das hlnbrlncen des Klebstoffes gebunden ist, wobei
eine gleichmiBige Verteilung des Klebstoffeg®iiber die Linge
des’ Ve“blndunose1emen*s erfolgt und das Jerblndunvsmlttel

80 auszuallden, daB zum mlnbrlngen in das Boh"loch kelne

' PreB- oder Schlagwerkzeuge ersf orderlwcn gind bel Erreichuno
 einer auBevst gchnellen und 81cneven fernlndung zwischen
den Tellen°

)
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N Dlese Aufgabe w1rd erflndunvsgemaﬁ dadurch gelost daB
"der Klebstoff in eine Hiille hermetisch eingeschlossen und

die Hllle mit dem eingeschlosgenen Klebstoff als selbst-

- sténdiger Teil in das Bohrlocn elnbrﬁngbar ausgebildet ist,

wobei die Hillle beim blnscnlagen oder Einpressen des Ver-
blndungselements ‘zerstUrbar ist und das Verbindungselement
aug einem um ein vorgegebenes MaB zusammengepreﬁten zylin-
drlschen Rohling aus Holz oder einem anderen statisch stabilen
aufquellmogllchen Material besteht und einen gegeniiber dem . |

‘ Durchmesser des. Boarlocnes klelneren Durchmesaer aufaelsu.

’Vortellhafterwelse 1st von der Hulle\eingeschlossene Kleb=
»"stoff volumenmifig fiir den gewelllgen Verwenduncszweck~do—
V‘SLert.vv ' '

Ve

, -

N .

o In Ausgestaltung der mrflndung kann dle Hiille aus einem
’ fl=xmblen Material oder aus zerbrechllcnem Material, vor-
,‘zuvswelse Glag, gebildet.sein. .

v%

/ .

: Vorteilhafﬁ igt - ﬁé,'wenn furjdas'Ve“kleﬂmen der flexiblen
: Hulle im Bohrloch an der AuBenseits der dulle ein oder

mehrere Klemmorwana angeordnet ist bzw. 81nd.
Im Sinne der Erfindung ist es, da8 die Klem:hora’ane flexibel -
ausvcblldet und glelchmaﬁlv Ubex den Umfang der flexiblen
ﬂulle verlaufend bzw. glelchmaﬁlg vertell angeordnet sind,

’ ZchkmaB;gerwelse weist die flex1ble Hille anndhernd zylin-

drlscna Form mit elner stlﬂnseltlgen Abdecbung auf,

Vach der ﬁrflndung ist die Verbindung der Abdecxung mit der

'zylindrlschen ﬂaﬂduno dex flex1blen ﬂulle durch Scnwelﬁen
 vorGenommen. '
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Vorzugsweise weist die zylindrische wandung der fleXLblen R
Hulle €ine umlaufende Abw1nklurg ‘auf.,

- Vorteilhafterweige ist die Abdéckung aus einer Folie ge-

bildeto

Eine weitere‘aquﬁhrung ist, daB die Abdeckung iiber die
zylindrische Wandung der flexiblen Hille auskragi und das
Klemmorgan bildet,

Bg ist von Vorteil, wenn die Abdeckung mit der umlaufenden .
Abwinklung biindig abschlleﬁt. '

- Zweckm#Bigerweise igt die Hiille aus leicht zerbrechlichem
JMaterial, vorzugswelse Glas, gebildet,

’ Vortellhaf+erwelse welst die Glashiille eine oder mehrere

SolTOEucnsuellen au;.

Hach der Erfindung sing die Sollbruchstellen durch eine
oder mehrere an der Glashulle wnlaufenden blrschnurungen
geOl&QEUo

Vorzugsweise weist die Glashiille anndhernd Kugelform auf,
wobel auf dem Uantel ein zylindrischer Stutzen angeordnet ist,

Im Sinne der Srfindung ist eg, wenn der gylindrische Stutgzen
nach guBen durch Ve“scnmelzung, durch eine elastische liagse
oder durch eine Kappe abgeschlossen lst.

v

\
-—

in weiterer Ausfiihirung ist vorgesehen, daB das Verblndungs-
element gus einem um ein vorgegebenes a8 z“sammengenreﬁten
ZEllﬂdIlSCJGE Rohling aus Holz oder einem anderen statisch

stabilen: aufouellmo:llcben Mn»erlal bestent und einen gegen=-



-liber dem Durchmesser des Bohrloches klewneren Durchmesse“
- aufweLSu. ' '

'Vorteilhafterweise'setzen gich die auf der AuBenseite des_
'-Verblndungselemen+s angeo*dneten langsverlaufenden Haten
- auf der Stlrnflache fort.

‘,Zwéckmaﬁigerweisé'ist die 4uBenfliche des Verbindungsele-
mentes zur rrellegunv des Hirnholzes en mehreren Stellen
durch Elnschnelden zerstort.

_ »Vorzugswelse wird die Zerstorung der Auﬁenflacne an den belden ‘
’,kEnden des Verblnduncselements vorvenommen.

Im blnne der brflndung ist es, wenn gcwells eine oder mehrere
~'31ngfrasungen angeordnnt 51nd. '

. Die Herstellunc des Verblndungselemantes erfolot derart, daB
© der zyllndrlsche Rohllng des Verblndunoselements um ein
vorgegebenes Mal zusammengepreft und dabel gleichzeitig dle
Profilierungen auf der AuBenfliche eingsep reat und/oder .~
‘elngeschnitten Werden. - |

VOrteilhaft iét es, wenn nach dém Aushirten des’KlebstoEfes '
zwischen dem Varblndungselement und der. Holzspanplatte deg

\‘Aobelﬁornus eine Nut-/Federverblndunv gebildet ist,

) Zweckmaﬁlgerwe1=e ist die Feder durch die Holzspanplatte des
ﬁobelkornus gebllcet. ‘

In welterer AuSLuhrung ist die Feder der Holzspanplatte qe”
ﬁlngfrasung des Verslnduﬁﬂselements ancepaﬁt.

'Vorzugsweise ist die Feder der Holzspanplatte infolge der
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Aufnahme der Feuchtigkeit des Klebstoffes gebildet,

Der hermetisch in eine Hﬁlléfeingeschlossené Klebstoff

kann vorteilhafterweise in das zylindrische Bohrloch unm1t+el-
bar nach der Herstellung des Bohrloches eingedriickt oder
eingeblasen werden. Da der AuBendurchmesser der flexiblen
Hille geringfiigig gréB8er als der Durchmesser des Bohrloches
ist, verklemmt sich die flexible Hiille nach denm Einbringen
im Bohrloch. Dadurch ist die Moglichkeit gegeben, den Klebe
stoff zeitlich unabhingig von der Herstellung der eigent-
lichen Verbindung der fldchigen Teile einzubringen, Der Zu-
sammenbau der Einzelteile unter‘Verwendung einesg in eine
Hiille eingeschlossenen Klebstoffes in Kombination mit. Ver—
bindungselementen kann auch durch Nichtfachleute dulerst
sauer ausgebiinrt werden, z. B, im Selbstbau. Der in-eina‘
Hille eingeschlossene Klebstof? ist fiir den jewelligen Ver=-
wendungszweck dosiert und iber einen léngeren Zeitraum, der
Jahre betragen kann, lagerfihig, Die Hiille selbst wird

belm Zinbringen des Verbindungselsments in das zyllndrlsche
Bohrloch zerstort und dadurch der Klebstoff frelveseuzt. '

Durch die‘Freilegung deg Hirnholzes des zylindrischen Ver-
bindungselements, das bekannterweise gegeriiber eiﬁdringen&er
Feuchtigkelt wenig widerstandsfsnig ist, wird die Aufquell;
fehigkeit des Holzes bzw, des holzzZhnlichen Materials und
damit die Verbundw1rkung wesentlich verbessert. AuBSerdem
" wird die im Klebstoff erhaltene Feuchtigkeit bedeutend
schneller aufgenommen und dadurch der Zeltraum zur Herstellung
einer festen Verbindung verkiirzt, Infolge der schnellen Auf-
quellbarkeit des Verbindungselements trift beim Zusammenfiigen
der Binzelteile keine Vibration ein. Dasg Auftreten von go-
genannten Haarrissen ist daner ausgeschlossen.‘Die Verbund-
‘wirkung wird noch dadurch wesentlich beschleunigt und ver=
groBert, da8 auch die Span- bzw, Holzplatte des Msbelkorpus
einen Teil der Feuchtigkeit des Klebstoffes aufnimmt und

v
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‘dabei uﬂter'Berﬁcksichtigung der gégebénen Mtglichkeiten
'aufquellte Dabei wichst die Platte in die Ringfriésungen ein B
" und bildet sogenannte Federn., Diese Nut{ﬁederverblndung lst
Lln der Lage, groBere krafte zu Ubertragen.

}Ausfﬁhruggsbeispiel

AN

Dle urflndung soll nachstehend anhend wvon Ausfunruncsbel-

Pig, 2

spielen ndher erlau+ert werden. In der'zu ehbrigen Zeichnung
g 8 g
,’Zeloen. :

éinen_Schnitthdurch'eine‘iﬂ ein Bohrloéhfeihge-" .
brachte, einen Klebstoff enthaltende flexible Hillle

cmito elnem Verbzndunvselement vor dem Auftreffen
:auf die IleXAble Fulle' \

velnen Schnltt durch eine Varlante _eélner elnen

~N

: Klebstoff enthaltenden flex;blen Hulle,

wie Fig.-E, jedoch mit einer Hﬁlleiaus Glas;

einen Schnitt durch*ein Verbindungselement;

’elnen Schnltt durch eine Verbindung zwlscnen

einem Ver bindungselement und einer Seitenwand elnes
Mobelkcrpus (ﬂolzspannlatze) nach Eintreter der

'Verbundw1rkunv

GemaB Fig. 1 ist in das in einer Deltenwand 10 eines

- Mdbelkorpug beflndllcne zyllndrlsche Bohrloch 9 ein in ‘
- elner flexiblen Hiille 8 befindlicher Klebstoff 11 als selbst—

Gtandlger Teil elngpdruckt oder eingeblasen, Da der Durche
messer der flexiblen Hulle 8 etwag groBer als der Durch-

“Vmesser des zyllndrlscnen Bohrloches 9 ist, ist die fleXLble

ﬂulle 8 mit dem Klﬂbsuoff 11 fest 1m Bohrloch 9 gehaltert.
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Hierbel kann die flexiblé'Hﬁlle 8 beliebige Gestaltung auf-
‘weisen.ibie Menge des hermetisch in der flexiblen Hiille 8

' eingesdhiossenen Klebstoffes 11 ist exakt fir den jeweiligen.
Verwendungszweck dosiert. - \ ’

Das Verbiqdungselement ist einteilig ausgebildet und besteht
aus dem Basisteil 1 und dem AnschluBteil 2, die beide gleiche
Linge aufwelsnn. Auf der AuBenfliche des Verbindungselements
sind gegeneinander gerichtete und 1aentlsghe Durchmegser auf-
weigende Ringkerben 3 angeordnet, wobei deren Breiten |
unregelmiBig verschieden gro8 sind. Daraus ergibt sich, das8
“die Abéténde gzwischen den Hingkerben 3 unterschiedlich groS8
sind. Das Verbindungselement kann aus beliebigen Materialien
hergestellt sein, z. B, aus Holz, Kunstétoff, GuBeisen_oder
elner Kombination verschiedener Materialien,

\

Zwischen dem Basis~ 1 und dem AnschluBteil 2 igt ein mitti-
ges Zylinderteil & vorgesehen. Zur Aufnahme der beim Eine
bringen des Verblndungselements in das uyllndrlscne Bohr=
loch 9 auftreuenden Auftreibung des Materigls am duBeren.
Rand des Bonrloches 9 sind zwischen dem Zylinderteil 6

und dem Bas1s— 1 bzw, dem dnschluBteil 2 Rlnwnuten 5 angé=
ordnet An den beiden Stirnseiten isih Jewells eine Spitze T .
vorpanden, die zum Zerstoren der flexiblen Hiillle 8 des
Klebstoffes 11 dient und demit das Freisetzen des ‘Klebstoffes
11 ermdglich%, Gleichzeltig wird demit eine zusitzliche
Verankerung des Verbindungselements in der Stirnwand des
Bohrlochs 9 erreicht, ‘

Auf der AupBenseite desg V@f%indungselements sing Nuteq_4'&or;
gesenen, die im Bereich des Basis- 1 und des AnschluBteils 2
. léngsverlaufend angeordnet sind. Die Aufenselte 'des Zylin-
dertells © besitzt *e1nstr1°1=lungen 4', die beliebig ver-
laufen kdnnen,
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| ‘Nach Flg. 2 besitzt dle flex1ble Hulle 8 annshernd zylin-

'drlsche Form mit einer stirnseitigen Ab&eckung 12, wobei

“dlese Abdeckung 12 mit einer umlaufenden Abw1nk1ung 13

der Hiille 8 verscnweiﬁ 1st, so daB der Klebstoff 11 her-

,/ metisch elngeschlossen iste Dle stlrnseltlge Abdeckung 12
. besteht aus einer Folie und kragt iiber die umlaufende

"v ,AbW1nklung 13 aus. Sie dient gleichzeitig als flexibles

~ Klemmorgan fiir die in das Bohrloch 9 emngebrachte flex1ble"

© Hillle 8. Durch dle Anordnung eineg oder mehrerer Klemm-

organe 1lst es moglich, fir unterschledllche Bohrlochdurch-

. messer. gewells Hillen 8 gleicher Abmessung zu -verwenden und’

~trotzdem eine ausreichende Verklemmung der Hillle 8 im Bohr-
~ loch 9 zu erreichen, Dle Klemmw1rkung im Bohrloch 9 wird bei
',;dleser Ausfuhrunc der flexxblen Hille 8 also nicht mehr

 . durch die Hiille 8 direk:, sondern Uber die an der Auﬁenselte

der Hulle 8 anveordnetea flexmolen Klemmorgane erzielt, Hier-

 durch w1rd auch das hlnbrlncen der mit einem Klebstoff 11

”refullten flexiblen Hiille 8 in das zylindrische Bohrloch 9

o erlelchtert da nicht mehr die Hiille 8 selust, sondern nur

' .‘ d1e flezlblen Klemmorgane zusammengedruck werden miissen,

",Dle Gestaltunv einer flex1blen Hiille 8 gemi#Bl Fl 2 ermogllcht
“die 1ormung im. Tiefzugverfahren, zweckmaﬁlgerwelse aus einer’

)
 ~TafeIflache._D1e stlrnseltlve Abdeckung 12 wird nach dem

’mlnfullen des’ Klebsto;fes 11 in die zglmnderformlgen Hillen

8 aufgeschweiBt und danach die Tafelfliche in die elnzelnen

. nunmehr hermetisch aogeschlossenen Hiillen 8 durch Brennen oder ‘
Stanzen getrennt,

/Die»kugelfﬁrmige Hiille 14 vesteht aus einem leicht zerbrech-
lichem materlal wozl 8ich Glas Besonders ‘eignet, und ist mit .
‘Klebstoff 11 oefullt‘ Auf de¢r Wandung der Hiillle 14 ist ein
‘zyllndrlqcner Stutzen 15, angeordnet, der durch elne elastlsche
Magse 16 nach ‘auBen hermétlsch abgescthSS°n lst. _
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. Bei einer aus Glas bestehenden Hiille 14 werden die einzelnen
‘Glassplitter der zerstSrten Hiille 14 durch den Druck.
des Yerbinduhgselements in die Wandungen des zylindrisdhen
Bohrloches 9 gedriickt und zum Teil auch in das aus Holz
bestehende Verbindungselement selbst, wodurch die Glag- ‘
splitter eine zusdizliche Verbindung zwischen Verbindungse
element und Wandung des Bohrloches 9 der zu verbindenden Tel—’.
'le herSuellen.

‘Das Verbindungselement gem#B Fig. 4 bestent aus Holz oder
einem &dquivalenten Material und weist gegeniliber dem
Durchmesser des Bohrloches 9 einen kleine;en’Durchmesspr auf,
Der Rohling des Verbindungselements wird um ein vorgegébenes
MaB zusammengepreBt und dabei gleichzeitig die Ringkerben 3,
die lingsverlaufenden Nuten 4, die Feinstriefelungen 4' und

die Ringfrisungen 17 aaf der AuBenfliche eingepreBt und/oder -
eingeschnitten, o '

Bei einem bevorzugten Ausfilhrungsbeispiel besitzt das
Borhloch § einen Durchmesser von 8 mm. Der Durchmesser
des Rohlings des Verbindungselements besitzt eirnen Aus-
gangsdurchmasser von 8,7 mm und wird auf einen Durchmesser :
vod 7,9 mm zusammengepreSt. Infolge der Zunahme des Gehalts
an gebundenem Wasser quillt das Verbindungselement anf einen’
Durchmesser von mehr als 8,2 mm, im allgemeinen guf einen
- Durchmesser von 8,8 mm, so daB8 dadurch ein fester Pref=
sitz des in das Bohrloch 9 elnve?unrten Verblndungselemenus
erreicht wird,

‘Durch die Ringfrisungen 17 ist das Hirnholz des zylindri-
gchen Verbluﬂungselcmenus freigelegt, wodurch die Aufquell=-
mbglichkeit noch weiter verbessert wird bei gleichzeitiger .
Verkﬁrzung der Herstellung der Vefbandwirkung. Sowohl das
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,Verblndungselement, als auch die Holzspan- oder Holzplatte 10
~ des Mobﬁlkornus nehmen die Feuchtvgkelt des Klebstoffes 11
~auf und quellen dadurch auf, Dabei wichst ‘die Holzspan=-

f n1atte 10 in die Rlnvfrasungen 17 des Verblndungselements
und blldet die redern 18,



Brfindungsanspruch

1. Ungichtbare Verbindung von flichigen Teilen, insbesondere
bel Mobeln aus Holz oder holzdhnlichem Material, unter
Verwendung von Klebstoff und einem Verbxndunaselement,
bei der dexr Klebstoff in flissiger oder pastdser Form
in zylindrische Boarldcher der zu verbindenden Teile
einbringbar und das Verbindungselement jeweils beid=
seitig in die Bohrldcher einachlagbar oder einpreBSbar ist,
wobei das Verbindungselement eine Zur vertikalen‘Mittelf
achse symmetrische Ausbildung aufweist und auf der AuSen-
seite_eine oder mehrere ldngsverlaufende Nuten sowie Ring=-
karben und/oder ‘sonstige Profilierungen angeordnet sind
und die beiden. Stlrnseluen des Verolndangselaments jewelils

- spitz verlaufend ausgebildet sind oder je eine Spitze auf-

welgen, gekennzeichnet dadurch, daB der Klebstoff (11)
in eine Hillle (8; 14) hermetisch eingeschlossen und die
Hiille (8; 14) mit dem eingeschlossenen EKlebstoff (11)
als selbsténdiger Teil in das Bohrloch einbringbar ang-=
gebildet ist, wobei die Hiille (8; 14) beinm Zinschlagen
oder Einpressen des Vernlndingselemenos zerstoroar lst.

2. Verbindung nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daﬁ\der

~ von der Hille (8; 14) eingeschlossene Klebstoff (-11)
volumenmiBig f£ir den jeweiligeén Verwendungszweck dogiert
ist. ‘

3. VeVblxdung nach Punkt 1 oder 2, gekennzs chnet‘dadu"ch,
daB die Hiille (8) aus einem flexiblen Material gebildet
‘1st. _ ' - -7 /

4. Verbindung nach einem der Punkte 1 bis 3, gekennzeichnet
dadurch, daB fir das Verklemmen der flexiblen Hiille (8).im
Bohrloch (9) an der Audenseite der Hiille (3) ein oder
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Jmehrere Klemmbrgane;angeordnet‘iét‘bzwa'sind.

5.

Te

g,

-Verblndung nach- Punﬁt 4, gekennzelcnnet dadurcn, da8

die Klemmorvane flexxbel ausceblldet und glelcamaﬁlv

Auber den Uﬂ;ang der flexiblen Hiille (8) verlaufend

bzw. glelchmaﬁlv verteilt angeordneu gind,

- Verolndung nach Punkt 4 oder 5, gekennzelcnnet dadurch,

daB die flexible Hillle (8) annihernd zylindrische Form™
mit einer gtirnseitigen ibdeckung (12) aufnewst. '

Verbindung nach Punkt 6, gekennzeiohnet dadurch, daB

‘die Verbindung der Abdeckung (12) mit der zylindrischen
‘Wandung der flexiblen Hitlle (8) durch SchweifSen

2

voroenommen 18t

Vero*qdunw nach Punkt 6 oqer Ty, ekenrzelcnnet dadurch,

o daB die zyllndrlscne Wandung der flexiblen Hiille (8)

9.

velne umlau:ende Abwinklung (13) aufwelst. '

-~

fVérbindung nach einem der Punkte 6 bis 8, gekennzeichnet

~ dadurch, daB die Abaecxung (12) aus einer aolle ge-

10,

11;

/

bildet 1st.‘

Verbindurg nach einem der u~xte 6 ols 9, 58k83ﬂ2°lchnet

dadurch, daB die Abdeckung (12) tiber die zylindrische

‘Wandung der flexiblen Hulle (8) auskragt und das Klemm-
organ bi ldut: '

/ B - .
Terbindung nach Punkt 10, ;egennzalﬂnnﬁt daduxch, da8
die Abdeckung (12) mit der umlaufenden AowmnkTuno (13)

=pund10 absch¢le3t.,
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13

14,

15

-15=- -

Verblndung nach Punkt 1 oder 2, gexennzelchnet dadurcn,

‘daB die Hille (14) aus leicht zerbrechlichem Materlal,

vorzugswelse Glas, gebildet ist.

Verbindung nach Punkt 12, gekennzelchnet dadurch, da8
die Glashiille (14) eine oder mehrere Sollbrucn—
gtellen agufweist.,

Verbindung nach Punkt 13, gekennzeichnet dédurch,\daﬁ
die Sollbruchstellen durch eine oder mehrere .an der
Glashiille (14) umlaufende Einschniirungen gebildet sind.

Verbindung nach einem der Punkie 12 bis 14, gekenn-

' zeichnet dadurch, daB die Glashiille (14) annhernd

17
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Kugelform aufweist, wobel auf dem ﬂan*el ein zylindri-
scaer Stutzen 15) angsordnet ist,

Ver blnéang naca Punkt 15, geksanzsichnet iadurcn, dnB
der zylindrische Stutzen (15) nach auBen durch. Ve“-
schmelzung, durch eine elastische lasse (10) oder durcnf

~elne Kappe abgeschlossen ist,

Verbindung naca Punkt 1, gekennzeichnet dadarcn, das
das Verblndunaselﬂment aus einem um ein vorgegebenes
Ma8 zusammenbepreﬁuen zyhlndrlscaen donling aus Holz
oder einem anderen statisch stabilen aufquellmiglichen
uaterlal bestent und einen gegeniiber dem Durchmesser
des Bohrloches (9) kleineren Du rchmesgser sufweist,

'

Verbindung nach Punkt 17, geksnnzeichnet dadurch, daB

sich die auf der AuBSenseite des Vervindungselemenig
angeordneten Tanvsverlau¢eJaen Huten (4) auf der Stirn-~
seite fortsetzen,
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19; Verbindung nach Punkt 17 oder 18, gekennzeichnet da- ,
. durch,, daB die AuBenfliche des Verbindungselements zur -
'“rellegung des Hirnholzes an mehreren Stellen durch
Elnschnelden zerstdrt 1st.
20, Verbindung nach einem\der Punkte 17 bis 19, gekenn-  /
o zelchnet dadurch, daB8 die Zerstirung der AuBenfliche
an den belden bnden des Verblndungselements vorgenommen
lst. ‘

‘21.‘Verblndung nach einem der Punkte 17 bis 20, gekenn-
_'zelcnnet dadu&ch, da8 jeweils eine oder mchrere Rlno-
:frasungen (17) anoeordnat sind.

’22;.Verfahren zur. Herstellunc des Verb*nd@ngselements nach
‘einem der Pankte 17 bis 21, gekennzelcqnet daaurch, daB
, -der zyllndalsche Rohling des Ver01nduncselements um ‘
ein vowrégeoenes Mald zusammengepreﬁt ‘und dabel glelch—a
 7eltlU die Profilierungen (3; 4; 4 3 5317)"auf dex
 “AuBenflache.e;ngepre8t~and/oder,eingeschniﬁten'werden;

23, Ve*omndung nach. einem der Punk ¢ 1 bis 22, gekenn-
zelchnet dadurch, daB rach dem Aushdrten des Kleb-
gtoffes zwischen dem Verblndungselemenu und der Holz=-
soanplatte des Mobelkorpus (10) eine Nut-/federver-
slndung oeblldet ist, '

:24;1Verbindung nach Punk%'23, gekennzeichnat dadurch, da83
. die Fnder (18) durch die Holzsnanplaute des uobelhorpus
- (10) geolldet ist,

25, Verozndung nach Punkt 23 oder 24, gekennzei chnet dadurc ch,
~ daB die Feder (18) der Holzspanplatte (10) der Elncfra-‘
' uno~(17) des Verblndunr elements angepalt ist.
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26, Verbindung nach einem der Punkte 23 bis 25, gekenn-
zeichnet dadurch, daB die Feder (18) der Holzspanplatte
(10) infolge der Aufnahme der Fedchtigkeit des Kleb-
stoffes (11) gebildet ist. | |

- Hierzu 4 Seiten Zeichnungen -
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