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(54)实用新型名称

紫陶练泥机

(57)摘要

本实用新型提出的这种紫陶练泥机，它有机

架、电机、圆筒和绞龙，其特征在于圆筒和电机安

装在机架上，所述绞龙为一根带有螺旋板的变径

轴，绞龙安装在圆筒中由电机驱动，圆筒上有进

料斗，让泥料进入圆筒被绞龙搅拌碾挤后出筒，

绞龙的变径部分装螺旋板，其余部分通过轴承安

装在机架上，圆筒一端与绞龙轴承连接，另一接

有可更换的出料口，圆筒通过法兰盘和螺栓实现

与绞龙轴承的连接固定，绞龙的变径是自出料口

一端向另一端线性变小为一段锥台，以便让陶泥

的挤压力逐步变大，泥层逐渐变薄以充分排除空

气，保证质地均匀。本实用新型种体积小，结构简

单，零部件容易更换，练泥效率高，质量好，取材

容易，制作成本低廉，容易推广实施。
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1.一种紫陶练泥机，它有机架、电机、圆筒和绞龙，其特征在于圆筒和电机安装在机架

上，所述绞龙为一根带有螺旋板的变径轴，绞龙安装在圆筒中由电机驱动，圆筒上有进料

斗，让泥料进入圆筒被绞龙搅拌碾挤后出筒，绞龙的变径部分装螺旋板，其余部分通过轴承

安装在机架上，圆筒一端与绞龙轴承连接，另一接有可更换的出料口。

2.根据权利要求1所述紫陶练泥机，其特征在于圆筒通过法兰盘和螺栓实现与绞龙轴

承的连接固定。

3.根据权利要求1所述紫陶练泥机，其特征在于圆筒出料一端悬空。

4.根据权利要求1所述紫陶练泥机，其特征在于绞龙的变径是自出料口一端向另一端

线性变小。

5.根据权利要求1所述紫陶练泥机，其特征在于出料口是一个碗形出口，碗口与圆筒间

有螺纹连接，碗壁上有出料咀通外。

6.根据权利要求1所述紫陶练泥机，其特征在于圆筒配备有多个不同大小出料咀的出

料口，以适应不同的练泥需求。

7.根据权利要求1所述紫陶练泥机，其特征在于绞龙与电机间通过皮带方式连接传动。
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紫陶练泥机

技术领域

[0001] 本实用新型是一种紫陶练泥机。

背景技术

[0002] 陶泥是制陶业的基础原料，而陶泥的制作质量的好坏关系到所制陶器的优劣，自

从制陶业诞生以来，陶泥的制作就成为一个独立的门类，产生了针对陶业的技术标准和生

产设备。自练泥成型法应用于生产以来，优质高效一直是人们所追求的目标。人们为了提高

生产率和挤出速度，不断的对设备和工艺进行改进。在德国、美国和奥地利的设备中，直径

为130mm的平行螺杆产量为1200kg/h，而直径为169mm的平行双螺杆产量为2000kg/h；锥形

双螺杆产量为1100kg/h。根据资料显示，生产效率的提高多归于设备的高速挤出。然而设备

的发展方向也是朝着高效、高速、智能化方向发展。高转速一直是螺杆转速的发展方向，国

外螺杆转速可达600‑1200r/min，长径比的提高是双螺杆练泥机的一个特点。以前的双螺杆

长径比大约为30。在后面的技术发展中，双螺杆的长径比已发展到40以上。Welding 

Engineering公司双螺杆的长径比为48‑72。

[0003] 挤出生产线经济性能是由产量所决定。90年代前，平行双螺杆挤出机的线速度为

1‑2m/min，到90年代中期，产量迅速增加。这是因为机头和安装技术的不断发展，线速度由

2m/min提高到4m/min，此时的螺杆直径约110mm，长径比20‑23，产量为150‑350kg/h。到1995

年，螺杆直径为130mm，产量为450‑500kg/h。由于市场需求在不断扩大。Kwasi  Maffei公司

研发了新一代的平行双螺杆挤出机，其螺杆直径为160mm、长径比为26，产量直接达到

1000kg/h。挤压速度的提高使得挤压技术在进步。目前，单腔和双腔的挤出速度分别达到

6m/min以上和4m/min以上。在设备改进方面，不仅要提高练泥机的螺杆直径和长径比，还应

该增加安装扭矩、提高螺杆转速等，都是提高产量的有效方法。同时，练泥厂在挤出生产线

的自动控制、在线检测和传动系统的精确同步等方面进行了技术创新，这样可以提高产品

质量和生产的稳定性。

[0004] 可以看出以后挤出成型技术的发展方向：（1）降低人工成本，主要体现在生产过程

中可自动更换产品；（2）增加设备的塑化能力，增大齿轮扭矩，增大螺杆的长径比，可以提高

生产率；（3）打破冷却极限；（4）将传感技术、控制技术和人工智能技术不断应用于挤出生产

线的控制系统中，进一步提高产品质量和生产稳定性。

[0005] 目前练泥机的一是问题有：零件损坏后不方便更换，且轴比较长，局限于小型的练

泥机供试制车间和实验室使用。

发明内容

[0006] 本实用新型的目的就是针对上述问题，提出一种体积小，结构简单，零部件容易更

换，练泥效率高，质量好的紫陶练泥机，以此克服现有技术的不足。

[0007] 本实用新型提出的这种紫陶练泥机，它有机架、电机、圆筒和绞龙，其特征在于圆

筒和电机安装在机架上，所述绞龙为一根带有螺旋板的变径轴，绞龙安装在圆筒中由电机
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驱动，圆筒上有进料斗，让泥料进入圆筒被绞龙搅拌碾挤后出筒，绞龙的变径部分装螺旋

板，其余部分通过轴承安装在机架上，圆筒一端与绞龙轴承连接，另一接有可更换的出料

口。

[0008] 所述圆筒通过法兰盘和螺栓实现与绞龙轴承的连接固定。

[0009] 所述圆筒出料一端悬空。

[0010] 所述绞龙的变径是自出料口一端向另一端线性变小为一段锥台，以便让陶泥的挤

压力逐步变大，泥层逐渐变薄以充分排除空气，保证质地均匀。

[0011] 所述出料口是一个碗形出口，碗口与圆筒间有螺纹连接，碗壁上有出料咀通外。

[0012] 所述圆筒配备有多个不同大小出料咀的出料口，以适应不同的练泥需求。

[0013] 所述绞龙与电机间通过皮带方式连接传动。

[0014] 本实用新型的工作过程如下：

[0015] 开动电机，带动绞龙转动，将欲加工的陶泥放入进料斗并施加适当压力将泥料压

入圆筒，泥料进入圆筒后被绞龙绞碾搅拌，特别是被螺旋板推着向前走，由于螺旋板部分的

轴由小变大，轴与圆筒间的间隙逐渐变小，泥层逐渐变薄，隐藏的空气、空穴就被破除赶走，

粗的颗粒被压碎，水分和质地被均匀化，最后从出料口被挤出。

[0016] 如果一次不能达到满意效果，可以更换出料口，让出料咀变小或变大，反复碾绞，

挤压搅拌即可达到要求。

[0017] 本实用新型种体积小，结构简单，零部件容易更换，练泥效率高，质量好，用角钢、

钢管和钢棒等常见材料做成，取材容易，制作成本低廉，容易推广实施。

附图说明

[0018] 图1是本实用新型的立体图。

[0019] 图2是绞龙主视图（局部省略）。

[0020] 图3是出料口主视图。

[0021] 图4是出料口左视图。

[0022] 图5是本实用新型的结构示意图。

[0023] 图1‑5中，各零部件的标号如下

[0024] 1‑绞龙；2‑机架；3‑皮带；4‑带轮；5‑电机；6‑轴承座；7‑轴承盖；8‑法兰盘；9‑圆筒；

10‑出料口；11‑进料斗；101‑螺旋板；102‑锥台；1001‑出料咀。

[0025] 标号为6的轴承座包含了轴承等配件。标号为4的带轮包括大小带轮。

具体实施方式

[0026] 下面结合附图进一步说明本实用新型。

[0027] 如图1‑5所示，机架2用角钢等材料等焊制，圆筒9用钢管制作，其一端接有一个法

兰盘8，以便与轴承盖7连接固定，另一端开外螺纹，以安装出料口10，圆筒顶部装进料斗11

连通内部。

[0028] 轴承座6里含有两个轴承，以便安装绞龙1，保持绞龙的自由端平稳。

[0029] 如上所述，绞龙1是一个带有螺旋板的变径轴，它伸入圆筒的部分为由小变大的锥

台102，并焊接固定螺旋板101，其余部分为安装轴承的圆柱体，端头开有键槽，以便安装带
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轮4。电机5上的带轮也通过同样方式安装。本例电机功率确定为400W。

[0030] 皮带3为V型传动带。

[0031] 出料口11为多个不同出料咀1001的出料口，以便可以根据需要随时更换。

[0032] 未提及的零部件及标号如上所述。

[0033] 经申请人制作实物样机试用，本实用新型情况如下：

[0034] 传统的练泥机体积比较大，比较笨重，还配备一能赵空泵以支队泥料中的气泡，并

且对工作的环境也有较大的要求，机器更换零件比较困难。而练泥机的本质工作就是使泥

料变得更加匀实、去除泥料中的气泡。

[0035] 本实用新型采用变直径轴对泥料进行空气排空，不仅省去了繁琐的真空泵，还减

轻了整机的重量，使得使用更加轻便。并且本台机器结构简单、宜于日常维护。变直径轴加

工容易，但是与普通的轴的效果大不相同，既达到了设计要求，且不影响正常的工作效率。

[0036] 本实用新型根据生产实际配备了多款适用于不同需求的出料口，与传统的练泥机

相比，出料的直径大小并不是单一的，生产出的泥料直径可以是5mm，也可以是10mm，通过更

换出料头来实现此功能。
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图1
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图2
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图3

图4
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图5
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