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Sposob uszczelniania cze$ci urzadzenia rozsadzajacego.

Pierwszenstwo: 13 wrzesnia 1935 r. (Wielka Brytania).

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
uszczelniania cze$ci urzadzenia rozsadzaja-
cego, skladajacego si¢ z ladunku gazotwor-
czego oraz Srodkéow pobudzajacych, za-
mknigtych razem w sztywnym wysokoprez-
nym naczyniu, zaopatrzonym w narzad do
wypuszczania gazow po osiagnieciu przez
nie ci$nienia, dostatecznego do rozsadza-
nia w otworze wiertniczym; narzad ten do
wypuszczania gazéw stanowi rozrywalny
krazek, utrzymywany we wlasciwym poto-
Zeniu za pomoca pustej wewnatrz, wkreca-
nej gléowki, posiadajacej otwory wylotowe
do gazu.

Takie urzadzenie posiada zwykle po-
sta¢ dlugiego cylindrycznego plaszcza sta-
lowego, nagwintowanego wewnatrz na obu
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koricach. Jeden koniec jest zamkmiety
sztywna zatyczka $rubowa, zawierajaca

przewody elektryczne do pobudzania la-
dunku. Koniec wylotowy jest zaopatrzony
w pierscieniowe gniazdo, w kiérym za po-
moca wkrecanej, glowki utrzymywany jest
rozrywalny krazek.

Cisnienie, ktére musi wytrzymywa¢ roz-
rywalny krazek przed rozerwaniem, jest
wysokie, np. 1575 kg/cm?, a obecnie istnie-
je dazenie do stosowania ci$niefi jeszcze
wigkszych. Jezeli rozrywalny krazek nie
pasuje dokladnie do gniazda, to wysokie
ci$nienie, wytwarzane wewnatrz plaszcza
w ciagu krétkiego okresu czasu przed o-
siaggnieciem wysokosci cisénienia wydmucho-
wego, powoduje ulatnianie si¢ gazu w tych
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miefscach, gdzie zetkniecie jest wadliwe, a
wige, wokot krawedzi krazka, migdzy zwo-
je sruby glowki zamykajacej. Przechodze-
nie gazu pod duzym ciénieniem wzdtuz
gwintu §ruby powoduje nagryzanie gwintu,
zwlaszcza wtedy, gdy gazy porywaja zawie-
szone w nich ciala stale lub same dzialaja
chemicznie na material gwintu. Z tego po-
wodu zwykle stosuje sie cienki plaski
pierscien ze stlaczanej fibry albo podobnego
materialu, aby uszczelni¢ miejsce zlaczenia
miedzy rozrywalnym krazkiem a jego
gniazdem; lecz spos6b ten nie jest catkowi-
cie zadowalajacy, gdyz rozrywalny krazek
nie znajduje si¢ juz $cisle migdzy dwiema
powierzchniami metalowymi i wytwarza-
jace sie ciSnienie moze spowodowaé $cig-
gniecie tego krazka ze stosunkowo miek-
. kiego plaskiego pierscienia przed rozerwa-
niem. Wskutek tego istnieje wigc jeszcze
mozliwoéé ulatniania si¢ gazu wokét kraz-
ka przed wydmuchem, skrzywienie za$
- krazka w sposob opisany moze réwniez
spowodowaé niepozadang nieprawidlowosé
w dzialaniu urzadzenia; zjawiska te wy-
‘'stepuja, tym wyrazZniej, im wieksza jest
$rednica krazka. :

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania urzadzeri rozsadzajacych, opi-
samych powyzej, i polega na laczeniu ze so-
hﬂ:mhbmm.ego zbiornika, gléwki wylate-
wej .oraz keaika rozrywalnego za pomocy
materialu. plastycznego, umieszczonego
migdzy glowke = wylotowa a rezrywalnym
krazkiem w doetatecznej ilogci tak, aby po
wkreceniu gléwki wylotowej na miejsce co
najmoiej . cze$é materiatu plastycznego
przedostawala si¢ do ewentmalnego luzu
migdzy koficem gwintn $ruby a rozrywal-
nym darg Hdem oraz miedzy zwoje gwintu.

Plastyezne materialy nadajace sie do
uszczelniania sposobem . wedlug niniejsze-
g0 wynalazku moina latwo wytwarzaé
pezez mieszanie miabkiego obojetnego
proszku nworgamumego. np. miatkiej’ glin-
loi, kredy i t. d., 2z pewns ilodcia érodka

nadajacego plastycznoséé, zdolnego do wy-
tworzenia sztywnej pasty z danym prosz-
kiein. W razie potrzeby srodek ten przed
zmieszaniem mozna stopic.

Jako odpowiednie srodki plastyczne za-
leca sie stosowaé mie schngce tluszcze albo
oleje, pastowate albo migkkie niskotopliwe
weglowodory, np. bitum, albo galarete mi-
neralna (np. wazeling), niskotopliwe woski
sztuczne, np. mieszaniny chlorowanego maf-
talenu, oraz kauczuk albo gumy naturalne,
podobne do kauczuku. Mozna - stosowaé
réowniez z dobrym wynikiem pasty, wodne,
lecz ze wzgledu na ich sklonnosé do wywo-
lywania rdzewienia lepiej jest unikaé sto-
sowania $rodkéw, zawierajacych wode.

W celu wytworzenia materiatu plastycz-
nego miesza si¢ obojetny proszek nieorga-
niczny ze $rodkiem plastycznym w takim
stosunku, aby pasta latwo wyciskala sie
pod cisnieniem, wywieranym podczas wkre-
cania glowki do urzadzenia. Najlepiej jest,
jezeli pasta nie jest lepka w dotyku ami mie
wykazuje wlasciwosci rozplywania sie w
zwyklej temperaturze.

Materiat uszczelniajacy mozna stosowaé
rozmaicie, Mozna go wprowadzaé na roz-
rywalny krazek podczas skladania urzadze-
nia, albo tez mozna ten material wprowa-
dzaé osobno w odpowiedniej postaci, w tym
celu material moze by¢ dostarczany w du-
Zzej masie, albo tez moze on byé odpowied-
nio uksztaltowany w krazki albo pierscie-
nie wlasciwego rozmiaru i grubosci. Rozry-
walne krazki moga byé od razu dostarcza-
ne z warstwa materialu uszczelniajacego
juz do mich przylegajaca. Iloéé materiatu
uszczelniajacego, jaka nalezy uzyé, zalezy
od luzu miedzy lozyskowa powierzchnia
gltowki wylotowej a dnem nagwintowanej
czesci glowki; iloéé ta powinna wystarczyé
do calkowitego wypelnienia tej przestrzeni,
a podczas wkrecania gléwki przez material
uszczelmiajacy do jej gniazda powinna si¢
powoli wciskaé miedzy zwoje gwintu. Roz-
rywalny krazek o $rednicy 47,6 mm io gru-



boséci 4,77 mm, stosowany w standaryzowa-
nych urzadzemiach rozsadzajacych opisane-
go typu, mozna np. potaczyé z krazkiem z
plastycznego szczeliwa o takich samych
wymiarach. '
Korzysé osiagana przy uzyciu wyzej o-
pisanego materialu uszczelniajacego pole-
ga na tym, ze stosowanie pétsztywnego
plaskiego pier§cienia miedzy rozrywalnym
krazkiem a jego gniazdem staje si¢ zbytecz-
ne. W razie potrzeby pod rozrywalnym
krazkiem w rurach o duzej $rednicy mozna
ponadto umiesci¢ zwykly pierscieri plaski,
lecz okazalo sig, ze jest to niekonieczne w
rurach zwyklych rozmiaréw, gdyz zasto-
sowanie materialu uszczelniajacego nad
krazkiem rozrywalnym wedlug wynalazku
wystarcza w takich przypadkach, aby za-
pobiec wszelkiemu przeplywaniu gazu wo-
kot krazka, a krazekl peka czysto i bez
nadmiernego skrecania si¢ podczas dziala-
nia urzadzenia. Osiaga si¢ w ten sposéb
wigkszg prawidlowos$é wydmuchu i wieksza
przystosowalno$é¢ w uzyciu, a liczba tadun-
kéw, ktéra mozna wystrzeli¢ za pomoca o-
pisanego urzadzenia, zanim widoczne sie
stanie mnagryzanie gwintu gléwki wyloto-
wej, znacznie wzrasta,
Nastepujace mieszaniny
szczeliwem plastycznym odpowiednim do
uzycia zgodnie z wynalazkiem niniejszym.
Czesci podane sq czesciami wagowymi,

Mieszanina nr 1.

Blanc fixe 300 czesci,

lanoliny 100 ,
Mieszanina nr 2.

Mialkiej kredy 250 ,, ,

galarety mineralnej 5 ., ,
wosku z chlorowanego naftalenu 10 |,

Mieszanina nr 3.

Miatkiej kredy 5 .
surowej lanoliny 1, .

sg typowym -

Powy#sze mieszaniny sg odpowiednie do
uzycia w postaci kitu, lecz moga by¢ nie-
dostatecznie sztywme dla przechowywania
ich w postaci krazkéw lub plaskich pier-
Scieni. Odpowiedniejsze do tego celu s3
nas‘tqpu]qce mieszaniny.

Mieszanina nr 4.

7 czg$ci mieszaniny, zloZomej z 33%
wosku ziemnego, 24% balaty i 43% zytko-
wanej bibulki papierosowej, ogrzewa si¢
z 7 czeéciami galarety mineralnej i wgnia-
ta do tego 20 czesci kaolinu i 1 cze$é kredy.
Mieszaning pozostawia sie¢ w spokoju w
ciagu kilku dni, a nastepnie walkuje sie ja
na, platy, z ktérych wykrawa si¢ krazki al-
bo ptaskie pierscienie.

Mieszanina nr 5.

12 czesci kauczuku (crepe) rozrabia sie
na goraco z 32 czesciami galarety mineral-
nej, az do otrzymania jednorodnej miesza-
niny. Nastepnie dodaje si¢ 56 czesci kredy

albo kaolinu.

Nastepujace mieszaniny dobrze si¢ na-
daja ze wzgledu na ich niezapalnosé.
Mieszanina nr 6.

Surowej lanoliny 10 czesci,
bitumu 0 ,

straconej kredy 140
Mieszanina nr 7.

Mieszaniny chloronaftalenow 5 czesci,

migkkiego bitumu 50 ,, ,

straconej kredy 80 -,

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb uszczelniania czesci urza-
dzenia rozsadzajacego, stanowiacego cy-

* linder, ktéry zawiera ladunek, wywiazuja-
.cy gaz, i jest zamkniety glowka wylotows

oraz rozrywalnym krazkiem, znamienny



tym, ze glowke wylotowg i rozrywalny kra-
zek wkreca si¢ w naladowany cylinder
przez material plastyczny, umieszczony
miedzy gltowka wylotowg a rozrywalnym
krazkiem w ilosci dostatecznej tak, aby
podczas wkrecania gléwki na miejsce co
najmniej cze$é materialu plastycznego zo-
stala wttoczona do luzu, znajdujacego sie
miedzy dolnym koricem nagwintowanej cze-
$ci glowki a rozrywalnym krazkiem, oraz
miedzy zwoje gwintu gtowki wylotowe;.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze jako material plastyczny stosu-
je sie mieszanine, zawierajaca miatko roz-
drobniony obojetny wypelniacz nieorga-
niczny oraz $rodek uplastyczniajacy, nie
zawierajacy wody.

Imperial Chemical
IndustriesLimited.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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