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Produktem wyjsciowym przy obrébce
metali przez walcowanie, kucie, ciagnienie,
struganie i t. d. jest przy uzywanych obec-
nie sposobach postepowania blok, odlany
ze stopionego metalu i nastepnie mniej lub
bardziej ochtodzony.

Jedng z gléwnych wad tego postepowa-
nia stanowi fakt, ze metal, stygnacy w po-
staci bloku, segreguje sie w ten sposob, iz
najczystsze krysztaly tworza sie zwykle w
sasiedztwie $cianek formy, podczas gdy
metal zastyga ku srodkowi i ku gorze blo-
ku, przyczem zawiera on co raz wiecej za-
nieczyszczerd. Wskutek tego trzeba duzg
cze$¢ bloku. odcinaé, jako nienadajaca sie

do dalszej przeréobki. W pozostalej zas
czesci trzeba godzi¢ si¢ na pewna zawsze
szkodliwa niejednorodnos¢ metalu, powo-
dujaca wady produktu koricowego, jak zy-
ly, rozszczepianie sig¢ szyn kolejowych
it d.

Inna powazna wade tego postepowania
stanowi duzy jego koszt. Juz bowiem sa-
me formy do odlewania blokéw sa ko-
sztowne i krétkotrwale. Urzadzenia zas do
odlewu i obrobki cigzkichl blokéw wymaga-
ja wlozenia duzego kapitalu inwestycyjne-
go i sa kosztowne w uzyciu. Koszt same;j
pracy walcowania jest tez nadmiernie du-
2y, gdyz dla uzyskania nawet stosunkowo



ctehkich produktow (np. tasm, drutéw) na-
lejy walcowaé je z grubych blokéw, naj-

‘ .QQsme] 'w kilku stadjath, przyczem - po

kazdem z nich produkt podlega ponowne-
mu podgrzewaniu, co poweaduje nietylko
strate paliwa, lecz réwniez samego metalu
wskutek utleniania si¢ jego powierzchni.

Sposéb oczyszczania metali, stanowia-
cy przedmiot wynalazku niniejszego, u-
mozliwia uniknigcie wymienionych niedo-
godnosci i wad stosowanego obecnie ogél-
nie sposobu przerébki metali. Wynalazek
polega na tem, ze metal najpierw topi sie,
poczem wywoluje sig twozzenie sie w sto-
pionym metalu skorupy przez powolne
miejscowe odprowadzanie ciepla ponizej
jego powierzchni, nastepnie usuwa sig¢ te
wytworzona skorupg z metalu stopionego,
pozostawiajac jednak ciagle pewna okre-
$long najmniejsza ilos¢ metalu stopionego,
ktéra jest znacznie wigksza, niz ilasé me-
talu kazdorazowo wykrystalizowanego.
Ciepto mozna tez odprowadzaé zapomoca
strumienia gazu, pary lub cieczy. W ten
sposob uzyskuje si¢ skorupe metalu o
skladzie znacznie czystszym, niz pozosta-
tosé ciekta, unikajac réwnoczesnie przy
tem oczyszczaniu tworzenia wstepnych
blokéw i wielokrotnego podgrzewania ich
podczas przerébki. Jako powierzchnie sto-
pionego metalu rozumie si¢ naturalna po-
wierzchnie, powstajaca pod dziataniem si-
ty ciezkosci.

Na rysunku wyjasniono sposéb poste-
powania, stanowiacy przedmiot wynalazku
na przykladach urzadzen, mogacych stu-
zy¢ do wykonywania tego sposobu.

Fig. 1 przedstawia przekréj podtuzny,
a czesciowo widok zboku catkowitego u-
rzadzenia; fig. 2 i 3 — przekré} podluzny
wzglednie poprzeczny bebna chlodzacego;
fig. 4, 5 i 8 — widok boczny wzglednie

przekr6j podluzny pewnych odmian wyko-

nania bebnéw chtodzacych; fig. 6 przed-
stawia przekréj podluiny urzadzenia, stu-
tacego do wytwarzania rur lub podobnych

* d, znajdujacym si¢ w naczyniu a.

wyrobéw, fig. 7 i 7a rézne przekroje wy-
twarzanych skorup metalowych, fig. 8 —
narzad cieplochlonny z wewngtrznem chio-
dzeniem,. a fig. 9 — przekrdj poprzeczny
fig. 8.

W przykladzie wykonania, przedstA-
wionym na fig. 1, beben cieptochlonny e
zanurza si¢ czeSciowo w stopionym metalu
Beben
cieptochlonny e jest osadzony na wale u i
obracany np. zapomocg przekladni slima-
kowej 4. Przez otwér srodkowy walu u do-
prowadza si¢ do wnetrza bebna srodek cie-

plechtenny fodprowadzajacy ciepto), np.

. par¢ wodna. Na powierzchni bgbna e two-

rzy si¢ skorupa metalowa 5, ktéra odrywa
si¢ podczas ruchu obrotowego bebna e z
jego powierzchni w miejscu 3 przez dzia-
lanie sily ciagnacej watkéw e’ i f. Walki
te sluza jako pierwsze walki, rozpoczyna-
jace dalszg przerobke skorupy 5, np. przez
walcowanie. Skorupa 5 posuwa si¢ np.
miedzy dalsze grupy walcéw j, nozyce &,
a w razie potrzeby, miedzy dalsze narze-
dzia. Jezeli to jest potrzebne, skorupa 5
podlega w komorze /, o ile moznosci przy
zuzytkowaniu jej ciepla wlasnego, wyza-
rzeniu, a nastepnie (w komorze m) ochlo-
dzeniu. Skorupa 5 moze byé przytem na
calej swej drodze lub tez na pewnej jej
cze$ci chroniona od utleniania przez za-
stosowanie atmosfcry obojetnej lub reduk-
cyjnej. '

Narzady cxep{ochlonne moga posiadaé
postaé np. bebnoéw (fig. 2, 3, 4, 5, 8 i 9},
wykonanych z jednego kawalka materjalu
odpowiednio odpornego na dzialanie ciepla
lub tez zlozonych z plaszcza zewnetrzne-
go f oraz den o i w. Wewnatrz bebnéw me-
ga byé¢ umieszczone przewody, przez ktéd--
re przeplywa srodek cieplochtonny, jak
np. para, gaz lub ciecz odpowiednia, przy-
czem S$rodek ten moze rowniez podlegaé
odparowaniu w bebnach. Wymieniony $ro-
dek cieplochlomnry moze zajmowaé w pew~
nych przypadkach cale wnetrze narzadu,
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. zanurzonego w rortopibnym metalw, - {ub

tez tylko uzes¢ wnetrza,  mp. ' prrestrzes
pitrécieniowa wewnatrz plaszcza f (fig. 4).

- ()dmiana narzadu - cieptochionnego,
przedstawiona na fig. 6, posiada posta¢
czopa g o ksztalcie lekko zbieinego stoika,
umieszczonego pionowo w metalw stopio-
riym d, a podlegajacego wewnatrz chlo-
dreniu. Skorupa metalowa o postaci rury,
tworzaca si¢ na powierzchni tego czopa jest
wyciagana ku gorze, najlepiej zapomoca
sily, dzialajacej nie jednostajnie, lecz z
pewnemi przerwami. Uzyskana rure lub
tasme mozna zuzyé jako taka lub tez pod-
dagé j3 dalszej obrébee bezposrednio w sta-
nie goracym lub tez dopiero po ochlodze-
niw, :
Nie jest jednak rzecza konieczna, aby
narzad cieplochlonny e byl zanurzony w
metalu stopionym, gdyz jest rowniez moz-
fiwe; 2e narzad bedzie dotykal jedynie
powierzchni metalu lub bedzie znajdowal
si¢ tylko wpoblizu powierzchni stopionego
metalu d. W tym przypadku powierzchnia
stopionego metalu oddaje swoje cieplo
nakzadowi cieplochlomnemu e przewaimie
preer promieniowanie, poczem moZna sko-
1vpe, utworzona na swobodnej powierzch-
i metaty, wyciagnas nawet bez dotykania
nirzadu’ cieplochlonnego.

Wedlug wynalazku mozna jednak za-
stosowaé réwniez cieplochtonne srodki w
stanie cieklym, gazowym lub parowym, np.
w postaci strumienia pary, przeprowadza-
nego przez powierzchni¢ stopionego meta-
{a lub te nad ta powierzchnia, przyczem
wycigga sie skorupe w postaci tasmy, wy-
twarzajacej si¢ wskutek ochlodzenia na
powierzchni swobodne; tub na pow1erzchm
dotyku obu cial. -

Jezeli pozadane ]est unikniecie zesta-
lenia si¢ metalu roztopiomego d rowniez
na powierzchni den o (fig. 4) bebnéw, wy-
konywa si¢ te bebny z materjatu izolacyj-
nego, ktdry nie odbiera metalowi roztopio-
nemw przy ranurzeniu si¢ w nim dosta-

tecznej. ilodtiociepta; aby spowodowaie ses
stalenie si¢ pewnej. ilosci metalu. Dok mo-
da posiadaé rowniet postaé: stosunkowd
cienkieh kolnierzy, ktore, w krétkine czasie
po zanurzeniu si¢ w:stopionym metalu o,
osiagaja wpoblizu swojego obwedy 4émpe-
raturg, zblizona do temperatury tegos me-
talu. Wskutek tego wymieniony: kolnierz
ogranicza i okresla szerokodé tasmy ‘5, po-
niewaz czes¢ metalu, krzepnaca na dnie o,
nie moze zostaé wyqugmetq razem ‘2 fa-
$mg 5.

W peWnych przypadkach modtrd ‘np. 0~
grzewaé¢ w tym samym celu pewhe bkre-
slone czesci powierzchni-bebna lub dna te-
go bebna az do temperatury, zblizonej:do
temperatury topnienia metalu d lub nawet
wyzszej od temperatury topnienia. Uzy:
skuje si¢ to np. przez zastosowanie narza-
déw egrzewczych s {fig. 2 i 4). wewnatrz
bebna oraz wpoblizu plaszcza bebna. Przez
te narzady ogrzewcze przeprowadza sie
np. prad elektryczny. Te same drodki 'moz-
na stosowaé rowniez wowczas, gdy chodzi
o podzial tasmy na kilka pasm,; taém, dru-
tow i t. d.

Takie miejsca powierzchni narzqdow
cieplochtonnych, izolowane lub ogrzewane,
w mniejszym lub wiekszym stopniu, a od-
powiednio  rozmieszczone na narzadzie
cieplochtonnym, umozliwiaja uzyskanie
wsteg o zmiennej grubosci zaréwno wpo-
przek, jak i wzdluz przekroju. Tak np.
beben wedlug fig. 2, wyposazony w réwno-
miernie roztozome przewody i w narzad,
odprowadzajacy cieplo, wytworzy tasme o
jednakowej grubosci x {fig. 7), beben za$
wedlug fig. 5 o przewodach 5 i 5°, rozmie-
szczonych na jego diugoéci nieréwnomier-
nie, wytworzy tasme {fig. Ta) o grubosci y,
wickszej w tych miejscach, w ktérej od-.
prowadzono wigcej ciepla.

Proces zestalania si¢ metalu roztopio-
nego na powierzchni pochtaniania ciepla
lub wpoblizu tej powierzchni, zdolnej do
pochlaniania jego ciepta topmienia, odby-



wa sie¢ poczatkowo w ten sposéb, ze metal,
zestalajacy sie w bezposredniej bliskosci
takiej stosunkowo chlodnej powierzchni,
$cina si¢ gwaltownie w drobne krysztalki,
przyczem sklad chemiczny tej pierwszej
warstwy jest mniej wiecej taki sam, jak
$redni sklad chemiczny calej masy stopio-
nego metalu.

Pozniej odptyw ciepta w kierunku po-
wierzchni zanurzonego narzadu cdbywa sie
wolniej i wtedy tworza sie wigksze kry-
sztaly metalu o osiach mniej wigcej pro-
stopadlych do powierzchni, odbierajacej
cieplo. Te krysztaly zawieraja stosunkowo
czysty metal, wszelkie za$ zanieczyszcze-
nia, jak np. domieszki niemetaliczne, tlen-
ki, zuzel, gazy i t. d. zostaja odsuniete w
glab stopionego metalu.

Poniewaz stosunkowo czyste krysztaly,
w ten sposob narosle, stanowia czes¢ ta-
smy, ktéra w procesie cigglym zostaje na-
stepnie wyciagnieta ze stopionego metalu i
poddana dalszej obrébce przez walcowa-
nie i t. d., sposéb ten daje moznosé oczy-
szczania i uszlachetniania metalu w wysoc-
kim stopniu.

W tych przypadkach, w ktérych chodzi
o uzyskanie metalu mozliwie najczystsze-
go, sposdb niniejszy umozliwia réwniez u-
niknigcie wymienionej pierwszej fazy drob-
nokrystalicznego naglego zestalania sie
metalu przy pierwszem zetknieciu sie ze
stosunkowo chlodniejsza powierzchnia na-
rzadu, zanurzonego w metalu, a mianowi-
cie przez nagrzanie tej powierzchni do
temperatury bliskiej lub wyzszej od tem-
peratury stopionego metalu, np. zapomoca
palnikow gazowych n (fig. 1), wpoblizu
miejsca I, w ktéorem wymieniona po-
wierzchnia zanurzonego narzadu ciepto-
_chlonnego e zaczyna stykaé sig z metalem
roztopionym d. Aby uniknaé¢ duzych strat
ciepla, mozna podgrzewaé¢ bardzo plytko,
poczem juz po przebiegnieciu stosunkowo
krotkiej drogi w zetknieciu z roztopionym
metalem, wymieniona powierzchnia pod-

grzana zaczyna odbiera¢ mu cieplo i metal
zaczyna wykrystalizowywaé sie, ale juz
wedlug opisanej drugiej, lagodniejszej fa-
zy, przyczem wydzielaja si¢ stosunkowo
duze, czyste krysztaly metalu, przyczem
wszelkie zanieczyszczenia usuwajg sie w
glab stopionego metalu.

Ubywajacy w zbiorniku a metal dopel-
nia sie¢ z zewnatrz przez dolewanie, a sko-
ro zawartos¢ zanieczyszczen stanie sie
zbyt wielka, wylewa si¢ cala zawartos¢
zbiornika a, w celu oczyszczenia jej zwy-
ktemi sposobami hutniczemi.

. W przypadkach, gdy nie zalezy na
wielkiej czystosci metalu w otrzymywane;j
wstedze, natomiast zalezy na mozliwie naj-
mniejszych kosztach produkcji, np. przy
wyrobie blach do krycia dachéw, przyczem
materjal o srednim skladzie chemicznym
dobrze oczyszczonego stopionego metalu,
jest wystarczajaco dobry, mozna urzadze-
nie bebna cieptochtonnego e uprosci¢ je-
szcze bardziej, pozbawiajac go wewnetrz-
nego urzadzenia do chlodzenia, a stosujac
tylkc chtodzenie go od zewnatrz, np. przez
zblizenie don innego chtodzonego narzadu
z (fig. 8 1 9). Sposéb ten daje moznos¢
uzyskania stosunkowo cienkiej i rownej ta-
$émy, kiéra mozna nastepnie rozwalcowaé
na gotowy produkt, stosujac bardzo mala
liczbe przej$¢ przez walce.

Grubo$¢ wstegi mozna dowolnie regu-
lowaé, miedzy innemi np. przez zmiang
szybkosci obrotowej bgbna cieplochtonne-
go, lub w przypadkach, gdy wstega mniej
lub bardziej $lizga si¢ po narzadzie cie-
ptochtonnym, przez zmiane dlugosci czasu
zetkniecia t{asmy z nim, a oprocz tego
przez zmiane intensywnosci chlodzenia
oraz zmiane temperatury stopionego me-
talu.

Sposéb wedlug wynalazku daje wiec
moznosé uzyskania wstegi tylko tak -gru-
bej, aby gotowy produkt posiadal po wal-
cowaniu zadane wlasciwosci mechaniczne,
metalograficzne i inne, migdzy innemi aby



posiadal zadany stopieri przewalcowa-
nia.

W przypadkach oczyszczania metali o

wysokiej temperaturze stygniecia moze
by¢ rzecza wskazana, aby opisana czyn-
nos¢ zestalania wstegi metalu odbywala
si¢ pod oslona gazéw obojetnych 1lub re-
dukcyjnych albo odpowiedniego zuzla,
stopionych soli i t. d., w celu unikniecia
utlenienia si¢ jej powierzchni. W takich
przypadkach otwoér, przez ktéry zestalona
wstega 5 przechodzi do walcéw e’ i f, mo-
ze by¢ uszczelniony np. zapomoca walcow
h (fig. 1) tak, aby utrudni¢ przedostawanie
si¢ powietrza atmosferycznego do oslania-
jacej komory, zlozonej ze zbiornika a i
przykrywy b, lub przeszkodzi¢ stratom
gazéw ochronnych, np. gazu, zawierajace-
go znaczny procent wodoru, jezeli znajdu-
je sie on pod ci$nieniem wyzszem od atmo-
sferycznego.

Powierzchnia narzadu cieplochtonnego
moze mie¢ rozne ksztalty, posiadaé¢ np.
zaglebienia, wypuktosci i t. d., jezeli tego
wymaga nadanie produktowi ostatecznego
ksztaltu.

Mozna réwniez umieéci¢ w zbiorniku a
dwa lub wieksza liczbe narzadéw ciepto-
chlonnych e i wyciagaé otrzymane wstegi
oddzielnie lub tez razem, t. j. ztaczone w
jedna calosé, w dowolnych potaczeniach,
np. w zaleznosci od ksztaltu zadanego pro-
duktu metalowego. Takie potaczenie dwéch
lub wigkszej liczby wsteg w jedna moze
mie¢ miejsce, zanim wstedi te opuszcza
stopiony metal d, albo tez ponad jego po-
wierzchnig.

W szczegélnosci mozna umiesécié np.
dwa jednakowe bebny e réwnolegle na-
przeciw siebie, i obracaé¢ je w przeciw-
nych kierunkach w ten sposéb, ze ze sto-
pionego metalu wynurzaja sie ich strony,
lezace naprzeciw siebie, a nastepnie wy-
ciggaé obie réwnolegle wynurzajace sie
tasmy metalu razem i przerabia¢ dalej ja-
ko jedna. Jezeli najmniejsza odleglos¢ po-

miedzy obydwiema wynurzajacemi sig
powierzchniami bebnéw e bedzie wlasnie
réwna sumie grubosci obu tasm, to w tem
miejscu zlacza si¢ one w jedna tasme.

W podobny sposéb mozna réowniez na-
kladaé¢ na siebie szereg tasm w celu uzy-
skania tasmy o wiekszej grubosci przy
wyjsciu z wymienionej komory nad zbior-
nikiem metalu a, zawierajacej atmosfere
redukcyjna. Zlaczenie tasm przez spoje-
nie moze wtedy nastepowaé przy zetknie-
ciu sie ich ze sobag albo tez dopiero przy
dalszej obrébce, np. w walcarkach.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia
takze przeprowadzenie przez stopiony me-
tal gotowej wstegi z tego samego lub inne-
go metalu, przyczem pewna ilos¢ roztopio-
nego metalu zakrzepnie na powierzchni
wymienionej wstegi, przenoszac na nig
swoje cieplo topnienia. Taka wstege mozna
przepuszczaé przez stopiony metal sama
lub tez ocbok narzadu cieptochtonnego, np.
obok opisanego bebna e, co umozliwia po-
wiekszenie w tym przypadku ilosci za-
krzepnietego na wstedze metalu. W ten
sposob mozna uzyska¢ wstege oraz walco-
wane z niej gotowe przedmioty, zawiera-
jace np. inny metal w $rodku, a inny na
powierzchni i blisko niej, jak np. drut sta-
lowy, powleczony miedzia elektrolityczna.

Wymieniony poprzednio sposéb poste-
powania umozliwia takze ochtadzanie u-
tworzonej tasmy i puszczanie jej jeszcze
raz lub wiele razy przez stopiony metal,
ten sam lub inny, w celu otrzymania w ten
sposéb tasmy o wigkszej grubosci.

W celu ulatwienia rozpoczecia pracy
mozna w to miejsce, ktére w czasie pracy
zajmuje zakrzepnieta wstega 5 (fig. 1),
wlozyé gotowa wstege z tego samego lub
innego, bardziej cieploodpornego metalu
tak, aby jej tylny koniec siggal nieco poza
punkt 7, w ktérym rozpoczyna sie zestala-
nie sig tasmy 5. Mozna réwniez w tym ce-
lu tak skonstruowaé beben e, aby go moz-
na bylo catkowicie wyjmowaé ze stopione-



go mebaly 'd- i wkiadaé dopiero réwnocze-
$nie puszoumem w ruch catego urzqdze-
aia

W tasnue metalu oddzwlajqce] sie .od
narzadu - cieptochlonnego, krysztaly sa
zwykle prostepadle do powierzchni tego
narzadu. Jezeli poiadana jest zmiana te-
go. kierunku na bardziej prostopadly do
-dligodei taémy, nadaje si¢ jednej lub kil-
ku parom walcow roboczych, np. e' i f
(fig. 1), niejednakowe szybkosci obwode-
we. Nadaje si¢ np. dolnym walcom # szyb-
kos¢ o kilka procentéw mniejsza, a gor-
nym e o kilka procentéw wigksza od szyb-
kosci wychodzacej tasmy, co powoduje
silniejsze nachylenie krysztalkow materja-
lu tasmy w kierunku jej dlugosci.

" Poniewaz sila, powodujaca powyisze
przechylenie kryseztalow tasmy, = jest sila
tarcia pomiedzy powierzchnia walcow a
tasma, przeto w przypadkach, gdy sila ta
nie jest dostatecznie duza, nacina sie lub
zlobkuje powierzchnig walcéw.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb oczyszczania metali, zna-
mienny tem, Ze metal topi sie;, poczem
wywoluje si¢ tworzenie si¢ w stopionym
metalu skorupy przez powolne miejscowe
odprowadzanie ciepta ponizej powierzch-
ni metaly, a nastepnie usuwa si¢ wytwo-
rzong skorupe, pozostawiajac jednak cia-
gle pewna okreslong, najmniejsza iloé¢ me-
talu stopionego, znacznie wicksza od ilo-
$ci metalu kazdoczesnie wykrystalizowa-
nego. ,
2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze cieplo odprowadza sie zapomo-
ca strumienia gazu, pary lub cieczy.

3. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, Ze w celu uzyskania réznych stop-
ni oczyszczenia stosuje sie $rodki ciepto-
chionne o réinej pojemnosci cieplnej.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ay tem, ze odprowadzanie ciepla usku-

tecznia -si¢ zapomoca narzedow stalych,

.chlodzonych zapomoca cieczy, pary lub ga-

z6w lub tei umieszczonych wpobhzu mas
cieptochioninych.

. 5, Sposob wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, Ze masy c1eplochlonne sa rowniez
chlodzone

6. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odprowadzanie ciepla usku-
tecznia si¢ w réznym stopniu w réznych
miejscach powstajacej skorupy. ,

7. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze w celu uayskiwania skorup lub
usuwania ich z metalu stopionego wylacz-
nie w pewnych okreslonych miejscach po-
wierzchni natzadéw cieplochlonnych inne
miejsca tych narzgdéw sa izolowane pod
wigledem cieplanym catkowicie lub tylko
na granicach pozadanego powstawania
skorupy lub tez sa one ogtzewane w tych
miejscach zapomoca ciepla, doprowadza
nego z zewnytrz, -

8. Sposéb wedlug zastirz. 1, znamien-
ny tem, ze odprowadzanie ciepla wzgled-
nie szybkoéé odprowadzania ciepla, uzy-
skane zapomoca srodkéw cieptochlonaych,
sg regulowane przez poprzednie ogrzewa-
nie wspomniaaych srodkow.

9. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, 2e¢ mnarzad cieplochlonny ma
ksztalt bebna, odpowiedniego walka lub
tez innego ciala obrotowego, na.pedzanego
z szybkoscig, stala lub zmienna.

10. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze $rodek cieplochlonny chlodzi
powstajaca skorupe aZ do stanu, w ktorym
nadaje si¢ ona do dalszej przerébki.

11. Sposéb wedlug zastrz. 9, znamien-
ny tem, ze szybkosé usuwania powstajacej
skorupy stosuje sie stale lub tez okresowo
inna, niz szybko$¢ obwodowa narzadu cie-
plochlonnego o postaci ciala obrotowego.

12. Sposéb wedlug zastrz. 4, znamien-
ny tem, ze co najrhniej powierzchni¢ na-
rzadu cieplochlonnego wytwarzajaca . sko-
rupe ksztaltuje si¢ odpowiednio do ksztal-




tu potproduktu lub produktu koricowego,
ktéry ma sie uzyskaé.

13. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ze otrzymana skorupe przerabia

ny tem,
si¢ dalej przez stlaczanie, walcowanie, cia-
gnienie, $cinanie, cementowanie, hartowa-
nie, odpuszczanie, pokrywanie innemi me-
talami lub w inny odpowiedni sposéb az
do uzyskania w nieprzerywanym toku pra-
cy polproduktéow lub produktéw korico-
wych, przyczem zuzywa si¢ (mozliwie)
pierwotne cieplo skorupy.

14. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-

ny tem, ze powierzchnie¢ stopionego meta- .

lu oraz (lub) skorupy chroni si¢ przed
utlenieniem zapomoca zuzli, soli lub atmo-
sfery ochronnej z gazéw obojetnych lub re-
dukujacych. ' ‘

15. Sposéb wedlug zastrz. 9, znamien-
ny tem, ze poczatek skorupy wytwarza sig
przez wykrystalizowanie metalu na ta-
$mie metalowej, opasujacej obrotowy na-
rzad cieplochtonny, ktéra wyciaga si¢ ra-
zem z poczatkiem skorupy.

16. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze utworzona skorupe przepro-

wadza si¢ w celu zmiany kierunku kryszta-
tow przez walcarki, ktérych wspélpracu-
jace walce posiadaja rézne szybkosci ob-
wodowe.

17. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, zZe laczy si¢ ze soba skorupy, wy-
tworzone zapomoca dwéch lub wigksze]
liczby narzadéw cieptochlonnych.

18. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 17, znamienne
tem, ze sklada si¢ z naczynia (a) na metal
roztopiony (d), z narzadu cieplochionne-
go (t), ktéry mozna zanurzyé catkowicie
lub czesciowo w roztopionym metalu, lub
z przyrzadu, umozliwiajacego zastosowa-
nie dowolnego innego $rodka cieplochton-
nego ponizej powierzchni stopionego me-
talu, -z urzadzenia do odprowadzania cie-
pla z czesci lub srodka metalu oraz z urza-
dzenia do usuwania skorupy, powstalej na
tym narzadzie lub wytworzonej przez za-
stosowanie innego srodka.

Tadeusz Sedzimir.
Zastepca: Inz. W. Suchowiak,

rzecznik patentowy.
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