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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest walcarka sko$na, zwtaszcza do walcowania odkuwek.

Dotychczas znanych i stosowanych jest szereg rozwigzan konstrukcyjnych walcarek sko$nych.
Przyktadowe konstrukcje walcarek skoSnych opisano miedzy innymi w ksigzce autorstwa Dobrucki W.
,Podstawy konstrukgji i eksploatacji walcowni”, Wydawnictwo Slask 1981 r.

Znane sg réwniez walcarki skosne wykorzystywane do walcowania kuzniczego odkuwek i przed-
kuwek. Walcarki tego typu opisano w ksigzce autorstwa Pater Z., oraz Tomczak J. ,\Walcowanie sko$ne
kul do miynéw kulowych”, Wydawnictwo Politechniki Lubelskiej 2012 r. Autorzy w ksigzce dokonujg
przegladu rozwigzan konstrukcyjnych kuzniczych walcarek sko$nych, ktére gtdwnie wykorzystywane sg
do walcowania odkuwek kul oraz elementéw osiowosymetrycznych. Wiekszo$¢ kuzniczych walcarek
sko$nych wyposazona jest w dwa walce robocze ze Srubowymi powierzchniami roboczymi, ktére wpra-
wiajg materiat w ruch obrotowy i postepowy. Podstawowym kryterium klasyfikacji tego typu walcarek
jest liczba walcow. Wyrdznia sie kuznicze walcarki skoSne dwu- oraz tréjwalcowe. W trakcie walcowania
walce o osiach sko$nych obracajg sie z jednakowymi predkosciami w tym samym kierunku. W tym
czasie péifabrykat w ksztatcie preta podawany jest do przestrzeni roboczej narzedzi wzdtuz osi walco-
wania w podajniku przymocowanym do powierzchni czotowej korpusu. W trakcie procesu walcowany
potfabrykat utrzymywany jest w przestrzeni roboczej przy pomocy dwéch prowadnic, umieszczonych
naprzeciwko siebie miedzy walcami.

Gtéwng wadg walcowania sko$nego jest skomplikowana geometria powierzchni roboczej walcéw
oraz ztozona konstrukcja walcarek. Dlatego tez obecnie proces ten wykorzystywany jest w ograniczo-
nym stopniu. Roéwniez dotychczasowe rozwigzania konstrukcyjne kuzniczych walcarek skosnych, gtow-
nie producentéw chinskich i rosyjskich posiadajg ograniczone mozliwosci technologiczne, wynikajgce
miedzy innymi z konieczno$ci demontazu walcdéw w przypadku wymiany narzedzi oraz skomplikowa-
nym uktadem regulacji walcéw.

Celem wynalazku jest rozszerzenie mozliwosci technologicznych kuzniczej walcarki sko$nej oraz
zmniejszenie kosztéw jej eksploataciji. Ponadto opracowanie zwartej konstrukciji walcarki skosnej, ktéra
moze by¢ zainstalowana na niewielkich powierzchniach hal produkcyjnych pozwoli na jej efektywne
wykorzystanie w zaktadach kuzniczych.

Istotg walcarki sko$nej, zwtaszcza do walcowania odkuwek sktadajgcej sie z przektadni zebatej
i przekfadni pasowej, silnika elektrycznego, szyn naciggowych, sprzegta ciernego, watéw przegubo-
wych, czujnika momentu obrotowego, czujnikdw sity nacisku, fozysk tocznych, sprezyn Srubowych, pier-
Scieni uszczelniajgcych jest to, ze na ramie nosnej, z jednej strony przymocowany jest zespdt nape-
dowy, za$ z drugiej strony ramy noénej znajduje sie klatka robocza, przy czym zesp6t napedowy pota-
czony jest z klatkg roboczg poprzez waty przegubowe, za$ do ramy nos$nej pomiedzy zespotem nape-
dowym, a klatkg roboczg przymocowany jest zespdt rynny odbiorczej. Korzystnie jest, ze zespot nape-
dowy sktada sie z wielostopniowej przektadni zebatej, z jednym watem napedowym z czopem oraz
dwoma watami zdawczymi z czopami, przy czym na przekfadni zebatej przymocowana jest ptyta gérna,
do ktdrej przymocowane sg szyny naciggowe, za$ do szyn naciggowych przymocowany jest silnik elek-
tryczny, na wale ktérego osadzone jest koto pasowe, ktére potgczone jest z kotem zamachowym przy
pomocy paskoéw klinowych, tworzac przektadnie pasowag, zas koto zamachowe tozyskowane jest w to-
zyskach tocznych osadzonych na tulei tgczgcej, ktéra znajduje sie na czopie watu napedowego prze-
ktadni zebatej, ponadto do powierzchni czotowej kota zamachowego przymocowane jest sterowane
sprzegto cierne, ktére jest jednoczes$nie osadzone na wysiegowym czopie tulei tgczacej, zas na czopie
jednego z watbéw zdawczych osadzona jest tuleja faczgca, natomiast na czopie drugiego z watéw zdaw-
czych przektadni zebatej znajduje sie sprzegto ustawiania katowego, ktére sktada sie z tarczy czynne;,
osadzonej na czopie watu zdawczego, tarczy biernej, ktdra osadzona jest miedzy tarczg czynng, a pier-
Scieniem dociskowym. Korzystnie jest, ze klatka robocza skfada sie z ptyty dolnej do ktérej przymoco-
wane sg dwa stojaki, ktére spiete sg ze sobg od géry dwoma poziomymi stupami, przy czym pomiedzy
stojakami w dolnej ich czesci znajduje sie ptyta podstawowa, zas w ich gérnej czeSci przymocowana
jest ptytafgczgca gorna, zas do ptyty podstawowej przymocowane sg dwa korpusy dolne, ktére w czesci
Srodowej majg walcowe wybrania, zas w ptycie tgczacej gornej, a jej doinej powierzchni znajdujg sie
rowki teowe, w ktérych znajdujg sie cztery wkiadki zaciskowe, ponadto do dwdch stojakéw, po obu
stronach wewnatrz klatki roboczej przymocowane sg po dwie belki wsporcze oraz, zas wewnatrz klatki
roboczej miedzy korpusami dolnymi i wktadkami zaciskowymi umieszczone sg dwa zespoty narze-
dziowe, ktoére podparte sg na powierzchniach bocznych przy pomocy dwoch par srub dociskowych, przy
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czym $ruby dociskowe osadzone sg w nakretkach kotnierzowych, ktére umieszczone sg w oprawach,
ktére przymocowane sg do dwdch stojakéw, natomiast zespoty narzedziowe podtrzymywane sg przez
cztery pary szpilek, na ktérych osadzone sg sprezyny dociskowe, ktére sg zaci$niete przy pomocy ze-
stawdw nakretek, przy czym cztery pary szpilek, ktére sg osadzone w czterech belkach wsporczych
i potgczone sg z ptytami spinajgcymi ponadto w korpusach dolnych i umieszczone sg po dwie nakretki,
w ktérych znajdujg sie Sruby ustawcze, za$ we wkiadkach zaciskowych, umieszczonych z przodu klatki
roboczej osadzone sg nakretki, natomiast we wktadkach zaciskowych umieszczonych z tytu klatki robo-
czej osadzone sg tuleje Slizgowe, z kolei w nakretkach oraz tulejach $lizgowych osadzone sg $ruby
zaciskowe, zas do ptyty podstawowej, miedzy korpusami doinymi umieszczony jest zesp6t prowadnicy
dolnej, natomiast do ptyty tgczacej gérnej, miedzy wktadkami zaciskowymi umieszczony jest zesp6t
prowadnicy gérnej, dodatkowo do korpuséw dolnych, od przodu klatki roboczej przymocowany jest ze-
spét podajnika wsadéw, ktory sktada sie ze wspornika podajnika, zamocowano do korpuséw dolnych
oraz tulei podajnika, osadzonej we wsporniku podajnika. Korzystnie jest, ze na czopie jednego z watéw
zdawczych przektadni zebatej umieszczony jest zesp6t pomiaru momentu obrotowego, ktory sktada sie
z tulei tgczacej, osadzonej na czopie watu zdawczego, ktéra potgczona jest z tarczg posrednig, pota-
czong z czujnikiem momentu obrotowego, za$ z drugiej strony czujnika momentu obrotowego przymo-
cowana jest tarcza tgczaca. Korzystnie jest, ze w oprawach przymocowanych do dwéch stojakéw
umieszczone sg czujniki sity nacisku, w ktérych osadzone sg nakretki kotnierzowe. Korzystnie jest, ze
zespoty narzedziowe umieszczone sg wewnatrz klatki roboczej w walcowych gniazdach miedzy korpu-
sami dolnymi oraz wkiadkami zaciskowymi, przy czym zespoty narzedziowe sktadajg sie z watéw robo-
czych, ktére tozyskowane sg w tozyskach tocznych, osadzonych w gniazdach ptyt czotowych i unieru-
chomionych przed przemieszczaniem osiowym za pomocg pokryw tozyskowych, za$ ptyty czotowe
spiete sg od gory ptytg pozioma gérng, a od dotu ptytg poziomg dolng, dodatkowo do ptyty poziomej
dolnej przymocowany jest korpus obrotowy dolny, zas do ptyty poziomej gérnej przymocowany jest kor-
pus obrotowy goérny, ponadto do powierzchni bocznych ptyt czotowych, ptyty poziomej dolnej, ptyty po-
ziomej gérnej oraz korpusu obrotowego dolnego i korpusu obrotowego gérnego od zewnatrz dwdéch
zespotdow narzedziowych przymocowane sg ptyty spinajace, do ktdérych przymocowane sg po dwie
wkiadki oporowe, dodatkowo na wewnetrznych czopach watéw roboczych osadzone sg segmenty na-
rzedziowe, za$ na wysiegowych czopach watéw roboczych znajdujg sie tuleje kotnierzowe. Korzystnie
jest, ze zesp6t prowadnicy dolnej przymocowany jest do ptyty podstawowej, pomiedzy korpusami dol-
nymi, przy czym zespot prowadnicy dolnej sktada sie z trapezowej podstawy, ktéra potgczona jest
z trapezowgq ptytg gorng przy pomocy dwoch wktadek klinowych, za$ na powierzchniach klinowych tra-
pezowej podstawy oraz trapezowej ptyty gérnej wykonane sg rowki teowe, w ktdérych osadzone sg wy-
stepy teowe, umieszczone na symetrycznych powierzchniach pochytych wktadek klinowych, dodatkowo
wkiadki klinowe sg ze sobg potgczone przy pomocy $ruby dwustronnej, ponadto na powierzchni ptaskiej
trapezowej ptyty goérnej znajduje sie gtowica prowadnicy, ktéra na swojej dolnej powierzchni ma wyko-
nany wystep teowy osadzony w rowku teowym, ktéry wykonany jest na powierzchni gérnej trapezowej
ptyty gornej. Korzystnie jest, ze zesp6t prowadnicy gérnej (54) przymocowany jest do ptyty tgczgcej
gornej, miedzy wkiadkami zaciskowymi, przy czym zespét prowadnicy gérnej skfada sie z trapezowej
podstawy gérnej, ktéra potgczona jest z trapezowg ptytg doing przy pomocy dwéch wktadek klinowych,
zas na powierzchniach klinowych trapezowej podstawy goérnej oraz trapezowej ptyty dolnej wykonane
sg rowki teowe, w ktérych osadzone sg wystepy teowe, umieszczone na symetrycznych powierzchniach
pochytych wktadek klinowych, dodatkowo wktadki klinowe sg ze sobg potgczone przy pomocy Sruby
dwustronnej, ponadto na powierzchni ptaskiej trapezowej ptyty dolnej znajduje sie gtowica prowadnicy,
ktéra na swojej gérnej powierzchni ma wykonany wystep teowy osadzony w rowku teowym, ktéry wy-
konany jest na powierzchni dolnej trapezowej ptyty dolne;.

Korzystnym skutkiem wynalazku jest to, ze walcarka ma wieksze mozliwosci technologiczne
w stosunku do obecnie spotykanych maszyn tego typu. Wieksza uniwersalno$é maszyny powoduje, ze
koszty eksploatacji walcarki sg mniejsze w stosunku do innych rozwigzan konstrukcyjnych kuzniczych
walcarek skosnych. Walcarka charakteryzuje sie kompaktowg budowg, co pozwala na zmniejszenie
wykorzystywanej przez maszyne powierzchni hal produkcyjnych.

Walcarka sko$na, zwtaszcza do walcowania odkuwek, zostata przedstawiona w przykfadzie wy-
konania na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia widok walcarki z boku, fig. 2 — widok izometryczny
walcarki, fig. 3 — widok zespotu napedowego z przodu, fig. 4 — widok zespotu napedowego z gory,
fig. 5 — przekréj A-A zespotu napedowego, poprowadzony przez o$ watu napedowego przekfadni, fig. 6
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— przekréj B-B zespotu napedowego poprowadzony przez 0$ pierwszego watu zdawczego, fig. 7 — prze-
kréj C-C zespotu napedowego poprowadzony przez o$ drugiego watu zdawczego, fig. 8 — widok izome-
tryczny zespotu napedowego, fig. 9 — widok z boku klatki roboczej, fig. 10 — widok z tytu klatki roboczej,
fig. 11 — przekréj D-D klatki roboczej, poprowadzony przez o$ prowadnic, fig. 12 — przekrdj E-E klatki
roboczej, poprowadzony przez 0$ walca roboczego, fig. 13 — przekroj F-F klatki roboczej, poprowadzony
w ptaszczyznie poziomej przez o$ walcowania, za$ fig. 14 — widok izometryczny klatki robocze;.
Walcarka sko$na, zwtaszcza do walcowania odkuwek sktada sie przektadni zebatej 7 i przektadni
pasowej, silnika elektrycznego 10, szyn naciggowych 9a, 9b, sprzegta ciernego 18, watéw przegubo-
wych 5, 6, czujnika momentu obrotowego 11, czujnikdw sity nacisku 83a i 83b, fozysk tocznych 19a,
19b oraz 75ai 75b, sprezyn Srubowych 44a, 44b, 44c, 44d, 44e, 44f, 449, 44h, pierscieni uszczelniaja-
cych 76. Na ramie noénej 1, z jednej strony przymocowany jest zespét napedowy 2, za$ z drugiej strony
znajduje sie klatka robocza 3. Zesp6t napedowy 2 potgczony jest z klatkg roboczg 3 za posrednictwem
watéw przegubowych 5 i 6. Dodatkowo do ramy no$nej 1 miedzy zespotem napedowym 2, a klatkg
roboczg 3 przymocowany jest zespét rynny odbiorczej 4. Zesp6t napedowy 2 skfada sie z wielostopnio-
wej przekfadni zebatej 7, ktéra posiada jeden wat napedowy oraz dwa waty zdawcze. Oba waty zdawcze
majg mozliwo$¢ obrotu w tym samym kierunku. Na przektadni zebatej 7 przymocowana jest ptyta gérna
8, do ktérej przymocowane sg szyny naciggowe 9a i 9b, za$ do szyn naciggowych 9a i 9b przymoco-
wany jest silnik elektryczny 10, ktérego potozenie regulowane jest przy pomocy dwdch Srub docisko-
wych 14a i 14b. Na wale silnika elektrycznego 10 osadzone jest koto pasowe 21, ktére potgczone jest
z kotem zamachowym 13 przy pomocy paskéw klinowych 20, tworzac przektadnie pasowsq. Przektadnia
pasowa zabezpieczona jest ostong 15. Koto zamachowe 13 tozyskowane jest w tozyskach tocznych
19ai 19b osadzonych na tuleifgczacej 16, ktéra znajduje sie na czopie 17 watu napedowego przektadni
zebatej 7. Dodatkowo do powierzchni czotowej kota zamachowego 13 przymocowane jest sterowane
sprzegto cierne 18, ktére jest jednoczesnie osadzone na wysiegowym czopie tulei tgczacej 16. Na czo-
pie 22 jednego z watbéw zdawczych osadzona jest tuleja tgczgca 24, natomiast na czopie 23 drugiego
z watéw zdawczych przektadni zebatej 7 znajduje sie sprzegto ustawiania katowego 12, ktére sktada
sie z tarczy czynnej 28, osadzonej na czopie 23 watu zdawczego, tarczy biernej 30, ktéra osadzona jest
miedzy tarczg czynng 28, a pierscieniem dociskowym 29. Sprzegto ustawcze umozliwia ustawianie kg-
towe jednego z watdéw roboczych 41b wraz z segmentami narzedziowymi 55b. Na czopie 22 jednego
z watéw zdawczych przektadni zebatej 7 umieszczony jest zesp6t pomiaru momentu obrotowego 11,
ktéry sktada sie z tulei tgczgcej 24, osadzonej na czopie 23 watu zdawczego, ktéra potgczona jest
z czujnikiem momentu obrotowego 26. Zesp6t pomiaru momentu obrotowego 11 umozliwia rejestracje
momentu obrotowego na jednym z watéw roboczych 41a podczas procesu walcowania. Z drugiej strony
czujnika momentu obrotowego 26 przymocowana jest tarcza tgczaca 27, ktéra potgczona jest z watem
przegubowym 6. Klatka robocza 3 sktada sie z ptyty dolnej 31, do ktérej przymocowane sg dwa stojaki
32 33 w ksztatcie ptyt, ktore spiete sg od géry dwoma poziomymi stupami 34a i 34b, ktére utwierdzone
sg nakretkami dociskowymi 52a, 52b, 52¢ i 52d. Miedzy stojakami 32 i 33 w dolnej ich czesci przymo-
cowana jest ptyta podstawowa 36, za$ w ich gérnej czesci przymocowana jest ptyta tgczgca goérna 35.
Nastepnie do ptyty podstawowej 36 przymocowane sg dwa korpusy dolne 37a i 37b, ktére w czesci
Srodowej majg walcowe wybrania. W rowkach teowych ptyty faczgcej gérnej 35, ktére znajdujg sie na
jej dolnej powierzchni umieszczone sg cztery wktadki zaciskowe 38a, 38b, 38c oraz 38d. Ponadto do
dwoch stojakéw 32 i 33, po obu stronach wewnatrz klatki roboczej 3 przymocowane sg po dwie belki
wsporcze 40a i 40b oraz 40c i 40d. Réwniez wewnatrz klatki roboczej 3 miedzy korpusami dolnymi 37a
i 37b oraz wktadkami zaciskowymi 38a, 38b, 38c oraz 38d umieszczone sg dwa zespoty narzedziowe
39a i 39b, ktére podparte sg na powierzchniach bocznych przy pomocy dwdch par $rub dociskowych
48a i 48b oraz 48c i 48d, ktére jednoczesSnie umozliwiajg regulacje potozenia zespotéw narzedziowych
39a i 39b. Sruby dociskowe 48a i 48b oraz 48c i 48d osadzone sg w nakretkach kotnierzowych 82a
i 82b oraz 82c i 82d, ktére umieszczone sg w oprawach 47ai 47b oraz 81a i 81b, ktére z kolei przymo-
cowane sg do dwoch stojakéw 32 i 33. Dodatkowo zespoty narzedziowe 39a i 39b podtrzymywane sg
przez cztery pary szpilek 45ai45b, 45c i45d, 45e i 45f oraz 459 i 45h, na ktdérych osadzone sg sprezyny
dociskowe 44a i 44b, 44c i 44d, 44e i 44f oraz 44g i 44h, zaci$niete przy pomocy zestawéw nakretek
46a i 46b, 46¢ i 46d, 46¢ i 46f oraz 469 i 46h. Cztery pary szpilek 45a i 45b, 45ci 45d, 45e i 45f oraz
45q i 45h osadzone sg w czterech belkach wsporczych 40a i 40b oraz 40c i 40d i potgczone z ptytami
spinajgcymi 50a oraz 50b. Ponadto w korpusach dolnych 37a i 37b umieszczone po dwie nakretki 80a
i 80b oraz 80c i 80d, w ktérych znajdujg sie $ruby ustawcze 43a i 43b oraz 43c i 43d. Wkrecenie lub
wykrecenie Srub ustawczych 43a i 43b oraz 43c i 43d powoduje obrét zespotami narzedziowymi 39a
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i 39b i ich katowe ustawienie w klatce roboczej 3. Za$ we wkiadkach zaciskowych 38a, 38c, umieszczo-
nych z przodu klatki roboczej 3 osadzone sg nakretki 77a i 77b, natomiast we wktadkach zaciskowych
38b i 38d umieszczonych z tytlu klatki roboczej 3 osadzone sg tuleje Slizgowe 78a i 78b. Z kolei w na-
kretkach 77ai 77b oraz tulejach $lizgowych 78a i 78b osadzone sg $ruby zaciskowe 51ai 51b, ktére sg
zabezpieczone przez wykreceniem przy pomocy zestawu nakretek 79a i 79b. Do ptyty podstawowe;j 36,
miedzy korpusami dolnymi 37a i 37b przymocowany jest zespdt prowadnicy dolnej 53, natomiast do
piyty taczacej gérnej 35, miedzy wktadkami zaciskowymi 38a, 38b, 38c oraz 38d przymocowany jest
zespot prowadnicy gérnej 54. Dodatkowo do korpusédw dolnych 37a i 37b, od przodu klatki roboczej 3
przymocowany jest zespét podajnika wsadow 55, ktory sktada sie ze wspornika podajnika 65, przytwier-
dzonego do korpuséw dolnych 37a i 37b oraz tulei podajnika 66, osadzonej we wsporniku podajnika 65.
W oprawach 47a i 47b, przymocowanych do dwoch stojakéw 32 i 33 umieszczone sg czujniki sity naci-
sku 83a i 83b, w ktérych osadzone sg nakretki kotnierzowe 82a i 82b. Zespoty narzedziowe 39a i 39b
umieszczone sg wewnatrz klatki roboczej 3 w walcowych gniazdach miedzy korpusami dolnymi 37a
i 37b oraz wktadkami zaciskowymi 38a, 38b, 38c i 38d. Zespoty narzedziowe 39a i 39b sktadajg sie
z watéw roboczych 41a i 41b, ktére tozyskowane sg w tozyskach tocznych 75a i 75b, osadzonych
w gniazdach ptyt czotowych 71ai 71b i unieruchomionych przed przemieszczaniem osiowym za pomocg
pokryw tozyskowych 72, 73a, 73b oraz 74. Dodatkowo tozyska toczne 75a i 75b uszczelnione sg za
pomocy pierscieni uszczelniajgcych 76. Plyty czotowe 71a i 71b spiete sg od gory ptytg poziomg gérng
70, a od dotu ptytg poziomg dolng 69. Dodatkowo do ptyty poziomej dolnej 69 przymocowany jest korpus
obrotowy dolny 67, zas do ptyty poziomej gérnej 70 przymocowany jest korpus obrotowy gérny 68.
Ponadto do powierzchni bocznych ptyt czotowych 71a i 71b, ptyty poziomej doinej 67, ptyty poziomej
goérnej 70 oraz korpusu obrotowego dolnego 67 i korpusu obrotowego gérnego 68 od zewnatrz dwéch
zespotéw narzedziowych 39a i 39b przymocowane sg ptyty spinajace 50a i 50b, do ktérych przytwier-
dzone sg po dwie wktadki oporowe 49a i 49b oraz 49c i 49d. Dodatkowo na wewnetrznych czopach
watbw roboczych 41a i 41b osadzone sg segmenty narzedziowe 56a i 56b, zas na wysiegowych czo-
pach watéw roboczych 41a i 41b znajdujg sie tuleje kotnierzowe 42a i 42b. Zespét prowadnicy dolnej
53 przymocowany jest do ptyty podstawowej 36, miedzy korpusami doinymi 37a i 37b. Zesp6t prowad-
nicy dolnej 53 sktada sie z trapezowej podstawy 57, ktéra potgczona jest z trapezowg ptytg gérng 58
przy pomocy dwoch wktadek klinowych 59a i 59b. Na powierzchniach klinowych trapezowej podstawy
57 oraz trapezowej ptyty gérnej 58 wykonane sg rowki teowe, w ktérych osadzone sg wystepy teowe,
umieszczone na symetrycznych powierzchniach pochytych wktadek klinowych 59a i 59b. Dodatkowo
wkiadki klinowe 59a i 59b sg ze sobg potgczone przy pomocy $ruby dwustronnej 60a. Ponadto na po-
wierzchni pfaskiej trapezowej ptyty gérnej 58 znajduje sie gtowica prowadnicy 64a, ktéra na swojej dol-
nej powierzchni ma wykonany wystep teowy osadzony w rowku teowym, ktéry wykonany jest na po-
wierzchni gornej trapezowej ptyty gérnej 58. Zespét prowadnicy gornej 54 przymocowany jest do ptyty
taczgcej goérnej 35 miedzy wktadkami zaciskowymi 38a, 38b, 38c oraz 38d. Zespot prowadnicy gornej
skitada sie z trapezowej podstawy gérnej 61, ktéra potgczona jest z trapezowsq ptytg doing 62 przy po-
mocy dwoch wktadek klinowych 63a i 63b. Na powierzchniach klinowych trapezowej podstawy gornej
61 oraz trapezowej ptyty dolnej 62 wykonane sg rowki teowe, w ktérych osadzone sg wystepy teowe,
umieszczone na symetrycznych powierzchniach pochytych wktadek klinowych 63a i 63b. Dodatkowo
wkiadki klinowe 63a i 63b sg ze sobg potgczone przy pomocy Sruby dwustronnej 60b. Ponadto na po-
wierzchni pfaskiej trapezowej ptyty dolnej 62 znajduje sie gtowica prowadnicy 64b, ktéra na swojej gor-
nej powierzchni ma wykonany wystep teowy osadzony w rowku teowym, ktéry wykonany jest na po-
wierzchni dolnej trapezowej ptyty dolnej 62.

W trakcie walcowania naped z silnika elektrycznego 10 przekazywany jest za posrednictwem
przektadni pasowej i sprzegta ciernego 18 na wat napedowy przekfadni zebatej 7, gdzie nastepuje re-
dukcja predkosci obrotowej i podziat momentu obrotowego na dwa waty zdawcze walcarki. Waty robo-
cze 41ai 41b walcarki napedzane sg z przektadni zebatej 7 za posrednictwem dwdch watéw przegubo-
wych 5 i 6. Osie watdéw roboczych 41a i 41b skrecone sg wzgledem osi walcowania pod takim samym
katem, a w ich czesSci Srodkowej osadzone sg segmenty narzedziowe 56a i 56b. Podczas walcowania
waty gtébwne 41a i 41b wraz z segmentami narzedziowymi 56a i 56b obracane sg przez zespét nape-
dowy 2 w tym samym kierunku z jednakowymi predko$ciami. W tym czasie wsad w ksztatcie odcinka
preta podawany jest do przestrzeni roboczej klatki roboczej 3 w podajniku wsadéw 55. Nastepnie walce
chwytajg materiat i wprawiajg go w ruch obrotowy i postepowy. W trakcie przemieszczania materiaty
miedzy segmentami narzedziowymi 56a i 56b nastepuje jego zgniatanie i ksztattowanie odkuwek. Od-
walcowane odkuwki usuwane sg z przestrzeni roboczej klatki roboczej 3 w zespole rynny odbiorczej 4.



6 PL 236 319 B1

Ustawianie pofozenia katowego osi watéw gtéwnych 41a i 41b odbywa sie przez wychylenie zespotéw
narzedziowych 39a i 39b przy pomocy $rub ustawczych 43a, 43b, 43c oraz 43d. Ustawianie odlegtosci
miedzy osiami watéw gtéwnych 41a i 41b odbywa sie w wyniku przesuniecia poprzecznego catych ze-
spotdéw narzedziowych 39a i 39b przy pomocy $rub dociskowych 48a, 48b, 48¢c i 48d. Potozenie pionowe
gtowic prowadnic 64a i 64b odbywa sie w wyniku jednoczesnego wsuniecia lub wysuniecia dwdch wkia-
dek klinowych 59a i 59b oraz 63a i 63b przy pomocy $rub dwustronnych 60a i 60b. Po ustawieniu wy-
maganego potozenia watéw gtéwnych 41ai41b, zespoty narzedziowe sg unieruchamiane przez wktadki
zaciskowe 38a, 38b, 38c oraz 38d.

Wykaz oznaczen

1 —rama noéna

2 — zespét napedowy

3 — klatka robocza

4 — zespét rynny odbiorczej

5 — wat przegubowy

6 — wat przegubowy

7—- przektadnia zebata

8 — ptyta gérna

9a, 9b — szyny naciggowe

10 - silnik elektryczny

11 — zespébt pomiaru momentu obrotowego
12 — sprzegto ustawiania kagtowego
13 - koto zamachowe

14a, 14b — Sruby dociskowe

15 - ostona

16 — tuleja tgczaca

17 — czop watu napedowego

18 — sprzegto cierne

19a, 19b — fozyska toczne

20 - paski klinowe

21 - koto pasowe

22 - czop watu zdawczego

23 - czop watu zdawczego

24 - tuleja taczgca

25 —tarcza posrednia

26 - czujnik momentu obrotowego
27 - tarcza tgczgca

28 —tarcza czynna

29 — pierScien dociskowy

30 - tarcza bierna

31 — ptyta dolna
32 - stojak
33 - stojak

34a, 34b — poziome stupy

35 — piyta spinajgca goérna

36 — ptyta podstawowa

37a, 37b — korpusy dolne

38a, 38b, 38c, 38d — wkiadki zaciskowe
39a, 39b — zespoty narzedziowe

40a, 40b, 40c, 40d - belki wsporcze

41a, 41b — waly robocze

42a, 42b - tuleje kotnierzowe

43a, 43b, 43c, 43d - Sruby ustawcze

44a, 44Db, 44c, 44d, 44e, 44f, 449 — sprezyny dociskowe
45a, 45b, 45c¢, 45d, 45e, 45f, 45g — szpilki



PL 236 319 B1 7

46a, 46b, 46¢, 46d, 46¢, 46f, 469 — zestawy nakretek
47a, 47b - oprawy

48a, 48b, 48c, 48d — Sruby dociskowe
49a, 49b, 49c, 49d — wktadki oporowe
50a, 50b — ptyty spinajgce

51a, 51b — Sruby zaciskowe

52a, 52b, 52c¢, 52d — nakretki dociskowe
53 — zespo6t prowadnicy dolnej

54 — zesp6t prowadnicy gornej

55 — podajnik wsadow

56a, 56b — segmenty narzedziowe

57 — trapezowa podstawa

58 — trapezowa ptyta gérna

59a, 59b — wkiadki klinowe

60a, 60b — Sruby dwustronne

61 — trapezowa podstawa gérna

62 — trapezowa ptyta dolna

63a, 63b — wktadki klinowe

64a, 64b — glowica prowadnicy

65 — wspornik podajnika

66 — tuleja podajnika

67 — korpus obrotowy dolny

68 — korpus obrotowy goérny

69 - ptyta pozioma dolna

70 — piyta pozioma gérna

71a, 71b — ptyty czotowe

72 — pokrywa fozyska

73a, 73b — pokrywy tozysk

74 — pokrywa fozyska

75a, 75b — tozyska toczne

76 — pierscien uszczelniajacy

77a, 77b — nakretki

78a, 78b — tuleje Slizgowe

79a, 79b — zestaw nakretek

80a, 80b — nakretki

81a, 81b — oprawy

82a, 82b, 82c, 82d — nakretki kotnierzowe
83a, 83b — czujniki sity nacisku

Zastrzezenia patentowe

1. Walcarka sko$na, zwtaszcza do walcowania odkuwek sktadajgca sie z przektadni zebatej
i przektadni pasowej, silnika elektrycznego, szyn naciggowych, sprzegta ciernego, watéow
przegubowych, czujnika momentu obrotowego, czujnikéw sity nacisku, fozysk tocznych, spre-
zyn Srubowych, pierScieni uszczelniajgcych, znamienna tym, ze na ramie nosnej (1), z jednej
strony przymocowany jest zesp6t napedowy (2), za$ z drugiej strony ramy nosnej (1) znajduje
sie klatka robocza (3), przy czym zespdt napedowy (2) potgczony jest z klatkg roboczg (3)
poprzez waty przegubowe (5) i (6), zas do ramy noénej (1) pomiedzy zespotem napedowym
(2), a klatkg roboczg (3) przymocowany jest zespét rynny odbiorczej (4).

2. Walcarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze zespdt napedowy (2) skfada sie z wielostop-
niowej przektadni zebatej (7), z jednym watem napedowym z czopem (17) oraz dwoma watami
zdawczymi z czopami (22) i (23), przy czym na przektadni zebatej (7) przymocowana jest ptyta
gorna (8), do ktérej przymocowane sg szyny naciggowe (9a) i (9b), zas do szyn naciggowych
(9a) i (9b) przymocowany jest silnik elektryczny (10), na wale ktérego osadzone jest koto pa-
sowe (21), ktére potgczone jest z kotem zamachowym (13) przy pomocy paskow klinowych
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(20), tworzac przekfadnie pasowg, za$ koto zamachowe (13) tozyskowane jest w tozyskach
tocznych (19a) i (19b) osadzonych na tulei tgczgcej (16), ktéra znajduje sie na czopie (17)
watu napedowego przektadni zebatej (7), ponadto do powierzchni czotowej kota zamacho-
wego (13) przymocowane jest sterowane sprzegto cierne (18), ktére jest jednoczes$nie osa-
dzone na wysiegowym czopie tulei tgczacej (16), za$ na czopie (22) jednego z watéw zdaw-
czych osadzona jest tuleja tgczaca (24), natomiast na czopie (23) drugiego z watéw zdaw-
czych przektadni zebatej (7) znajduje sie sprzegto ustawiania kgtowego (12), ktdre sktada sie
z tarczy czynnej (28), osadzonej na czopie (23) watu zdawczego, tarczy biernej (30), ktéra
osadzona jest miedzy tarczg czynng (28), a pierscieniem dociskowym (29).

. Walcarka wedtug zastrz. 1 znamienna tym, ze klatka robocza (3) sktada sie z ptyty dolnej
(31) do ktérej przymocowane sg dwa stojaki (32) i (33), ktére spiete sg ze sobg od géry dwoma
poziomymi stupami (34a) i (34b), przy czym pomiedzy stojakami (32) i (33) w dolnej ich czesci
znajduje sie ptyta podstawowa (36), zas w ich gérnej czeSci przymocowana jest ptyta tgczaca
gorna (35), zas do ptyty podstawowej (36) przymocowane sg dwa korpusy dolne (37a) i (37b),
ktére w czesci Srodkowej majg walcowe wybrania, zas w ptycie tgczacej gérnej (35) a jej dolnej
powierzchni znajdujg sie rowki teowe, w ktérych znajdujg sie cztery wktadki zaciskowe (38a),
(38b), (38c) oraz (38d), ponadto do dwdch stojakéw (32) i (33), po obu stronach wewnatrz
klatki roboczej (3) przymocowane sg po dwie belki wsporcze (40a) i (40b) oraz (40c¢) i (40d),
zas$ wewnatrz klatki roboczej (3) miedzy korpusami doinymi (37a) i (37b) i wktadkami zacisko-
wymi (38a), (38b), (38c) oraz (38d) umieszczone sg dwa zespoty narzedziowe (39a) i (39b),
ktére podparte sg na powierzchniach bocznych przy pomocy dwdch par Srub dociskowych
(48a) i (48b) oraz (48c) i (48d), przy czym $ruby dociskowe (48a) i (48b) oraz (48c) i (48d)
osadzone sg w nakretkach kotnierzowych (82a) i (82b) oraz (82c) i (82d), ktére umieszczone
sg w oprawach (47a) i (47b) oraz (81a) i (81b), ktére przymocowane sg do dwoch stojakdw
(32) i (33), natomiast zespoty narzedziowe (39a) i (39b) podtrzymywane sg przez cztery pary
szpilek (45a) i (45b), (45c) i (45d), (45e) i (45f) oraz (45g) i (45h), na ktoérych osadzone sg
sprezyny dociskowe (44a) i (44b), (44c) i (44d), (44¢e) i (44f) oraz (44q) i (44h), ktére sg zaci-
Sniete przy pomocy zestawow nakretek (46a) i (46b), (46¢) i (46d), (46€e) i (46f) oraz (46Q)
i (46h), przy czym cztery pary szpilek (45a) i (45b), (45c) i (45d), (45¢€) i (45f) oraz (45Q) i (45h),
ktére sg osadzone w czterech belkach wsporczych (40a) i (40b) oraz (40c) i (40d) i potgczone
sg z ptytami spinajgcymi (50a) oraz (50b) ponadto w korpusach dolnych (37a) i (37b) i umiesz-
czone sg po dwie nakretki (80a) i (80b) oraz (80c) i (80d), w ktdrych znajdujg sie $ruby ustaw-
cze (43a) i (43b) oraz (43c) i (43d), zas we wktadkach zaciskowych (38a), (38c), umieszczo-
nych z przodu klatki roboczej (3) osadzone sg nakretki (77a) i (77b), natomiast we wkfadkach
zaciskowych (38b) i (38d) umieszczonych z tytu klatki roboczej (3) osadzone sg tuleje Slizgowe
(78a) i (78b), z kolei w nakretkach (77a) i (77b) oraz tulejach $lizgowych (78a) i (78b) osadzone
sg Sruby zaciskowe (51a) i (51b), zas do ptyty podstawowej (36), miedzy korpusami dolnymi
(37a) i (37b) umieszczony jest zespot prowadnicy dolnej (53), natomiast do ptyty faczacej gor-
nej (35), miedzy wktadkami zaciskowymi (38a), (38b), (38c) oraz (38d) umieszczony jest ze-
spét prowadnicy gornej (54), dodatkowo do korpuséw dolnych (37a) i (37b), od przodu klatki
roboczej (3) przymocowany jest zespét podajnika wsadow (55), ktory sktada sie ze wspornika
podajnika (65), zamocowano do korpuséw dolnych (37a) i (37b) oraz tulei podajnika (66), osa-
dzonej we wsporniku podajnika (65).

. Walcarka wedtug zastrz. 2 znamienna tym, ze na czopie (22) jednego z watéw zdawczych
przektadni zebatej (7) umieszczony jest zespét pomiaru momentu obrotowego (11), ktéry
sktada sie z tulei tgczgcej, osadzonej na czopie (23) watu zdawczego, ktéra potgczona jest
z tarczg posrednig (25), potgczong z czujnikiem momentu obrotowego (26), zas z drugiej
strony czujnika momentu obrotowego (26) przymocowana jest tarcza tgczgca (27).

. Walcarka wedtug zastrz. 3 znamienna tym, ze w oprawach (47a) i (47b), przymocowanych
do dwoch stojakéw (32) i (33) umieszczone sg czujniki sity nacisku (83a) i (83b), w ktérych
osadzone sg nakretki kotnierzowe (82a) i (82b).

. Walcarka wedtug zastrz. 1 oraz 3 znamienna tym, ze zespoty narzedziowe (39a) i (39b)
umieszczone sg wewnatrz klatki roboczej (3) w walcowych gniazdach miedzy korpusami dol-
nymi (37a) i (37b) oraz wktadkami zaciskowymi (38a), (38b), (38c) i (38d), przy czym zespoty
narzedziowe (39a) i (39b) sktadajg sie z watéw roboczych (41a) i (41b), ktére tozyskowane sg
w fozyskach tocznych (75a) i (75b), osadzonych w gniazdach ptyt czotowych (71a) i (71b)
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i unieruchomionych przed przemieszczaniem osiowym za pomocg pokryw tozyskowych (72),
(73a), (73b) oraz (74), za$ ptyty czotowe (71a) i (71b) spiete sg od gory ptytg poziomg gérng
(70), a od dotu ptytg poziomg dolng (69), dodatkowo do ptyty poziomej dolnej (69) przymoco-
wany jest korpus obrotowy dolny (67), za$ do plyty poziomej gérnej (70) przymocowany jest
korpus obrotowy gérny (68), ponadto do powierzchni bocznych ptyt czotowych (71a) i (71b),
ptyty poziomej dolnej (67), ptyty poziomej gornej (70) oraz korpusu obrotowego dolnego (67)
i korpusu obrotowego gérnego (68) od zewnatrz dwéch zespotéw narzedziowych (39a) i (39b)
przymocowane sg ptyty spinajgce (50a) i (50b), do ktérych przymocowane sg po dwie wkiadki
oporowe (49a) i (49b) oraz (49c) i (49d), dodatkowo na wewnetrznych czopach watéw robo-
czych (41a) i (41b) osadzone sg segmenty narzedziowe (56a) i (56b), zas na wysiegowych
czopach watéw roboczych (41a) i (41b) znajdujg sie tuleje kotnierzowe (42a) i (42b).

. Walcarka wedtug zastrz. 1 oraz 3 znamienna tym, ze zesp6t prowadnicy dolnej (53) przymo-
cowany jest do ptyty podstawowej (36), pomiedzy korpusami dolnymi (37a) i (37b), przy czym
zespébt prowadnicy dolnej (53) skfada sie z trapezowej podstawy (57), ktéra potaczona jest
z trapezowg ptytg gérng (58) przy pomocy dwdch wkiadek klinowych (59a) i (59b), za$ na
powierzchniach klinowych trapezowej podstawy (57) oraz trapezowej ptyty gérnej (58) wyko-
nane sg rowki teowe, w ktérych osadzone sg wystepy teowe, umieszczone na symetrycznych
powierzchniach pochytych wktadek klinowych (59a) i (59b), dodatkowo wktadki klinowe (59a)
i (59b) sg ze sobg potgczone przy pomocy Sruby dwustronnej (60a), ponadto na powierzchni
ptaskiej trapezowej ptyty gérnej (58) znajduje sie gtowica prowadnicy (64a), ktéra na swojej
dolnej powierzchni ma wykonany wystep teowy osadzony w rowku teowym, ktéry wykonany
jest na powierzchni gérnej trapezowej ptyty gérnej (58).

. Walcarka wedtug zastrz. 1 oraz 3 znamienna tym, ze zesp6t prowadnicy gérnej (54) przymo-
cowany jest do ptyty taczacej gérnej (35), miedzy wktadkami zaciskowymi (38a), (38b), (38¢)
oraz (38d), przy czym zespét prowadnicy gérnej sktada sie z trapezowej podstawy gérnej (61),
ktéra potgczona jest z trapezowg ptytg dolng (62) przy pomocy dwéch wktadek klinowych (63a)
i (63b), zas na powierzchniach klinowych trapezowej podstawy gérnej (61) oraz trapezowe;j
ptyty dolnej (62) wykonane sg rowki teowe, w ktérych osadzone sg wystepy teowe, umiesz-
czone na symetrycznych powierzchniach pochytych wktadek klinowych (63a) i (63b), dodat-
kowo wkiadki klinowe (63a) i (63b) sg ze sobg potgczone przy pomocy $ruby dwustronnej
(60b), ponadto na powierzchni ptaskiej trapezowej ptyty dolnej (62) znajduje sie gtowica pro-
wadnicy (64b), ktéra na swojej gérnej powierzchni ma wykonany wystep teowy osadzony
w rowku teowym, ktéry wykonany jest na powierzchni dolnej trapezowej ptyty dolnej (62).
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Rysunki
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Fig. 2
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Fig. 3
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