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Erfindungsanspruch:

1. Verfahren zur Abbindezeitverkiirzung bei GieRereiformsand, dadurch gekennzeichnet, daf? als Zusatzmittel ein
wirmehartender Binder als Kombinationsmittel von verflissigtem Sulfatpech und einer aufbereitenden
Erdélemulsionslésung von 3 bis 7 Gew.-% des Formsandes als Abbindebeschleuniger eingesetzt wird, und ferner eine
Reduzierung der Wasserbeimengung zur Formsandaufbereitung um 20-26% erfolgen kann.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung findet vorwiegend in GrauguBgieRereien mit einem mittleren GulRgewicht bis 160kp Anwendung und soll mit
ihrem Sandformmischungsverhéltnis zur Stabilisierung der Sandformfestigkeit im Formkasten sowie deren
GuBoberflachenqualitét erhéhen und weiter zur kostenglinstigen Serienfertigung und Stiickzahlerhdhung beitragen.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Zur Zeit sind verschiedene Sandformmischungsverfahren bekannt, die zum Vergie3en von GrauguRschmelze spezielle
Formstoffmassen benétigen, unter anderem binderhaltiger Formsand fir Formen, bestehend aus Quarzsand, Ton, Lehm,
wasserldsliche Harze, Natriumsilikat und anderen Wirkstoffen wie zum Beispiel als Dispergiermittel mit ca. 1 bis 5. Gew.-% des
Sandgewichtes an einem Natriumphosphat oder einem polymerisierten Natriumphosphat als Abbindebeschleuniger und ein
oberflachenaktives Mittel insbes. Polyoxyathylenoxyd. Nachteilig hat sich erwiesen, daB die Abbindezeiten im Formstoff trotz
des verwendeten Abbindebeschleunigers nach dem Einformen, Stampfen, Rutteln usw. relativ hoch sind und die Festigkeit
der Formmasse noch léngere Zeit instabil ist, bevor sie abgebunden hat.

Ein weiterer Nachteil der zur Zeit angewandten Sandformmischungsverhaitnisse besteht darin, daf} die Entleerbarkeit,
insbes. aus den Formkasten und dariber hinaus aus den Guf3bauteilen zu sehr zeitaufwendig ist und somit den
Produktionsproze hemmt.

Wird ein Pulverharter zum Einsatz gebracht, besteht in der Kern- bzw. Formmacherei fiir die Arbeitskréfte eine
Gesundheitsgefédhrdung.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, die relative lange chemische Abbindezeit der Formstoffmenge in der Gie3form zu verkirzen, bei
optimaler GuBbauteilqualitdt und schnellem Technologieprozef’ zur weiteren Steigerung der Stiickzahierhdhung.

Darlegung des Wesens der Erfindung .

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Formsandmischungsverfahren zu entwickeln, das mit dem vorbereiteten
raumtemperierten Formsand und der warmehéartenden Bindemischung vor dem Formprozef8 maschinell vermengt wird,
anschliefend erfolgt der Abformvorgang im Formkasten mit bekannten Verfestigungsarten und steht anschlieBend zum
AbguB der GieRRform durch die heil3e Metallschmelze bereit, die wiederum ein Erharten nach relativ kurzer Zeit, zur stabilen
Festigkeit der Formsandmenge im Formkasten wéhrend der Erstarrungszeit und natirlichen Oberflachenkiihlung, durch die
GieRBschmelze einleitet, und ein qualitdtsgerechtes GuBbauteil garantiert, sowie umweltfreundlich wirkt, und weiter das
Sandformgemisch aus dem Formkasten zur Wiederverwendung optimal entleert werden kann.

Die Aufgabe zum Verfahren eines optimalen Sandformmischungsverhéitnisses wird erfindungsgemaR dadurch geldst, dal
als Zusatzmittel ein warmehartender Binder als Kombinationsmittel von verfliissigtem Sulfatpech und einer aufbereitenden
Erdélemulsionslésung von 3 bis 7 Gew.-% des Formsandes als Abbindebeschleunigung eingesetzt wird. Durch die
Kombination mit verfllissigtem Sulfatpech und einer Erdélemulsion erfoigt eine Reduzierung der Wasserbeimengung zur
Formsandaufbereitung um 20-25%, dadurch wird die schnelle Oxydation der GuRBoberflache vermindert.
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