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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 16年 9月 27日 (2004.9.27)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
 塗 布 液 を 対 向 し て 位 置 す る 基 材 に 吐 出 す る た め の 一 方 向 に 延 び る 吐 出 口 を 有 す る 塗 布 器
で あ っ て 、 該 吐 出 口 が 形 成 さ れ た 先 端 面 の 長 手 方 向 の 長 さ が 、 該 吐 出 口 の 長 手 方 向 の 長 さ
よ り 片 端 あ た り ０ ～ ２ ｍ ｍ 長 く 、 さ ら に 、 前 記 先 端 面 の 長 手 方 向 の 両 端 部 に は 前 記 先 端 面
に 対 し て ５ ～ ９ ０ 度 の 角 度 を な す 斜 面 が 連 な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 塗 布 器 。
【 請 求 項 ２ 】
 請 求 項 １ に 記 載 の 塗 布 器 で あ っ て 、 下 記 ａ 及 び ｂ の 要 件 を 満 た す こ と を 特 徴 と す る 塗 布
器 。
ａ ． 前 記 先 端 面 に お け る 吐 出 口 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面 前 記
斜 面 に お け る 吐 出 口 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面 が 略 同 一
ｂ ． 前 記 先 端 面 に お け る 吐 出 口 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面

前 記 斜 面 に お け る 吐 出 口 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面 が 略
同 一
【 請 求 項 ３ 】
 前 記 請 求 項 １ あ る い は ２ に 記 載 の 塗 布 器 を 用 い て 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー を 製 造 す る こ と を
特 徴 と す る カ ラ ー フ ィ ル タ ー 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
 前 記 請 求 項 １ あ る い は ２ に 記 載 の 塗 布 器 と 、 前 記 吐 出 口 に 対 向 し て 位 置 す る 基 材 と を 相
対 的 に 移 動 さ せ な が ら 、 前 記 吐 出 口 か ら 塗 布 液 を 吐 出 し て 、 前 記 基 材 の 表 面 に 塗 膜 を 形 成
す る こ と を 特 徴 と す る 塗 布 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
 前 記 請 求 項 ４ に 記 載 の 塗 布 方 法 で あ っ て 、 前 記 基 材 の 表 面 に 塗 膜 を 形 成 す る 前 、 ま た は
、 後 に 、 前 記 先 端 面 よ り 吐 出 口 長 手 方 向 に 離 れ た 位 置 か ら 清 掃 手 段 を 吐 出 口 長 手 方 向 に 移
動 開 始 し て 、 前 記 先 端 面 に 付 着 し た 塗 布 液 を 前 記 塗 布 器 か ら 除 去 す る こ と を 特 徴 と す る 塗

で の 先 端 面 の 塗 布 方 向 長 さ と 、
で の 斜 面 の 塗 布 方 向 長 さ

で の 先 端 面 と 隣 接 す る 面 が な す 角 度
と 、 で の 斜 面 と 隣 接 す る 面 が な す 角 度



布 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
 前 記 請 求 項 ４ あ る い は ５ に 記 載 の 塗 布 方 法 を 用 い て 、 カ ラ ー フ ィ ル タ ー を 製 造 す る こ と
を 特 徴 と す る カ ラ ー フ ィ ル タ ー 製 造 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 こ こ で 、 本 塗 布 器 は 、 下 記 ａ 及 び ｂ の 要 件 を 満 た す こ と を 特 徴 と す る 塗 布 器
ａ ． 前 記 先 端 面 に お け る 吐 出 口 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面 と 前 記 斜
面 に お け る 吐 出 口 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面 が 略 同 一
ｂ ． 前 記 先 端 面 に お け る 吐 出 口 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面
と 前 記 斜 面 に お け る 吐 出 口 長 手 方 向 に 垂 直 な 断 面 が 略 同
一
で あ る こ と が 好 ま し い 。
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で の 先 端 面 の 塗 布 方 向 長 さ
で の 斜 面 の 塗 布 方 向 長 さ

で の 先 端 面 と 隣 接 す る 面 が な す 角 度
で の 斜 面 と 隣 接 す る 面 が な す 角 度
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