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(54) Zplsob zpracovani odpadni viskézy

Vyndlez se tykd zplsobu zpracovéni od-
padni viskozy zejména 2z £iltrd precujicich
s kontinudlnim zp&tnym proplachem filtrgd-
ni piepdiky, pfi kterém se odpadni viskdza
z¥ed{ vodou nebo roztokem NeOH, ve zled&ném
stavu odd&11 ne¥istoty a nakongc pouZije
k rozpudténi xantogendtu celulozg. Jeho pode
stata spodivé v tom, Ze rozpoudtéci kapa=
lina se dévkuje konstantni rychlosti z mezi-
nédre s konstantnf vys{ hladiny do dalsi
nédrie, do které soulasnd piitékd odpadni
viskoza, kteréd se za michéni v rozpustéel
kapaliné rozpoudti, pridem% pomér mnoZstvi
rozpouitéct kapaliny ku mnofstvi odpadni
vigkdzy je 5:1 aZ 30:1, Poté se v dal¥f ns-
dr¥i 0dd&li ze z¥ed&ného roztoku viskozy
nerozpustné nedistoty a &isty roztok se vra-
¢i do mezinddre, 2z niZ se odebiréd na roze
poustdni xantogendtu.
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Vynélez se tyké zplsobu zpracovéni odpadni viskézy, zejména z filtrd pracujicich
8 kontinudlnim zp&tnym proplachem filtraini prepdiky.

Vigkéze urfend k vjrobd vldken nebo filmd se musi pred zvléknovénim dtkladnd vydistit,
. proto%e sebemen¥i ne&istoty mohou ucpat zvldkhovaci trysky, @& tim zpisobit zna¥né vyrobni
poti%e. Z tohoto divodu se viskoza obvykle nékolikrét filtruje., NejrozSifendjdim zpﬁéobem
Je pPitom filtrace v kaloligech, p¥i které jako filtraini pFepdZka slou3i rizné textilnf
materidly.

Filtrace na kalolisech vyZ%aduje velky podet pracovnikl, je fyzicky velmi neméhavd,
prostfedf neodpovidd dnednim hygienickym poZedavkim a navic zde vznikaj{ ztréty, které
dosshuji ez 1,5 % ,hmotn. profiltrovaného mnoZstvi viskdzy. Z tohoto divodu se prosazujf
v posledni dobd 3iné zpisoby filtrace a jeden z nejperspektivndjdich je filtrace na
sutomatickych filtrech s kontinudlnim gp¥tnym proplachem filtradni prepslky.

Takovy druh filtru. je popsdn nep¥ikled v US patentu 3 393 269, Filtr pracuje tek,
Ze se viskdzy protla¥{ dérovenym bubnem, ktery je potaZen hustym kovovym sftem nebo rounem.
Viskéqp tede 2z bubnu sm&rem ven a pfitom se ne¥istoty zachyti na vnit¥n{ strand filtraéni
prepéZky. Uvnit¥ bubnu se otd¥i duté Zistici rameno, ve kterém se udriuje mend{ tlak ne%
na vndjsi strand bubnu.

V mistd, na kterém se rameno prévd nachézi proudi proto viskdza opa¥nym smirem e sito,
resp. rouno se tim proplacimje a ¥istf{, Viskdze z proplachu, tzv. reejekt, se odvddi. Cely
systém pracuje tedy na zdklad® sprédvnd nastavenych a automaticky udrZovanych tlakd na vnit¥ni
a vnéjsi straend bubnu a uvnitd rsmene. Filtry pracuji sutomaticky, tJ. s minimédlnf obslu-
hou, lze Jje ovlddat 2z psnelové mistnosti a pritom je sutomatike pom&rnd jednoduchd a tim
i spolehlivd.

Dalif vyhodou tohoto filtru je vysoky vikon, ktery se pohybuje obvykle kolem 100 aZ 200
l/m2/min. Nevyhodou je vznik znelidténého reejektu. Obvykle se politd a tim, Ze mnoZstvi
reejektu &ini cca 10 % hmot. z mnoZstvi profiltrované viskézy. To je takové mnoXstvi,
které 2z ekonomickych, sle i ekologickfch divodi nelze vypustit do kandlu. Mus{ se tedy
zpracovévat, Obvykle se proto tento reejekt filtruje jedtd jednou ne stejném typu filtru.
Vzhledem k tomu, Ze reejekt je gna®nd znelistdny, Je filtrace obtiZn¥j3{ a mnoZistvi reejektu
2z této druhé filtrace &ini obvykle cea 20 % hmot. 2z profiltroveného reejektu, cof pfedsta-
vuje asi 2 % hmot. znefiiténého reejektu z pivodn& filtrovend viskdzy.

I to je oviem Jjedtd gtili! mnoho, nebot pFi vyrobs 100 t viskézové stiife denn¥ to
predstavuje vice neZ 20 m” reejektu za den. Na zpracovdni tohoto druhého reejektu Jsou
znémy v podstatd dvd cesty, které doporuduji vyrobei tichto filtrd. Podle jedné se reejekt
#isti filtraci ne kalolisech a vy¥i¥t¥né viskdza se -p¥iddvé do vyrobnfho procesu. To
ov3em znemend, %e vedkeré nelistoty a gely obsaZené v pivodni viskdze se nakonec musi odstra-
novat na kalolisech.

I kdy% mnoZstvi takto filtrovaného reejektu je malé, podil nedistot je tak vysoky, Ze
vyména filtra&éniho materidlu na kalolisech se musi provddé&t tak ¥asto, Ze uspora pracovnich
511 je ilugorni a o odstrandni fyzicky nemdhevé prédce lse mluvit jen s vyhredou, Druhd
moZnost Jje ziedit konelny reejekt vodou nebo roztokem louhu, &istit jej separdtorem, tjJ.
d§lici odstfedivkou, a vy&istdnou kepalinu pouZit k rozpoutdni xentogendtu celuldzy pii
virobd ndsledujicich operaci., Poufivéni separdtord k Zistdni ziedinych odpadnich viskéz je
znémé a Je popsané napif. v rak. patentu 193 898 nebo ve #vyc. patentu 376 221, kde se takto
%isti a vyuiivaji vody z prani filtra&nich plachetek a vyplachd xantogenalnich stroji.

Zredéni a &i3té&ni odpadni viskdsy uvedenym zpisobem nedinf sice véin3j3f potiZe, vy-
Zaduje vdak Fadu nddrii a Cerpadel navic a mé i ndkterd choulostivéd mfsta., Zatim se obvykle
postupuje tek, %e se odpadni viskdza shromaZduje st¥fdavé ve dvou sb&rnych nédriich,‘které
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Jsou michané a v nichf se ziedi vodou nebo slabym roztokem NaOH v urditém predem voleném
poméru. Pak se z¥eddnd viskdza #isti separdtorem a vy¥iZtdny roztok se zachytf v dalsdf
nédrZi, ze které se nakonec dédvikuje urdité mnoZstvi do jednetlivyich xantegensinich streji,
kam se z jiné nddrie ddvkuje navic je3t® delsi podfl &isté rozpoudtdci kepaliny, obvykle
vody, kterym se nastavi koneinj obssh celulézy s leuhm Ve vyrobené viskoze. Do systému
Jsou zpravidla zatazeny Jjestd chladiéde.

Ur&itym problémem je sladit mmoZatvl pPipravené zFeddné viskézy se skute¥nou spotiebou
rozpoudtdci kapaliny, a to hlavn& v pripadech, kdy dochdz{ z Jakychkoliv divodd ke zpoma=-
leni procesu xantogenace. Skladovénf zied¥ného roztoku viskizy je totiZ choulostivé a
zejména v pi{peds, kdy se viskoza zie&tje vodou, miZe po n&kolika hodindch dojit k vysré-
%eni celuldzy, co% mé za ndsledek védiné potife v delsfch fdzich vyroby.

VySe uvedené nevfhody odstranuje zpisob zpracovédni odpadni viskdzy podle vynélezu,
Jeho% podstata spodivéd v tom, Ze Zistd rozpousSt¥c{ kapalina, tj. voda nebo zied¥ny roztok
louhu, protékd mezinddrii, ve které reguladni orgdn udriuje konstamtni hladinu. Z této
mezinddrZe soulasnd cirkuluje konstantni rychlosti rozpoustdc{ kapalina s pritokem p&t
af t¥icetkrét vit¥im neX je pfftok viskozy do prito¥né, tJj., kontinudlng pracujfci michané
rozpoustéci nddrZe, do které piitékd i odpadni viskdza.

Z rozpoudtéci nédrie tele zredsnd viskdza kontinudlng do separdtoru, ktery ji jednak
Zistf{ a jednak vytlad{ bez pouivéni daldiho &erpadla zp&t do mezinddrZe rozpoust&ci kapa-
liny, ze které se pakstanovené mnoZstvi roztoku dévkuje pomoci{ odmérek, dédvkovacich Zer-
padel nebo dédvkovacich pritokomérd na rozpoudténi xantogendtiu.Regulace hladiny v mezinddrZi
zpjiéiuje, %e se k rozpoudténi odpadni viskdzy pouZivéd meximélnd vidy jen takové mnoZstvi
rozpousdtdci kapaliny, které se ge systému odebird na rozpousténi xantogendtu.

Zplisob podle vyndlezu se 1i3i od difive pouZfivenych mimo jiné tim, Ze se odpadni viskdza
pefedi na roztok o konstantnim obsahu celuldzy, coZ md z¥ejm& vliv na sloZeni vyrdbZné
viskdzy. Je to visk vliv zanedbatelny. Kolisé-1i mapi. mnoZstvi zpracovené odpadni viskdzy
od 0 do 2,5 % hmot. z vyrobené viskozy, pak obssh ceéuldzy ve vyrébdngch ZarZich se bude
pohybovat od 8,5 do 8,71 % hmot., A protoZe se v daldim vyrobnim procesu zpravidla né&kolik
xantogenadnich operaci spoji a homogenizuje, je skuteiné& se vyskytujici koliséni jedté
men3i a nemiZe dalsf vyrobni proces, resp. kvalitu kone&ného vyrobku ovlivnit.

Jak vyplyvéd 2 uvedeného popisu Je nutnym piedpokladem pro sprdvnou funkei systému
regula¥ni &len, ktery udriuje v mezinddrZi konstantni hladinu. Systém v3ak miZfe mit jestd
dal3i regulsdni resp. ovlddaci nebo signaliza¥ni obvody, které ddle zvyZuj{ stupen auto-
matizace celého procesu. Tak nap¥fklad miZe byt rozpoustdci nddrZ vybavena obvodem, ktery
pFi dosafenf urdité nastavené meximdlni hlsdiny v nédrii eutomaticky uzavie pritok rozpoud-
téci kapaliny, vysild poplachovy signdl do panelové mitnosti a p¥ipadn¥ i uzavie .pritok
odpadn{ viskdzy. Lze teké pracovat s obvodem, ktery pFi vypadku separdtoru uzavie ventily
u piitoku odpadni viskdzy a pFitoku rozpoustdci kepaliny do zredovaci nddrie a pFitom
soutasnd vysfld popladny signél do panelové mistnosti.

V provozech, kde nelge vyloudit prerudeni pFftoku &isté rozpoustéci kapaliny do mezi-
nddrZe, je vyhodné vybavit mezinddri obvodem, ktery p¥i pokZesu hladiny na pfedem nastavenou
minimélni hledinu uzavie ventily u p#itoku odpadni viskozy a pFitoku rozpoudtd¥ci kapsliny
do zredovaci nddrZe, ktery v tomto p*fpadd navic vypne i separdtor a soufasn& vysild pop~

ladng signél,

Zpisob zpracovéni odpedni viskézy podle vyndlezu odstranuje nevyhody dosud provozovanych’
zpisobd, tj. odpadéd nutnost kone&ného ¥ist¥éni na kalolisech ¥i pouZivéni Fedy deldfch zaif-
zeni jako separdtord, chladild} a podobnd, resp. i skladovéni zfed&ného roztoku viskozy.

Pritom néroky na zaffzeni Jjsou podstatbd niZif, Navic p¥i jednoduché esutomatické regulaci
nevyZaduje zpisob podle vyndlezu obsluhu; docfl{ se tim dspory pracovnich sil.
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Na obr. 1 a 2 jsou schémata zalfzeni na zpracovéni odpadni viskdzy ve vyrobni lince,
pfilemZ na obr. 2 jsou sloZit¥ji Fedeny regulaini obvody. | znei{ mezinddrif, 2 regulaini
obvod, 3 rozpoudtdci{ nddri, 4 clonu, 3 separdtor, 6 regulani obvod, ] ventil a 8 regulaini
obvod.

Zpisob podle vyndlezu je vysvétlen podrobndji v nésledujicfch p¥fkladech provedeni.
Krom¥ zde uvédddného zpracovéni odpadni viskdézy z filtrd pracujicich s kontinudlnim zp&tnym
proplachem filtra¥ni pilepdiky, lze stejnym zpisobem zpracovédvet i odpadni viskosu pochéze~
Jicd z Jinych filtrl nebo vibec jinych zdrojd. A

Priklad !

Na obr. | je zndzorn¥n gpisob zpracovéni odpadni viskdzy podle vynélezu ve vyrobni lince,
kterd produkuje 30 t viskdgy/hod. e pFi filtraci vzniké ze hodinu 0,5 t znedistdného ree-
jektu. RozpouXt¥ci voda, jejiZ spotfeba &ini 16 n3/hod. pritékd do mesinddrie 1. Reguladni
obvod 2 udrifuje v mezinddrii 1 konstantni hladinu., Z této mezinddrie | odtékd kontinudlnd
konstantnf rychlost{ 10 m3/hod kepaliny do niZe umiatdné michené rozpoustéel nddrie 3.
Konstantni rychlost pritoku zajisfuje clona. 4.

Soudasnd pritéké do néddrZie 3 neregulovend i odpadni viskdza, s to primé&rnd 0,5 t/h.
Odpedni viskoze se v nédr¥i 3 za stélého michéni rozpoudti ve vod¥ a zreddnjy rosztok odtékd
pfepadem kontinudlné do separétoru 5., NddrZ 3 mé reguladni obvod 6, ktery v pripadé stoup-
nuti hladiny uzavie pfftok vody do eozpoustdci nddrie 3 a vysild popladny signdl, na zdkle-
d% kterého obsluha zastavi p#ivod odpadni viskésy e pripadn& i chod separétoru 3.

V tomto separdtoru 5 se odd&lujf z roztoku nerozpustné nedistoty, které Jjsou jako tzv.
vypliv vypoudt¥ny do kandlu. VyZist&nou kapalinu vytledi separdtor 5 do mezinddrie 1. Z té
se odebere kaZdych 20 minut 3arfovits 5,5 o3 kapaliny, i3, vody s respuliténeu viskeseu
Kk respeusténi xentegendtu celulézy.

P*ri{klaed 2

Zpisob jako v prikladu ! s tim, %e Jsou rozdiln¥ Fedeny regulaini obvody. Pro piipad,
%e dojde k vypadu v pfitoku ¥isté rospoustéci kepaliny, uzavie obvod 2 p#i poklesu hladiny
na nastavenou minimdln{ mez ventil 7 na p¥itoku odpadn{ viskdsy. Zéroven vypne obvod 2
i separdtor 5 a vysild popla#ny signdl. Mezinddez ! je navic spojenéd s rogzpoudtdci néddrii
3 je#td prepadem, kterym pretékd kepaline v pripadd, Ze odpadni viskdze pritékd do systému
nepPerudend, Ze viek neni z Jjakéhokoliv divodu moZno odebirat kapelinu k rozpoustdni xanto-
genétu, V takovém p¥fpadd stoupd hladine v nddrii 3 a regula¥ni obvod § upozornuje obsluhu,
%e je treba zastavit pfitok odpadni viskdzy. Navic mé systém Jedtd reguladni obvod 8, ktery
v pfipad¥ vypadku seperdtoru 5 upozorfiuje alarmem na tuto skutetnost a ktery rowndZ uzavie
ventil 1 na privodu odpedni viskdzy. )

PREDMET® VYVNALEZU

Zpdsob zpracovéni odpadni viskézy, zejména z filtrd pracujfcich s kontinudlnim gp¥tnym
proplachem filtra¥ni{ pFepdZky, pfi kterém se dopadni viskoza z¥edf vodou nebo roztokem louhu
sodného, ve zideddném stavu odstrani nedistoty a nakonec pouZije k rozpoustdni xantogenétu
celuldzy, a pPi kterém mnoZfstvi kapaliny pouZivené ke z¥eddni odpedni viskozy, a pFl kterém
mnoZstvi kapaliny poufivené ke zieddni odpadni viskdézy neptekro¥{ mnoZstvi kapeliny potfebné
k rozpoustdni xantogendtu vyznafeny tim, Ze rozpoust&ci kepalina se ddvkuje konstantni
rychlost! z mezinddrie s konstantni vys1 hladiny do delsf nddrZe, do které sou¥asnd pritékd
odpadni viskoza, kterd se za michdn{ v rozpoustdci kepalin& rozpoustl, piilem? pomér mnod-
stvi rozpoust&cl kepeliny ku mnoZstvi odpadni viskdzy je 5:1 a% 30:1, poté se v daldf nddrii
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0ddéll ze zreddného roztoku viskozy nerozpustné nedistoty a &isty roztok se vraci do mezi-
nédrZe, z niZ se odebird na rozpoudténi xantogendtu.

2 vykresy



obr. 7
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obr. 2
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