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(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Einlegen
biegeschlaffer Flaichengebilde zwischen iibereinander
angeordneten Platten, z. B. Kantenfiihrungsgerite,
MeBeinrichtungen fiir die hinteren Kanten von textilen
Zuschnitteilen usw. Dazu sind Platten (2 bis 5) parallel zur
Arbeitsflache (6), die horizontal oder annihernd horizontal
angeordnet ist, Gbereinander angeordnet. Die unteren
Platten (4; 6) sind dabei die kiirzesten. Die dariiber
angeordneten Platten (2; 3) sind mit einem oder mehreren
Wirbelrohren (8) ausgeriistet. Sie ragen jeweils um den
Bereich des Wirbelrohres (8) mit ihrem ireien Ende iber die
darunter befindliche Platte (3; 4) hinaus. Jedem Wirbelrohr
(8) sinc: Sensoren (12) zugeordnet. Fig. 2
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Patentanspruch:

1. Einrichtung zum Einlegen biegeschlaffer Flachengebilde zwischen libereinander angeordneten
Platten, wobei die Platten fest oder hubbeweglich auf einer horizontalen oder leicht schragen
Arbeitsflache, paralle! 21 dieser, angeordnet sind und sich im Bereich der Befestigung der Platten
verstellbare Anschlage und Sensoren befinden, dadurch gekennzeichnet, dal ein bzw. mehrerg,
Uber den unteren beiden Platten (4 und 5) angeordnete Platten (2 bzw. 2 und 3) in ihrem, der
Befestigung abgewandten, frei in den Raum ragenden Bereich mit je einem oder mehroren
Wirbelrohren (8) versehen sind.

Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB jede, mit einem Wirbelrohr (8)

versehene Platte (2 haw. 3) langer ist, als die jeweils darunter angaordnete Platte (3 bzw. 4 und 5).

3. Einrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, da® aer Mittenabstand des
Wirbelrohres (8) zu ¢'er Vorderkante und zu den Seitenkanten der Platte (2 bzw. 3) etwa dem
1'/2fachen Durchmesser des Wirbelrohres (8) entspricht,

4. Einrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf der Mittenabstand des
Wirbelrohres (8) zur Vorderkante der darunterliegenden Platte (3 bzw. 4) etwa dem 2fachen
Durchmesser des Wirbelrohres (8) entspricht.

5. Einrichtung nach Anspruch 3 und 4, dadurch gekennzeichnet, daf die Unterseiten der Platten (2und
3) im Bereich dieser Abstande glatt und eben sind.

6. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl3 quer zur Einschubrichtung der
Werkstucke (1) in den Platten (2 und 3) mehrere Wirbelrohre (8) nebeneinander angeordnet sind und
daf ihr Mittenabstand zueinander dem 3fachen Durchmesser des Wirbelrohres (8) entspricht.

7. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal® an der Vorderkante der Platten (2 und
3) oder in der Arbeitsfliache (6), aber in derselben Entfernung zur Befestigung (7) Sensoren (12)
angeordnet sind. .

8. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da® die Vorderkanten der Platten (4 und 5)
zum Einlaufbereich des unteren Werkstiickes (1) hin abgeschrégt sind und der untere Teil der
Vorderkante der Platte /3) ebenfalls abgeschragt ist.

ro

Hierzu 1 Seite Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Einlegen biegeschiaffer Flachengebilde zwischen {ibereinander angeordneten
Platten, z.B. zum Einlegen in Kantenfiihrungsgerite, MeReinrichtungen fiir die hinteren Kanten von textilen Zuschnitteilen usw.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Aus der DDR-PS 238405 ist eine Vorrichtung 2um Steuern des Differentialverhéltnisses bekannt, bei der auf der Arbeitsfliche vor
der Naheinrichtung eine MeReinrichtung quer zur Transportrichtung angeordnet ist. Diese Mefeinrichtung besteht aus drei
vertikalen, iibereinander angeordneten Zungen mit Sensoren und einem festen Anschlag. Die Zungen sind im vorderen Bereich
nach unten abgewinkelt.

Das hatcgen Nachteil, daB teim Einlegen von zwei ihereinanderliegenden Zuschnitteilen diese nichtimmer getrennt werden, so
daB sich das obere zwischen Mittel- und Oberzunge und das untere zwischen Mittel- und Unterzunge befindet.

Auerdem ist aus der DDR-PS 240397 eine Kantenfiihrung fir Nahmaschinen bekannt, bei der alle Zuschnitteile in einem
Abstand zwischen Tischplatte und Deckplatte gefiihrt werden. In der Unterseite der Deckplatte ist eine Luftdiise im spitzen
Winkel, einen Coanda-Effekt erzeugend, angeordnet. Die Luftbeaufschlagung dieser gerichteten Diise bleibt wihrend des
gesamten Nahprozesses bestehen und hilt das obere Zuschnitteil wiahrend dieser Zeit in der Schwebe.

Diese Einrichtung hat den Nachteil, daB sie beim Vorhandensein mehrerer Platten nicht einsetzbar ist, da die zum Einsatz
kommende Duse nicht, wie in der Zeichnung gezeigt, den Coanda-Effekt und damit die Saugwirkung im Bereich der Diise selbst
entwickelt, sondern hinter der Diise in Richtung Anschlag. Bei mehreren Gbereinander angeordneten Platten wiirde das gesamte
Gerat zu lang werden,

Ausder BRD-OS 3036526 ist ein Kantenfiihrungsgerit bekannt, bei dem zylindrische Anschldge durch Bohrungen in den Zungen
hindurchgreifen.

Der Nachteil besteht darin, daR die Anschlage nicht verstellbar sind.

AuRerdem wird in der BRD-OS 2848299 ein Kantenfiihrungsgerit beschrieben, bei dem die Anschldge tiber Arbaitszylinder
unabhzngig voneinander bewegt werden. Dieses Kantenfiihrungsgerat ist technisch sehr aufwendig gestaltet.

Obwohl die Probleme des Einlegens, z.B. in Kantenfiihrungsgerite seit etwa 20 Jahren bekannt sind, ist keine Einrichtung
vergesehen worden, die die Werkstiicke beim Einlegen trennt.
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2iel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, ein manuelles Trennen der iibereinanderliegenden Zuschnitteile beim Einlegen in die MeBstrecke
bzw. in ein Kantenfiihrungsgerat oder 2wischen zwei oder mehreren Platten zu vermeiden.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Gerite, die aus 2wei oder mehreren, vertikalen, aber iibereinander angeordneten
Platten bestehen, zwischen die gleichzeitig mehrere Gibereinanderliegende, biegeschlaffe, flicnenférmige Werkstiicke eingelegt
werden sollen, wobei sich zwischen zwei Platten immer nur ein Werkstiick befinden darf, sozu gestalten, rial die Werkstiicke mit
einer, an allen Werkstiicken gemeinsam angreifenden Schubkraft fehlerfrei zwischen die Platten eingeleyt werden.
ErfindunysgemiB wird die Aufgabe dadurch geldst, daB ein oder mehrere Platten, die {iber den unteren beiden Platten
angeordnet sind, mit Wirbelrohren ausgeriistet sind, wobei si :h die Wirbelrohre in dem den Befestigungen fiir die Platten
abgewandten, frei in den Raum ragenden Bereich derselben befinden. Dabei sind je nach Breite der Platten pro Platte ein oder
mehrere Wirbelrohre angebracht. Bei der Anordnung mehrerer Wirbelrohre sind diese quer zur Einschubrichtung der
Waerkstiicke, die durch Pfeil in der Zeichnung gekennzeichnet ist, nebeneinander befestigt.

Die mit Wirbelrohren versehenen Platten sind ldnger als die jeweils darunterliegende Platte. Das heifdt, daB der Teil der Platte, in
dem das Wirbelrohr angeordnet ist, sinschlieBlich des Bereiches der Platte, der mit dem Wirbelrohr zusammenwirkt, Gber die
darunterliegende Platte hinausragt. Der Wirkberaich des Wirbelrol.res, indem die Saugwirkung auftritt, ist rotationssymmetrisch
um das Wirbelrohr verteilt. Dieser Bereich umfaBt das Wirbelrohr selbst sowie den Mittenabstand des Wirbelrohres zur
Vorderkante und zu den Seitenkanten der jeweiligen Platte, der etwa so groB istwie der 1'/2fache Durchmesser des Wirbelrohres
und dertMittenabstand des Wirbelrohres zur Vorderkante der darunterliegenden Platte, der etwa dem 2fachen Durchmesser des
Wirbelrohres entspricht. Sind bei breiten Platten mehrere Wirbelrohre nebeneinander angeordnet, so entspricht ihr
Mittenabstand dem 3fachen Durchmesser des Wirbelrohres. In dem beschriebenen Bereichist die Unterseite der Platte glattund
eben.

Esistmoglich, mehrere Platten mit Wirbelrohren (ibereinander anzuordnen. Die Werkstiicke werden, beim obersten beginnend,
nacheinander angesaugt. Dazu sin Sensoren angeordnet, die sich entweder an der Vorderkante der entsprechenden Platte
befinden, de-en Wirbelrohr mit Druckiuft beaufschlagt werden so!!, oder sie befinden sich in der Arbeitsfliche. In dem Fall
entspricht ihr Abstand zur Befestigung der Platten der Lénge der emsprechenden Platte, deren Wirbelrohr sie schalten.

Das untere Werkstiick wird zwischen den beiden unteren Platten bzw. der Arbeitsflache und der unmittelbar dariiber
angeordneten Platte gefiihrt. Diese Platten besitzen keine Wirbelrohre. Zum besseren Eintaufen der Werksticke sind ihre
Vorderkanten abgeschrigt. ‘

Ausfithrungsbeispiel
Die Erfindung so!l nachfolgend an einem Ausfiihrungsbeispiel naher erliutert werden. In der Zeichnung zeigen:

Fig.1: Die Seitenansicht der Einrichtung mit drei iibereinander angeordneten Platten zum Trennen von zwei Werkstiicken,
Fig.2: Die Seitenansicht der Einrichtung mit vier ibereinander angeordneten Platten zum Trennen von drei Werkstiicken und
Fig.3: Die Draufsichtnach Fig.2.

Die Erfindung ist anwendbar zum Trennen der Randbereiche von zwei oder mehreren tibereinanderliegenden diinnen, flichigen
Werkstiicken 1, die awischen drei oder mehrere Platten 2 bis 5 gleichzeitig mit einer gemeinsamen Schubkraft eingelegt werden
sollen und zwar so, daB sich zwischen zwei Platten immer nur der Randbereich eines Werkstiickes 1 befindet.

Im Ausfiihrungsbeispiel wird eine MeBeinrichtung zum Vergleichen der hinteren Kanten von textilen Zuschnitteilen beschrieben.
Bei der MeReinrichtung kommen feststehende Platten 2 bis 5 zum Einsatz.

In einer anderen Ausfiihrungsvariante ist es auch méglich, Kentenfiihrungsgeréte mit hubbeweglichen Platten 2 bis 6 in der
gleichen Weise, wie nachfolgend beschrieben, auszugestalten.

Parallel 2u einer horizontalen oder leicht schrigen Arbeitsfliche sind Platten 2 bis 5im Abstand zueinander angeordnet. In der
Platte 2 bzw. den Platten 2 und 3 sind an den freien, der Befestigung 7 abgewandten Enden, je ein Wirbelrohr 8 angeordnet. Bei
sehr breiten Platten 2 bis 5 ist die Anordnung mehrerer Wirbelrohre 8 nebeneinander quer zur Einschubrichtung der Werkstiicke
erforderlich. Die Wirbelrohre 8 sind von einem Ringkanal 9 umgeben, der mit einer Druckluftleitung 10 verbunden ist. Vom
Ringkanal 9 aus fihren tangential mehrere Bohrungen 11 in das Wirbelrohr 8. Die mit einem Wirbelrohr 8 versehene Platte 2
bzw. 3 ist langer als die jeweils darunterliegenie Platte 3 bzw. 4 und 5. Dabei entspricht der Mittenabstand zwischen Wirbsivohr
8 und der vorderen bzw. den seitlichen Kanten der Platte 2 bzw. 3, in der sich das Wirbelrohr 8 befindet, etwa dem 1'/2fachen
Durchmesser des Wirbelrohres 8. Der Mittenabsiain' des Wirbeirohres 8 zur jeweils darunterliegenden Platte 3bzw.4 und §
entspricht etwa dem 2fachen Durchmesser des Wirbelrohres 8. Die Platten 2 und 3 sind im Bereich der beschriebenen Abstande
glattund eben. An Jen vorderen Kanten der Platten 2 und 3ist je ein Sensor 12 angebracht. Wahlweise sind die Sensoren 12 auch
in der Arbeitsfliche 6, aber im gleichen Abstand zur 3efestigung 7 anzuordnen. Weitere Sensoren 13 sind in dem Bereich der
Platten 2 bis 4 angeordnet, der der Befestigung 7 zugawandt ist. Zwischen Befestigung 7 und Sensoren 13 befinden sich in
Abstinden, aber vertikal durch alle Platten 2 bis 5 durzhgehend, Bohrungen 14, in die die Anschldge 15 wahlweise eingesetzt
werden. Damit ist der Abstand der Sensoren 13 zu der Anschldgen 15 einstellbar.

Die Wirkungsweise der Einrichtung ist folgende:

Entsprechend der Form der Teile wird vor Einlegebeginn zines neuen Artikels der Anschiag 15 in die entsprechende Bohrung 14
eingesetzt. Damit wird der Abstand der seitlichen Kante der Werkstiicke 1zu den Sensoren 13 festgelegt. Die
iibereinanderliegenden Werkstiicke 1 werden entweder von Yand oder durch mechanische Schieber in Pfeilrichtung auf die
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Platten 2 bis 5 zubewegt. Erreicht die Kante der Werkstiicke 1 den ersten Sensor 12, so wird das in der Platte 2 befindliche
Wirbelrohr 8 mit Druckluft beaufschlagt. Durch die Luftstrémung im Wirbelrohr 8 entsteht unter der Platte 2
rotationssymmetrisch um das Wirbelrohr 8 ein Unterdruck, der das obere Werkstiick 1 in dies em Bereich der Platte 2 ansaugt.Im
weiteren Verlauf der Schubbewegung wird die zweite Lichtschranke 12 von der vorderen Kante der Werkstiicke 1 erreicht und
dasin der Platte 3 befindliche Wirbelrohr 8 mit Druckluft beaufschlagt, so daR das mittlere Werkstiick 1 an die Platte 3 angesaugt
wird. Im Laufe der weiteren Schubbewegung gelangt dann das untere Werkstiick 1 zwischen die Platten 4 und 5, deren
Vorderkanten zu diesem Werkstiick 1 hin angeschrigt sind, so daR dafiir keine zusitzlichen Einlegehilfen erforderlich sind.

Bei der weiteren Schubbewegung fallen die Kanten der beiden obaren Werkstiicke 1 von den Platten 2 und 3 wieder ab, so da}
sie aufden Platten 3und 4 aufliegen. Dic Saugwirkung der Wirbelrohre 8 erstreckt sich nur auf den Bereich der Platte 2 bzw. 3, der
Uber die jeweils darunterliegende Platte 3 bzw. 4 und 5 herausragt. Haben die Kanten der Werkstiicke 1 den Anschlag 15 erreicht,
so wird die Druckluft abgeschaitet. Nun beginnt der eigentliche Transport der Werkstiicke 1 zur nicht gezeigten Naheinrichtung.
Dieser Transport erfolgt quer zur in der Zeichnung angegebenen Pleilrichtung. Wahrend diases Transportes erkennen die
Sensoren 13 die hintere Kante de1 Werksticke 1 in dem Bereich, in dem eine Deckungsgleichheit derselben gefordert wird.
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