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DESCRIPCION

Mango para un aparato.

El modelo de utilidad se refiere a un mango para
un aparato. El aparato puede estar constituido, espe-
cialmente, de un electrodoméstico, un aparato de co-
cina, un aparato de montaje o similar.

El cometido del modelo de utilidad es proponer un
mango mejorado para un aparato.

De acuerdo con el modelo de utilidad, este come-
tido se soluciona a través de las caracteristicas de la
reivindicacion 1. El mango presenta en un extremo o
en ambos extremos un fresado continuo.

Es ventajoso que el mango presente un espesa-
miento roscado. El espesamiento roscado se encuen-
tra, de una manera preferida, en el centro del man-
go. Preferentemente presenta una superficie lisa. La
superficie lisa puede formar una superficie de apoyo
plana para un eje de fijacion.

El modelo de utilidad se refiere, ademads, a una
pieza de insercién para un mango de acuerdo con el
modelo de utilidad, que estd enrasado con el fresado
continuo del mango. De una manera preferida, la pie-
za de insercidn es una pieza colada por inyeccién. En
la pieza de insercién pueden estar previstas una o va-
rias nervaduras. Las nervaduras pueden servir como
ayudas de montaje.

El modelo de utilidad se refiere, ademads, a un so-
porte de montaje para un mango de acuerdo con el
modelo de utilidad y/o para una pieza de insercién
de acuerdo con el modelo de utilidad. El soporte de
montaje puede ser un componente del aparato. En su
lugar, o adicionalmente, puede estar conectado o se
puede conectar con el aparato. Segin el modelo de
utilidad, el soporte de montaje esta configurado como
perfil prensado por extrusion.

Es ventajoso que el perfil prensado por extrusién
presente solamente una cdmara hueca.

El soporte de montaje puede presentar un perfil
hueco. Con preferencia, el perfil hueco estd configu-
rado de tal forma, que puede recibir un eje de fijacion.
Este puede estar constituido por un perfil hueco total-
mente cerrado. Es ventajoso que el perfil hueco esté
s6lo parcialmente cerrado.

Por ultimo, el modelo de utilidad se refiere a un
dispositivo de agarre para un aparato con un mango
de acuerdo con el modelo de utilidad, con una pieza
de insercién de acuerdo con el modelo de utilidad y
con un soporte de montaje de acuerdo con el modelo
de utilidad.

A continuacion se explica, en particular, un ejem-
plo de realizacién del modelo de utilidad con la ayuda
del dibujo adjunto. En el dibujo:

La figura 1 muestra un dispositivo de agarre, que
estds constituido por un mango, una pieza de inser-
cién y un soporte de montaje en una representacion
en perspectiva antes del montaje.

La figura 2 muestra el dispositivo de agarre de
acuerdo con la figura 1 después del montaje.

La figura 3 muestra un dispositivo de agarre que
debe mejorarse en una representacién en perspectiva
antes del montaje, y

La figura 4 muestra el extremo del mango de
acuerdo con la figura 3 en una representacion amplia-
da.

El modelo de utilidad parte de una forma de reali-
zacion, no publicada anteriormente, que se muestra en
las figuras 3 y 4. Mediante este dispositivo de agarre
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se generard la representaciéon mostrada en la figura 2,
en la que un mango 1 alargado estd conectado con un
soporte de montaje 2. En el otro extremo del mango
1 puede estar fijado otro soporte de montaje 2 de una
manera correspondiente (no representado en el dibu-
jo). Preferentemente el mango 1 es redondo o est4 re-
dondeado. Preferentemente, el soporte de cojinete 2
forma con el mango 1 un dngulo esencialmente rec-
to. En el extremo frontal del soporte de montaje 2,
que esta dirigido hacia el mango 1, estd presente una
pieza de insercién 3, cuyo contorno exterior prolon-
ga el contorno exterior del soporte de montaje 2 y se
encuentra, en la posicién montada, entre el extremo
frontal del soporte de montaje 2 y una escotadura en
el extremo del mango 1, de manera que forma también
una prolongacién de los contornos exteriores corres-
pondientes del mango 1.

El mango 1 puede estar fabricado con material sin-
tético o metal o de una combinacién de estos materia-
les, especialmente de un material sintético recubierto
con metal. La pieza de insercion 3 esta fabricada de
una manera preferida de material sintético. Es venta-
joso que la pieza de insercion 3 sea una pieza colada
por inyeccion. El soporte de montaje 2 puede estar fa-
bricado con material sintético o con metal o con una
combinacién de estos materiales, especialmente con
un material sintético recubierto con metal. Este puede
estar conectado o se puede conectar con un aparato o
puede ser un componente de un aparato.

En la forma de realizacién mostrada en las figuras
3 y 4, que representa el punto de partida del modelo
de utilidad, se puede conseguir la representacion ex-
terior deseada, mostrada en la figura 2. No obstante,
esta solucion presenta, todavia, algunos inconvenien-
tes.

La mitad inferior del mango 1 est4 constituida por
material macizo 4. La mitad superior se forma por una
pieza 5 en forma de arco, de manera que se obtiene
una cavidad 6, que se extiende en la direccién longi-
tudinal del mango 1.

La pieza de insercion 3 estd configurada esencial-
mente en forma de U. Esta presenta en sus extremos
interiores patillas 7 dirigidas entre si, que se insertan
en ranuras 8 correspondientes en la pieza 5 en forma
de arco del mango 1 y se apoyan en el extremo de es-
tas ranuras 8. Para los brazos y la base de la pieza de
insercion 3, en forma de U, se mecaniza un fresado 9
en la zona extrema del mango 1. En el estado monta-
do, la pieza de insercién 3 descansa sobre el fresado
9. Entonces se encuentra enrasada con el fresado 9.

En la formacién de realizacion, que forma el punto
de partida del modelo de utilidad, el soporte de mon-
taje 2 estd configurado como perfil prensado por ex-
trusién con cinco cdmaras huecas. En el centro se en-
cuentra una cdmara hueca redonda 10, desde la que
parten, en forma de estrella, cuatro paredes interme-
dias hasta las paredes exteriores y subdividen otras
cuatro cdmaras huecas. El perfil exterior del soporte
de montaje es esencialmente rectangular.

En el centro de la pieza 5, en forma de arco, estd
previsto un taladro 11, que sirve para la fijacién de un
eje de fijacion 12.

La solucién que forma el punto de partida del mo-
delo de utilidad de acuerdo con las figuras 3 y 4 pre-
senta las siguientes ventajas. El fresado del mango 1
para la configuracioén del fresado 9 es costoso y es po-
sible solamente con un a fresa muy pequefia. Ademas,
en la préctica, no es posible generar las transiciones
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exactas necesarias entre el fresado 9 y la cavidad 6.
En virtud de las tolerancias aceptables del perfil, por
ejemplo de acuerdo con la Euro-Norma 12020, existe
el peligro de que resulte la forma mostrada en la fi-
gura 4, en la que el fresado izquierdo 9 se encuentra
a demasiada profundidad, de manera que se forma un
escalén 13 hacia la cavidad 6, mientras que en el lado
opuesto el fresado 9 es demasiado alto, de tal manera
que se forma otro escalén 14 que conduce hacia abajo.
De esta manera, la pieza de insercién 3 no se apoya-
ria, en general, de forma plana y no se podria generar
la representacion deseada, mostrada en la figura 2.

Otro inconveniente consiste en que no existe en
el taladro 11, que puede servir como taladro roscado,
ninguna superficie de apoyo plana para el eje de fija-
cion 4. Para generar una superficie de apoyo para el
eje de fijacion 12, deberia fabricarse mediante arran-
que de virutas una superficie de apoyo 15’ de forma
conica mediante una etapa de trabajo de avellanado.
Otro inconveniente consiste en que la pieza de inser-
cién 3 solamente presenta una estabilidad reducida.
Por dltimo, en el soporte de montaje 2 estd constitui-
do por un perfil prensado por extrusion, costoso, con
cinco cdmaras huecas.

La solucién de estos problemas; de acuerdo con
el modelo de utilidad, se representa en las figuras 1y
2. El mango 1 presenta un fresado continuo 15 en su
extremo. La pieza 5 en forma de arco estd alejada, en
la zona de este fresado 15, del mango 1. El fresado
continuo 15 se extiende, en la zona 16, a lo largo del
lado frontal del mango 1 y en las zonas 17, situadas
a continuacion, a lo largo de los puntos de base de la
pieza 5 en forma de arco. Esta se extiende sobre todo
el canto formador del disefio en el mango 1. Median-
te la configuracién del fresado continuo 15 se puede
realizar un proceso de fresado simplificado. Este pro-
ceso de fresado se puede realizar con un fresa estable.
Debido al fresado continuo 15 del canto, formador del
disefio en el mango 1, se evitan los apéndices o esca-
lones, de manera que se puede generar sin limitacio-
nes la representacion deseada de acuerdo con la figura
2 y de una manera independiente de la posicion de las
tolerancias del perfil.

El mango 1 presenta un espesamiento roscado 18,
que se extiende en la direccion longitudinal del man-
go 1 y que se encuentra en el centro de la superficie
del material macizo 4. El espesamiento roscado 18 se
proyecta sobre la superficie del material macizo 4. Es-
te tiene una seccidn esencialmente rectangular. La su-
perficie 19 del espesamiento roscado 18 es plana. Esta
forma una superficie de apoyo plana para el eje de fija-
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cién 12. Durante el montaje, la zona extrema inferior
20 del eje de fijacién 4 penetra en un taladro ciego 21,
que estd mecanizado en el espesamiento roscado 18.
El extremo inferior de la zona 22 de didmetro mayor
del eje de fijacién 4 descansa, en estado montado, so-
bre la zona de forma anular, que rodea el taladro ciego
21, de la superficie plana 19 del espesamiento rosca-
do 18. Entre las zonas 20 y 22 estd mecanizada una
incision en el eje de fijacion 4.

Durante el montaje, se coloca la pieza de insercién
3 sobre el fresado continuo 15. La pieza de insercién
3 comprende una pieza de apoyo 23, que descansa so-
bre el fresado continuo 15, que estd enrasado con el
fresado continuo 15 y cuyo contorno corresponde al
contorno del fresado continuo 15.

La pieza de insercién 3 comprende, ademas, dos
nervaduras 24, que se extienden desde la pieza de apo-
yo 23 hacia arriba y que presentan superficies de cuila
en forma de tejado en sus zonas extremas superiores,
mediante las cuales se guia el soporte de montaje 2,
durante el montaje, de una manera fiable hasta la po-
sicidn extrema correcta, mostrada en la figura 2. Entre
las nervaduras 14, que sirven como ayudas de monta-
je, se encuentra la pieza de unién 25, que solapa el es-
pesamiento de tornillo 18 y cuyo taladro estd alineado
con el taladro ciego 21.

El soporte de montaje 2 estd configurado como
perfil prensado por extrusién. En este perfil prensa-
do por extrusion solamente estd presente una cimara
hueca 26. El soporte de montaje 2 presenta un per-
fil hueco 27, que sirve para el alojamiento del eje de
fijacion 12. El perfil hueco 27 tiene una seccidn trans-
versal redonda, esencialmente de forma circular, que
estd solo parcialmente cerrada. Es decir, una abertura
28 en forma de ranura. Este perfil hueco est4 conecta-
do con el lado interior de una pared lateral del soporte
de montaje 2. Durante el montaje se coloca el soporte
de montaje 2 desde arriba sobre la pieza de insercién
3. A continuacion se inserta el eje de fijacién 2 a tra-
vés del perfil hueco 27 y el taladro en la pieza de unién
25 en el taladro ciego 21 y se enrosca.

Como se deduce por las figuras 1 y 2, el soporte de
montaje 2 se ha configurado de tal forma, que se ob-
tiene un perfil con una sola cdmara hueca 26. La pieza
de insercién 3 se puede configurar como pieza plana
y estable, colada por inyeccién. Mediante el modelo
de utilidad puede conseguirse la representacién mos-
trada en la figura 2, siendo el soporte de montaje 2 en
la representacion gréfica de la figura 2 menor que el
mostrado en la figura 1.
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REIVINDICACIONES

1. Mango para un aparato, caracterizado porque
el mango (1) presenta en un extremo un fresado con-
tinuo (15).

2. Mango de acuerdo con la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el mango (1) presenta un espesa-
miento roscado (18).

3. Mango de acuerdo con la reivindicacién 2, ca-
racterizado porque el espesamiento roscado (18) pre-
senta una superficie plana (19).

4. Pieza de insercién para un mango (1) de acuer-
do con una de las reivindicaciones 1 a 3, caracteriza-
da porque la pieza de insercion (3) se encuentra enra-
sada con el fresado continuo (15) del mango (1).

5. Pieza de insercién de acuerdo con la reivindi-
cacion 4, caracterizada porque la pieza de insercién
(3) es una pieza colada por inyeccion.

6. Pieza de insercién de acuerdo con la reivindica-
cion 4 6 5, caracterizada porque en la pieza de inser-
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cién (3) estdn previstas una o varias nervaduras (24).

7. Soporte de montaje para un mango (1) de acuer-
do con una de las reivindicaciones 1 a 3, y/o para una
pieza de insercién (3) de acuerdo con una de las rei-
vindicaciones 4 a 6, caracterizado porque el soporte
de montaje (2) estd configurado como perfil prensado
por extrusion.

8. Soporte de montaje de acuerdo con la reivindi-
cacioén 7, caracterizado porque el perfil prensado por
extrusion presenta solamente una cdmara hueca (26).

9. Soporte de montaje de acuerdo con la reivin-
dicacién 7 u 8, caracterizado porque el soporte de
montaje (2) presenta un perfil hueco (27).

10. Dispositivo de agarre para un aparato, carac-
terizado por un mango (1) de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 3, una pieza de insercién (3) de
acuerdo con una de las reivindicaciones 4 a 6 y un
soporte de montaje (2) de acuerdo con una de las rei-
vindicaciones 7 a 9.
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