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(54)实用新型名称

一种节段预制箱梁的钢筋胎卡具

(57)摘要

本实用新型属于预制箱梁钢筋的制作，具体

涉及一种节段预制箱梁的钢筋胎卡具。提出的一

种节段预制箱梁的钢筋胎卡具与待预制箱梁的

台座形状相吻配；钢筋胎卡具沿纵向的两侧壁面

上均放置有型钢梁，型钢梁的一端沿腹板走向与

胎卡具基础焊接，另一端沿翼板走向用以对预制

箱梁的翼板钢筋进行支撑的支撑梁；述型钢梁的

上端面焊接有作为胎架的角钢，支撑梁的下端通

过支柱Ⅱ与胎卡具基础焊接连接；钢筋胎卡具设

置内模胎架，所述的内膜胎架具有两根沿胎卡具

横向设置的分配梁。本实用新型缩短了胎模的周

转周期，进一步提高了生产效率。
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1.一种节段预制箱梁的钢筋胎卡具，其特征在于：所述的钢筋胎卡具与待预制箱梁的

台座形状相吻配；所述钢筋胎卡具沿纵向的两侧壁面上均放置有型钢梁，所述型钢梁的一

端沿腹板走向与胎卡具基础焊接，另一端沿翼板走向用以对预制箱梁的翼板钢筋进行支撑

的支撑梁；所述型钢梁的上端面焊接有作为胎架的角钢，所述的角钢为间隔设置的多个；每

个所述的角钢上均具有多个用以卡接钢筋的V字型槽口；型钢梁所述支撑梁的下端通过支

柱Ⅱ与胎卡具基础焊接连接；所述的钢筋胎卡具设置内模胎架，所述的内模胎架具有两根

沿胎卡具横向设置的分配梁；两根所述分配梁之间的距离大于待预制箱梁钢筋骨架的长

度；两根所述分配梁的下端通过支柱Ⅰ与胎卡具基础现浇固定；每根所述分配梁的上端面焊

接有一排多根梁柱，梁柱的高度不等，且多根所述梁柱的上端面共同构成用以对预制箱梁

的顶板钢筋进行支撑的弧形面。
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一种节段预制箱梁的钢筋胎卡具

技术领域

[0001] 本实用新型属于预制箱梁钢筋的制作，具体涉及一种节段预制箱梁的钢筋胎卡

具。

背景技术

[0002] 预制装配式梁板因其适应性强、施工简便且经济而在桥梁工程中得到广泛应用，

并成为一种重要结构形式。梁板通过预先集中预制，然后运输至现场安装就位。预制梁板的

钢筋加工和安装是确保梁板质量和进度的关键工序之一。一般安装箱梁骨架钢筋方法是在

地胎上用油漆画好刻度，沿着刻度安放钢筋，由于固定腹板钢筋都是采用临时支撑，这就势

必存在钢筋整体线性不够顺直的现象，导致钢筋间距大小不一，加大间距超规范的概率，造

成钢筋合格率偏低。同时搭设和拆除临时支撑也会浪费人力和时间。

[0003] 随着施工技术的发展，预制装配式梁板钢筋多采用数控弯曲机下料，在胎具中进

行钢筋骨架绑扎，然后吊装入模等措施，极大的提高了梁板预制质量和工效。但对于预制装

配式箱梁，因其顶板宽度较大，底腹板和顶板钢筋往往难以整体绑扎，而采用在胎模上绑扎

底腹板钢筋骨架，吊入台座后再进行顶板钢筋安装或顶板钢筋骨架另在胎模上预先绑扎再

吊入模组合安装，胎模占用周期相对较长。绑扎好的底、腹板钢筋骨架在吊运至胎膜过程中

容易发生变形及扭曲。如果不采取有效的措施，很难有效保证箱梁钢筋安装合格率。

实用新型内容

[0004] 为解决上述技术问题，本实用新型的目的是提出一种节段预制箱梁的钢筋胎卡

具。

[0005] 本实用新型为完成上述目的采用如下技术方案：

[0006] 一种节段预制箱梁的钢筋胎卡具，所述的钢筋胎卡具与待预制箱梁的台座形状相

吻配；所述钢筋胎卡具沿纵向的两侧壁面上均放置有型钢梁，所述型钢梁的一端沿腹板走

向与胎卡具基础焊接，另一端沿翼板走向用以对预制箱梁的翼板钢筋进行支撑的支撑梁；

所述型钢梁的上端面焊接有作为胎架的角钢，所述的角钢为间隔设置的多个；每个所述的

角钢上均具有多个用以卡接钢筋的V字型槽口；型钢梁所述支撑梁的下端通过支柱Ⅱ与胎

卡具基础焊接连接；所述的钢筋胎卡具设置内模胎架，所述的内膜胎架具有两根沿胎卡具

横向设置的分配梁；两根所述分配梁之间的距离大于待预制箱梁钢筋骨架的长度；两根所

述分配梁的下端通过支柱Ⅰ与胎卡具基础现浇固定；每根所述分配梁的上端面焊接有一排

多根梁柱，梁柱的高度不等，且多根所述梁柱的上端面共同构成用以对预制箱梁的顶板钢

筋进行支撑的弧形面。

[0007] 本实用新型提出的一种节段预制箱梁的钢筋胎卡具，采用上述技术方案，可以同

时对预制箱梁的顶板、底板钢筋骨架进行整体安装，缩短了胎模的周转周期，进一步提高了

生产效率；该胎卡具适合工厂化、标准化施工，占地小、胎膜利用率高、周转快、施工效率高；

解决了箱梁顶板骨架钢筋安装合格率偏低的问题，对提高工程质量，保证结构耐久性有很
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大益处；施工工艺简单，工人安装钢筋方便，不需要反复搭设和拆除临时支架。

附图说明

[0008] 图1为本实用新型的结构横断面图。

[0009]  图2为图1 中A部分放大图。

[0010] 图3为本实用新型的结构俯视图。

[0011] 图中：1、梁柱、2、预制箱梁钢筋骨架，3、型钢梁，4、支撑梁，5、角钢，6、支柱Ⅱ，7、胎

卡具基础，8、分配梁，9、支柱Ⅰ。

具体实施方式

[0012] 结合附图和具体实施例对本实用新型加以说明：

[0013] 如图1、图2、图3所示，一种节段预制箱梁的钢筋胎卡具，所述的钢筋胎卡具与待预

制箱梁的台座形状相吻配；所述钢筋胎卡具沿纵向的两侧壁面上均放置有型钢梁3，所述型

钢梁的一端沿腹板走向与胎卡具基础7焊接，另一端沿翼板走向用以对预制箱梁的翼板钢

筋进行支撑的支撑梁4；所述型钢梁4的上端面焊接有作为胎架的角钢5，所述的角钢5为间

隔设置的多个；每个所述的角钢5上均具有多个用以卡接钢筋的V字型槽口；型钢梁所述支

撑梁的下端通过支柱Ⅱ6与胎卡具基础7焊接连接；所述的胎卡具设置内模胎架，所述的内

膜胎架具有两根沿胎卡具横向设置的分配梁8；两根所述分配梁8之间的距离大于待预制箱

梁钢筋骨架2的长度；两根所述分配梁的下端通过支柱Ⅰ9与胎卡具基础7现浇固定；每根所

述分配梁8的上端面焊接有一排梁柱1，梁柱1的高度不等，且多根所述梁柱的上端面共同构

成用以对预制箱梁的顶板钢筋进行支撑的弧形面。

[0014] 以上优选实施例仅用以说明本实用新型的技术方案而非限制，尽管通过上述优选

实施例已经对本实用新型进行了详细的描述，但本领域技术人员应当理解，可以在形式上

和细节上对其作出各种各样的改变，而不偏离本实用新型所限定的范围。

说　明　书 2/2 页

4

CN 208428458 U

4



图1

图2
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图3
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