
(57)【要約】

【課題】本発明は、斯る従来の問題をなくすことを課題

としてなされたもので、短い長さで、鋼板の温度制御に

関し、応答性を良好にし、温度のばらつきの少ない状態

で鋼板を所望温度に保持することを可能とした連続溶融

金属めっき設備を提供する。

【解決手段】連続溶融金属めっき設備１は、設定温度に

加熱保持された金属めっき浴２９を収容しためっき浴槽

１１と、溶融金属めっき可能な温度に冷却されて進入し

てくる帯状鋼板Ｓにガスが噴射され、このガスが強制対

流させられる雰囲気中を帯状鋼板Ｓが通過させられて、

金属めっき浴２９へと連続的に送り出されるとともに、

前記噴射されるガスの温度が金属めっき浴２９に帯状鋼

板Ｓを浸漬させて溶融金属めっきするのに適した温度に

帯状鋼板Ｓを保持する温度に調整される板温保持室１１

とを備えた構成としてある。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
設 定 温 度 に 加 熱 保 持 さ れ た 金 属 め っ き 浴 を 収 容 し た め っ き 浴 槽 と 、 溶 融 金 属 め っ き 可 能 な
温 度 に 冷 却 さ れ て 進 入 し て く る 帯 状 鋼 板 に ガ ス が 噴 射 さ れ 、 こ の ガ ス が 強 制 対 流 さ せ ら れ
る 雰 囲 気 中 を 前 記 帯 状 鋼 板 が 通 過 さ せ ら れ て 、 前 記 金 属 め っ き 浴 へ と 連 続 的 に 送 り 出 さ れ
る と と も に 、 前 記 噴 射 さ れ る ガ ス の 温 度 が 前 記 金 属 め っ き 浴 に 前 記 帯 状 鋼 板 を 浸 漬 さ せ て
溶 融 金 属 め っ き す る の に 適 し た 温 度 に 前 記 帯 状 鋼 板 を 保 持 す る 温 度 に 調 整 さ れ る 板 温 保 持
室 と を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 帯 状 鋼 板 を 金 属 め っ き 浴 に 連 続 的 に 浸 漬 さ せ て 溶 融 金 属 め っ き す る 連 続 溶 融 金
属 め っ き 設 備 に 関 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
従 来 、 加 熱 帯 、 ガ ス 強 制 対 流 式 の 冷 却 帯 に 続 け て 設 け ら れ た 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 が 公
知 で あ る （ 先 行 技 術 文 献 情 報 な し ） 。 ま た 、 帯 状 鋼 板 を 連 続 的 に 金 属 め っ き 浴 に 浸 漬 さ せ
る こ と に よ り 帯 状 鋼 板 に 連 続 溶 融 金 属 め っ き を す る 場 合 、 金 属 め っ き 浴 内 に 進 入 し て く る
帯 状 鋼 板 を 略 金 属 め っ き 浴 温 度 に 精 度 よ く 調 節 す る の が 良 い こ と は 周 知 で あ る 。 さ ら に 、
一 般 に こ の 金 属 め っ き 浴 内 に 進 入 し て く る 帯 状 鋼 板 の 長 手 方 向 の 温 度 の ば ら つ き 、 幅 方 向
の 温 度 の ば ら つ き に つ い て は 、 い ず れ も ± ５ ℃ 程 度 が 金 属 め っ き の 品 質 上 、 温 度 精 度 上 の
上 限 と さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
前 記 冷 却 帯 で は 、 例 え ば 、 帯 状 ス テ ン レ ス 鋼 板 に Ｚ ｎ め っ き す る 場 合 、 こ の 鋼 板 を 約 ４ ６
０ ℃ ま で 冷 却 す る た め に １ ０ ０ ～ １ ５ ０ ℃ の ガ ス が 帯 状 鋼 板 に 噴 射 さ れ 、 こ の 帯 状 鋼 板 と
噴 射 さ れ る ガ ス の 両 者 の 温 度 が 大 き く 、 こ の た め こ の 帯 状 鋼 板 の 長 手 方 向 お よ び 幅 方 向 に
お い て 温 度 の ば ら つ き が 前 記 温 度 制 度 上 の 上 限 を 超 え て 生 じ 易 い 。
そ こ で 、 斯 か る 温 度 の ば ら つ き を 縮 小 す べ く 、 前 記 冷 却 帯 に 続 く 輻 射 式 の 板 温 保 持 室 が 設
け ら れ た 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 が 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
前 記 従 来 の 輻 射 式 の 板 温 保 持 室 が 設 け ら れ た 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 の 場 合 、 こ の 板 温 保
持 室 は 輻 射 式 の た め 、 帯 状 鋼 板 の 温 度 制 御 に 関 す る 応 答 性 が 悪 く 、 か つ 帯 状 鋼 板 の つ い て
所 望 の 温 度 精 度 を 達 成 し よ う と す る と 、 こ の 板 温 保 持 室 が 長 く な り 過 ぎ 、 大 き な 設 置 ス ペ
ー ス を 要 す る と い う 問 題 が あ る 。
本 発 明 は 、 斯 る 従 来 の 問 題 を な く す こ と を 課 題 と し て な さ れ た も の で 、 短 い 長 さ で 、 帯 状
鋼 板 の 温 度 制 御 に 関 し 、 応 答 性 を 良 好 に し 、 温 度 の ば ら つ き の 少 な い 状 態 で 帯 状 鋼 板 を 所
望 温 度 に 保 持 す る こ と を 可 能 と し た 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 を 提 供 し よ う と す る も の で あ
る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 課 題 を 解 決 す る た め に 、 本 発 明 は 、 設 定 温 度 に 加 熱 保 持 さ れ た 金 属 め っ き 浴 を 収 容 し
た め っ き 浴 槽 と 、 溶 融 金 属 め っ き 可 能 な 温 度 に 冷 却 さ れ て 進 入 し て く る 帯 状 鋼 板 に ガ ス が
噴 射 さ れ 、 こ の ガ ス が 強 制 対 流 さ せ ら れ る 雰 囲 気 中 を 前 記 帯 状 鋼 板 が 通 過 さ せ ら れ て 、 前
記 金 属 め っ き 浴 へ と 連 続 的 に 送 り 出 さ れ る と と も に 、 前 記 噴 射 さ れ る ガ ス の 温 度 が 前 記 金
属 め っ き 浴 に 前 記 帯 状 鋼 板 を 浸 漬 さ せ て 溶 融 金 属 め っ き す る の に 適 し た 温 度 に 前 記 帯 状 鋼
板 を 保 持 す る 温 度 に 調 整 さ れ る 板 温 保 持 室 と を 備 え た 構 成 と し た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
次 に 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 図 面 に し た が っ て 説 明 す る 。
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図 １ は 、 本 発 明 に 係 る 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 １ を 示 し 、 こ の 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 １
は 、 例 え ば 焼 鈍 炉 の 加 熱 帯 、 冷 却 帯 に 続 け て 設 け ら れ 、 帯 状 鋼 板 Ｓ 、 例 え ば 冷 延 鋼 板 が 連
続 的 に 順 次 通 過 し て ゆ く 板 温 保 持 室 １ １ 、 め っ き 浴 槽 導 入 空 間 部 １ ２ 、 ス ナ ウ ト １ ３ お よ
び め っ き 浴 槽 １ ４ を 備 え て い る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
板 温 保 持 室 １ １ の 内 部 に は 、 横 方 向 に 間 隔 を あ け て 整 列 配 置 さ れ た 複 数 の ノ ズ ル ２ １ が 、
帯 状 鋼 板 Ｓ に ガ ス 噴 射 可 能 に 、 鋼 板 Ｓ の 上 下 に ２ 列 、 間 隔 を あ け て 対 向 配 置 さ れ 、 板 温 保
持 室 １ １ 内 で ガ ス が 強 制 対 流 さ せ ら れ る よ う に な っ て い る 。 ま た 、 板 温 保 持 室 １ １ か ら は
ガ ス 循 環 流 路 ２ ２ が 延 び て お り 、 こ の ガ ス 循 環 流 路 ２ ２ は 、 例 え ば 加 熱 手 段 と し て 、 ヒ ー
タ 或 い は バ ー ナ を 備 え 、 冷 却 手 段 と し て ク ー ラ を 備 え た 加 熱 冷 却 部 ２ ３ 、 圧 力 制 御 弁 ２ ４
お よ び 送 風 機 ２ ５ を 経 て 、 前 記 ノ ズ ル ２ １ の 各 々 に 接 続 し て い る 。 そ し て 、 前 記 加 熱 手 段
は 例 え ば サ イ リ ス タ や 流 量 調 節 弁 を 用 い た 加 熱 調 節 手 段 ２ ６ に よ り 加 熱 強 さ の 調 節 が 行 わ
れ 、 前 記 冷 却 手 段 は 、 例 え ば ク ー ラ ー を 用 い た 冷 却 調 節 手 段 ２ ７ に よ り 冷 却 強 さ の 調 節 が
行 わ れ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
め っ き 浴 槽 導 入 空 間 部 １ ２ は 、 ガ イ ド ロ ー ル ２ ８ を 内 蔵 し 、 板 温 保 持 室 １ １ か ら 進 入 し て
き た 帯 状 鋼 板 Ｓ を ガ イ ド ロ ー ル ２ ８ に よ り 方 向 転 換 さ せ て 、 続 く ス ナ ウ ト １ ３ へ と 送 り 出
し て い る 。
ス ナ ウ ト １ ３ は 、 そ の 先 端 部 を 例 え ば 、 Ｚ ｎ ， Ａ ｌ 等 の 金 属 を 溶 融 さ せ た め っ き 浴 槽 １ ４
内 の 金 属 め っ き 浴 ２ ９ 内 に 位 置 さ せ て お り 、 板 温 保 持 室 １ １ お よ び め っ き 浴 槽 導 入 空 間 部
１ ２ を 通 過 し て き た 帯 状 鋼 板 Ｓ を 金 属 め っ き 浴 ２ ９ に 浸 漬 さ せ て い る 。
め っ き 浴 槽 １ ４ 内 に は 、 シ ン ク ロ ー ル ３ １ が 設 け ら れ て お り 、 金 属 め っ き 浴 ２ ９ に 浸 漬 し
、 め っ き 処 理 さ れ た 帯 状 鋼 板 Ｓ が シ ン ク ロ ー ル ３ １ を 介 し て 上 方 に 導 か れ て 、 続 く 工 程 へ
と 送 り 出 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
一 方 、 め っ き 浴 槽 導 入 空 間 部 １ ２ に 板 温 検 出 器 ５ １ が 、 め っ き 浴 槽 １ ４ に め っ き 浴 温 度 検
出 器 ５ ２ が 、 加 熱 冷 却 部 ２ ３ と 圧 力 調 節 弁 ２ ４ と の 間 の ガ ス 循 環 流 路 ２ ２ の 部 分 に ガ ス 温
度 検 出 器 ５ ３ が 設 け ら れ 、 送 風 機 ２ ５ と 板 温 保 持 室 １ １ と の 間 の ガ ス 循 環 流 路 ２ ２ の 部 分
に ガ ス 圧 検 出 器 ５ ４ が 設 け ら れ て い る 。 板 温 検 出 器 ５ １ に よ り 金 属 め っ き 浴 ２ ９ に 進 入 す
る 直 前 の 帯 状 鋼 板 Ｓ の 温 度 が 検 出 さ れ 、 検 出 さ れ た 鋼 板 温 度 Ｔ １ を 示 す 温 度 信 号 が 温 度 指
示 調 節 計 ５ ５ に 入 力 さ れ る 。 ま た 、 金 属 め っ き 浴 ２ ９ は 図 示 し な い め っ き 浴 加 熱 手 段 に よ
り 設 定 温 度 、 例 え ば Ｚ ｎ め っ き 浴 の 場 合 は 約 ４ ５ ０ ℃ に 保 た れ 、 め っ き 浴 温 度 検 出 器 ５ ２
に よ り そ の 金 属 め っ き 浴 ２ ９ の 温 度 が 検 出 さ れ 、 検 出 さ れ た め っ き 浴 温 度 Ｔ ２ を 示 す 温 度
信 号 が 演 算 器 ５ ６ に 入 力 さ れ る 。 こ の 演 算 器 ５ ６ で は 検 出 さ れ た 金 属 め っ き 浴 温 度 Ｔ ２ に
基 づ き 、 例 え ば Ｔ ２ に 一 定 温 度 ２ ０ ℃ を 加 え る こ と に よ り 、 金 属 め っ き 浴 ２ ９ に 進 入 す る
帯 状 鋼 板 Ｓ の 好 ま し い 温 度 と し て 設 定 板 温 度 Ｔ ２ ’ （ ＝ Ｔ ２ ＋ ２ ０ ℃ ） が 算 出 さ れ 、 こ の
設 定 板 温 度 Ｔ ２ ’ を 示 す 設 定 板 温 度 信 号 が 温 度 指 示 調 節 計 ５ ５ に 入 力 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
温 度 指 示 調 節 計 ５ ５ か ら は 、 鋼 板 温 度 Ｔ １ と 設 定 板 温 度 Ｔ ２ ’ と の 温 度 差 Δ Ｔ ａ （ ＝ Ｔ １

－ Ｔ ２ ’ ） を 示 す 温 度 偏 差 信 号 が 演 算 器 ５ ７ お よ び ５ ８ に 入 力 さ れ る 。 演 算 器 ５ ７ で は 、
温 度 差 Δ Ｔ ａ に 基 づ き 、 所 望 の ガ ス 温 度 Ｔ ３ が 求 め ら れ 、 こ の ガ ス 温 度 Ｔ ３ を 示 す 温 度 信
号 が 温 度 指 示 調 節 計 ５ ９ に 入 力 さ れ る 。 こ の 温 度 指 示 調 節 計 ５ ９ に は 、 ま た ガ ス 温 度 検 出
器 ５ ３ に よ り 検 出 さ れ た ガ ス 循 環 流 路 ２ ２ 内 の ガ ス 温 度 Ｔ ４ を 示 す 温 度 信 号 が 入 力 さ れ て
お り 、 所 望 の ガ ス 温 度 Ｔ ３ と 検 出 さ れ た ガ ス 温 度 Ｔ ４ と の 温 度 差 Δ Ｔ ｂ （ ＝ Ｔ ３ － Ｔ ４ ）
を 示 す 温 度 偏 差 信 号 が 制 御 手 段 ６ １ に 入 力 さ れ る 。 そ し て 、 こ の 制 御 手 段 ６ １ に て 、 ノ ズ
ル ２ １ か ら 噴 射 さ れ る ガ ス 、 即 ち ガ ス 循 環 流 路 ２ ２ 内 の ガ ス が 加 熱 さ れ る べ き か 、 冷 却 さ
れ る べ き か 判 断 さ れ 、 こ の 判 断 結 果 に 基 づ き 、 温 度 差 Δ Ｔ ｂ を ゼ ロ に す る よ う に 、 制 御 手
段 ６ １ か ら 加 熱 調 節 手 段 ２ ６ 、 或 い は 冷 却 調 節 手 段 ２ ７ の い ず れ か に 、 前 記 加 熱 手 段 に よ
る 加 熱 強 さ を 増 減 さ せ る た め の 信 号 、 或 い は 前 記 冷 却 手 段 に よ る 冷 却 強 さ を 増 減 さ せ る た
め の 信 号 が 入 力 さ れ 、 ガ ス 循 環 流 路 ２ ２ 内 の ガ ス 温 度 Ｔ Ｇ が 、 Ｔ ２ ’ － Δ Ｔ ≦ Ｔ Ｇ ≦ Ｔ ２
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’ ＋ Δ Ｔ が 成 立 す る 所 定 範 囲 内 に 、 例 え ば Ｔ ２ ’ － １ ５ ℃ ≦ Ｔ Ｇ ≦ Ｔ ２ ’ ＋ １ ５ ℃ と な る
範 囲 内 に 保 た れ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
一 方 、 演 算 器 ５ ８ で は 、 温 度 差 Δ Ｔ ａ に 対 応 す る 設 定 圧 力 Ｐ ０ が 求 め ら れ 、 こ の 設 定 圧 力
Ｐ ０ を 示 す 圧 力 信 号 が 圧 力 指 示 調 節 計 ６ ２ に 入 力 さ れ る 。 こ の 圧 力 指 示 調 節 計 ６ ２ に は 、
ガ ス 圧 検 出 器 ５ ４ に よ り 検 出 さ れ た ガ ス 循 環 流 路 ２ ２ 内 の ガ ス 圧 力 Ｐ １ を 示 す 圧 力 信 号 が
入 力 さ れ て お り 、 設 定 圧 力 Ｐ ０ と 検 出 さ れ た ガ ス 圧 力 Ｐ １ と の 差 圧 Δ Ｐ （ ＝ Ｐ ０ － Ｐ １ ）
を 示 す 圧 力 偏 差 信 号 が 制 御 手 段 ６ ３ に 入 力 さ れ る 。 そ し て 、 こ の Δ Ｐ を ゼ ロ に す る よ う に
制 御 手 段 ６ ３ か ら の 制 御 信 号 に よ り 差 圧 圧 力 制 御 弁 ２ ４ の 開 度 調 節 、 或 い は 回 転 数 制 御 器
（ Ｖ Ｖ Ｖ Ｆ ） ６ ４ を 介 し て 送 風 機 ２ ５ の 駆 動 モ ー タ の 回 転 数 制 御 が 行 わ れ 、 ガ ス 循 環 流 路
２ ２ 内 の ガ ス 圧 力 が 適 正 値 に 保 た れ 、 こ の ガ ス 圧 力 を 通 じ て 帯 状 鋼 板 Ｓ の 温 度 が 所 望 範 囲
内 に 保 た れ る よ う に な っ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
さ ら に 詳 説 す れ ば 、 圧 力 制 御 弁 ２ ４ の 弁 駆 動 部 の 応 答 速 度 は 送 風 機 ２ ５ の 駆 動 モ ー タ の 応
答 速 度 に 比 し て 速 く 、 制 御 手 段 ６ ３ か ら 圧 力 制 御 弁 ２ ４ お よ び 送 風 機 ２ ５ に 対 し て 制 御 信
号 が 出 力 さ れ た 初 期 の 段 階 で 、 こ の 制 御 信 号 に 基 づ い て 直 ち に 応 答 す る の は 圧 力 制 御 弁 ２
４ の み で あ る 。 こ の た め 、 ガ ス 圧 力 検 出 器 ５ ４ に よ る 検 出 圧 力 が 高 過 ぎ る 場 合 は 、 圧 力 制
御 弁 ２ ４ の 開 度 を 小 さ く し て ゆ く こ と に よ り 検 出 ガ ス 圧 力 Ｐ １ を 低 下 さ せ て ゆ く 。 そ し て
、 検 出 ガ ス 圧 力 Ｐ １ が 設 定 圧 力 Ｐ ０ に 達 す る と 、 圧 力 制 御 弁 ５ ４ の 開 度 を 基 準 開 度 の 状 態
、 例 え ば 開 度 約 ７ ０ ％ の 状 態 に 、 即 ち 開 方 向 に 移 行 さ せ て ゆ く と と も に 、 こ れ に 伴 う 圧 力
変 化 が 生 じ な い よ う に 送 風 機 ２ ５ の 駆 動 モ ー タ の 回 転 数 を 増 大 さ せ て ゆ き 、 圧 力 制 御 弁 ２
４ に よ る 圧 力 変 動 分 を 送 風 機 に よ り 補 償 す る 。 こ れ に 対 し て 、 ガ ス 圧 力 検 出 器 ５ ４ に よ る
検 出 ガ ス 圧 力 が 低 過 ぎ る 場 合 は 、 圧 力 制 御 弁 ２ ４ の 開 度 を 大 き く し て ゆ く こ と に よ り 検 出
ガ ス 圧 力 Ｐ １ を 上 昇 さ せ て ゆ く 。 そ し て 、 検 出 ガ ス 圧 力 Ｐ １ が 設 定 圧 力 Ｐ ０ に 達 す る と 、
圧 力 制 御 弁 ２ ４ の 開 度 を 基 準 開 度 の 状 態 、 例 え ば 開 度 約 ７ ０ ％ の 状 態 に 、 即 ち 閉 方 向 に 移
行 さ せ て ゆ く と と も に 、 こ れ に 伴 う 圧 力 変 化 が 生 じ な い よ う に 送 風 機 ２ ５ の 駆 動 モ ー タ の
回 転 数 を 低 下 さ せ て ゆ き 、 圧 力 制 御 弁 ２ ４ に よ る 圧 力 変 動 分 を 送 風 機 ２ ５ に よ り 補 償 す る
。
【 ０ ０ １ ３ 】
こ の よ う に 、 圧 力 制 御 弁 ２ ４ の 開 度 を 一 旦 小 さ く 或 い は 大 き く し た 後 、 基 準 開 度 の 状 態 に
戻 す の は 、 そ の 後 、 検 出 圧 力 Ｐ １ が 変 動 し た 場 合 に 、 応 答 性 の よ い 圧 力 制 御 弁 ２ ４ に よ り
迅 速 に 対 応 で き る よ う に し て お く た め で あ る 。 換 言 す れ ば 、 圧 力 制 御 弁 ２ ４ の 開 度 を 小 さ
く し た ま ま に し て お い て 、 検 出 ガ ス 圧 力 Ｐ １ が 上 昇 し 過 ぎ た 場 合 、 或 い は 前 記 開 度 を 大 き
く し た ま ま に し て お い て 、 検 出 ガ ス 圧 力 Ｐ １ が 降 下 し 過 ぎ た 場 合 、 こ れ に 対 処 で き な く な
る か ら で あ る 。
な お 、 本 発 明 は 、 圧 力 制 御 弁 ２ ４ と 送 風 機 ２ ５ の 双 方 を 設 け た も の に 限 定 す る も の で な く
、 圧 力 制 御 弁 ２ ４ と 送 風 機 ２ ５ の 内 の い ず れ か 一 方 の み を 設 け た 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備
を も 含 む も の で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
こ の よ う に 、 こ の 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 １ に お い て 、 略 め っ き 浴 温 度 で 板 温 保 持 室 １ １
に 進 入 し て き た 鋼 板 Ｓ は 、 ノ ズ ル ２ １ か ら 噴 射 さ れ る 所 定 温 度 の ガ ス 圧 力 が 調 節 さ れ る こ
と に よ り 、 強 制 対 流 さ せ ら れ る ガ ス の 雰 囲 気 の 中 で 適 温 に 保 た れ 、 め っ き 浴 槽 導 入 空 間 部
１ ２ お よ び ス ナ ウ ト １ ３ を 経 て 、 所 定 温 度 に 加 熱 さ れ た め っ き 浴 ２ ９ に 浸 漬 さ れ て 、 溶 融
金 属 め っ き さ れ 、 金 属 め っ き 浴 ２ ９ か ら 続 く 工 程 に 送 り 出 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
な お 、 本 発 明 は 、 必 ず し も 焼 鈍 炉 に 付 属 し た 設 備 で あ る 必 要 は な く 、 Ｚ ｎ め っ き 以 外 に 、
例 え ば Ａ ｌ め っ き 用 設 備 で あ っ て も よ い 。
ま た 、 図 １ で は 横 型 配 置 の 設 備 を 示 し た が 、 本 発 明 は 竪 型 配 置 の 設 備 を も 含 む も の で あ る
。
さ ら に 、 本 発 明 に お け る 循 環 ガ ス の 温 度 、 圧 力 制 御 系 は 前 述 し た 構 成 に 限 定 す る も の で な
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く 、 板 温 保 持 室 内 で ガ ス が 強 制 対 流 さ せ ら れ る 構 成 で あ れ ば よ い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 の 説 明 よ り 明 ら か な よ う に 、 本 発 明 に よ れ ば 、 設 定 温 度 に 加 熱 保 持 さ れ た 金 属 め っ き
浴 を 収 容 し た め っ き 浴 槽 と 、 溶 融 金 属 め っ き 可 能 な 温 度 に 冷 却 さ れ て 進 入 し て く る 帯 状 鋼
板 に ガ ス が 噴 射 さ れ 、 こ の ガ ス が 強 制 対 流 さ せ ら れ る 雰 囲 気 中 を 前 記 帯 状 鋼 板 が 通 過 さ せ
ら れ て 、 前 記 金 属 め っ き 浴 へ と 連 続 的 に 送 り 出 さ れ る と と も に 、 前 記 噴 射 さ れ る ガ ス の 温
度 が 前 記 金 属 め っ き 浴 に 前 記 帯 状 鋼 板 を 浸 漬 さ せ て 溶 融 金 属 め っ き す る の に 適 し た 温 度 に
前 記 帯 状 鋼 板 を 保 持 す る 温 度 に 調 整 さ れ る 板 温 保 持 室 と を 備 え た 構 成 と し て あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
こ の よ う に 、 め っ き 浴 槽 の 入 側 に 設 け ら れ た 板 温 保 持 室 が ガ ス 強 制 対 流 式 の も の で あ る た
め 、 こ こ で の 帯 状 鋼 板 の 温 度 制 御 に 関 し 、 応 答 性 が 良 好 に な り 、 板 温 保 持 室 の 全 長 を 短 縮
で き 、 か つ 温 度 の ば ら つ き が 少 な い 状 態 で 帯 状 鋼 板 を 所 望 温 度 に 保 持 し て 帯 状 鋼 板 を め っ
き 浴 槽 に 導 く こ と が 可 能 と な り 、 金 属 め っ き の 質 を 向 上 さ せ る こ と が 可 能 に な る と い う 効
果 を 奏 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 に 係 る 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 の 全 体 構 成 を 示 す 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 連 続 溶 融 金 属 め っ き 設 備 　 　 　 １ １ 　 板 温 保 持 室
１ ２ 　 め っ き 浴 槽 導 入 空 間 部 　 　 　 １ ３ 　 ス ナ ウ ト
１ ４ 　 め っ き 浴 槽 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ １ 　 ノ ズ ル
２ ２ 　 ガ ス 循 環 流 路 　 　 　 　 　 　 　 ２ ３ 　 加 熱 冷 却 部
２ ４ 　 圧 力 制 御 弁 　 　 　 　 　 　 　 　 ２ ５ 　 送 風 機
２ ６ 　 加 熱 調 節 手 段 　 　 　 　 　 　 　 ２ ７ 　 冷 却 調 節 手 段
２ ８ 　 ガ イ ド ロ ー ル 　 　 　 　 　 　 　 ２ ９ 　 め っ き 浴
３ １ 　 シ ン ク ロ ー ル 　 　 　 　 　 　 　 ５ １ 　 板 温 検 出 器
５ ２ 　 め っ き 浴 温 度 検 出 器 　 　 　 　 ５ ３ 　 ガ ス 温 度 検 出 器
５ ４ 　 ガ ス 圧 検 出 器 　 　 　 　 　 　 　 ５ ５ 　 温 度 指 示 調 節 計
５ ６ 　 演 算 器 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ５ ７ 　 演 算 器
５ ８ 　 演 算 器 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 ５ ９ 　 温 度 指 示 調 節 計
６ １ 　 制 御 手 段
Ｓ 　 帯 状 鋼 板
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【 図 １ 】
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