
(57)【要約】
【課題】　特別な容器を使用せず、添加量が多いと固まってしまうという熱的な制約もな
く、かつ距離の遠い高炉から出るスラグを使用しなくても、転炉スラグを膨張しないよう
に改質転炉で排出されたスラグを、路盤材やコンクリート骨材のような他の材料の原料と
して利用出来る方法を提供するものである。
【解決手段】　転炉スラグを膨張しないように改質することを目的として、同一の転炉ま
たは、２基の転炉を連続で用いて１チャージ分の溶鋼を溶製する際にスラグを２回以上排
出する方法において、１回目に排出されたスラグの上に２回目以降のスラグを排出させて
２つのスラグを混合させることを特徴とする転炉スラグの改質方法。
【選択図】　なし 10
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 同 一 の 転 炉 ま た は 、 ２ 基 の 転 炉 を 連 続 で 用 い て １ チ ャ ー ジ 分 の 溶 鋼 を 溶 製 す る 際 に 、 生
成 ス ラ グ を ２ 回 以 上 排 出 す る 際 に 、 １ 回 目 に 排 出 さ れ た ス ラ グ の 上 に ２ 回 目 以 降 の ス ラ グ
を 排 出 さ せ て 混 合 し 、 該 混 合 し た ス ラ グ 中 の Ｃ ａ Ｏ と Ｓ ｉ Ｏ 2 の 質 量 濃 度 比 が ２ 以 下 に す
る こ と を 特 徴 と す る 転 炉 ス ラ グ の 改 質 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 ２ つ の ス ラ グ を 混 合 さ せ る 際 に 、 前 記 ス ラ グ 以 外 に １ 種 以 上 の 酸 化 物 を 主 体 と す る 物 質
を 添 加 し て 混 合 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 転 炉 ス ラ グ の 改 質 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 転 炉 で 排 出 さ れ た ス ラ グ を 他 の 材 料 の 原 料 と し て 利 用 す る た め の 改 質 方 法 に
係 わ る も の で あ る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 鋼 の 製 造 に お い て は 、 不 純 物 除 去 の 精 錬 を 行 う こ と に よ り 、 ス ラ グ が 発 生 す る 。 高 炉 で
発 生 し た ス ラ グ は 、 通 常 、 路 盤 材 や コ ン ク リ ー ト 骨 材 と し て 使 用 さ れ て い る が 、 製 鋼 の 転
炉 工 程 で 発 生 し た ス ラ グ は 、 塩 基 度 が 高 い た め に 、 他 の 酸 化 物 と 化 合 し て い な い 生 石 灰 （
遊 離 Ｃ ａ Ｏ ） が 水 分 に よ り 膨 張 す る た め に 、 そ の ま ま で は 使 用 で き な い 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の よ う な 転 炉 ス ラ グ を 利 用 で き る も の に 改 質 す る 従 来 の 技 術 と し て は 、 遊 離 Ｃ ａ Ｏ を
低 減 さ せ る た め に 、 製 鋼 （ 転 炉 ） ス ラ グ を 加 圧 ・ 加 熱 処 理 し て 改 質 す る こ と を 特 徴 と し た
発 明 が あ る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 参 照 ） 。 し か し な が ら 、 一 旦 冷 却 さ せ た ス ラ グ を 再 加 熱
す る も の で あ り 、 ま た 加 圧 の た め の 密 封 容 器 が 必 要 で あ る 。 ま た 、 同 様 な 改 質 方 法 と し て
、 密 閉 容 器 内 で 水 蒸 気 を 発 生 さ せ る こ と に よ り 加 圧 を 行 な う 方 法 の 発 明 が あ る （ 例 え ば 、
特 許 文 献 ２ 参 照 ） 。 こ の 場 合 に も 、 加 圧 の た め の 密 封 容 器 が 必 要 と な る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 更 に 、 製 鋼 ス ラ グ を 排 出 さ せ る 際 に 、 高 圧 流 体 を 吹 き 付 け て 粒 状 化 さ せ る 発 明 が あ る （
例 え ば 、 特 許 文 献 ３ 参 照 ） 。 こ の 場 合 に は 、 密 封 容 器 は 必 要 で 無 く な る が 、 高 圧 流 体 を 吹
き 付 け る た め の 設 備 が 必 要 で あ り 、 ま た 、 流 体 が 必 ず し も ス ラ グ の す べ て に 行 き 渡 ら な い
た め に 、 粒 状 化 す る 歩 留 り が 低 い 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 ま た 、 転 炉 ス ラ グ を 溶 融 し た 高 炉 ス ラ グ と 混 合 さ せ る こ と や 溶 融 し た 転 炉 ス ラ グ に 相 対
的 に 塩 基 度 の 低 い 物 質 を 作 用 さ せ る こ と で 有 用 な 材 料 を つ く る 方 法 の 発 明 が あ る （ 例 え ば
、 特 許 文 献 ４ 参 照 ） 。 こ の 場 合 、 溶 融 し た 高 炉 ス ラ グ に 転 炉 ス ラ グ を 混 合 す る こ と は 、 多
量 に 添 加 す る と 温 度 が 下 が っ て 固 ま っ て し ま う た め 、 混 合 す る 量 に 制 約 が 生 じ る 。 ま た 、
溶 融 し た 転 炉 ス ラ グ に 相 対 的 に 塩 基 度 の 低 い 物 質 を 作 用 さ せ て 遊 離 Ｃ ａ Ｏ を 実 質 上 含 有 し
な い も の を 得 る 技 術 は 、 後 述 す る 本 発 明 と 関 わ り が あ る が 、 具 体 的 な 物 質 と し て 挙 げ ら れ
て い る の は 、 高 炉 ス ラ グ 、 フ ラ イ ア ッ シ ュ 、 ケ イ 砂 で あ り 、 後 述 す る 本 発 明 と は 異 な る 。
高 炉 ス ラ グ 、 フ ラ イ ア ッ シ ュ 、 ケ イ 砂 を 転 炉 ス ラ グ に 添 加 す る こ と は 確 か に 遊 離 Ｃ ａ Ｏ 量
を 低 減 す る 上 で 有 効 な 方 法 で あ る が 、 固 体 状 態 で 添 加 す る た め に 、 多 量 に 添 加 す る と 固 ま
っ て し ま い 、 添 加 す る 量 に 制 約 が 生 じ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 更 に 、 同 じ 特 許 文 献 ４ に は 、 溶 融 状 態 に あ る 高 炉 ス ラ グ と 溶 融 状 態 に あ る 転 炉 ス ラ グ を
混 合 す る 発 明 が 記 載 さ れ て い る 。 こ の 場 合 に は 、 双 方 が 溶 融 し て い る の で 、 混 合 に よ り 固
ま る こ と は な い が 、 一 般 に 転 炉 と 高 炉 の 位 置 は 距 離 が 離 れ て い る た め 、 ど ち ら か の ス ラ グ
を 輸 送 す る の に 時 間 が か か っ て し ま い 、 ス ラ グ の 表 面 は 固 ま っ て し ま う と い う 問 題 が 生 じ
る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
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　 一 方 、 転 炉 で の 溶 鋼 溶 製 法 と し て 、 同 一 の 転 炉 ま た は 、 ２ 基 の 転 炉 を 連 続 で 用 い て １ チ
ャ ー ジ 分 の 溶 鋼 を 溶 製 す る 方 法 が 公 知 で あ る （ 例 え ば 特 許 文 献 ４ 参 照 ） 。 こ の 方 法 は 同 一
の 転 炉 を 用 い る 場 合 と 特 許 文 献 ４ の よ う に 異 な る 転 炉 を 用 い る 場 合 と が あ り 、 ま ず 同 一 炉
を 用 い る 場 合 は 、 最 初 の 吹 錬 で 脱 珪 や 脱 燐 を 行 い 、 ス ラ グ の み を 排 滓 し て 、 次 に 脱 炭 を 行
い 、 そ の 後 溶 鋼 と ス ラ グ を 排 出 す る 。 ま た 、 異 な る 炉 を 用 い る 場 合 は 、 ま ず 一 方 の 炉 で 脱
珪 や 脱 燐 を 行 い 、 溶 銑 と ス ラ グ を 排 出 す る 。 排 出 さ れ た 溶 銑 は 別 の 転 炉 に 装 入 さ れ て 脱 炭
を 行 っ た 後 、 溶 鋼 と ス ラ グ を 排 出 す る 。 こ れ ら の 発 明 に お い て は 、 ス ラ グ の 処 理 法 は 例 え
ば 、 特 許 文 献 ４ に 見 ら れ る よ う に 、 脱 炭 を 行 っ た 後 の ス ラ グ を 炉 内 に 残 し て 次 の 脱 珪 ・ 脱
燐 に 使 用 し て か ら 排 滓 す る 方 法 が 挙 げ ら れ る 。 こ の 方 法 で は 、 確 か に 系 外 に 排 出 さ れ る ス
ラ グ 量 は 減 少 す る が 、 脱 珪 ・ 脱 燐 後 の ス ラ グ に つ い て 、 そ の 後 に 改 質 が 必 要 と な る 場 合 が
あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ０ ６ － ９ ２ ６ ９ ７ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】 特 開 平 ０ ９ － １ ７ ８ ３ ６ ６ 号 公 報
【 特 許 文 献 ３ 】 特 開 平 ０ ７ － １ ３ ８ ６ ２ １ 号 公 報
【 特 許 文 献 ４ 】 特 開 平 １ ０ － ２ ７ ９ ３ ３ １ 号 公 報
【 特 許 文 献 ５ 】 特 開 平 ０ ５ － ２ ４ ７ ５ １ １ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 転 炉 で 排 出 さ れ た ス ラ グ を 、 路 盤 材 や コ ン ク リ ー ト 骨 材 の よ う な 他 の 材 料 の 原 料 と し て
利 用 す る た め に は 、 他 の 酸 化 物 と 化 合 し て い な い 生 石 灰 （ 遊 離 Ｃ ａ Ｏ ） が 水 分 に よ り 膨 張
す る 問 題 を 解 決 し な け れ ば な ら な い 。 本 発 明 は 、 こ の 解 決 法 と し て 、 従 来 の 技 術 の よ う な
特 別 な 容 器 を 使 用 せ ず 、 添 加 量 が 多 い と 固 ま っ て し ま う と い う 熱 的 な 制 約 も な く 、 か つ 距
離 の 遠 い 高 炉 か ら 出 る ス ラ グ を 使 用 し な く て も 、 転 炉 ス ラ グ を 膨 張 し な い よ う に 改 質 出 来
る 方 法 を 提 供 す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 本 発 明 は 以 下 の 構 成 を 特 徴 と す る 。
（ １ ） 同 一 の 転 炉 ま た は 、 ２ 基 の 転 炉 を 連 続 で 用 い て １ チ ャ ー ジ 分 の 溶 鋼 を 溶 製 す る 際 に
ス ラ グ を ２ 回 以 上 排 出 す る 際 に 、 １ 回 目 に 排 出 さ れ た ス ラ グ の 上 に ２ 回 目 以 降 の ス ラ グ を
排 出 さ せ て ２ つ の ス ラ グ を 混 合 し 、 混 合 し た ス ラ グ 中 の Ｃ ａ Ｏ と Ｓ ｉ Ｏ 2 の 質 量 濃 度 比 が
２ 以 下 に す る こ と を 特 徴 と す る 転 炉 ス ラ グ の 改 質 方 法 。
（ ２ ） ２ つ の ス ラ グ を 混 合 さ せ る 際 に 、 前 記 ス ラ グ 以 外 に １ 種 以 上 の 酸 化 物 を 主 体 と す る
物 質 を 添 加 し て 混 合 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 上 記 （ １ ） に 記 載 の 転 炉 ス ラ グ の 改 質 方 法 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 に よ り 、 特 別 な 容 器 を 使 用 せ ず 、 添 加 量 が 多 い と 固 ま っ て し ま う と い う 熱 的 な 制
約 も な く 、 か つ 距 離 の 遠 い 高 炉 か ら 出 る ス ラ グ を 使 用 し な く て も 、 転 炉 ス ラ グ を 他 の 材 料
の 原 料 と し て 使 用 で き る よ う 改 質 す る 事 が 可 能 と な る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 者 ら は 、 同 一 の 転 炉 ま た は 、 ２ 基 の 転 炉 を 連 続 で 用 い て １ チ ャ ー ジ 分 の 溶 鋼 を 溶
製 す る 際 の ス ラ グ 処 理 方 法 を 検 討 し た 。 上 述 し た よ う に 、 こ の 方 法 は 同 一 の 転 炉 を 用 い る
場 合 と 異 な る 転 炉 を 用 い る 場 合 と が あ り 、 ま ず 同 一 炉 を 用 い る 場 合 は 、 最 初 の 吹 錬 で 脱 珪
や 脱 燐 を 行 い 、 ス ラ グ の み を 排 滓 し て 、 次 に 脱 炭 を 行 い 、 そ の 後 溶 鋼 と ス ラ グ を 排 出 す る
。 ま た 、 異 な る 炉 を 用 い る 場 合 は 、 ま ず 一 方 の 炉 で 脱 珪 や 脱 燐 を 行 い 、 溶 銑 と ス ラ グ を 排
出 す る 。 排 出 さ れ た 溶 銑 は 別 の 転 炉 に 装 入 さ れ て 脱 炭 を 行 っ た 後 、 溶 鋼 と ス ラ グ を 排 出 す
る 。
【 ０ ０ １ ３ 】

10

20

30

40

50

(3) JP 2005-194574 A 2005.7.21



　 発 明 者 ら は 、 こ の よ う に ス ラ グ が ２ 回 排 出 さ れ る こ と に 着 目 し て 、 新 た な ス ラ グ 改 質 法
を 着 想 す る に 至 っ た 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 以 下 に 本 発 明 の 詳 細 を 記 す 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 同 一 炉 を 用 い る 場 合 も 、 異 な る 炉 を 用 い る 場 合 も 、 脱 珪 や 脱 燐 を す る 工 程 に 於 い て は 、
溶 鉄 の 温 度 は そ れ ほ ど 上 が ら な い た め 、 ス ラ グ （ 以 下 、 脱 燐 ス ラ グ と 称 す る ） の 融 点 は １
２ ０ ０ ℃ ～ １ ４ ０ ０ ℃ で あ り 、 Ｃ ａ Ｏ と Ｓ ｉ Ｏ 2 の 重 量 濃 度 比 で 表 さ れ る 塩 基 度 を ２ 以 下
と す る こ と が 可 能 で あ る 。 こ の よ う な ス ラ グ は 、 他 の 材 料 と し て 利 用 す る こ と を 考 え た 場
合 、 塩 基 度 が 低 い た め に 遊 離 Ｃ ａ Ｏ が 少 な い と い う 利 点 が あ る が 、 逆 に 塩 基 度 が 低 い た め
に 、 フ ォ ー ミ ン グ が 起 こ り や す く ス ラ グ 中 に 気 泡 を 多 く 含 み 、 強 度 が 小 さ い と い う 欠 点 が
あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 一 方 、 脱 炭 後 に 排 出 さ れ る ス ラ グ （ 以 下 、 脱 炭 ス ラ グ と 称 す る ） は 、 脱 炭 の た め に 炉 内
温 度 が 上 昇 し て １ ６ ０ ０ ℃ 以 上 と な っ て お り 、 高 温 で の 復 燐 現 象 を 抑 制 す る た め に 、 ス ラ
グ の 塩 基 度 は 最 低 で も ２ 以 上 と な っ て い る 。 こ の よ う な 塩 基 度 の ス ラ グ は 、 前 述 し た よ う
に 転 炉 ス ラ グ 本 来 の 問 題 で あ る 遊 離 Ｃ ａ Ｏ が 多 い と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 こ れ ら の 特 徴 を 鑑 み 、 発 明 者 ら は 以 下 の 方 法 を 着 想 し た 。 す な わ ち 、 脱 珪 ・ 燐 燐 後 に 排
出 さ れ た 低 温 の ス ラ グ の 上 に 、 そ の 後 の 脱 炭 工 程 の 後 で 排 出 さ れ る 高 温 の ス ラ グ を 排 出 す
る 事 で あ る 。 脱 珪 ・ 脱 燐 工 程 後 に ス ラ グ 運 搬 容 器 の 中 に 排 出 さ れ た ス ラ グ は 、 温 度 降 下 に
よ り 表 面 だ け が 固 ま る 。 し か し な が ら 、 そ こ に 次 に 、 こ の ス ラ グ 運 搬 容 器 に 入 っ た ス ラ グ
の 上 に 、 脱 炭 工 程 で 生 成 す る 温 度 １ ６ ０ ０ ℃ 以 上 の ス ラ グ が 排 出 さ れ る と 、 こ の 表 面 は 容
易 に 溶 解 し 、 溶 融 し て い る 内 部 と も に 全 体 が 混 合 し て 、 比 較 的 均 一 な ス ラ グ が 生 成 す る 。
こ の ス ラ グ の 組 成 は 脱 燐 ス ラ グ と 脱 炭 ス ラ グ の 組 成 と 混 合 量 で 決 定 さ れ る の で 、 塩 基 度 が
２ 以 下 で 気 泡 含 有 量 の 少 な い 、 他 の 材 料 の 原 料 と し て 利 用 し や す い ス ラ グ に 改 質 す る こ と
が 出 来 る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 次 に 、 発 明 の 条 件 を 規 定 し た 理 由 と こ の 発 明 の 具 体 的 な 適 用 法 に つ い て 説 明 す る 。 対 象
と な る プ ロ セ ス は 、 同 一 の 転 炉 ま た は 、 ２ 基 の 転 炉 を 連 続 で 用 い て １ チ ャ ー ジ 分 の 溶 鋼 を
溶 製 す る 際 に ス ラ グ を ２ 回 以 上 排 出 す る 製 鋼 プ ロ セ ス で あ る 。 ま ず 、 ス ラ グ を 混 合 す る た
め の 排 出 の 順 番 で あ る が 、 脱 燐 ス ラ グ の 上 に 、 脱 炭 ス ラ グ を 排 出 す る こ と が 重 要 で あ る 。
こ れ は 、 脱 燐 ス ラ グ の ほ う が 、 塩 基 度 が 低 く 、 か つ 融 点 も 低 い か ら で あ る 。 逆 に 脱 炭 ス ラ
グ の 上 に 脱 燐 ス ラ グ を 排 出 す る と 、 脱 炭 ス ラ グ の 融 点 よ り も 、 脱 燐 ス ラ グ の 温 度 の ほ う が
低 い の で 、 脱 炭 ス ラ グ を 完 全 に は 溶 解 し き れ ず 不 均 一 と な る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 次 に 混 合 し て 生 成 し た ス ラ グ 中 の Ｃ ａ Ｏ と Ｓ ｉ Ｏ 2 の 質 量 濃 度 比 で 表 さ れ る 塩 基 度 を ２
以 下 と し た 理 由 は 、 転 炉 ス ラ グ を 他 の 材 料 の 原 料 と し て 利 用 す る 場 合 に は 、 遊 離 Ｃ ａ Ｏ を
生 じ さ せ な い た め の 条 件 と し て 、 塩 基 度 ２ 以 下 が 必 要 な た め で あ る 。 こ れ を 達 成 す る た め
に は 、 以 下 の よ う な 方 法 が あ る 。 ま ず 、 一 般 に 脱 燐 ス ラ グ の 塩 基 度 は １ ～ ２ 以 下 で 、 こ れ
自 体 は 塩 基 度 ２ 以 下 を 満 足 で き る が 、 そ の 後 に 排 出 す る 脱 炭 ス ラ グ は 、 通 常 塩 基 度 が ２ 以
上 で あ る 。 従 っ て 、 両 者 の 混 合 比 率 を 調 整 す る こ と に よ っ て 、 混 合 後 の ス ラ グ の 塩 基 度 を
２ 以 下 と す る 必 要 が あ る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 、 混 合 比 率 を 調 整 し て も 混 合 後 の ス ラ グ の 塩 基 度 を ２ 以 下 と す る こ と が で き な い 場
合 は 、 二 つ の ス ラ グ を 混 合 さ せ る 際 に 、 更 に も う １ 種 以 上 の 酸 化 物 を 添 加 し て 混 合 さ せ る
必 要 が あ る 。 こ の 場 合 に は 、 も う １ 種 類 以 上 の 酸 化 物 と し て 、 元 々 塩 基 度 の 低 い フ ラ イ ア
ッ シ ュ （ 主 成 分 ： Ｓ ｉ Ｏ 2 － Ａ ｌ 2 Ｏ 3 系 ） や 廃 ガ ラ ス （ 主 成 分 ： Ｎ ａ 2 Ｏ － Ｓ ｉ Ｏ 2 系 ） 等
が 適 し て い る 。 こ れ を 添 加 混 合 す る 場 合 は 、 排 出 さ れ た 脱 燐 ス ラ グ の 上 に 添 加 し て 、 そ の
後 温 度 の 高 い 脱 炭 ス ラ グ の 排 出 に よ り 溶 融 混 合 さ せ る 方 法 と 、 脱 炭 ス ラ グ の 排 出 時 に 同 時
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に 添 加 す る 方 法 が あ る 。
【 実 施 例 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ３ ５ ０ ｔ 容 量 の 転 炉 を 用 い て 、 ま ず 溶 銑 の 脱 珪 ・ 脱 燐 を 行 い 、 脱 燐 ス ラ グ を 排 出 し た 。
そ の 後 、 引 き 続 き 同 じ 転 炉 で 脱 炭 を 行 っ た 後 、 脱 炭 ス ラ グ を 排 出 し た 。 ス ラ グ の 組 成 を 表
１ に 示 す 。 実 験 水 準 お よ び 結 果 を 表 ２ に 示 す 。 基 本 的 に は 発 明 の 通 り 、 脱 燐 ス ラ グ を 排 出
し た 後 に 、 そ の 上 に 脱 炭 ス ラ グ を 排 出 し た が 、 比 較 Ｐ で は 逆 の 排 出 順 で 試 験 を 行 っ た 。 ま
た 、 発 明 Ｃ 、 発 明 Ｆ 、 比 較 Ｒ で は 、 脱 炭 ス ラ グ を 排 出 す る 際 に 、 同 時 に そ れ ぞ れ フ ラ イ ア
ッ シ ュ 、 灰 ガ ラ ス 、 フ ラ イ ア ッ シ ュ を 添 加 し た 。 混 合 物 の 特 性 は Ｊ Ｉ Ｓ 規 格 で の 水 浸 膨 張
率 の 測 定 と 、 一 般 的 な 嵩 密 度 の 測 定 で 行 っ た 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 結 果 を 表 ２ に 示 す が 、 表 よ り 本 発 明 の 場 合 の 条 件 を 満 た す 場 合 に は 、 混 合 物 の 膨 張 率 と
嵩 密 度 が 基 準 を 満 足 し 、 種 々 の 用 途 に 適 用 で き た 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 一 方 、 Ｐ 、 Ｑ 、 Ｒ の い ず れ の 比 較 例 に お い て も 、 満 足 し た 混 合 物 の 特 性 が 得 ら れ ず 、 他
材 料 へ の 原 料 と し て 適 用 が 不 可 で あ っ た 。 す な わ ち 、 比 較 Ｐ で は ス ラ グ 混 合 の 手 順 が 本 発
明 と 異 な る た め に 、 混 合 ス ラ グ が 充 分 溶 融 せ ず 、 不 均 質 な も の と な っ た 。 ま た 、 比 較 Ｑ で
は 、 混 合 物 の 塩 基 度 が 本 発 明 を 満 足 す る よ う に 混 合 比 率 を 設 定 し な か っ た た め に 、 混 合 物
の 特 性 値 が 基 準 を 満 足 せ ず 、 他 材 料 へ の 原 料 と し て 適 用 で き な か っ た 。 更 に 、 比 較 Ｒ で は
、 フ ラ イ ア ッ シ ュ を 添 加 し て も 、 混 合 物 の 塩 基 度 が 本 発 明 を 満 足 す る よ う に 混 合 比 率 を 設
定 し な か っ た た め に 、 混 合 物 の 特 性 値 が 基 準 を 満 足 せ ず 、 他 材 料 へ の 原 料 と し て 適 用 で き
な か っ た 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
【 表 １ 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
【 ０ ０ ２ ５ 】
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【 表 ２ 】
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