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(67) Die Erfindung Dbetrift ein Schneidwerkzeug (1),

umfassend;

- zumindest einen Uber einen Umfang eines
Basiskdrpers (2) angeordneten Montagesitz (3) mit einer
Anlageflache (4) und einer Sitzflache (5) zur Aufnahme
eines Schneideinsatzes (6)

- der Schneideinsatz (6), umfassend:

- eine vordere Flache (9) mit zumindest einer
Schneidkante (11) sowie eine geniberliegende hintere
Flache (10) zur Anlage an der Anlagefldche (4)

- eine erste Montageflache (12), welche sich
zwischen der vorderen Flache (9) und der hinteren
Flache (10) erstreckt und zur Anlage an der Sitzfliche
(5) ausgebildet ist und wobei eine erste Ausnehmung
(13) in der ersten Montagefliche (12) ausgebildet ist;
und
wobei an dem Montagesitz (3) eine Erhebung (14) zum
formschliissigen Eingriff in die Ausnehmung (13)
ausgebildet ist,
wobei die Ausnehmung (13) einen der vorderen Flache
(9) zugewandten ersten Endanschlag (15) und einen
gegenlberliegenden, der hinteren Flache (10)
zugewandten zweiten Endanschlag (16) aufweist; und
die Erhebung (14) eine erste Stirnflache (17) zur Anlage
an den ersten Endanschlag (15 und eine
gegenliberliegende, zweite Stirnflache (18) zur Anlage
an den zweiten Endanschlag (16) aufweist und eine
Lange (19) der ersten Ausnehmung (13) zwischen den
Endanschldagen (15,16) gréRer ist als eine Erstreckung
(20) der Erhebung (14) zwischen den Stirnflachen
(17,18), sodass der Schneideinsatz (6) mittels der
Endanschldage (15,16) beziglich der Erhebung (14) ein
mechanisches Spiel (21) aufweist, wobei das
mechanische Spiel (21) derart dimensioniert ist, dass die
hintere Fldche (10) innerhalb des Spiels (21) an die
Anlageflache (4) anpressbar ist.
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Zusammenfassung

Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug (1), umfassend;

- zumindest einen Uber einen Umfang eines Basiskdrpers (2) angeordneten
Montagesitz (3) mit einer Anlageflache (4) und einer Sitzflache (5) zur Aufnahme
eines Schneideinsatzes (6)

- der Schneideinsatz (6), umfassend:

- eine vordere Flache (9) mit zumindest einer Schneidkante (11) so-
wie eine gentberliegende hintere Flache (10) zur Anlage an der Anlageflache (4)

- eine erste Montageflache (12), welche sich zwischen der vorderen
Flache (9) und der hinteren Flache (10) erstreckt und zur Anlage an der Sitzfldche
(5) ausgebildet ist und wobei eine erste Ausnehmung (13) in der ersten Montage-
flache (12) ausgebildet ist; und
wobei an dem Montagesitz (3) eine Erhebung (14) zum formschlUssigen Eingriff in
die Ausnehmung (13) ausgebildet ist,
wobei die Ausnehmung (13) einen der vorderen Flache (9) zugewandten ersten
Endanschlag (15) und einen gegenuberliegenden, der hinteren Flache (10) zuge-
wandten zweiten Endanschlag (16) aufweist; und die Erhebung (14) eine erste
Stirnflache (17) zur Anlage an den ersten Endanschlag (15) und eine gegenlber-
liegende, zweite Stirnflache (18) zur Anlage an den zweiten Endanschlag (16) auf-
weist und eine Lange (19) der ersten Ausnehmung (13) zwischen den Endan-
schlagen (15,16) groBer ist als eine Erstreckung (20) der Erhebung (14) zwischen
den Stirnflachen (17,18), sodass der Schneideinsatz (6) mittels der Endanschlage
(15,16) bezlglich der Erhebung (14) ein mechanisches Spiel (21) aufweist, wobei
das mechanische Spiel (21) derart dimensioniert ist, dass die hintere Flache (10)

innerhalb des Spiels (21) an die Anlageflache (4) anpressbar ist.

Fig. 3
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Die Erfindung betrifft ein Schneidwerkzeug, insbesondere Scheibenfréser, wobei
das Schneidwerkzeug einen scheibenférmigen Basiskdrper aufweist, umfassend;

- zumindest einen Uber einen Umfang des Basiskorpers angeordneten Mon-
tagesitz, wobei der Montagesitz eine Anlageflache und eine Sitzflache zur Auf-
nahme eines Schneideinsatzes aufweist;

- der Schneideinsatz, umfassend:

- eine Montagebohrung zur Aufnahme eines Befestigungsmittels; und

- eine vordere Flache sowie eine genlberliegende hintere Flache,
wobei die vordere Flache zumindest eine Schneidkante aufweist und die hintere
Flache zur Anlage an der Anlageflache ausgebildet ist, und

- eine erste Montageflache, wobei sich die erste Montageflache zwi-
schen der vorderen Flache und der hinteren Flache erstreckt und zur Anlage an
der Sitzflache ausgebildet ist und wobei eine erste Ausnehmung in der ersten
Montageflache ausgebildet ist;
wobei an dem Montagesitz eine Erhebung an der Sitzflache ausgebildet ist und
die Erhebung zum formschlissigen Eingriff in die Ausnehmung ausgebildet ist

Auswechselbare Schneideinsatze sind aus dem Stand der Technik bekannt und
weit verbreitet. Vorrangig sind diese oftmals als VerschleiBBteile vorgesehen und
sind nach dementsprechender AbnlUtzung auszutauschen.

Ein Schneideinsatz ist beispielsweise aus der WO2015017874 A1 bekannt, wel-
cher eine Vorderseite mit einer Spanflache aufweist und eine der Vorderseite ge-
genuberliegende Rickseite, die zumindest in einem Bereich als eine erste Anlage-
flache ausgebildet ist, wobei die Rlckseite ein satteldachférmiges Profil mit einer
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ersten Anlageflanke, einer zweiten Anlageflanke, die Uber einen Firstabschnitt ver-
bunden sind, sowie ein Durchgangsloch, das den Schneideinsatz durchdringt, zur

Aufnahme einer Befestigungsschraube.

Ein weiterer Schneideinsatz ist aus der EP1827744 B1 bekannt, bei welchem eine
obere Flache eine Spanflache aufweist und eine vordere Flache eine Freiflache
aufweist und zwischen der Spanflache und der vorderen Flache eine Schneid-
kante ausgebildet ist. Eine untere Flache und eine hintere Flache sind V-férmig
ausgebildet, wobei die Flachen zur Anlage an einen Einsatzhalter vorgesehen
sind, welcher ebenfalls eine komplementare Form aufweist. Weiters weist der Ein-
satz eine Durchgangsbohrung auf, die zwischen der vorderen und der hinteren
Flache erstreckt und zur Aufnahme einer Schraube oder dergleichen und zur Be-
festigung des Schneideinsatzes vorgesehen ist.

Ein Nachteil dieser Ausfihrungsformen besteht darin, dass bei Schraglagen des
Werkzeuges oder bei einem nicht ruhigen Stand des Werkzeuges gegenlber sei-
ner Umgebung die Schneideinsétze bei deren Einsetzen vor dem Befestigen wie-
der selbsttatig 16sen kdnnen oder herausgleiten, bzw. aus der vorgesehenen Posi-
tion bewegen oder verwackeln, was deren Montage komplexer gestaltet.

In der EP2979797 A1 ist ein weiterer Einsatz flr einen Fraser offenbart, wobei ein
Sitz ein Gewindeloch aufweist und der Einsatz ein Schraubenloch aufweist zur
Aufnahme einer Schraube aufweist. An einer Bodenflache des Einsatzes ist ein
Vorsprung ausgebildet, dessen Form einer Nut entspricht, welche Nut im Sitz aus-
gebildet ist und zur Aufnahme des Vorsprungs vorgesehen ist und wobei die Nut
und der Vorsprung im eingeschraubten Zustand dicht aneinanderlegen. In einer
Weiterbildung ist am Sitz an einer der Bodenflache gegentberliegenden oberen
Flache ein weiterer Vorsprung ausgebildet, mittels welchem weiteren Vorsprung
der Einsatz gewendet eingesetzt werden kann.

Weiters weisen die aufgezeigten Formen der Schneideinsatze und deren Sitzfla-
chen aus dem Stand der Technik den Nachteil auf, dass es aufgrund der komple-
xen Geometrien der Anlageflachen bereits bei geringen Toleranzabweichungen zu
einem Wackeln oder Vibrieren der Einsatze im Betriebszustand des Werkzeuges
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fihren, was zu einer erheblichen Verminderung deren Schneid- bzw. Spanverhal-
ten und zu friheren VerschleiB3 fihrt. Zudem fUhrt das Ausbilden der komplexen
Geometrien in dem Sitzflachen zu einem gréBeren Herstellungsaufwand, was zum
einen die Montageverbindung zwischen Einsatz und Sitz wiederum fehleranfalliger
gestaltet und weiters einen zusatzlichen wirtschaftlichen Nachteil bildet.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, die Nachteile des Standes der Tech-
nik zu tberwinden und ein Schneidwerkzeug zur Verflgung zu stellen, mittels de-
rer ein Benutzer in der Lage ist, die Schneideinséatze in einfacher Weise fehlerfrei
einsetzen zu kdnnen, zudem ein Verwackeln oder Verrutschen dieser vor dem
Montieren zu verhindern und dennoch komplexe Geometrien der Anlageflachen
zwischen den Schneideinsatzen und den Montagesitzen zu vermeiden, sowie ei-

nen optimalen Halt und Einsatz im Betrieb zu gewahrleisten.

Diese Aufgabe wird durch ein Schneidwerkzeug der eingangs genannten Art
dadurch gel6st, dass die erste Ausnehmung einen der vorderen Flache zuge-
wandten ersten Endanschlag und einen gegeniberliegenden, der hinteren Flache
zugewandten zweiten Endanschlag aufweist; und

dass die Erhebung eine erste Stirnflache zur Anlage an den ersten Endanschlag
und eine gegentberliegende, zweite Stirnflache zur Anlage an den zweiten End-
anschlag aufweist; und

dass eine Lange der ersten Ausnehmung zwischen dem ersten Endanschlag und
dem zweiten Endanschlag gréBer ist als eine Erstreckung der Erhebung zwischen
der ersten Stirnflache und der zweiten Stirnflache, sodass der Schneideinsatz mit-
tels des ersten und zweiten Endanschlages beztglich der Erhebung ein mechani-
sches Spiel aufweist, wobei das mechanische Spiel derart dimensioniert ist, dass
die hintere Flache innerhalb des Spiels an die Anlageflache anpressbar ist.

Mittels der erfindungsgemaBen MaBnahmen ist zum einen ein einfaches Einset-
zen des Schneideinsatzes in den Montagesitz mdglich, da mittels der Erhebung
und der Ausnehmung eine erste fehlerfreie Positionierung vorgegeben ist, welche
gleichzeitig ein Verwackeln oder Gleiten des Schneideinsatzes vor dem Befesti-
gen verhindert.

Bezliglich des vorgesehenen mechanischen Spiels ist eine Verstellung des
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Schneideinsatzes in Richtung der Anlageflache des Montagesitzes erméglicht,
wodurch ein Anpressdruck des Einsatzes in Richtung der Anlageflache einstellbar
ist. Weiters sind mittels des mechanischen Spiels Toleranzabweichungen des
Schneideinsatzes bezlglich der Ausnehmung und der Erhebung ausgleichbar,
wodurch wiederum verbesserte Eigenschaften im Betriebszustand gewahrleistet
sind

Dariiber hinaus erfolgt durch diese Ausgestaltung die Anlage des Schneideinsat-
zes am Montagesitz lediglich mittels zwei planarer Flachen, namlich mittels der
Montagefldche an der Sitzflache, sowie der hinteren Flache an der Anlageflache,
welche bevorzugt im Wesentlichen senkrecht zueinander angeordnet sind (bevor-
zugt L-férmig), wodurch im Betrieb des Schneidwerkzeuges eine optimierte
Krafteinleitung in den Montagesitz, sowie ein idealer Halt ohne Vibrationen ge-
wahrleistet ist.

Mit einem ,formschlissigen Eingriff“ der Erhebung in die Ausnehmung ist ein Ein-
griff zwischen dem Schneideinsatz und dem Montagesitz gemeint, bei dem die
Montageflache und die Sitzflache im Wesentlichen bezlglich lhrer Berlhrungs-
ebene unverschieblich zueinander angeordnet sind, mit Ausnahme des mechani-

schen Spiels.

Weiters sei erwahnt, dass die Erhebung bevorzugt von allen Randbereichen der
Sitzflache beabstandet ist, insbesondere bezliglich der seitlichen Flachen des
Schneideinsatzes zwischen der vorderen und hinteren Flache, bzw. bezlglich der
Scheibenflachen des Basiskdrpers gleichmaBig beabstandet ist.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass der Schneidein-
satz bezuglich der ersten Montageflache eine gegenlberliegend angeordnete
zweite Montageflache mit einer zweiten Ausnehmung aufweist, wobei die zweite
Montagefldche und die zweite Ausnehmung bezlglich des Schneideinsatzes sym-
metrisch zu der ersten Montageflache und der ersten Ausnehmung ausgebildet
sind. Besonders vorteilhaft ist hierbei, dass der Schneideinsatz als Wendeeinsatz
ausgebildet werden kann, sodass dieser nach Verschleif3 der ersten Schneidkante
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gewendet werden kann, wodurch eine zweite Schneidkante zum Einsatz vorgese-
hen ist oder eine zu der ersten Schneidkante unterschiedliche ausgebildete zweite

Schneidkante aufweisen kann.

Vorteilhaft kann sein, wenn die Montagebohrung beziglich der ersten Montagefla-
che senkrecht ausgebildet ist und dass im Montagesitz ein Sackloch ausgebildet
ist, wobei das Sackloch parallel zur Montagebohrung und senkrecht bezlglich der
Sitzflache angeordnet ist und das Sackloch bezlglich der Montagebohrung einen
Achsversatz in Richtung der Anlageflache aufweist. Mittels dieser Ausgestaltung
ist es mdglich, aufgrund des Achsversatzes ein Andriicken des Schneideinsatzes
mittels des Einsetzen des Befestigungsmittels zu bewirken, z.B. mit dem Einflgen

einer Schraube, wodurch das Sackloch bevorzugt ein Gewinde aufweist.

Dartber hinaus kann vorgesehen sein, dass ein Betrag des Achsversatz einer Dif-
ferenz zwischen der Lange der Ausnehmung und der Erstreckung der Erhebung
entspricht.

In einer Ausflhrung kann vorgesehen sein, dass in der Sitzflache des Montagesit-
zes eine Schragbohrung zur Aufnahme des Befestigungsmittels ausgebildet ist,
wobei die Schragbohrung zur Sitzflache derart in einem spitzen Winkel angeord-
net ist, dass die Schragbohrung bezlglich ihrer Tiefe ausgehend von der Sitzfla-
che in Richtung der Anlageflache geneigt verlaufend ausgebildet ist. Vorteilhaft bei
dieser Ausgestaltung ist, dass ein Anpressdruck des Schneideinsatzes innerhalb
des Spiels Uber eine Eindringtiefe des Befestigungsmittels bezlglich der Tiefe der
Schragbohrung einstellbar ist

Dartber hinaus kann vorgesehen sein, dass in der Erhebung zumindest eine Nut
ausgebildet ist, wobei sich die Nut zwischen der ersten und zweiten Stirnflache er-
streckt und wobei die Erhebung bevorzugt mittels eines Andriickens des Schnei-
deinsatzes bezulglich der Nut verformbar ist. Besonders vorteilhaft durch diese
MaBnahme ist, dass mittels eines Andriickens des Schneideinsatzes die Erhe-
bung beziglich der Nut elastisch verformbar ist, wodurch ein verbesserter Halt des
Schneideinsatzes beim Aufsetzen auf die Erhebung mdglich ist, da die Erhebung
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aufgrund der elastischen Verformung gegen den Schneideinsatz driickt und die-
sen aufgrund der Flachenpressung festhalt. Weiters ist durch ein derartiges Auf-
stecken aufgrund der Verformung ein kopfliber angeordnetes Montieren des
Schneideinsatzes ermdglicht, wodurch z.B. die Schneideinséatze Uber den gesam-
ten Umfang eines Schneidwerkzeuges bereits ohne Befestigungsmittel aufge-
steckt werden kdnnen, ohne sich zu l16sen, was dem Montagevorgang wesentlich

einfacher gestaltet.

In einer weiteren MaBBnahme kann vorgesehen sein, dass die Erhebung eine erste
Seitenflache und eine gegeniberliegende zweite Seitenflache aufweist, wobei sich
die erste und zweite Seitenflache zwischen der ersten und zweiten Stirnflache er-
strecken und dass eine Breite zwischen der ersten und zweiten Seitenflache der-
art ausgewahlt ist, dass der Schneideinsatz mittels der Ausnehmung auf die Erhe-
bung aufsteckbar ist und in einem nicht betriebenen Zustand des Schneidwerk-
zeuges ohne dem Befestigungsmittel vor einem Herausfallen gesichert ist. Wie zu-
vor erwdhnt verbessert auch diese MaBnahme das Aufstecken des Schneideinsat-
zes, wodurch der Montagevorgang in unterschiedlichen Lagen erheblich verein-
facht ist. Zur Vollstédndigkeit sei erwahnt, dass hierbei eine Art Selbsthemmung
des Schneideinsatzes gemeint ist, wobei beim Aufstecken eine Pressung des Ein-
satzes Uber die erwahnten Seitenflachen erfolgt. Die Ausnehmung des Einsatzes
kann diesbezliglich zu den Seitenflachen komplementére Formen aufweisen, oder
aber auch Unebenheiten in diesen Bereichen, mittels derer die Pressung vor-
nehmbar ist.

Bevorzugt kann vorgesehen sein, dass die Breite zwischen der ersten und zweiten
Seitenflache zumindest in Richtung der Sitzflache und/oder in Richtung der Anla-
geflache ausgebildet ist. Besonders vorteilhaft bei dieser MaBnahme ist, dass be-
zlglich des Aufsteckens ein gréBerer Toleranzbereich zwischen der Ausnehmung
und der Erhebung zuldssig ist. Weiters ist der Halt des Schneideinsatzes nach der
Befestigung verbessert.

DarUiber hinaus kann vorgesehen sein, dass der Schneideinsatz mittels des Befes-

tigungsmittels zwischen einer ersten Stellung und einer zweiten Stellung verstell-
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bar ist, wobei der Schneideinsatz bezlglich des Spiels in der ersten Stellung be-
weglich ist und in der zweiten Stellung fixierbar ist. Beispielsweise kann der
Schneideinsatz und/oder das Befestigungsmittel eine Abschragung aufweisen,
welche beim Einsetzen des Befestigungsmittels die Verstellung veranlasst.

Bevorzugt kann zu der zuvor beschriebenen MaBnahme vorgesehen sein, dass
der Schneideinsatz mittels des Befestigungsmittels bei der Verstellung in die

zweite Stellung in Richtung der Anlageflache anpressbar ist.

Dabei kann in einer méglichen Weiterbildung vorgesehen sein, das Befestigungs-
mittel eine Kulisse aufweist, wobei der Schneideinsatz in der ersten Stellung be-
zlglich der Montagebohrung relativ zu dem Befestigungsmittel frei verschiebbar ist
und der Schneideinsatz in der zweiten Stellung mittels der Kulisse in Richtung der
Anlageflache anpressbar ist. Diese Ausgestaltung bringt den Vorteil mit sich, dass
das Befestigungsmittel vor dem Schneideinsatz in die Sitzflache eingesetzt wer-
den kann und der Schneideinsatz beim Einsetzen zusatzlich vom Befestigungsmit-

tel fUhrbar ist.

In einer Ausfihrungsform kann vorgesehen sein, dass ein erster Abstand zwi-
schen dem zweiten Endanschlag und der hinteren Flache einem zweiten Abstand
zwischen der zweiten Stirnflache und der Anlageflache entspricht. Mit dieser Aus-
gestaltung kann ist eine geringe Selbsthemmung des Schneideinsatzes zwischen
dem Endanschlag und der hinteren Flache moglich, wodurch wiederum ein Aufste-
cken des Schneideinsatzes realisiert werden kann. Zur Vollstédndigkeit sei er-
wahnt, dass es sich bei dem ersten und zweiten Abstand um Abst&dnde handelt,

welche in einer Ebene angeordnet sind.

Weiters von Vorteil kann sein, wenn die Anlageflache und die Sitzflache in einem
spitzen Winkel zueinander angeordnet sind, insbesondere in einem Winkel von
89° bis 89,9°. Durch eine geringe Neigung der Anlageflache zur Sitzflache kann
wieder eine Selbsthemmung beziglich einem Aufstecken vorgesehen werden, so-
wie ein verbesserter Halt im Betrieb, da der Schneideinsatz aufgrund der Neigung

bei Krafteinwirkung in Richtung der Sitzflache gedrangt wird.
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Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird diese anhand der nachfolgenden

Figuren naher erlautert.
Es zeigen jeweils in stark vereinfachter, schematischer Darstellung:
Fig. 1 Einen Ausschnitt aus einem Schneidwerkzeug in Schragansicht;

Fig. 2 eine schaubildliche Darstellung eines Montagesitzes eines erfindungs-
gemaBen Schneidwerkzeuges mit einem Schneideinsatz;

Fig. 3 a und b; eine Ausfihrungsform eines Schneidwerkzeuges in Schnittan-
sicht;

Fig. 4 eine mogliche Ausgestaltung eines Montagesitzes in Draufsicht sowie

eines Schneideinsatzes in Ansicht von unten;

Fig. 5 a und b; eine mdgliche Ausflihrungsform des Schneidwerkzeuges in
Schnittansicht;

Fig. 6 eine weitere Ausfihrungsform des Schneideinsatzes in Schnittansicht;
Fig. 7 eine mogliche Weiterbildung des Montagesitzes in Schragansicht;

Fig. 8 eine weitere Ausfihrungsform des Schneidwerkzeuges in Schnittan-
sicht;

Fig. 9 eine weitere Ausfihrungsform des Schneidwerkzeuges, teilweise ge-
schnitten;

Fig. 10 a und b; eine Ausflhrungsform eines Befestigungsmittels in Schragan-
sicht und Draufsicht;

Einflhrend sei festgehalten, dass in den unterschiedlich beschriebenen Ausfih-
rungsformen gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbe-
zeichnungen versehen werden, wobei die in der gesamten Beschreibung enthalte-
nen Offenbarungen sinngeman auf gleiche Teile mit gleichen Bezugszeichen bzw.
gleichen Bauteilbezeichnungen Ubertragen werden kdnnen. Auch sind die in der
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Beschreibung gewéhlten Lageangaben, wie z.B. oben, unten, seitlich usw. auf die
unmittelbar beschriebene sowie dargestellte Figur bezogen und sind diese Lage-

angaben bei einer Lageanderung sinngemal auf die neue Lage zu Ubertragen.

In Fig. 1 ist ein Ausschnitt aus einem Schneidwerkzeug 1, insbesondere einem

Scheibenfraser, in Schragansicht dargestellt.

Das Schneidwerkzeug 1 weist einen scheibenférmigen Basiskdrper 2 auf und zu-
mindest einen Gber einen Umfang des Basiskdrpers 2 angeordneten Montagesitz
3, wobei der Montagesitz 3 bevorzugt L-frmig ausgebildet sein kann, sowie eine
Anlageflache 4 und eine Sitzflache 5 zur Aufnahme eines Schneideinsatzes 6 auf-

weist.

Der Schneideinsatz 6 umfasst eine Montagebohrung 7 zur Aufnahme eines Befes-
tigungsmittels 8 und weiters eine vordere Flache 9 sowie eine genlberliegende
hintere Flache 10, wobei die vordere Flache 9 zumindest eine Schneidkante 11
aufweist und die hintere Flache 10 zur Anlage an der Anlageflache 4 und zur

Ubertragung von Schneidkraften in den Montagesitz 3 ausgebildet ist.

Das dargestellte Schneidwerkzeug 1 weist die Montagesitze 3 an einem auBBeren
Umfang auf, es kann sich aber auch um ein Schneidwerkzeug mit innenliegenden

Schneidformen handeln, z.B. Montagesitze an einem inneren Umfang.

Die Montagesitze kdnnen dabei ebenfalls Bohrungen zur Aufnahme des Befesti-
gungsmittels, wie aus dem Stand der Technik bekannt, aufweisen.

In Fig. 2 ist ein Montagesitz 3 und ein Schneideinsatz 6 eines erfindungsgematen
Schneidwerkzeuges 1 in schaubildlicher Darstellung gezeigt, wobei der Schneidei-
nsatz 6 von unten zu sehen ist und somit die Verbindungsbereiche der beiden
Bauteile gezeigt sind.

Der Schneideinsatz 6 umfasst eine erste Montageflache 12, wobei sich die erste
Montageflache 12 zwischen der vorderen Flache 9 und der hinteren Flache 10 er-
streckt und zur Anlage an der Sitzflache 5 des Montagesitzes 3 ausgebildet ist und
wobei eine erste Ausnehmung 13 in der ersten Montageflache 12 ausgebildet ist.
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An dem Montagesitz 3 ist eine Erhebung 14 an der Sitzfldche 5 ausgebildet, wobei
die Erhebung 14 zum formschlissigen Eingriff in die Ausnehmung 13 ausgebildet

bzw. vorgesehen ist.

Weiters weist die erste Ausnehmung 13 des Schneideinsatzes 6 einen der vorde-
ren Flache 9 zugewandten ersten Endanschlag 15 und einen gegenutberliegen-
den, der hinteren Flache 10 zugewandten zweiten Endanschlag 16 auf.

Die Erhebung 14 des Montagesitzes 3 weist eine erste Stirnflache 17 zur Anlage
an den ersten Endanschlag 15 und eine gegenlberliegende, zweite Stirnflache 18
zur Anlage an den zweiten Endanschlag 16 aufweist, wobei eine Lange 19 der
ersten Ausnehmung 13 zwischen dem ersten Endanschlag 15 und dem zweiten
Endanschlag 16 groBer ist als eine Erstreckung 20 der Erhebung 14 zwischen der
ersten Stirnflache 17 und der zweiten Stirnflache 18, sodass der Schneideinsatz 6
mittels des ersten und zweiten Endanschlages 15,16 bezlglich der Erhebung 14
ein mechanisches Spiel 21 aufweist, wobei das mechanische Spiel 21 derart di-
mensioniert ist, dass die hintere Flache 10 innerhalb des Spiels 21 an die Anlage-
flache 4 anpressbar ist.

Bezliglich des mechanischen Spiels 21 weist der Schneideinsatz 6, abhéngig von
seiner aktuellen Lage zu der Anlageflache 4 eine Distanz zu dem ersten Endan-
schlag 15 und/oder dem zweiten Endanschlag 16 auf, wie mit dem mechanischen
Spiel 21-1 und 21-2 angedeutet ist.

Wie dargestellt, kbnnen die Ausnehmung 13 und die Erhebung 14 bevorzugt
rechteckig, bzw. quaderférmig ausgebildet sein.

Die Endanschlage 15,16 sowie die Stirnflachen 17, 18 kénnen aber auch unter-
schiedliche geometrische Formen aufweisen, bevorzugt zueinander komplemen-
tare. Diesbezlglich ist eine weitere mdgliche Form der Endanschlage 15a,16a, so-
wie der Stirnflachen 17a, 18a strichliert angedeutet, welche beispielsweise drei-
eckformig sein kdnnen. Es wéren aber auch andere Formen denkbar, z.B. bogen-
férmig, schrag verlaufend etc.
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Wie dargestellt, handelt es sich bei der Anlageflache 4 und der Sitzflache 5 bevor-
zugt um planare Flachen, wodurch ein maximaler Halt und eine optimale Einpas-
sung des Schneideinsatzes 6 in den Montagesitz 3 ermdglicht ist, wodurch ein au-
Berst harmonischer Betrieb des Schneidwerkzeuges 1 realisiert ist.

Wie aus Fig. 2 ersichtlich, ist die Erhebung 14 bevorzugt von allen Randbereichen
der Sitzflache 5 beabstandet, insbesondere gleichméaBig bezlglich der seitlichen

Flachen bzw. der Scheibenflachen des Basiskdrpers 2 beabstandet. Weiters kann
die Erhebung 14 bezlglich der Randbereiche der Sitzflaiche 5 zentriert angeordnet

sein

Weiters ist die Montagebohrung 7 zur Aufnahme eines Befestigungsmittels darge-
stellt, wobei im Montagesitz 3 bevorzugt in der Sitzflache 5 auch eine Bohrung zur
Befestigung vorgesehen sein kann, welche wie dargestellt in der Erhebung 14
ausgebildet ist, aber auch auBBerhalb dieser angeordnet sein kann.

In einer moglichen Ausgestaltung kann vorgesehen sein, dass der Schneideinsatz
6 mittels des Befestigungsmittels bezlglich des Spiels fixierbar ist, aber manuell
oder mittels eines zusétzlichen Befestigungsmittels gegen die Anlageflache an-

pressbar ist

In den Figuren 3 bis 10 sind weitere und gegebenenfalls flr sich eigenstandige

Ausflihrungsformen des Schneideinsatzes und des Montagesitzes dargestellt, wo-
bei wiederum fUr gleiche Teile gleiche Bezugszeichen bzw. Bauteilbezeichnungen
wie in den vorangegangenen Figuren verwendet werden. Um unnétige Wiederho-
lungen zu vermeiden, wird auf die detaillierte Beschreibung in den vorangegange-

nen Fig. 1 und 2 hingewiesen bzw. Bezug genommen.

In Fig. 3a und 3b ist eine modgliche Ausfihrungsform eines Schneidwerkzeuges 1
in Schnittansicht dargestellt.

Wie zuvor beschrieben ist die Lange 19 der ersten Ausnehmung 13 zwischen dem
ersten Endanschlag 15 und dem zweiten Endanschlag 16 dargestellt, welche gro-
Ber ist als die Erstreckung 20 der Erhebung 14 zwischen der ersten Stirnflache 17
und der zweiten Stirnflache 18, sodass der Schneideinsatz 6 mittels des ersten
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und zweiten Endanschlages 15,16 bezlglich der Erhebung 14 ein mechanisches
Spiel 21 aufweist, wobei das mechanische Spiel 21 derart dimensioniert ist, dass
die hintere Flache 10 innerhalb des Spiels 21 an die Anlageflache 4 anpressbar
ist.

Die Montagebohrung 7 ist bezlglich der ersten Montageflache 12 senkrecht aus-
gebildet und weiters ist im Montagesitz 3 ein Sackloch 24 mit einer Mittelachse 37
ausgebildet, wobei das Sackloch 24 parallel zur Achse 36 der Montagebohrung 7
und senkrecht bezlglich der Sitzflache 5 angeordnet ist und das Sackloch 24 be-
z(glich der Montagebohrung 7 einen Achsversatz 25 in Richtung der Anlageflache
4 aufweist.

In Fig. 3a ist das Befestigungsmittel 8 strichliert angedeutet und kann beispiels-
weise als eine Schraube ausgebildet sein. Mittels des Achsversatzes 25 kann vor-
gesehen sein, dass ein Anpressdruck P gegen die Anlageflache 4 mittels des
Schneideinsatzes 6 und dem Befestigungsmittel 8 aufgebaut werden kann.

Dartber hinaus kann vorgesehen sein, dass ein Betrag des Achsversatz 25 einer
Differenz zwischen der Lange 19 der Ausnehmung 13 und der Erstreckung 20 der
Erhebung 14 entspricht.

Der Schneideinsatz 6 befindet sich in Fig. 3a in einer ersten Stellung 31 und in Fig
3b einer zweiten Stellung 32, wobei der Schneideinsatz 6 mittels des Befesti-
gungsmittels 8 zwischen der ersten Stellung 31 und der zweiten Stellung 32 ver-
stellbar ist und der Schneideinsatz 6 bezliglich des Spiels 21 in der ersten Stellung
31 beweglich ist und in der zweiten Stellung 32 fixierbar ist.

Weiters kann, wie dargestellt, vorgesehen sein, dass der Schneideinsatz 6 mittels
des Befestigungsmittels 8 bei der Verstellung in die zweite Stellung 32 in Richtung
der Anlageflache 4 anpressbar ist. Zudem kann vorgesehen sein, dass der An-
pressdruck P Uber eine Einschraubtiefe des Befestigungsmittels 8 mittels einer
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schragen Flache variierbar ist, beispielsweise Uber eine Innenflache 41 der Monta-
gebohrung 7.

In Fig. 4 eine mogliche Ausgestaltung eines Montagesitzes in Draufsicht darge-

stellt sowie eines Schneideinsatzes in Ansicht von unten.

Die Erhebung 14 weist eine erste Seitenflache 28 und eine gegenlberliegende
zweite Seitenflache 29 auf, welche sich zwischen der ersten und zweiten Stirnfla-
che 17, 18 erstrecken.

Analog dazu kann die Ausnehmung 13 bevorzugt eine erste Begrenzungsflache
39 und eine gegenlberliegende zweite Begrenzungsflache 40 aufweisen, welche
sich zwischen dem ersten und zweiten Endanschlag 15,16 erstrecken und bez(g-
lich einer Weite 38 zueinander beabstandet sind. Die Weite 38 ist bevorzugt senk-
recht zur L&nge 19 angeordnet.

Bevorzugt kann eine Breite 30 der Erhebung 14 zwischen der ersten und zweiten
Seitenflache 28,29 derart ausgewéhlt sein, dass der Schneideinsatz 6 mittels der
Ausnehmung 13 auf die Erhebung 14 aufsteckbar ist und in einem nicht betriebe-
nen Zustand des Schneidwerkzeuges 1 ohne dem Befestigungsmittel 8 vor einem
Herausfallen gesichert ist.

In einer moglichen Weiterbildung kann die Breite 30 zwischen der ersten und
zweiten Seitenflache 28,29 in Richtung der Anlageflache 4 zunehmend ausgebil-
det sein, wodurch die Seitenflachen 28,29 in einem Winkel a zueinander angeord-
net sind, wie strichliert angedeutet ist.

Wie strichliert angedeutet, kann in der Erhebung 14 zumindest eine Nut 27 ausge-
bildet sein, wobei sich die Nut 27 zwischen der ersten und zweiten Stirnflache 17,
18 erstreckt und die Erhebung 14 mittels eines Andrlickens des Schneideinsatzes
6 bezuglich der Nut 27 verformbar ist.
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Die Bohrung im Montagesitz 3 kann beispielsweise auch derart dimensioniert sein,
dass die Seitenflachen 28,29 unterbrochen sind. Weiters kann eine derartige Un-
terbrechung auch unabhangig von einer Bohrung vorgesehen sein, z.B. mit einer

Nur quer zur Erstreckung 20.

In Fig. 5a und b ist eine mégliche Ausfihrungsform des Schneidwerkzeuges in
Schnittansicht dargestellt, wobei Ansicht in Richtung der Anlageflache ausgerich-
tet ist.

Der Schneideinsatz 6 in Fig. 5a befindet sich dabei in einem noch nicht eingesetz-
ten Zustand.

Wie zuvor beschrieben ist die Breite 30 der Erhebung 14 zwischen der ersten und
zweiten Seitenflache 28,29 wiederum derart ausgewahlt, dass der Schneideinsatz
6 mittels der Ausnehmung 13 auf die Erhebung 14 aufsteckbar ist und in einem
nicht betriebenen Zustand des Schneidwerkzeuges 1 ohne dem Befestigungsmit-
tel 8 vor einem Herausfallen gesichert ist.

In einer Ausflihrung kann die Breite 30 zwischen der ersten und zweiten Seitenfla-
che 28,29 in Richtung der Sitzflache 5 zunehmend ausgebildet sein, wodurch die
Seitenflachen 28,29 in einem Winkel y zueinander angeordnet sind, wie darge-
stellt.

Alternativ ist es auch mdglich, die ersten und zweiten Begrenzungsflachen 39, 40
der Ausnehmung 13 in einem Winkel 3 zueinander geneigt anzuordnen, sodass

die Weite 38 in Richtung der Montageflache 12 zunehmend ausgebildet.

Weiters kann eine Kombination der beiden beschriebenen Varianten vorgesehen

sein, wobei bevorzugt der Winkel y gréBer ist als der Winkel B.

Es kann auch vorgesehen sein, dass die Breite 30 in Richtung der Sitzflache 5 ab-
nehmend ausgebildet ist, sodass ein geringfligiges ,selbstandiges Ziehen® des
Schneideinsatzes in Richtung der Sitzflache 5 erfolgt.

Die Begrenzungsflachen kdnnen wie eingangs erwahnt zudem Unebenheiten,

bzw. Erhéhungen und Vertiefungen in ihren Oberflachen aufweisen, mittels denen
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der Schneideinsatz aufsteckbar ist. Beispielsweise kdnnen die Begrenzungsfla-
chen rillenférmig ausgebildet sein, wobei die Weite beziglich dieser Unebenheiten
in den Minima geringer als die Breite der Erhebung ist, sodass der Schneideinsatz
gegen ein Herausfallen gehemmt ist.

In Fig. 5b ist der Schneideinsatz 6 in einem aufgesteckten Zustand dargestellt, wo-
bei die Seitenflachen 28,29 und die Begrenzungsflachen 39, 40 aneinander ge-
presst sind, sodass der Einsatz aufgrund der Flachenpressung zwischen dieser
gegen ein Herausfallen gesichert ist.

Wie strichliert angedeutet, kann die Erhebung 14 zumindest eine oder mehrere
Nuten 27 aufweisen, wobei sich die Nut 27 zwischen der ersten und zweiten Stirn-
flache 17, 18 erstreckt, wobei die Erhebung 14 mittels eines Andrlckens des
Schneideinsatzes 6 bezlglich der Nut 27 geringfligig verformbar ist, sodass ein er-
leichtertes Aufstecken mdoglich ist.

In Fig. 6 ist eine weitere Ausfihrungsform des Schneideinsatzes in Schnittansicht
dargestellt. Die Schnittfiihrung verlauft dabei in einer Langsmitte des Schneidein-
satzes, entlang der Lange der Ausnehmung 13.

Der Schneideinsatz 6 weist bezlglich der ersten Montageflache 12 eine gegen-
Uberliegend angeordnete zweite Montageflache 22 mit einer zweiten Ausnehmung
23 auf, wobei die zweite Montageflache 22 und die zweite Ausnehmung 23 bezlg-
lich des Schneideinsatzes 6 symmetrisch zu der ersten Montageflache 12 und der
ersten Ausnehmung 13 ausgebildet sind. Die symmetrische Anordnung ist bezig-
lich einer Ebene S ausgebildet, welche Ebene S in der Mitte des Schneideinsat-

zes, bevorzugt parallel zur Montageflache 12 angeordnet ist.

Somit weist die zweite Ausnehmung 23 ebenfalls einen bezliglich der Ebene S ge-
spiegelten ersten Endanschlag 15a und zweiten Endanschlag 16a auf, welche
symmetrisch zum ersten Endanschlag 15 und zweiten Endanschlag 16 der ersten

Ausnehmung 13 ausgebildet sind.
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Weiters ist eine Schneidkante 11 angedeutet, wobei bezlglich der symmetrischen
Ausbildung der Schneideinsatz 6 eine zweite Schneidkante 11a aufweist, welche
beim Wenden des Schneideinsatzes 6 zur Anwendung vorgesehen ist, wenn die
zweite Montageflache 22 an der Sitzflache des Montagesitzes anliegt.

Die Achse 36 der Montagebohrung 7 ist bevorzugt zentriert in dem Schneideinsatz
6 angeordnet, sie kann aber auch beispielsweise in Richtung der vorderen oder
der Hinteren Flache 9, 10 versetzt angeordnet sein, insbesondere wenn die bei-
den Schneidkanten 11, 11a an der vorderen Flache 9 ausgebildet sind.

Dariiber hinaus ist ein Kanal 47 angedeutet, welcher von der Schneidkante 11 in
Richtung der hinteren Flache 10 verlaufend ausgebildet ist und zur Teilung der
Schneidkante sowie zum Bruch des abgetragenen Spans vorgesehen ist. Analog
dazu kann in der ersten Montageflache 12 ein Zweiter Kanal 47a bezlglich der
zweiten Schneidkante 11a vorgesehen sein.

Alternativ wére es aber auch denkbar, den Schneideinsatz 6 derart auszubilden,
dass beim Wenden des Schneideinsatzes 6 die vordere Flache 9 zur Anlage an
der Anlageflache vorgesehen ist, wodurch die zweite Schneidkante 11b derart ge-
genUberliegend zur Ebene S und zur Achse 36 angeordnet ist, dass diese an der
hinteren Flache 10 ausgebildet ist, wie angedeutet. Bei einer derartigen Anord-
nung ware die zweite Ausnehmung 23 zusatzlich gespiegelt bezlglich einer zu der
Ebene S senkrecht angeordneten Ebene ausgebildet, wobei die Achse 36 in der
senkrecht angeordnete Ebene liegt. Bezlglich der gespiegelten Anordnung waren
somit die gezeigten Endanschlage der zweiten Ausnehmung 23 vertauscht.

In Fig. 7 ist eine mdgliche Weiterbildung des Montagesitzes in Schragansicht dar-
gestellt.

Die Erhebung 14 des Montagesitzes 3 kann wie zuvor beschrieben z.B. zwei Nu-
ten 27 aufweisen. wobei sich die jeweiligen Nuten 27 zwischen der ersten und
zweiten Stirnflache 17, 18 erstrecken.
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Wie bereits erwahnt, kann die Erhebung 14 mittels eines Andriickens des Schnei-
deinsatzes bezuglich der Nuten 27 verformbar ausgebildet sein. Weiters kfnnen

die Erhebung 14 und die Nuten 27 unterbrochen sein.

In Fig. 8 ist eine weitere AusfUhrungsform des Schneidwerkzeuges in Schnittan-
sicht dargestellt.

Die Bohrung zur Aufnahme des Befestigungsmittels 8 in der Sitzflache 5 des Mon-
tagesitzes 3 ist als eine Schragbohrung 26 ausgebildet ist, wobei die Schragboh-
rung 26 zur Sitzflache 5 derart in einem spitzen Winkel angeordnet ist, dass die
Schragbohrung 26 bezlglich ihrer Tiefe ausgehend von der Sitzflache 5 in Rich-
tung der Anlageflache 4 geneigt verlaufend ausgebildet ist. Mit anderen Worten ist
die Schragbohrung 26 in Draufsicht auf die Sitzflache 5 in Richtung der Anlagefla-
che 4 verlaufend ausgebildet.

Die Achse 36 der Montagebohrung 7 kann wie dargestellt senkrecht zur Montage-
flache 12 ausgebildet sein und somit eine andere Orientierung als die Schragboh-
rung 26 aufweisen, aber auch parallel zur Schragbohrung 26 bzw. deren Mittel-
achse 37 angeordnet sein.

Der in Fig. 8 dargestellte Schneideinsatz 6 befindet sich in der Verstellung in die
zweite Stellung 32, wobei der Schneideinsatz 6 bezliglich des Spiels 21 der zwei-
ten Stellung 32 fixierbar ist. Wie dargestellt ist der Schneideinsatz 6 mittels des
Befestigungsmittels 8 bei der Verstellung in die zweite Stellung 32 in Richtung der
Anlageflache 4 bezlglich einem Anpressdruck P anpressbar. Diesbez(glich kann
das Befestigungsmittel 8 wie dargestellt Uber eine Art Kulisse an einer konischen
bzw. geneigten Innenflache 41 der Montagebohrung 7 geflhrt sein, wodurch die
Verstellung des Schneideinsatzes 6 bewerkstelligt wird.

Wie strichliert angedeutet, kann der Schneideinsatz 6 wieder eine zuvor erwahnte
bezlglich der ersten Montageflache 12 gegenlberliegend angeordnete zweite

Montageflache 22 mit einer zweiten Ausnehmung 23 aufweisen, wobei die zweite
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Montageflache 22 und die zweite Ausnehmung 23 bezliglich des Schneideinsat-
zes 6 symmetrisch zu der ersten Montageflache 12 und der ersten Ausnehmung

13 ausgebildet sind.

Fig. 9 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform des Schneidwerkzeuges, teilweise ge-

schnitten.

Wie dargestellt, kann vorgesehen sein, dass ein erster Abstand 34 zwischen dem
zweiten Endanschlag 16 und der hinteren Flache 10 einem zweiten Abstand 35
zwischen der zweiten Stirnflache 17 und der Anlageflache 4 entspricht. Mittels die-
ser Ausgestaltung ist ein passgenaues Einsetzen des Schneideinsatzes 6 reali-
sierbar, wobei eine Verstellung und ein Anpressen bezlglich des Spiels 21 den-

noch ermdglicht ist.

Unabhéngig von der gezeigten Ausfihrung des Schneideinsatzes 6 und des Mon-
tagesitzes 3 ist eine Tiefe 42 zwischen der Montageflache 12 und einer oberen
Flache 44 der Ausnehmung 13, sowie eine Hohe 43 zwischen der Sitzflache 5 und

einer Deckiflache 45 der Erhebung 14 dargestellt.

Die H6he 43 der Erhebung 14 ist bevorzugt geringflgig kleiner als die Tiefe 42 der
Ausnehmung 13, wodurch eine Anlage der Montageflache 12 an der Sitzflache 5
vor einer Anlage der Ausnehmung 13 mittels der oberen Flache 44 and der Deck-
flache 45 der Erhebung 14 erfolgt, wodurch wiederum ein verbesserter Halt des

Schneideinsatzes 6 gewahrleistet ist.

Die HOhe 43 sowie die Tiefe 42 kdnnen auch andere Dimensionen als in den Figu-
ren dargestellt aufweisen, sodass diese z.B. weiter in den Schneideinsatz 6 ein-

dringen.

Ebenso kann die Lange 19 der Ausnehmung 13 sowie die Erstreckung 20 der Er-

hebung 14 klrzer, wie dargestellt, oder auch langer dimensioniert sein.

Weiters kdnnen unabhangig von der gezeigten Ausfihrung die Anlageflache 4 und

die Sitzflache 5 in einem spitzen Winkel zueinander angeordnet sein, sodass ein
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zusatzliches Andriicken des Schneideinsatzes 6 in Richtung der Sitzflache 5 er-

folgt. Besonders bevorzugt kdnnen die Anlageflache 4 und die Sitzflache 5 einen
spitzen Winkel d einschlie3en, wobei der Winkel 6 87° bis 89,95°, insbesondere

89° bis 89,9° betragt.

Dartber hinaus kann eine Kombination des spitzen Winkels d mit der zuvor be-
schriebenen ersten und zweiten Abstande 34,35 vorgesehen sein, wodurch ein

selbststédndiges Halten des Schneideinsatzes 6 zudem optimierbar ist.

Weiters sind in Fig. 9 fir unterschiedliche Ausflihrungsformen des Schneideinsat-
zes 6 weitere mogliche Anordnungen und Ausbildungen der Montagebohrung 7
strichliert angedeutet.

So kann beispielsweise eine Montagebohrung 7a vorgesehen sein, welche in ei-
nem vorderen Bereich des Schneideinsatzes 6, in Richtung der vorderen Flache 9
angeordnet ist. Wie dargestellt kann diese auch zwischen der Ausnehmung 13
und der vorderen Flache 9 angeordnet sein. Zudem kann diesbeztglich der
Schneideinsatz 6 auch wendbar ausgebildet sein, mit einer zweiten Montageflache

und einer zweiten Ausnehmung, wie zuvor beschrieben.

Wie angedeutet kann die Montagebohrung 7b auch schrag verlaufend beziglich
der Montageflache 12 bzw. der hinteren Flache 10 ausgebildet sein. Wie in den
vorangegangenen Figuren erwahnt, kann die Montagebohrung parallel bezlglich
der Schragbohrung ausgebildet sein. Weiters kann die Montagebohrung 7b wie
dargestellt eine Austrittséffnung in der hinteren Flache 10 aufweisen, wodurch
eine Schragbohrung in der Anlageflache 4 vorgesehen sein kann.

In Fig. 10a und 10b ist eine Ausfuhrungsform eines Befestigungsmittels in
Schragansicht und Draufsicht dargestellt.

Das Befestigungsmittel 8 weist eine Kulisse 33 auf, wobei der Schneideinsatz 6 in
der ersten Stellung 31 bezlglich der Montagebohrung 7 relativ zu dem Befesti-
gungsmittel 8 frei verschiebbar ist und der Schneideinsatz 6 in der zweiten Stel-
lung 32 mittels der Kulisse 33 in Richtung der Anlageflache 4 anpressbar ist.

20/ 39
N2022/04000-AT-00



20

Wie in Fig. 10a dargestellt, kann das Befestigungsmittel 8 in dem Montagesitz 3
eingeschraubt oder drehbar gelagert sein. Im dargestellten Zustand bzw. der ers-
ten Stellung 31 kann der Schneideinsatz 6 bezlglich der Montagebohrung 7 ent-
lang dem Befestigungsmittel 8 bewegt werden. Ebenso ist der Schneideinsatz 6
bezlglich des Spiels 21 in der ersten Stellung 31 beweglich.

Bei Verstellung in die zweite Stellung 32, erfolgt ein Anpressen des Schneideinsat-
zes 6 in Richtung der Anlageflache 4 mittels der Kulisse 33 durch ein Drehen des
Befestigungsmittels 8 geman Fig 10b.

Zudem kann eine Mantelflache 48 des Befestigungsmittels 8 bezlglich der Kulisse
33 in Richtung der Sitzflache 5 verjingend ausgebildet sein, bzw. die Montage-
bohrung 7 eine derart komplementare Form aufweisen, wodurch bei der Verstel-
lung der Schneideinsatz 6 zusétzlich in Richtung der Sitzflache 5 gedriickt wird.

Der Schneideinsatz 6 kann weiters eine Rlckstellflache 46 bezlglich der Kulisse
33 aufweisen, mittels welcher Freigabeflache 46 der Schneideinsatz bei Zurlick-

drehen des Befestigungsmittels 8 von der Anlageflache 4 distanziert wird.

Weiters kann der Schneideinsatz 6 wiederum als Wendeform ausgebildet sein und
eine zweite Montageflache 22 sowie eine zweite Ausnehmung 23 symmetrisch zu
der ersten Montageflache 12 und der ersten Ausnehmung 13 bezlglich der Ebene
S aufweisen. Analog dazu ist in der Montagebohrung 7 eine komplementare Aus-
nehmung bezuglich der Kulisse 33 ausgebildet mit einer zweiten Ruckstellflache
46a.

Dartber hinaus kann vorgesehen sein, dass ein Anpressdruck P mittels der Ver-
stellung des Befestigungsmittels einstellbar ist.

Unabhangig von der gezeigten Ausfuhrungsform ist weiters zuvor beschriebener
Kanal 47 dargestellit.

Die Ausfuhrungsbeispiele zeigen mogliche Ausfihrungsvarianten, wobei an dieser

Stelle bemerkt sei, dass die Erfindung nicht auf die speziell dargestellten Ausfih-
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rungsvarianten derselben eingeschrankt ist, sondern vielmehr auch diverse Kom-
binationen der einzelnen Ausfuhrungsvarianten untereinander moglich sind und
diese Variationsmdglichkeit aufgrund der Lehre zum technischen Handeln durch
gegenstandliche Erfindung im Kdénnen des auf diesem technischen Gebiet tatigen
Fachmannes liegt.

Der Schutzbereich ist durch die Anspriche bestimmt. Die Beschreibung und die
Zeichnungen sind jedoch zur Auslegung der Anspriche heranzuziehen. Einzel-
merkmale oder Merkmalskombinationen aus den gezeigten und beschriebenen
unterschiedlichen Ausflihrungsbeispielen kdnnen fir sich eigenstandige erfinderi-
sche Lésungen darstellen. Die den eigensténdigen erfinderischen Lésungen zu-

grundeliegende Aufgabe kann der Beschreibung entnommen werden.

Samtliche Angaben zu Wertebereichen in gegenstandlicher Beschreibung sind so
zu verstehen, dass diese beliebige und alle Teilbereiche daraus mitumfassen, z.B.
ist die Angabe 1 bis 10 so zu verstehen, dass samtliche Teilbereiche, ausgehend
von der unteren Grenze 1 und der oberen Grenze 10 mit umfasst sind, d.h. samtli-
che Teilbereiche beginnen mit einer unteren Grenze von 1 oder gréBer und enden
bei einer oberen Grenze von 10 oder weniger, z.B. 1 bis 1,7, oder 3,2 bis 8,1, oder
5,5 bis 10.

Der Ordnung halber sei abschlieBend darauf hingewiesen, dass zum besseren
Verstandnis des Aufbaus Elemente teilweise unmafstablich und/oder vergréBert
und/oder verkleinert dargestellt wurden.
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Bezugszeichenliste

Schneidwerkzeug
Basiskorper
Montagesitz
Anlageflache
Sitzflache
Schneideinsatz
Montagebohrung
Befestigungsmittel
vordere Flache
hintere Flache
Schneidkante

erste Montageflache
erste Ausnehmung
Erhebung

erster Endanschlag
zweiter Endanschlag
erste Stirnflache
zweite Stirnflache
Lange

Erstreckung
mechanisches Spiel
zweite Montageflache
zweite Ausnehmung
Sackloch
Achsversatz
Schragbohrung

Nut

erste Seitenflache
zweite Seitenflache
Breite

31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
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ersten Stellung
zweiten Stellung
Kulisse

erster Abstand
zweiten Abstand
Achse
Mittelachse
Weite

erste Begrenzungsflache
zweite Begrenzungsflache
Innenflache
Tiefe

Hohe

oberen Flache
Deckflache
Ruckstellflache
Kanal
Mantelflache
Anpressdruck
Ebene

spitzer Winkel
Winkel

Winkel

Winkel
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Patentanspriche

1. Schneidwerkzeug (1), insbesondere Scheibenfraser, wobei das
Schneidwerkzeug (1) einen scheibenférmigen Basiskérper (2) aufweist, umfas-
send;

- zumindest einen Uber einen Umfang des Basiskorpers (2) angeordne-
ten Montagesitz (3), wobei der Montagesitz (3) eine Anlageflache (4) und eine
Sitzflache (5) zur Aufnahme eines Schneideinsatzes (6) aufweist;

- der Schneideinsatz (6), umfassend:

- eine Montagebohrung (7) zur Aufnahme eines Befestigungsmittels
(8); und

- eine vordere Flache (9) sowie eine gentberliegende hintere Flache
(10), wobei die vordere Flache (9) zumindest eine Schneidkante (11) aufweist und
die hintere Fliche (10) zur Anlage an der Anlageflache (4) (und zur Ubertragung
von Schneidkraften in den Montagesitz) (3) ausgebildet ist, und

- eine erste Montageflache (12), wobei sich die erste Montageflache
(12) zwischen der vorderen Flache (9) und der hinteren Flache (10) erstreckt und
zur Anlage an der Sitzflache (5) ausgebildet ist und wobei eine erste Ausnehmung
(13) in der ersten Montageflache (12) ausgebildet ist; und
wobei an dem Montagesitz (3) eine Erhebung (14) an der Sitzflache (5) ausgebil-
det ist und die Erhebung (14) zum formschlUssigen Eingriff in die Ausnehmung
(13) ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Ausnehmung (13) einen der vorderen Flache (9) zugewandten ersten
Endanschlag (15) und einen gegenlberliegenden, der hinteren Flache (10) zuge-
wandten zweiten Endanschlag (16) aufweist; und
dass die Erhebung (14) eine erste Stirnflache (17) zur Anlage an den ersten End-
anschlag (15) und eine gegentiberliegende, zweite Stirnflache (18) zur Anlage an
den zweiten Endanschlag (16) aufweist; und
dass eine Lange (19) der ersten Ausnehmung (13) zwischen dem ersten Endan-

schlag (15) und dem zweiten Endanschlag (16) gréBer ist als eine Erstreckung
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(20) der Erhebung (14) zwischen der ersten Stirnflache (17) und der zweiten Stirn-
flache (18), sodass der Schneideinsatz (6) mittels des ersten und zweiten Endan-
schlages (15,16) bezlglich der Erhebung (14) ein mechanisches Spiel (21) auf-
weist, wobei das mechanische Spiel (21) derart dimensioniert ist, dass die hintere
Flache (10) innerhalb des Spiels (21) an die Anlageflache (4) anpressbar ist.

2. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneideinsatz (6) bezlglich der ersten Monta-
geflache (12) eine gegenuberliegend angeordnete zweite Montageflache (22) mit
einer zweiten Ausnehmung (23) aufweist, wobei die zweite Montageflache (22)
und die zweite Ausnehmung (23) bezliglich des Schneideinsatzes (6) symmetrisch
zu der ersten Montageflache (12) und der ersten Ausnehmung (13) ausgebildet
sind.

3. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Montagebohrung (7) bezlglich der ersten Montageflache (12) senk-
recht ausgebildet ist und dass im Montagesitz (3) ein Sackloch (24) ausgebildet
ist, wobei das Sackloch (24) parallel zur Montagebohrung (7) und senkrecht be-
zlglich der Sitzflache (5) angeordnet ist und das Sackloch (24) beziglich der Mon-
tagebohrung (7) einen Achsversatz (25) in Richtung der Anlageflache (4) aufweist.

4. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Betrag des Achsversatz (25) einer Differenz zwischen der Lange (19) der Aus-
nehmung (13) und der Erstreckung (20) der Erhebung (14) entspricht.

5. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass in der Sitzflache (5) des Montagesitzes (3) eine Schragbohrung (26) zur
Aufnahme des Befestigungsmittels (8) ausgebildet ist, wobei die Schragbohrung
(26) zur Sitzflache (5) derart in einem spitzen Winkel angeordnet ist, dass die
Schragbohrung (26) bezlglich ihrer Tiefe ausgehend von der Sitzflache (5) in

Richtung der Anlageflache (4) geneigt verlaufend ausgebildet ist.
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6. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Erhebung (14) zumindest eine Nut (27) aus-
gebildet ist, wobei sich die Nut (27) zwischen der ersten und zweiten Stirnflache
(17, 18) erstreckt.

7. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Erhebung (14) eine erste Seitenflache (28) und
eine gegenilberliegende zweite Seitenflache (29) aufweist, wobei sich die erste
und zweite Seitenflache (28,29) zwischen der ersten und zweiten Stirnflache (17,
18) erstrecken und dass eine Breite (30) zwischen der ersten und zweiten Seiten-
flache (28,29) derart ausgewahlt ist, dass der Schneideinsatz (6) mittels der Aus-
nehmung (13) auf die Erhebung (14) aufsteckbar ist und in einem nicht betriebe-
nen Zustand des Schneidwerkzeuges (1) ohne dem Befestigungsmittel (8) vor ei-
nem Herausfallen gesichert ist.

8. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Breite (30) zwischen der ersten und zweiten Seitenflache (28,29) in zumindest
eine der folgenden Richtungen zunehmend ausgebildet ist:

- in Richtung der Sitzflache (5)

- in Richtung der Anlageflache (4).

9. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneideinsatz (6) mittels des Befestigungs-
mittels (8) zwischen einer ersten Stellung (31) und einer zweiten Stellung (32) ver-
stellbar ist, wobei der Schneideinsatz (6) bezlglich des Spiels (21) in der ersten

Stellung (31) beweglich ist und in der zweiten Stellung (32) fixierbar ist.

10. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schneideinsatz (6) mittels des Befestigungsmittels (8) bei der Verstellung in
die zweite Stellung (32) in Richtung der Anlageflache (4) anpressbar ist.

26/ 39
N2022/04000-AT-00



26

11. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
das Befestigungsmittel (8) eine Kulisse (33) aufweist, wobei der Schneideinsatz
(6) in der ersten Stellung (31) bezlglich der Montagebohrung (7) relativ zu dem
Befestigungsmittel (8) frei verschiebbar ist und der Schneideinsatz (6) in der zwei-
ten Stellung (32) mittels der Kulisse (33) in Richtung der Anlageflache (4) anpress-

bar ist.

12. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein erster Abstand (34) zwischen dem zweiten
Endanschlag (16) und der hinteren Flache (10) einem zweiten Abstand (35) zwi-

schen der zweiten Stirnflache (17) und der Anlagefldche (4) entspricht.

13. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anlageflache (4) und die Sitzflache (5) in einem
spitzen Winkel zueinander angeordnet sind, insbesondere in einem Winkel von
89° bis 89,9°.
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Patentanspriche

1. Schneidwerkzeug (1), insbesondere Scheibenfraser, wobei das
Schneidwerkzeug (1) einen scheibenférmigen Basiskérper (2) aufweist, umfas-
send;

- zumindest einen Uber einen Umfang des Basiskorpers (2) angeordne-
ten Montagesitz (3), wobei der Montagesitz (3) eine Anlageflache (4) und eine
Sitzflache (5) zur Aufnahme eines Schneideinsatzes (6) aufweist;

- der Schneideinsatz (6), umfassend:

- eine Montagebohrung (7) zur Aufnahme eines Befestigungsmittels
(8) zur Befestigung des Schneideinsatzes (6); und

- eine vordere Flache (9) sowie eine gentberliegende hintere Flache
(10), wobei die vordere Flache (9) zumindest eine Schneidkante (11) aufweist und
die hintere Flache (10) zur Anlage an der Anlagefléche (4) und zur Ubertragung
von Schneidkraften in den Montagesitz (3) in einem befestigten Zustand des
Schneideinsatzes ausgebildet ist, und

- eine erste Montageflache (12), wobei sich die erste Montageflache
(12) zwischen der vorderen Flache (9) und der hinteren Flache (10) erstreckt und
zur Anlage an der Sitzflache (5) ausgebildet ist und wobei eine erste Ausnehmung
(13) in der ersten Montageflache (12) ausgebildet ist; und
wobei an dem Montagesitz (3) eine Erhebung (14) an der Sitzflache (5) ausgebil-
det ist und die Erhebung (14) zum formschlUssigen Eingriff in die Ausnehmung
(13) ausgebildet ist, sodass bei einem Einsetzen des Schneideinsatzes (1) in den
Montagesitz (3) mittels des Eingriffes der Erhebung (14) in die Ausnehmung (13)
eine erste Positionierung des Schneideinsatzes (6) beziiglich der hinteren Flache
(10) zur Anlageflache (4), sowie der Montageflache (12) zur Sitzflache (5), fir die
Befestigung des Schneideinsatzes (6) beziglich der hinteren Flache (10) zur Anla-
geflache (4), sowie der Montageflache (12) zur Sitzflache (5), vorgegeben ist,
dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Ausnehmung (13) einen der vorderen Flache (9) zugewandten ersten
Endanschlag (15) und einen gegenlberliegenden, der hinteren Flache (10) zuge-
wandten zweiten Endanschlag (16) aufweist; und
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dass die Erhebung (14) eine erste Stirnflache (17) zur Anlage an den ersten End-
anschlag (15) und eine gegentiberliegende, zweite Stirnflache (18) zur Anlage an
den zweiten Endanschlag (16) aufweist; und

dass eine Lange (19) der ersten Ausnehmung (13) zwischen dem ersten Endan-
schlag (15) und dem zweiten Endanschlag (16) gréBer ist als eine Erstreckung
(20) der Erhebung (14) zwischen der ersten Stirnflache (17) und der zweiten Stirn-
flache (18), sodass der Schneideinsatz (6) mittels des ersten und zweiten Endan-
schlages (15,16) bezlglich der Erhebung (14) ein mechanisches Spiel (21) auf-
weist, wobei das mechanische Spiel (21) derart dimensioniert ist, dass die hintere
Flache (10) innerhalb des Spiels (21) an die Anlageflache (4) anpressbar ist.

2. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schneideinsatz (6) bezlglich der ersten Montageflache (12) eine gegentber-
liegend angeordnete zweite Montageflache (22) mit einer zweiten Ausnehmung
(23) aufweist, wobei die zweite Montageflache (22) und die zweite Ausnehmung
(23) beziglich des Schneideinsatzes (6) symmetrisch zu der ersten Montagefla-
che (12) und der ersten Ausnehmung (13) ausgebildet sind.

3. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass die Montagebohrung (7) bezlglich der ersten Montageflache (12) senk-
recht ausgebildet ist und dass im Montagesitz (3) ein Sackloch (24) ausgebildet
ist, wobei das Sackloch (24) parallel zur Montagebohrung (7) und senkrecht be-
zlglich der Sitzflache (5) angeordnet ist und das Sackloch (24) beziglich der Mon-
tagebohrung (7) einen Achsversatz (25) in Richtung der Anlageflache (4) aufweist.

4. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Betrag des Achsversatz (25) einer Differenz zwischen der Lange (19) der Aus-
nehmung (13) und der Erstreckung (20) der Erhebung (14) entspricht.

5. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-
net, dass in der Sitzflache (5) des Montagesitzes (3) eine Schragbohrung (26) zur
Aufnahme des Befestigungsmittels (8) ausgebildet ist, wobei die Schragbohrung
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(26) zur Sitzflache (5) derart in einem spitzen Winkel angeordnet ist, dass die
Schragbohrung (26) bezlglich ihrer Tiefe ausgehend von der Sitzflache (5) in

Richtung der Anlageflache (4) geneigt verlaufend ausgebildet ist.

6. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass in der Erhebung (14) zumindest eine Nut (27) aus-
gebildet ist, wobei sich die Nut (27) zwischen der ersten und zweiten Stirnflache
(17, 18) erstreckt.

7. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Erhebung (14) eine erste Seitenflache (28) und
eine gegenlberliegende zweite Seitenflache (29) aufweist, wobei sich die erste
und zweite Seitenflache (28,29) zwischen der ersten und zweiten Stirnflache (17,
18) erstrecken und dass eine Breite (30) zwischen der ersten und zweiten Seiten-
flache (28,29) derart ausgewahlt ist, dass der Schneideinsatz (6) mittels der Aus-
nehmung (13) auf die Erhebung (14) aufsteckbar ist und in einem nicht betriebe-
nen Zustand des Schneidwerkzeuges (1) ohne dem Befestigungsmittel (8) vor ei-
nem Herausfallen gesichert ist.

8. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die Breite (30) zwischen der ersten und zweiten Seitenflache (28,29) in zumindest
eine der folgenden Richtungen zunehmend ausgebildet ist:

- in Richtung der Sitzflache (5)

- in Richtung der Anlageflache (4).

9. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Ansprliche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Schneideinsatz (6) mittels des Befestigungs-
mittels (8) zwischen einer ersten Stellung (31) und einer zweiten Stellung (32) ver-
stellbar ist, wobei der Schneideinsatz (6) bezlglich des Spiels (21) in der ersten
Stellung (31) beweglich ist und in der zweiten Stellung (32) fixierbar ist.
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10. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
der Schneideinsatz (6) mittels des Befestigungsmittels (8) bei der Verstellung in

die zweite Stellung (32) in Richtung der Anlageflache (4) anpressbar ist.

11. Schneidwerkzeug (1) nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass
das Befestigungsmittel (8) eine Kulisse (33) aufweist, wobei der Schneideinsatz
(6) in der ersten Stellung (31) bezlglich der Montagebohrung (7) relativ zu dem
Befestigungsmittel (8) frei verschiebbar ist und der Schneideinsatz (6) in der zwei-
ten Stellung (32) mittels der Kulisse (33) in Richtung der Anlageflache (4) anpress-

bar ist.

12. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass ein erster Abstand (34) zwischen dem zweiten
Endanschlag (16) und der hinteren Flache (10) einem zweiten Abstand (35) zwi-
schen der zweiten Stirnflache (17) und der Anlagefldche (4) entspricht.

13. Schneidwerkzeug (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anlageflache (4) und die Sitzflache (5) in einem
spitzen Winkel zueinander angeordnet sind, insbesondere in einem Winkel von
89° bis 89,9°.
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