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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 5月 8日 (2006.5.8)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 被 処 理 体 の 表 面 に 薄 膜 を 堆 積 さ せ る た め に 真 空 雰 囲 気 中 の 処 理 空 間 に 対 し て 成 膜 用 の 原
料 ガ ス と 前 記 原 料 ガ ス 以 外 の ガ ス で あ る 支 援 ガ ス と を 供 給 す る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 に お い
て 、
　 ガ ス 噴 射 面 を 有 す る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 本 体 と 、
　 前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 本 体 内 に 形 成 さ れ て 前 記 原 料 ガ ス を 拡 散 さ せ る 第 １ の 拡 散 室 と 、
　 前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 本 体 内 に 形 成 さ れ て 前 記 支 援 ガ ス を 拡 散 さ せ る 第 ２ の 拡 散 室 と 、
　 前 記 第 １ の 拡 散 室 に 連 通 さ れ る と 共 に 、 前 記 ガ ス 噴 射 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の 原 料 ガ ス 噴
射 口 と 、
　 前 記 第 ２ の 拡 散 室 に 連 通 さ れ る と 共 に 、 前 記 原 料 ガ ス 噴 射 口 に 接 近 し て 該 原 料 ガ ス 噴 射
口 を 囲 む よ う に し て 前 記 ガ ス 噴 射 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の 第 １ 支 援 ガ ス 噴 射 口 と 、
　

、
　 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 第 １ 支 援 ガ ス 噴 射 口 は 、 前 記 原 料 ガ ス 噴 射 口 を 囲 む よ う に し て リ ン グ 状 に 形 成 さ れ
て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 第 １ 支 援 ガ ス 噴 射 口 は 、 前 記 原 料 ガ ス 噴 射 口 の 周 囲 を 囲 む よ う に し て 複 数 個 配 列 さ
れ て 全 体 で １ つ の 噴 射 口 ユ ニ ッ ト と し て 形 成 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の
シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 原 料 ガ ス は 、 高 融 点 金 属 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 い ず れ か に
記 載 の シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 原 料 ガ ス は 、 有 機 金 属 材 料 ガ ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 載 の シ ャ ワ ー ヘ
ッ ド 構 造 。

前 記 第 ２ の 拡 散 室 に 連 通 さ れ る と 共 に 、 隣 り 合 う ２ つ の 前 記 原 料 ガ ス 噴 射 口 の 間 に 位 置
す る よ う に 前 記 ガ ス 噴 射 面 に 形 成 さ れ た 第 ２ 支 援 ガ ス 噴 射 口 と

至 ３ の

項 ４ 記



【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 支 援 ガ ス は Ｏ ２  ガ ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 い ず れ か に 記 載 の
シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 支 援 ガ ス は 不 活 性 ガ ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 い ず れ か に 記 載 の
シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 。
【 請 求 項 ８ 】
　 被 処 理 体 の 表 面 に 所 定 の 薄 膜 を 堆 積 さ せ る 成 膜 装 置 に お い て 、
　 真 空 引 き 可 能 に な さ れ て 内 部 に 処 理 空 間 を 形 成 す る 処 理 容 器 と 、
　 前 記 処 理 容 器 内 に 設 け ら れ て そ の 上 に 前 記 被 処 理 体 を 載 置 す る 載 置 台 と 、
　 前 記 被 処 理 体 を 加 熱 す る 加 熱 手 段 と 、
　 前 記 処 理 容 器 の 天 井 部 に 設 け ら れ た 請 求 項 １ 乃 い ず れ か に 記 載 の シ ャ ワ ー ヘ ッ ド
構 造 と 、
　 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 成 膜 装 置 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 被 処 理 体 の 表 面 に 薄 膜 を 堆 積 さ せ る た め に 真 空 雰 囲 気 中 の 処 理
空 間 に 対 し て 成 膜 用 の 原 料 ガ ス と 前 記 原 料 ガ ス 以 外 の ガ ス で あ る 支 援 ガ ス と を 供 給 す る シ
ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 に お い て 、 ガ ス 噴 射 面 を 有 す る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 本 体 と 、 前 記 シ ャ ワ ー ヘ
ッ ド 本 体 内 に 形 成 さ れ て 前 記 原 料 ガ ス を 拡 散 さ せ る 第 １ の 拡 散 室 と 、 前 記 シ ャ ワ ー ヘ ッ ド
本 体 内 に 形 成 さ れ て 前 記 支 援 ガ ス を 拡 散 さ せ る 第 ２ の 拡 散 室 と 、 前 記 第 １ の 拡 散 室 に 連 通
さ れ る と 共 に 、 前 記 ガ ス 噴 射 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の 原 料 ガ ス 噴 射 口 と 、 前 記 第 ２ の 拡 散 室
に 連 通 さ れ る と 共 に 、 前 記 原 料 ガ ス 噴 射 口 に 接 近 し て 該 原 料 ガ ス 噴 射 口 を 囲 む よ う に し て
前 記 ガ ス 噴 射 面 に 形 成 さ れ た 複 数 の 第 １ 支 援 ガ ス 噴 射 口 と 、

を 備 え た こ と を 特 徴 と す る シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造 で あ る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 こ の 場 合 、 例 え ば 請 求 項 ２ に 規 定 す る よ う に 、 前 記 第 １ 支 援 ガ ス 噴 射 口 は 、 前 記 原 料 ガ
ス 噴 射 口 を 囲 む よ う に し て リ ン グ 状 に 形 成 さ れ て い る 。
　 ま た 請 求 項 ３ に 規 定 す る よ う に 、 前 記 第 １ 支 援 ガ ス 噴 射 口 は 、 前 記 原 料 ガ ス 噴 射 口 の 周
囲 を 囲 む よ う に し て 複 数 個 配 列 さ れ て 全 体 で １ つ の 噴 射 口 ユ ニ ッ ト と し て 形 成 さ れ て い る

　 例 え ば 請 求 規 定 す る よ う に 、 前 記 原 料 ガ ス は 、 高 融 点 金 属 を 含 有 す る 。
　 ま た 例 え ば 請 求 規 定 す る よ う に 、 前 記 原 料 ガ ス は 、 有 機 金 属 材 料 ガ ス で あ る 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ０ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 ま た 例 え ば 請 求 規 定 す る よ う に 、 前 記 支 援 ガ ス は Ｏ ２  ガ ス で あ る 。
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前 記 第 ２ の 拡 散 室 に 連 通 さ れ
る と 共 に 、 隣 り 合 う ２ つ の 前 記 原 料 ガ ス 噴 射 口 の 間 に 位 置 す る よ う に 前 記 ガ ス 噴 射 面 に 形
成 さ れ た 第 ２ 支 援 ガ ス 噴 射 口 と 、

。
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　 ま た 例 え ば 請 求 規 定 す る よ う に 、 前 記 支 援 ガ ス は 不 活 性 ガ ス で あ る 。
　 請 求 係 る 発 明 は 、 被 処 理 体 の 表 面 に 所 定 の 薄 膜 を 堆 積 さ せ る 成 膜 装 置 に お い て 、
真 空 引 き 可 能 に な さ れ て 内 部 に 処 理 空 間 を 形 成 す る 処 理 容 器 と 、 前 記 処 理 容 器 内 に 設 け ら
れ て そ の 上 に 前 記 被 処 理 体 を 載 置 す る 載 置 台 と 、 前 記 被 処 理 体 を 加 熱 す る 加 熱 手 段 と 、 前
記 処 理 容 器 の 天 井 部 に 設 け ら れ た 請 求 項 １ 乃 い ず れ か に 記 載 の シ ャ ワ ー ヘ ッ ド 構 造
と 、 を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 成 膜 装 置 で あ る 。

(3) JP 2005-129712 A5 2006.6.22

項 ７ に
項 ８ に

至 ７ の


	header
	written-amendment

