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{(54) Spbsob galvanickej pripravy povlaku z materidlu h

Vyndlez riesi technicky problém ziskava-
nia galvanického povlaku zliatiny hlinika
g olovom, ktoré z vodného roztoku elektro-
lytu nie je moiné realizovat, pretofe do-
chddzd k prednostnému vyludovanin vodika.
D4 sa viak uskutocnit za pouzitia elek-
trolytov na bize organického rozpuétadla.
%2{skanie galvanického polvaku zliatiny
hlinika & olovom je umoZnené pouzitim
elektrolytu z ktorého sa nemSie uvoPnovat
pri elektrolyze vodik. Blektrolyt sa skla-
d4 z aromatického uhlovodika, pripadne zo
zmesl aromatickjch uhlovodikov, ktoré
gliZia ako rozpﬁé%adlo a zo zmesi haloge~
nifiov hlinfkae, alkalického kovu a olova,
ktoré majd funkeciu elektroakt{vnych ldtok.
 Na uskutodnenie elektrolyzy nie Je potreb~
né zvylovanie teploty galvanlckého kipe-
1la, je vBak treba pouiit onhrannu inertni
atmosféru, Vyndlez md%e byt poufity v
priemysle /klzné lofiské/ a v elektrotech-
nickom priemysle /akumulétory/.
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1in{k-olovo pre klzné loZiskd



Vyndlez r‘eéi galvanické nandSanie powvlaku z materislu hlinfk-olove na kovovy pod-
kladovy meteridl.,

V sidasnosti sa materifl hlinfk-olovo pre klzné lo¥iskd vyhotovuje dvoma spﬁsobmi.

Po prvé pomocou rrédSkovej metalurgie, t.3. zo zmieSanych prdikov Al a Pb, Princip metody
spodiva v tom, ¥e ro homogenizdeil prdskovei zmesi sa uskutoénf lisovanie s spekanie, Tak-
to pripraveny materidl sa v daldom technologickom postupe navlacovaan nendsa na ocefovi
kovovy podklad., Nevyhodou tejto metody Je vysokd spotreba enepgie pri spekan{ a, dalej
ekutocnost, Ze uZ v procese homogenizdcie .zmesi dochddza k oxiddecii Eastic hlinfka, &cho
ddsledkom je vznik nesivislého skelebu tvoreného hlinikom, Dnes u% m4lo poufivany druhy
sp8sob sa realizuje tak, e sa odleje doska z materidlu Al1-Pb, ktord sa vyvdleuje na tenkd
¥oliu a tdto sa navalcovédva na ocelovy pds a vyZiha.. Nevyhodou tohoto postupu je nizka
rozpustnos; olova v hlinfku, tak¥e olovo vypaddva vo forme granuliek a jeho obsah v kfznej
vrstve nie 1e mo¥né definovat,

Uvedené nedostatky oboch sp®sobov odstraﬁuje pbstup elektrochemického nand¥ania
vretvy 2 materidlu hlinika s olovom podle vyndlezu, ktory prebieha v organickom elektroly=-
te obsahujlicom bromid hlinlty¥ v rozmedz{ koncentrdcif 1 - 3 mol/l, bromid draselny v roze
medz{ koncentrdeii 0,1 - 1,5 mol/1, bromid olovnaty v rozmedzi koncentrdcif 0,1 - 0,3
»mol/l. Ako rozpidtadlo sa poufije benzén slebo jeho alkylderivaty L celkovym podtom uhl{-
kov C7 - 012. Elektrolyt pracuje pri teplote okolia v ochrannej atmosfére dusiks alebo
argonu, Ako katoda 8li%i podkladovy kov, na ktory ms byt zliatina nanesend, ako anoda sli-
21 &isty hlinfk, Obsah olova v elektrolyte sa doplnuje pridavdénim bromidu olovnatého,
Elektroljza prébieha pri kontrolovanom kondtantnom potenc1ali katody =0,15 a% 0,50 V
vo&i referentnej hlinikovej elektrode. Produktom Je vretva materidluw Al-Pb s obasshom

20 - 30 % Pv, vhodnd pre klzné loZiskd, Obsah Pbh je moZné menit zmenou zlofenia elektro-_
lytu. Pridové hustoty sa pohybuju v rozmedz{ 10 - 500 A/m?,

Elektrochemickym nendSanim vretvy materidlu hlinika s olovom sp ziska kvalitny po-
vlak o kontrclovanej hrubke, neznediyteny oxidom hlinfka., Stiasne ga zni%i spotreba ener-
gie a zjednodudi sa technelogicky postup pripravy vratvy z materiilu Al-Pb,

Vzniknutd vrstva z materidlu hlinfka s olovom sa vyznafuje makkostou, doﬁrimi klzng-
mi a protikoréznymi v]ﬁstnosgami a je vhodnd na pou¥itie v klznych loZiskdch ako vystiel«
kovy materisl, -

Postup I

Elektrolyza prebieha v elektrolyte o zlofen{ 2 ,37 mol/1 AlBr,, 0,21 mol/1 KBy a 0,16 mol1/1.
PbBr2 v xyléne v uzavretom elektrolyzéri pod atmosférou plynného dusika, Na ocePovej ka-
tode pri konStantnom potencidli =0 915 V vo¥i referentnej hlinfkovej elektrode sa po dvoch
.hodlnach elektrolyzy vylidi 40 um hrubd vrstva o zloZenf 27 % Pb a 73 % Al, Andda je 99 %
hlinfk, Pridovd hustota sa pohybuje od 100 do 120 A/mz.

Postup II

Elektrolyzou roztoku o zloZenf 1,79 mol/1 AlBrB’ 0,15 mol/1 KBr, 0,025 mol/1 PbBr, v xy-
léne vznikd po 2,2 hodinovej elektrolyze pri kondtantnom potencidli katody ~0,50 V vod&i

refgrentnej hlinikovej elektrode na tejto ocelove katode vrotva z materigflu Al-Pb, kto-

v



rej zlo%enie je 33 % Pb a 67 % Al, Elektrolyza prebieha pri teplote 23 a% 27 % v uzavretom
systéme pod ochrannou -atmosférou plynného dusika. Prddovéd hustota sa pchybuje od 115 do

140 A/u?,

PREDMET VYNALEZU
Zposob galvanickej pripravy povlaku z materidlu hlinik-olovo pre klzné lozigkd, vy-
zhaleny tym, Ze prebieha ako kato&ické vyludovanie z organického elektrolytu o zloZeni
1 - 3 mdl/1 bromidu hlinitého AlBrs, 0,1 - 1,5 mol/1 bromidu draselného KBr a 0,1 - 0,3
mol/1 bromidu olovnatého PbBr, v benzéne alebo jeho alkylderivate s celkoﬁjm poétom uhli-
kov 07 - 012 pri teplote. okolia v ochrannej atmosfére dusika alebo argonu s anodou z Jis=

tého hlinfka prl kontrolovanom potencidli katédy.
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