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opfindelsen angdr en i &t stykke udfgrt smelteleder til lavspandings-
sikringer med ved udsparinger dannede fgrste indsnzvrede steder med hovedsagelig
samme tversnit til indsnmvring af strgmvejen og et ved smelteledernes midte ve—
rende, ribbeagtigt udformet andet indsnzvret sted, foran hvilket der i et hul er
anbragt et loddematerialedepot, si at der ved siden af hullet og det andet ind-
snzvrede sted forbliver tredie indsnmvrede steder, som er indbyrdes ens. En sa-
dan smelteleder er kendt fra DE-offentligggrelsesskrift 24 28 569.

Ved denne Kkendte smelteleder bestrazbte man sig for, at loddematerialet
ved overbrandingen hurtigt skulle flyde ind i det indsnzvrede sted af anden art,
til hvilket formdl den varmeste zone blev anbragt tmt ved loddematerialet. Det
er kendt, at de indsn=vrede steder af fgrste art ‘har indflydelse pd overbrandin-
gen ved kortslutning (US-patentskrift 3 116 390). De indsnavrede steder af anden

art har indflydelse pd overbrandingsforlgbet ved i langere tid varende termisk
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overbelastning (DE-offentligggrelsesskrift 24 28 569). Loddematerialet bidrager
her til fortsmring af smelteledermaterialet, idet der dannes en legering (US-pa=-
tentskrift 3 116 390 og DE~offentliggprelsesskrift 24 28 569).

ved smeltelederen ifglge US-patentskrift 3 116 390 er der foruden ud~
sparinger, som danner indsn=vrede steder af fgrste art, anbragt en yderligere
udsparing, som udfyldes med flydende loddemateriale. Efter afkglingen bores der
i loddematerialet et lille hul. Hvis smeltelederen overbelastes termisk i l=nge-
re tid, vandrer varmen fra en i nmrheden beliggende usparing ved et indsn=zvret
sted af fgrste art til loddematerialedepotet. Derved bliver &bningen i loddema-
terialet stgrre, indtil smeltelederen er afbrudt. Da de i n=rheden af loddemate-
rialet beliggende, varmefrembringende indsnzvrede steder er adskilt fra lodde-
materialedepotet ved et massivt smeltelederstykke, md varmen tilbagel=gge en
forholdsvis lang vej. Som fglge heraf, og pd grund af den samtidigt opstdende
kglevirkning i den massive smelteleder, mi denne opvarmes forholdsvis starkt.
Dette betyder dog, at der allerede ved normal drift md regnes med en forholdsvis
stor tabseffekt.

Opfindelsen har til formdl at fremme den kendte mils=tning ved, at den
varme zone lmgges doseret ind i det indsnzvrede sted af anden art, samtidig med
at det undgds, at den under indlegering af loddematerialet dannede flydende
smeltezone kun nir frem til én af de rande, som indleder det indsnmvrede sted af
anden art. Med andre ord: Trods lavere tabseffekt ved normal drift, skal der op-
nds et bedre reproducerbart overbrandingsforlgb.

Ifglge opfindelsen lgses denne opgave ved de i den kendetegnende del af
patentkravet angivne ejendommeligheder. I denne forbindelse kan anvendes de
kendte materialer til smelteleder og loddemateriale. Ved udformningen ifglge
opfindelsen lm=gges den varme zone under bibeholdelse af starthjzlpen for den
flydende smeltezone pd fordelagtig mide ind i det ribbeagtigt udformede indsnav~
rede sted af anden art. Derved sikres, at den flydende smeltezone kan nd frem
til ribbens midte og uden forsinkelse skiller smeltelederen pd det gunstigste
sted. Desuden undgad =ldningsrisikoen, saledes som den er kendt ved kendte sik-
ringer, da legeringsdannelsen kun kan nd frem til det indsn=vrede sted, hvis
smeltelederen skal afbryde strgmvejen.

Opfindelsen er n=rmere forklaret i det fglgende under henvisning til
tegningen, som skematisk viser en smelteleder ifglge opfindelsen.

Den i &t stykke udfgrte smelteleder 1 har udsparinger 2 med hovedsage=
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lig samme tveersnit. Mellem disse udsparinger dannes et andet indsnz=vret sted 3,
gennem hvilket hele strgmmen lgber. I nzrheden af dette strgmfgrende indsnzmvrede
sted 3 af anden art er et nitteformet loddematerialedepot 4 anbragt i et hul 5.
Det andet indsvnazvrede sted 3 har en bredde, A (6 pa tegningen) mellem 1,0 og

2,0 mm.
Mellem hullet 5 og det ribbeagtige andet indsnzvrede sted 3 forbliver

tredie indsnmvrede steder, som forlgber ved siden af hullet og det andet ind~-
snzvrede sted. De er indbyrdes ens og har i det strgmfgrende tversnit en bredde,
B (7 pad tegningen) p& mellem 0,7 og 1,0 mm. Endvidere er det vasentligt, at

bredderne A og B stdr tilnmrmelsesvis i forholdet

0,75 > % > 0,5

¥x. kan altsi bredden A af det andet indsnzvrede sted wvere 1,4 mm og
bredden B af de lige store tredie indsn=vrede steder 0,7 mm.
Det har vist sig, at det er fordelagtigt at udforme loddematerialedepo-

tet 4 nitteformet.
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1. I &t stykke udfgrt smelteleder til lavspzndingssikringer med ved udspa-
ringer (2) dannede fgrste indsn=vrede steder med hovedsagelig samme tveersnit til
indsnavring af strgmvejen og et ved smelteledernes midte verende, ribbeagtigt
udférmet andet indsnzvret sted (3), foran hvilket der i et hul (5) er anbragt et
loddematerialedepot'(4), sd at der ved siden af hullet og det andet indsnm:vrede
sted forbliver tredie indsn=vrede steder, som er indbyrdes ens, kende -
tegnet ved, at det andet indsn=vrede steds (3) bredde, A (6 pd tegningen)
andrager mellem 1,'0 og 2,0 mm, og at de tredie indsn=vrede steder har en bredde,
B (7 pd tegningen) mellem 0,7 og 1,0 mm, samt at bredderne (A og B) stir tiln=r-

melsesvis i forholdet

B

0,75 > ¢

2 0,5.

2. Smelteleder ifglge krav 1, k ende t e gne t ved, at loddemateria-
ledepotet er anbragt nitteformet.

Fremdragne publikationer:
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