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Znany jest sposéb wytwarzania czystej
celulozy lub pélcelulozy przez moczenie
slomy i podobnych traw w lugu sodowym i
nastepne obrabianie parag w kotlach obro-
towych.

Przy obrébce para materialu blonniko-
wego w kotlach obrotowych, np. przy wy-
twarzaniu pélcelulozy ze slomy i podob-
nych traw, usuwa si¢ powietrze z materialu
wléknistego, przepojonego mozliwie mala
iloscig roztworu lugy, jak réwniez z same-
go kotla za pomoca pary, po czym ponow-
nie doprowadza si¢ pare.

Znany jest rowniez sposéb wygotowy-
wania stomy i innych traw w kotlach obro-
towych za pomoca pary przegrzanej w
obecnosci roztworu tugu.

W przeciwieristwie do tych znanych spo-
sobow wynalazek polega na tym, ze w ce-
lu wytworzenia czystej celulozy przez ob-
robke slomy i podobnych traw lugiem so-
dowym w kotle obrotowym materiat wlék-
nisty nasyca si¢ jedynie ciecza roztwarza-
jaca, powietrze usuwa si¢ przy pomocy pa-
ry, a bezposrednio potem przepuszcza sie
przez przerabiany material sucha pare prze-



grzany, dzigki czemu nie zwigksza sie za-
wartoéci wilgoci w materiale,

W danym wiec przypadku laczy sie
wyze} wymienione poszczegélne zabiegi na-
sycajac jedynie lugiem sodowym wlozona
do kotta obrotowego (np. kulowego) stome
lub podobny material i nie pozostawiajgc
jej w zetknieciu z nadmiarem lugu, przy
czym jednak mala ilo§é cieczy moze sig
zbiera¢ na dnie kotla. Nastepnie usuwa sig
za pomoca pary powietrze z surowca oraz
z kotla, aby uniknaé¢ uszhodrenia celulozy
przez utlenianie, a bezposrednio potem
wprowadza si¢ sucha pare przegrzana tak,
Ze naparzanie odbywa sie bez zwickszenia
zawarto$ci wilgoci w materiale.

W przeciwienistwie do znanego sposobu,
wymienionego na poczatku na pierwszym
miejsou, w ktdrym stosunek cieczy obrabia-
jacej do surowca zmienia si¢ przez dopro-
wadzanie pary wskutek powstawania skro-
plin pary zaraz na poczatku zabiegu, we-
dtug wynalazku obrébke przeprowadza sie
przy niezmiennej zawartosci wilgoci w ma-
teriale, a tym samym réwniez przy zasad-
niczo jednakowym stezeniu roztworu srod-
ka obrabiajacego, nawet przy uzyciu su-
chej pary.

W poréwnaniu ze sposobem, podanym
we wstepie na ostatnim miejscu, sposéb we-
dlug wynalazku jest znamienny tym, ze
unika si¢ nadmiaru cieczy, a wigc nie go-
tuje si¢ materialu, lecz jedynie naparza go,
dzieki ozemu unika si¢ szkodliwego oddzia-
lywania nadmiaru lugu na celuloze.

Sposéb wedlug wynalazku jest objasnio-
ny na ponizszym przykladzie wykonania.

Przyklad. 20 kg sieczki ze stomy zbo-
zowej wprowadza si¢ do kotla obrotowego
o pojemnosci 200 1, po czym wlewa si¢ 60
1 wody albo lugu odpadkowego z dodat-
kiem 2 kg sody zracej lub odpowiednio
wzmocnionego stabego lugu odpadkowego
dodajac réwnoczesnie 100 g siarczynu lub
podsiarczynu jako s$rodka redukujacego.
Kociol zamyka sie i obraca przez 14 godzi-

ny. Gdy surowiec zostal calkowicie nasy-
cony ciecza obrabiajaca, rozpoczyna sie
doprowadzanie suchej przegrzanej pary.
Nastepnie zamyka si¢ zawory kotla, po
kilku obrotach otwiera si¢ zawér odlotowy
i w celu calkowitego usuniecia powietrza
przepedza si¢ ponownie parg przez 5 — 10
minut. Zabieg ten powtarza si¢ 2 — 3 razy.

Bezposrednio potem prowadzi si¢ napa-
rzanie sucha para przegrzana mniej wiecej
przez 115 godziny pod cisnieniem okoto 5
atm obracajac przy tym kociol. Podczas
tej obrobki utrzymuje si¢ temperature
140 — 175°C. Po uptywie 11% godziny wy-
puszcza si¢ pare i przemywa material, kto-
ry juz zostal rozdzielony prawie catkowi-
cie.

Po przemyciu naklada si¢ ponownie do
kotla ociekly surowiec, z ktorego usunigto
ciecz uzyta do przemywania, i poddaje sie
go powtérnemu dzialaniu suchej pary
przegrzanej w obecnosci tugu, ktéry zawie-
ra 1% kg sody zracej na 101 wody i 100 g
siarczynu. Po mniej wigcej 114 godzinie
wypuszcza si¢ pare, dodaje 20 1 swiezej
wody usuwajac w ten sposéb wieksza czesé
tugu sodowego, ktéorym nasigknigty byl
jeszcze material. Odplywajacego tugu od-
padkowego mozna dodawaé, jak to wyzej
wspomniano, do $wiezej sieczki.

Nastepnie material przemywa sig, az do
zupelnego uwolnienia go od lugu. Poszcze-
golne nastepujace po sobie okresy zabiegu,
podane w przykladzie, mozna réwniez prze-
prowadzaé¢ w jednym zabiegu, przy czym
nalezy odpowiednio zwigkszyé stezenie tu-
gu sodwego (30 1 wody, 214 kg wodoratlen-
ku sodowego) i czas obrébki (2 — 214 go-
dzin).

W tym przypadku réwniez i rozdziele-
nie kolanek slomy jest zupelne. Odpadki
materialu wyjSciowegdo wynosza przy zabie-
gu dwuekresowym 2 — 3%, przy zabiegu
jednookresowym natomiast tylko 0,1 do
0,5% . Obecnosci oksycelulozy nie udaje si¢
stwierdzi¢; wydajno$é wynesi 50 — 55%.
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