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(54) Zeriadenie na Zehlenie krokovej &asti nohavic vo vertikdlnej polohe

Zeriadenie na Zehlenie krokoveJ dasti
nohavic vo vertikdlnej polohe tvori jeden
z uzlov vertikdlneho zariadenia ne Zehle-
nie nohavic & tyke sa findlneho tvarova-
nia odevov v konfek&nej virobe. Riedi pro
blém prispdscbenie boéne] krokovej tvarov-
ky k tvaru a polohe stredovych tvaroviek,
obzv145% ked ei na nich ulo¥ené nohavice
rdzne) velkosti, hribky meteridlu a siri-
hu (menZety), tak, aby se vyhovelo poZia-
davkdm univerzdlneho pouZitia zariadenie
pre #lrok¥ sortiment nohavic, To sa dose-
huje tym, %e bodnéd tvarovke je zavesend
na kyvne ulofenom nosniku. Kedfe bo¥nd
krokovd tverovka je prepojend s nosnikem
vratnjm mechanizmom, ne ovlddanie tvarov-
ky stedi pou¥it pritladny jednolinny pra-
covny valec, ktory spotrebule podstatne
menej vzduchu, ne% dvojdinny pracovny va-
lec.
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Vyndlez sa t¥ka zariadenie na Zehlenie krokovej Sasti nohavic vo vertikédlnej polohe,
ktoré tvori jeden z uzlov vertikdlneho siroja ne ¥ehlenie nchavic.

Vartikdlny stroj na Zehlenie nohavic se zakladd na systéme protilahlych bo¥nyeh pan-
vovich a krokovych tvaeroviek orientovenych ne siredové panvové a krokové tvarovky, na kto-
rfch se nohavice vertikélne ukladejd.

Zariedenie ns Zehlenie krokovej &asti nohaviec se doteraz obvykle rieSilo tek, fe je~
ho bo¥né krokové tverovky predstavuji ucelené samostatné jednotky bezprostredne spojené
s ovlddacim mechenizmom, napriklad piestnicou pracovného velca, alebo sprostredkovene cez
pékovy systém, Nevjheda tekéhoto rieSenia je hlavne v tom, Ze ftvarovke nie Je dostatolne
prispdsobiteInd k povrchu stredovej tvarovky, resp. k hribke materidlu e strihu ne nej u-
loZenjch nohavic, napr. s manfetami, bez meniiet, So se mdZe nepriaznivo prejavit na kva-
1ite ¥ehlenia., Okrem toho takto riedenéd tvarovky si ovlddané dvojdinnym velcom, ktory si
vyfadufe véd¥iu spotrebu vzduchu, a to najmé ek méme ne zreteli tzv. "pcklep" tvarovikou,
pri ktorom sa dvojdinnf precovny valec niekoqukrét za sebou plni a vyprézdiluje. Dochddze
tak k zbytodnej strate energie. _

Uvedend nevfhody odstrafinje navrhované zariadenie na Zehlenie krokove] Sasti nohaviec
vo vertikélnej polohe podla vyndlezu, ktorého podstata Je v tom, Ze bodnéd krokevd tvarov-
ka je zaveﬁené na kyvne ulofenom nosniku, s nim je prepojend vratnim mechanizmom a ovldda-
néd jednodinnjm precovnym valcom in¥talovenym na nosniku.

Takéto riedenie mé najmé 14 vyhodu, Ze v pripade ak vertikdlne Zehliace zariadenie
pozostéva z dvoch stredevich tvaroviek, ktoré se pri Zehleni eyklicky striedajui, bo&nd
krokovd tvarovke zevesend na nosniku se Tah¥ie prispdsobi k tvaru a polohe stredovych tva-

" roviek, %o je tym viac potrebné, ak na t¥chto stredovych tvarovkdch sa ukladejd é fehlia
nohavice réznej velkosti & rdznej hribky materidlu, pripadne strihu, Tym zariadenie podle
vyndlezu plni poZ¥iadavku univerzdlneho poufitia pre Siroky sortiment nohavic., Tym, Ze bod-
né krokovd tvarovks je prepojend s nosnfkom vratnym mechanizmom, na ovlddanie tvarovky
stal{ poufit pritladny jédnoéinnj precovny valec, ktory spotrebuje podstatne menej vzdu-
chu ne# dvojéinny preccovny velec.

?riklad prevedenia zariedenia na Zehlenie krokovej Sasti nohavie vo vertikdlnej polo-
he podla vyndlezu Je gchématicky zndzorneny na pripojenom vykrese, kde obr.l predstavuje
zeriadenie v ndryse pri prechode nosnike z vychodiskove] do kone¥neJ polehy & obr.2 to is-
48 zariadenie s vysunutou bo¥nou krokevou tvarovkou. '

Bodnd krokovd tverovka ] je pomocou zévesev 4,4’ zavesend na noaniku 2, kyvne uloZe-
nom ne zékladni frémy 3. Zévemy 4,4’ si umiestnené v pdroch po oboch bo¥nych okrajoch ver-
tikdlne pod sebom tak, %e horny konlec zdvesu 4,4’ Je uchyteny na nocsniku 2 a dolny Je
pripevneny k bo¥nej krokove] tvarovke 1, ¥im Je vymedzend je] vertikdlne poloha, Na von-
xaj8e] strane nosnika 2 je in¥tslovaeny Jednolinny pracovany valec € s piestnicou oriento-
vanou cez otvor v nosniku 2 ne oporku ] v strede zadnej steny bednej krokove] tvarovky 1.
Dalej v horme] & dolneJ Sasti Je nosnfk 2 na bodnyeh okrajoch prepojeny s boSnou krokovou
tvarovkeu 1 vratnfmi mechanizmami 11,11’, pozostévejicimi z dvojice navzéjom kivove spo-

jenyoh pdk, pridom koniec Jedne] pdky je kyvme uchyteny na bolnej krokove] tvarovke 1,
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zatial So konleo druhej péky je kyvne uchyteny na nosniku 2, a kaZdd dvojice pdk je opat~
rend piqdpﬁtou vratnon pruZinou, ktord jednym koncom Je pripojend k miestu zhybu dvojice
pdk a druhym koncem je pripevnend k noanfku 2. Nosnik 2 Je kyvne usporiadenym pékovym me-
chanizmom 8 pozostévajicim z dvoch pék, spojeny s bodnou stenou frémy 3. Na zékladni fré-
my 3 Je kyvne uchyteny dvojdinny pracovny valec 3y ktorého koniec piestnice Je kyvne ulo=
Zony¥ na spolo¥nom ¥ape, spdjajicom obe péky pékového mechanizmu 8.

Privedenim tlakového média do dvojéinného pracovného valca 9 sa jeho piestnica vysu-
nie smerom nehor & privedie tak zalomené péky pdkového mechenizmu 8 z vychodiskovej de
vzpriefenej polohy, v ddsledku Zoho nosnii 2 éo zavegenou ne fom bodnou krokovou tvarovkou
1 sa pribliZi ne urditd vzdialenost k stredove]j tvarovke 12 (obr.1). Pri vlastnom fehlend
se tlakové médium privedie do JednoZinndho pracovného valcs 6, ktordho piestnice sme zalne
vyaivat a vyvinie tlek na oporku L v strede zadnej steny bolnej krokovej tvarovky 1, kto~
i pritladi k siredovej tvarovke A2 (obr.2). zévesy 4,4, ktorymi je bo¥nd krokovd tvarove
ka 1 zevesend na nosniku 2, umo#iujdi presné prilehnutie k stredove] tvarovke 12, Pri za~-
staveni privedu tlakového médie do Jedno¥inného pracovného valca § d8jde k jeho vypuste-
niu z pracovného valca § a p8sebenim prufin na dvojicu pdk vratného mechanizmu 11,11 je
bo¥nd krokovd tvarovka 1 pritahovené k nosnfku 2.

PREDME? VYNLALEZU
Zariadenie na Zehlenle krokovej Sasti nohavic vo vertikélnej polche pomocou tvarov-
ky, 8 pou¥itim pracovnych valcov a pékovych systémov, vyznadujice ma tym, Ze bo¥nd krokow=
vd tverovke (1) je zavesend na kyvne uloZenom nosnilku (2), s nim jJe prepojend vretnfm me-

chanizmom (11,11’) a ovlddend je jednoSinnym pracovnym valcom (6) in¥talovanym ne nosni-
ku (2).
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