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(54) Mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung

(67) Es wird eine mobile Vorrichtung (1) zur
Materialverarbeitung beschrieben, die zwei in einem
Ubergangsbereich (2) aneinander angrenzenden
Verarbeitungseinheiten aufweist, die zur Verlagerung
zwischen einer Transportstellung und wenigstens
einer Arbeitsstellung iber eine gemeinsame
Schwenkverbindung (3) im Ubergangsbereich (2)
aneinander angelenkt sind. Um eine derartige
Vorrichtung so auszugestalten, dass trotz kompakter
und robuster Bauweise eine besonders zuverldssige
Verlagerung zwischen Transport- und Arbeitsstellung
ermoglicht wird.
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Zusammenfassung

Es wird eine mobile Vorrichtung (1) zur Materialverarbeitung beschrieben, die zwei
in einem Ubergangsbereich (2) aneinander angrenzenden Verarbeitungseinheiten
aufweist, die zur Verlagerung zwischen einer Transportstellung und wenigstens
einer Arbeitsstellung Uber eine gemeinsame Schwenkverbindung (3) im
Ubergangsbereich (2) aneinander angelenkt sind. Um eine derartige Vorrichtung so
auszugestalten, dass trotz kompakter und robuster Bauweise eine besonders

zuverlassige Verlagerung zwischen Transport- und Arbeitsstellung erméglicht wird.

(Fig. 1)

1/16



(344835.3) KA

Die Erfindung bezieht sich auf eine mobile Vorrichtung zur Materialverarbeitung, mit
zwei in einem Ubergangsbereich aneinander angrenzenden Verarbeitungseinheiten,
die zur Verlagerung zwischen einer Transportstellung und wenigstens einer
Arbeitsstellung Uber eine gemeinsame Schwenkverbindung im Ubergangsbereich

aneinander angelenkt sind.

Mobile Vorrichtungen zur Materialverarbeitung, wie sie beispielsweise bei der
Verarbeitung von mineralischem Brechgut zum Einsatz kommen
(US20200384504A1), weisen Ublicherweise wenigstens zwei
Verarbeitungseinheiten auf, die in einem Ubergangsbereich aneinander angrenzen.
Dadurch wird das zu verarbeitende Material entsprechend einer vorgegebenen
Prozesskette von einer Verarbeitungseinheit, beispielsweise einer Fordereinheit, zur
nachsten Verarbeitungseinheit, beispielsweise einer Siebbox, weiterbeférdert. Da
einerseits die mobile Vorrichtung zu Transportzwecken eine gewisse Bauhéhe nicht
Uberschreiten darf und andererseits fur gunstige Verarbeitungsbedingungen die
aneinander angrenzenden Verarbeitungseinheiten zueinander geneigt sein mussen,
sind die aus dem Stand der Technik bekannten mobilen Vorrichtungen zur
Verlagerung zwischen einer Transportstellung und wenigstens einer Arbeitsstellung

Uber eine gemeinsame Schwenkverbindung aneinander angelenkt.

Nachteilig ist dabei allerdings, dass eine zuverlassig durchfuhrbare
Verlagerungsbewegung der beiden Verarbeitungseinheiten eine Vielzahl an
Aktuatoren und anderen Bauteilen erforderlich macht, die hierfUr jeweils an beiden
Verarbeitungseinheiten angeordnet sind und entsprechend aufeinander abgestimmt

werden mussen. Dadurch ergibt sich ein verhaltnismafig komplexer Aufbau des
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Verlagungsmechanismus, was wiederum in einem erhéhten Bauteilbedarf sowie
einem erhéhten Fertigungs- und Montageaufwand resultiert. DarUber hinaus besteht
aufgrund der zum Teil auch an ausgesetzten Stellen angeordneten Aktuatoren die
Gefahr, dass diese im Verarbeitungsbetrieb durch herabfallendes Material oder im

mobilen Transportbetrieb durch Kollisionen beschadigt werden kénnen.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, eine mobile Vorrichtung der
eingangs geschilderten Art so auszugestalten, dass trotz kompakter und robuster
Bauweise eine besonders zuverlassige Verlagerung zwischen Transport- und

Arbeitsstellung erméglicht wird.

Die Erfindung l6st die gestellte Aufgabe dadurch, dass eine Verarbeitungseinheit an
ihrem dem Ubergangsbereich zugewandten Endabschnitt mit einer in einer
vertikalen Hubrichtung verstellbaren Hubeinheit Uber eine Kulissenfuhrung

antriebsverbunden ist.

Zufolge dieser MalRnahmen wird die Hubbewegung der Hubeinheit so in eine
vorzugsweise quer zur Hubrichtung verlaufende Vorschubbewegung einer
Kulissenfuhrung umgesetzt, dass der Uber die Kulissenfuhrung antriebsverbundene
Endabschnitt der Verarbeitungseinheit relativ zu dessen gegenuberliegendem
Endabschnitt in Hubrichtung auf- bzw. abbewegt wird. Dadurch, dass die Uber die
Kulissenfuhrung mit der Hubeinheit antriebsverbundene Verarbeitungseinheit im
Ubergangsbereich Uber eine gemeinsame Schwenkverbindung, beispielsweise eine
Drehzapfenverbindung, an der anderen Verarbeitungseinheit angelenkt ist, wird
letztere somit auch mitverlagert, indem der dem Ubergangsbereich zugewandte
Endabschnitt jener zweiten Verarbeitungseinheit relativ zu dem dem
Ubergangsbereich abgewandten Endabschnitt in Hubrichtung auf- bzw. abbewegt
wird. Die erfindungsgemafien Merkmale schaffen aufgrund der gunstigen
Kraftlbersetzungsverhaltnisse zufolge der Kulissenfihrung die Voraussetzung,
dass im einfachsten Fall lediglich mithilfe einer einzelnen Hubeinheit eine
gleichzeitige stufenlose Verlagerung beider aneinander angelenkter

Verarbeitungseinheiten zwischen einer Transportstellung und wenigstens einer
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Arbeitsstellung ermdéglicht wird. Folglich kann somit eine zuverlassige
MaterialUbergabe zwischen den Verarbeitungseinheiten erreicht werden. Hinzu
kommt, dass aufgrund der mithilfe der Kulissenfuhrung gebildeten
Antriebsverbindung zwischen Hubeinheit und der entsprechenden
Verarbeitungseinheit eine im Vergleich zu beispielsweise herkdmmlichen
Drehlagerverbindungen besonderes robuste Bauweise erzielt wird. Dabei kann ein
Grofiteil der anfallenden Lager- und Stutzkrafte Gber die Kulissenfuhrung
abgetragen werden, wodurch die Schwenkverbindung zwischen den
Verarbeitungseinheiten entlastet werden kann. Die Kulissenfuhrung selbst kann
beispielsweise dergestalt sein, dass zur Antriebsverbindung die entsprechende
Verarbeitungseinheit an inrem dem Ubergangsbereich zugewandten Endabschnitt
einen FUhrungszapfen aufweist, der in eine an der Hubeinheit angeordnete Kulisse
eingreift. Fur gunstige konstruktive Bedingungen umfasst die Kulisse vorzugsweise
ein sich quer zur Hubrichtung erstreckendes Fuhrungsloch, in welches der
Flhrungszapfen eingreifen kann. Dabei I&sst sich eine Umsetzung der
Hubbewegung der Hubeinheit in eine Verlagerungsbewegung der aneinander
angelenkten Verarbeitungseinheiten auf besonders vorteilhafte Weise erzielen,
wenn die mit der Hubeinheit antriebsverbundene Verarbeitungseinheit eine Basis
umfasst, an deren dem Ubergangsbereich zugewandten Anlenkungsabschnitt
stirnseitig ein Fuhrungszapfen fur die Kulisse angeordnet ist. Da aufgrund der
erfindungsgemafen Merkmale die Hubeinheit in Bezug auf die gesamte mobile
Vorrichtung im relativ geschutzten und in der Regel durch eine zusatzliche
Gummischirze abgedeckten Ubergangsbereich zwischen zwei
Verarbeitungseinheiten angeordnet ist, kann auch das Risiko etwaiger
Beschadigungen durch herabfallendes Material bzw. durch Kollisionen im

Transportbetrieb reduziert werden.

Um eine robuste und langlebige Bauweise der Hubeinheit zu erméglichen, wird
vorgeschlagen, dass die Hubeinheit einen in Hubrichtung wirkenden Linearaktuator
umfasst, der Uber die Kulisse der KulissenfUhrung mit einer Hubsaule
antriebsverbunden ist. Vorzugsweise ist die Kulisse am freien Ende der Hubsaule

an dieser befestigt und dabei so mit dem Linearaktuator verbunden, dass der

4/16



parallel zur Hubs&ule neben dieser angeordnete Lineaktuator durch seine in
Hubrichtung verlaufende Stellbewegung die Hubsaule und somit auch die Kulisse in
Hubrichtung verlagert. Ein entscheidender Vorteil ist hierbei, dass der
Linearaktuator nicht alleine die gesamten anfallenden Lager- und Stutzkrafte
abtragen muss, sondern lediglich eine so hohe Kraftbeaufschlagung aufbringen
muss, wie sie der der Kulissenfuhrung zugrundeliegenden Kraft-AVegUbersetzung
entspricht. In diesem Zusammenhang ergeben sich konstruktiv besonders gunstige
Bedingungen, wenn die Hubeinheit ein Hubséulenpaar umfasst, wobei jede
Hubséaule an ihrem jeweils freien Ende eine KulissenfUhrung aufweist, in die jeweils
ein Fuhrungszapfen der mit der Hubeinheit antriebsverbundenen

Verarbeitungseinheit eingreift.

Grundsatzlich kann vorgesehen sein, dass die beiden aneinander angelenkten
Verarbeitungseinheiten jeweils an inrem dem Ubergangsbereich
gegenuberliegenden Endabschnitt an einem Vorrichtungsgrundrahmen angelenkt
sind. Um allerdings zu erméglichen, dass in Arbeitsstellung die Neigung der beiden
Verarbeitungseinheiten zueinander Uber einen relativ weiten Winkelbereich
einstellbar ist, und in Transportstellung die Gesamtbauhdhe der mobilen Vorrichtung
dennoch mdéglichst gering zu halten, empfiehlt es sich, dass eine
Verarbeitungseinheit an inrem dem Ubergangsbereich gegenlberliegenden
Endabschnitt an einem Vorrichtungsgrundrahmen angelenkt ist, und dass die
andere Verarbeitungseinheit an inrem dem Ubergangsbereich gegentberliegenden
Endabschnitt Uber eine Stutzrolle an einem Trager abgestutzt ist. Zufolge dieser
MafRnahmen wird durch die am Trager abgestutzte Stutzrolle ein zuséatzlicher
Freiheitsgrad eingefuhrt, sodass die einstellbare Neigung der
Verarbeitungseinheiten zueinander nicht mehr vom maximalen Vorschubbweg der
Kulissenfuhrung begrenzt wird, sondern Uber einen vergleichsweise gré3eren
Winkelbereich einstellbar ist. Dartber hinaus wird durch diese konstruktiven
Merkmale nach wie vor eine kompakte Dimensionierung der mobilen Vorrichtung
hinsichtlich Ihrer in Transportstellung eingenommenen Transporthéhe erméglicht,
wobei die Transporthéhe in Abhangigkeit der Dimensionierung der Stutzrolle

grundsatzlich weiter reduziert werden kann.
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Um in diesem Zusammenhang eine unter Berucksichtigung der Transporthéhe
kompakte und damit robuste Bauweise der Stutzrolle zu erméglichen, und dabei
weiterhin die Vorteile einer Uber einen grol3en Winkelbereich einstellbaren Neigung
der Verarbeitungseinheiten zueinander zu erméglichen, wird vorgeschlagen, dass
der Trager eine Auffahrrampe fur die Stutzrolle aufweist, wobei die Auffahrrampe
eine zum Trager hin geneigte Anlaufflache bildet, an die in Tragerlangsrichtung ein
Plateau angeschlossen ist. Dadurch kann die Stutzrolle samt Stutzrollenaufhéngung
relativ kompakt mit nur geringer Bauhéhe realisiert werden, welche in Bezug auf die
Neigungseinstellung aufgrund des Verfahrweges der Stitzrolle entlang der

Auffahrrampe kompensiert werden kann.

Die Schwenkverbindung zwischen den Verarbeitungseinheiten muss Ublicherweise
S0 ausgebildet sein, dass in der Transportstellung ein Mindestspalt zwischen den
Verarbeitungseinheiten eingehalten werden kann. Bei den vorbekannten
Schwenkverbindungen ergibt sich allerdings in der Praxis aufgrund der je nach
Bedarf einzuhaltenden Neigungen und der damit einhergehenden unterschiedlichen
Arbeitsstellungen das Problem, dass sich das zwischen den Verarbeitungseinheiten
einstellende Spaltmal? nicht nur von der Transportstellung zu einer Arbeitsstellung
naturgemal} erhéht, sondern dass es auch, in Bezug auf die Neigung, zwischen
einer sogenannten niedrigen Arbeitsstellung und einer hohen Arbeitsstellung zu
einem signifikanten Anstieg des Spaltmalles kommt. Dartber hinaus kommt es in
der hohen Arbeitsstellung durch die damit einhergehende Neigung der
Verarbeitungseinheiten konstruktionsbedingt zu einer Verschiebung des
Auftreffpunktes des Materials in Richtung des Ubergangsbereiches und somit in
Richtung des Spaltes. Dies wirde daher im Betrieb regelmafig zu unerwtnschten
Materialverschittungen fuhren, sodass Ublicherweise Gummischurzen 0.&. zum
Einsatz kommen, die das Material an einem Durchdringen durch den Spalt hindern.
Um jedoch dem Umstand Rechnung zu tragen, dass zwischen den jeweiligen
Arbeitsstellungen eine hohe Spaltmalanderung eintritt, wird die Abdeckbreite der
Gummischurze in der Regel so bemessen, dass jedenfalls der Spalt in der hohen
Arbeitsstellung bzw. jener Arbeitsstellung mit dem gréReren Spaltmal zuverlassig

abgedeckt ist. Dies fuhrt allerdings dazu, dass die Gummischlrze dann in der
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niedrigen Arbeitsstellung bzw. in jener Arbeitsstellung mit dem kleineren Spaltmaf
einen Uberstand aufweist, wodurch die effektive Verarbeitungsflache der in einer
Verarbeitungsrichtung nachgelagerten Verarbeitungseinheit, beispielsweise die

effektive Siebflache einer Siebeinheit, abgedeckt und somit verringert wird.

Um vor diesem Hintergrund sowohl unerwtinschte Materialverschuttungen als auch
den Verlust von effektiver Verarbeitungsflache der in einer Verarbeitungsrichtung
nachgelagerten Verarbeitungseinheit zu reduzieren, wird vorgeschlagen, dass die
Schwenkverbindung zwischen den Verarbeitungseinheiten ein biegefestes
Fuhrungsgelenk bildet, das einerseits ein sich entlang eines Kreisbogens
erstreckendes Langloch sowie andererseits einen in das Langloch eingreifenden
und entlang des Kreisbogens verschiebbaren Gleitkérper mit nierenférmigem
Querschnitt umfasst, dessen Krimmung jener des Langloches entspricht. Zufolge
dieser MalRinahmen erfolgt die relative Verschwenkung der beiden
Verarbeitungseinheiten zueinander nicht anhand einer durch die
Schwenkverbindung kérperfest verlaufenden Rotationsachse, sondern Uber eine
virtuelle Rotationsachse, die durch den Mittelpunkt des dem Langloch bzw. dem
Gleitkorper zugeordneten Kreisbogens des Fuhrungsgelenks verlauft. Die
Rotationsachse der Schwenkverbindung verlauft somit nicht mehr wie bei
konventionellen Drehzapfenverbindungen auRRerhalb des Ubergangsbereiches,
beispielsweise an der Unterseite einer Verarbeitungseinrichtung, sondern ist
erfindungsgeman derart im Ubergangsbereich angeordnet, dass sich dadurch auf
vorteilhafte Weise bei der Verlagerung von einer niedrigen in eine hohe
Arbeitsstellung lediglich eine geringfugige Spaltmafanderung ergibt. Folglich fuhrt
die zum Einsatz kommende Gummischirze zur Abdeckung des Spalts zu keinem
bzw. nur zu einem vernachléssigbaren Uberstand in der niedrigen Arbeitsstellung,
sodass sowohl Materialverschuttungen als auch EinbulRen der effektiven
Verarbeitungsflache verringert werden kénnen. Dadurch, dass das Langloch und
der sich innerhalb dieses Langlochs anschmiegende, nierenférmige Gleitkérper
dieselbe Krimmung aufweisen, kann ein Schwenkvorgang nur durch eine
Gleitbewegung des Gleitkdrpers innerhalb des Langloches entlang einer

gemeinsamen Kreisbogenbahn eingeleitet werden, wobei sich durch die damit
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einhergehende biegefeste Ausbildung des FUhrungsgelenks eine besonders
robuste Schwenkverbindung ergibt. Folglich wird im Zusammenspiel mit der
erfindungsgemalfen Hubeinheit und der Kulissenfuhrung auch eine Festlegung des
FUhrungsgelenkes in seiner eingestellten Gleitlage erreicht, sodass ein sicherer
Betrieb auch bei starken Betriebsvibrationen, wie diese insbesondere im
Zusammenhang mit der Verarbeitung von Brechgut anfallen, erméglicht wird.
Gunstige konstruktive Bedingungen ergeben sich in diesem Zusammenhang, wenn
eine Verarbeitungseinheit zwei Gleitkérper umfasst, die einander bezuglich einer
sowohl quer zur Hubrichtung als auch quer zu einer Verarbeitungsrichtung
verlaufenden Verbindungsrichtung gegenuberliegen und die jeweils in ein Langloch

der anderen Verarbeitungseinheit eingreifen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es

zeigen

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht einer erfindungsgemafen Vorrichtung in
einer Transportstellung,

Fig. 2 ein der Fig. 1 entsprechende Darstellung der Vorrichtung in einer
Arbeitsstellung

Fig. 3 eine Detailansicht der Schwenkverbindung der Vorrichtung gemaf Fig.1 in
einem gréReren Malistab und

Fig. 4 eine der Fig. 3 entsprechende Detailansicht der Schwenkverbindung der

Vorrichtung gemal Fig.2 in einem grélleren Mal3stab.

Eine erfindungsgemale mobile Vorrichtung 1 zur Materialverarbeitung umfasst zwei
in einem Ubergangsbereich 2 aneinander angrenzende Verarbeitungseinheiten, die
Uber eine gemeinsame Schwenkverbindung 3 im Ubergangsbereich 2 aneinander
angelenkt sind. Beispielsweise kann eine der Verarbeitungseinheiten eine
Férdereinheit 4 und die andere Verarbeitungseinheit eine der Férdereinheit 4 in

Verarbeitungsrichtung 5 nachgelagerte Siebeinheit 6 sein.

Um auf einfache Weise eine gleichzeitige Verlagerung sowohl der Férdereinheit 4

als auch der Siebeinheit 6 von einer Transportstellung gemaf Fig. 1 in eine
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Arbeitsstellung geman Fig. 2 zu erméglichen, ist die Siebeinheit 6 an ihrem dem
Ubergangsbereich 2 zugewandten Endabschnitt 7 mit einer in einer vertikalen
Hubrichtung H verstellbaren Hubeinheit 8 tber eine Kulissenfuhrung 9
antriebsverbunden. Dabei lasst sich eine Umsetzung der Hubbewegung der
Hubeinheit 8 in eine Verlagerungsbewegung der aneinander angelenkten
Verarbeitungseinheiten auf besonders gunstige Weise erzielen, wenn die mit der
Hubeinheit 8 antriebsverbundene Verarbeitungseinheit, im vorliegenden
Ausfuhrungsbeispiel ist dies die Siebeinheit 6, eine Basis 10 umfasst, an deren dem
Ubergangsbereich 2 zugewandten Anlenkungsabschnitt 11 stirnseitig ein
Fuhrungszapfen 12 fur die KulissenfUhrung 9 der Hubeinheit 8 angeordnet ist. Fur
gunstige konstruktive Bedingungen umfasst die KulissenflUhrung 9 vorzugsweise ein
sich quer zur Hubrichtung H erstreckendes Fuhrungsloch 13, in welches der
Fuhrungszapfen 12 eingreifen kann. Die Hubeinheit 8 weist einen in Hubrichtung H
wirkenden Linearaktuator 14 auf, der Uber die Kulisse 15 der Kulissenfuhrung 9 mit

einer Hubsaule 16 antriebsverbunden ist.

Um zu erméglichen, dass in Arbeitsstellung die Neigung der beiden
Verarbeitungseinheiten zueinander Uber einen relativ weiten Winkelbereich
einstellbar ist, und in Transportstellung die Gesamtbauhéhe der mobilen Vorrichtung
1 dennoch moglichst gering bleibt, ist die Siebeinheit 6 an ihrem dem
Ubergangsbereich 2 gegenlberliegenden Endabschnitt 17 an einem
Vorrichtungsgrundranmen 18 angelenkt, wobei die Férdereinheit 4 an ihrem dem
Ubergangsbereich 2 gegenlberliegenden Endabschnitt 19 Uber eine Stitzrolle 20
an einem Trager 21 abgestutzt ist. Der Trager 21 weist aul3erdem eine
Auffahrrampe 22 fur die Stutzrolle 20 auf. GemaR Fig. 1 und 2 bildet die
Auffahrrampe 22 eine zum Tr&ger 21 hin geneigte Anlaufflache 22a, an die ein

Plateau 22b angeschlossen ist.

Wie dies insbesondere aus den Figs. 3 und 4 hervorgeht, bildet die
Schwenkverbindung 3 ein biegefestes Fuhrungsgelenk, das einerseits ein sich
entlang eines strichpunktiert angedeuteten Kreisbogens 23 erstreckendes Langloch

24 sowie andererseits einen in das Langloch 24 eingreifenden und entlang des
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Kreisbogens 23 verschiebbaren Gleitkérper 25 umfasst. Vorzugsweise umfasst die
Siebeinheit 6 zwei Gleitkorper 25, die einander bezuglich einer sowohl quer zur
Hubrichtung H als auch quer zur Verarbeitungsrichtung 5 verlaufenden, in die
Zeichnungsebene zeigenden und nicht néher dargestellten Verbindungsrichtung
gegenuberliegen. Die Gleitkérper 25 greifen jeweils in ein Langloch 24 der
Férdereinheit 4 ein, wobei die Langlécher 24 ebenfalls bezuglich der in die

Zeichnungsebene zeigenden Verbindungsrichtung gegenuberliegen.

Wie dies in Fig. 4 anhand der durch die Hubsaule 16 und den Linearaktuator 14
verlaufende Risslinie angedeutet ist, umfasst die Hubeinheit 8 ein Hubséaulenpaar,
wobei jede Hubsaule 16 an ihrem jewells freien Ende eine Kulissenfuhrung 9
aufweist, in die jeweils ein Fuhrungszapfen 12 der mit der Hubeinheit 8

antriebsverbundenen Siebeinheit 6 eingreift.
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Patentanspruche

1. Mobile Vorrichtung (1) zur Materialverarbeitung, mit zwei in einem
Ubergangsbereich (2) aneinander angrenzenden Verarbeitungseinheiten, die zur
Verlagerung zwischen einer Transportstellung und wenigstens einer Arbeitsstellung
Uber eine gemeinsame Schwenkverbindung (3) im Ubergangsbereich (2)
aneinander angelenkt sind, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Verarbeitungseinheit an ihrem dem Ubergangsbereich (2) zugewandten
Endabschnitt (7) mit einer in einer vertikalen Hubrichtung (H) verstellbaren

Hubeinheit (8) Uber eine Kulissenfuhrung (9) antriebsverbunden ist.

2. Mobile Vorrichtung (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Hubeinheit (8) einen in Hubrichtung (H) wirkenden Linearaktuator (14) umfasst, der
Uber die Kulisse (15) der Kulissenfuhrung (9) mit einer Hubsaule (16)

antriebsverbunden ist.

3. Mobile Vorrichtung (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Hubeinheit (8) ein Hubsaulenpaar umfasst, wobei jede Hubsaule (16) an
ihrem jeweils freien Ende eine Kulisse (15) aufweist, in die jeweils ein
Fuhrungszapfen (12) der mit der Hubeinheit (8) antriebsverbundenen

Verarbeitungseinheit eingreift.

4. Mobile Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die mit der Hubeinheit (8) antriebsverbundene
Verarbeitungseinheit eine Basis (10) umfasst, an dessen dem Ubergangsbereich (2)
zugewandten Anlenkungsabschnitt (11) stirnseitig ein Fuhrungszapfen (12) fur die

Kulisse (15) angeordnet ist.
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. Mobile Vorrichtung (1) nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Verarbeitungseinheit an ihnrem dem Ubergangsbereich
(2) gegenuberliegenden Endabschnitt (17) an einem Vorrichtungsgrundrahnmen (18)
angelenkt ist, und dass die andere Verarbeitungseinheit an inrem dem
Ubergangsbereich (2) gegenuberliegenden Endabschnitt (19) Uber eine Stutzrolle

(20) an einem Trager (21) abgestutzt ist.

6. Mobile Vorrichtung (1) nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass der
Trager (21) eine Auffahrrampe (22) fur die Stutzrolle (20) aufweist, wobei die
Auffahrrampe (22) eine zum Trager (21) hin geneigte Anlaufflache (22a) bildet, an

die ein Plateau (22b) angeschlossen ist.

7. Mobile Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die Schwenkverbindung (3) ein biegefestes Fuhrungsgelenk
bildet, das einerseits ein sich entlang eines Kreisbogens (23) erstreckendes
Langloch (24) sowie andererseits einen in das Langloch (24) eingreifenden und
entlang des Kreisbogens (23) verschiebbaren Gleitkérper (25) mit nierenférmigen

Querschnitt umfasst, dessen Krimmung jener des Langloches (24) entspricht.

8. Mobile Vorrichtung (1) nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass eine
Verarbeitungseinheit zwei Gleitkérper (25) umfasst, die einander bezuglich einer
sowohl quer zur Hubrichtung (H) als auch quer zu einer Verarbeitungsrichtung (5)
verlaufenden Verbindungsrichtung gegentberliegen und die jeweils in ein Langloch

(24) der anderen Verarbeitungseinheit eingreifen.

9. Mobile Vorrichtung (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Verarbeitungseinheit eine Férdereinheit (4) und die
andere Verarbeitungseinheit eine der Férdereinheit (4) in einer

Verarbeitungsrichtung (5) nachgelagerte Siebeinheit (6) ist.
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