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@ Dispositif pour le bridage latéral de pidces & usiner sur une machine-outil.

Linvention concerne un dispositif de bridage latéral de
pidces A usiner du type constitué, conformément au brevet
principal, d'un coulisseau et d'un élément d'ancrage compre-
nant & l'une de ses extrémités au moins une zone de butée
rigide et au moins un doigt flexible légérement en saillie par
rapport 3 la zone de butée, cet é&lément é&tant mobile par
rapport au coulisseau sous la poussée d'un organe de com- 12 1A 4 10 g9 2
mande. 12 71 P i o f ‘h‘ fJ‘\ 1 6

Ce dispositif est caractérisé en ce que I'élément d'ancrage 1 FiH 'Lt'?—'/

comporte une lumiére oblongue 2 dans laquelle se meut un 1
bossage 3, de forme correspondante, faisant corps avec le
coulisseay, ledit bossage 3 ayant toutefois une longueur infé-
rieure 3 ladite lumiére pour permettre un mouvement relatif en 1 i
translation des deux piéces 1 et 4 I'une par rapport 3 I'autre, {2
sous la poussée d'un organe de commande 6 traversant le
coulisseau 4 et venant en appui sur la face postérieure 1, de
I'élément d'ancrage 1 opposée A celle comportant la zone de
butée 11 et les doigts flexibles 12, le rappel et le retrait de
'élément d'ancrage 1 étant réalisé par au moins un ressort 9.
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"pDispositif pour le bridage latéral de pi&ces & usiner sur une
machine-outil”. ,

_ L*invention concerne un dispositif de bridage latéral
de pigces 3 usiner sur une machine-outil ou encore sur des monta-
ges ou palettes de centre d'usinage requidrant des dispositifs de
ce genre pour immobiliser la piéce devant subir une opéfation
d'usinage. :

Le Brevet principal se ré&fére & un tel dispositif com-
prenant au moins un coulisseau pourvu d'un &élé&ment d'ancrage,
mobile en translation dans le coulisseau sous la poussée d'un
organe de pression, Ja partie dctive de 1’é1émeﬁt d'ancrage, .
faisant saillie par rapport 3 la face frontale du coulisseau,
comportant au moins une zone de butée rigide et au moins une
partie lé&gérement flexiﬁle. ' )

Selon un mode de réalisation, il est dit dané le bre-
vet principal que 1'&l&ment d'ancrage est r&alisé en acier ressort
et est associé 3 une vis de commande immobilis&e axialement mais
mobile en rotation, la partie active de cet &l&ment &tant formée
de trois doigts cintrés vers le ﬁas, le doigt m&dian étant en
retrait par rappoft aux doigts contigills et &tant renforcé pour
former une zone de butée rigidé, tandis que les deux doigts laté~
raux sont de faible é&paisseur afin d'8&tre légérement flexibles,
et sont en retrait par rapport & la face inférieure de 1l'élé&ment
d'ancrage pour pouvoir, lors de la flexion, se déformer l&gérement
vers le bas. o

Ce dispositif donne entidre satisfaction mais peut &tre
réalisé selon une conception plus simple et &tre appliqué par
ailleurs & 1'immobilisation simultanée de plusieﬁrs piéces a
usiner si 1'on multiplie notamment les &l&ments d*ancrage.

La présente addition concerne par conséquent des per-
fectionnements au brevet dont il S'agit,céux-ci résidant en ce queé
1'él&ment d'ancrage comporte ici une lumiére cblongue dans laquelle
est logé& un bossage, (de forme correspondahte),du coulissean, ledit
bossage ayant toutefois une longueur inférieure 3 ladite lumidre
pour permettre un mouvement relatif de translation des deux pidces
l'une par rapport & 1l'autre, sous la poussée d'un organe de com-
mande traversant le coulisseau et venant en appui'sur la face posté-
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rieure de 1'&lément d'ancrage, opposée 3 celle portant la zone
de but&e et les doiqgts flexlbles, le rappel et le retrait de
1'&lément d'ancrage s'opérant par ressort., 7

Cette conception de 1'ensemkle—cou1isseau/é1ément
d'ancrace~ nermet ainsi une fabrication plus simple tout en
obtenant un excellent fonctiénnement puisqu’'il y a un &troit
guidage entre le coulisseau et 1'&lément d'ancrage en raison de
la complémentarit® de la lumidre et du Bossage.

Dans le but de multiplier les applications d'un tel
dispositif de brldage, la présente addition se rapporte &galement
au fait que 1l'on utilise, en plus des ensembles -coulisseau/é8lé-~
ment d'ancrage- une semelle de bridage compl&mentaire dont deux
cBtés opposés sont respectivement pourvus d'un doigt’ d'appui
indéformable et deux lames flexibles placdes de part et d'autre
du doigt d'appui, cet &l&ment formant, avec un ensemble -coulis-
seau/€l&ment d'ancrage- une double machoire pingant la piéce 2

" usiner sur deux de ses faces. Ainsi, on peut, comme on le verra

ultérieurement dans la description, immobiliser avec deux ensem-
bles -coulisseau/&lé&ment d’ancrage- et une semelle de bridage
complémentaire,deux pidces 3 usiner.
D'autres caract8ristiques et avantages ressortlront '

de la description et des dessins annex&s dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en coupe longitudinale d'un ensemble
-coulisseau/élément d'ancrage-,

- la figure 2 est une vue de dessus de la figure 1, .

- la figure 3 est une wue en coupe transversale de la figure
2 selon la ligne AA. ]

- = la figure 4 est une vue de dessus d'une semelle de bridage

compl&mentaire, '

~ la figure 5 est une wvue en coupe axiale selon le plan BB
de la figure 4,

- la figure 6 est une wvue en perspective illustrant deux en-
sembles -coulisseau/&l&ment 4' ancrage- associ&s i une semelle
de brldage complémentaire pour 1'immobilisation de deux pléces
d usiner.

En se r&férant & la figure 1, on observe que 1'&lément

d'ancrage 1 comporte effectivement une lumiére oblongue 2 {plus
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visible encore dans la figure 2}, le traversant dans toute s¢n
gpaisseur, cette lumire servant de siége et de guide & un bos~
sage 3 de forme complémentaire solidaire du coulisseau 4. En fait,
la piéce 4 ne s'apparente plus exactement 3 un coulisseau puis-
qu'elle est imiobilisée sur le support, c'est-d-dire sur la table de la
machine-outil, par des organes de fixation wvenant se visser dans
les pergages 4 traversant le bossage 3 dudit coulisseau 4. C'est,
par conséquent, 1'élément d'ancrage 1 qui est mobile en transla-
tion alternative par rapport au coulisseau 4 qui reste fixe, la
course de travail de 1'é&lément d'ancrage correspondant au jeu
"e"résultant de la différence de longueur de la lumidre oblongue
2 et du bossage 3. On obsefve en figure 2 que ce bossage 3 a la
méme forme et la méme largeur que la lumidre 2 mais est effecti-
vement d'une longueur inférieure 3 celle~ci. Le d&placement de
1'élément d'ancrage est réalis& par un organe de commande acces-
sible de l'extérieur, ici une vis 6, mobile en rotation dans un
filetage 7 traversant le talon 8 du coulisseau 4, cette vis é&tant
en appui sur la face postérieure ll de 1l'élément d'ancrage afin
de le déplacer vers l'avant pour 1'amener d'une position de repos
3 une position opérationnelle. .,
Le rappel de 1'é&lément d'ancrage en position de repos,
(comme visible en figure 1),s'effectue par le jeu d'au moins un
ressort 9, logé dans un chambrage 10 (figure 3) pratiqué dans
1'&lément d'ancrage.
Comme dans le brevet principal, cet &lément d’ancrage

comporte trois doigts, qui constituent la partie active de 1'&1&-
ment d'ancrage, le doigt médian 11,18gérement en retrait des

deux doigts latéraux 12 &tant nervuré, rigidifié&, et par consé-
quent ind&formable pour constituer une zone d'appui limitant la
course de déformation utile de cet &lément. Les deux doigts
latéraux 12 sont, quant a eux,formés de lames déformables ayant

la configuration d'une poutre, ces lames &tant inclinées en di-
rection de la face inférieure 12 de 1'&lément d'ancrage de mani&-
re que, sous un effort de poussée résultant de la rotation de la
vis 6, cet &lément d'ancrage,en appui sur la face latérale d'une
piéce 3 usiner 13 (figure 6) il serpHﬁMise'successivement 1'entrée
en contact des faces frontales 121 des lames flexibles déformables
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12, puis, comme résultante, une déformation de ces deux lames
en direction de la face inférieure de 1'élément de bridage,
cette déformation prenant fin lorsque les faces frontales 124
des lames flexibles sont dans le méme plan que la face fron-
tale lll de la zone d'appui qui, elle, limite le recul auto-
risé des lames flexibles 12.

Comme visible sﬁr les figures 4 et 5 et selon e mon-
tage illustré& en figure 6, cet ensemble -coulisseau/&l&ment
d'ancrage- peut &tre avantageusement utilisé avec une semelle
de bridage complémentaire permettant ainsi d'ocbtenir 1'immo-
bilisation de plusieurs pi&ces 3 usiner 13 i 1'aide de deux
seuls ensembles ~coulisseau/élément d'ancrage-. Cette semelle
14 est, en fait constituer d'une sorte de platine sensiblement
rectangulaire dont deux des extrémités latérales sont pourvues,
13 aussi, d'une combinaison de doigts rigides et de doigts dé-
formables. Avantageusement, le doigt central 15 ou doigt d'ap-~
pui forme une zone de but&e rigide et ind&formable tandis gue
les deux doigts lat&raux 16, placés de part et d'autre de ce
doigt d'appui, sont flexibles, c'est-3-dire déformables sous
la compression de sorte que par opposition avec la disposition
des zones d'appuil des ensembles -coulisséau/éléments d'ancrage~
on obtient un triple appui 17 s'inscrivant dans un espace trian-
gulaire (figure 6). En effet, la zone d'appui &tant centrale
sur les semelles de bridage et latérale sur les ensembles
-coulisseau/&lément d'ancrage- on obtient une excellente immo- -
bilisation de la pi&ce 3 usiner 13 par cette disposition trianguléé.

La semelle de bridage complémentaire 14 comporte &vi-
demment des orifices 18 pour le passage d'organes de fixation
assurant son immobilisation sur un support tel qu'une table de
machine-outil. ‘

Les doigts de la semelle de bridage, 3 1l'instar de
ceux des ensembles ~coulisseau/élé&ment d'ancrage~ ont un
profil en poutre et les doigts flexibles 16 sont inclinés
vers le bas en direction de la face inférieure 141 de 1la
semelle, 1l'angle d'inclinaisonc, mesuré par rapport au plan
passant par la face sup8&rieure 142 de ladite semelle,&tant
ici, selon le mode de réalisation illustré&, de 36° 30. L'épais-
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seur des lames 16 est d&croissante en direction de l'extrémité
opérationnelle des lames, cette extrémité se terminant par un
bec 19 lé&gérement relevé afin d'obtenir un excellent appui sur
la pidce & usiner. On observe Egalement en figure 5 que ces lames
16 sont en retrait de la face inférieure 141 de la semelle de
maniére & pouvoir se déformer vers le bas, comme les doigts 12
de 1'Elément d'ancrage 1 des figures 1 et 2.

Comme visible en figure 6, on peut ainsi 3 1l'aide
de deux ensembles ~coulisseau/&lément d'ancrage- immoliliser au
moins deux pi&ces 3 usiner 13 sachant que 1'on pourrait &videment
avec une seconde semelle de Bridage complémentaire 14, immobili-
ser une troisi®me pi&ce 3 usiner en utilisant seulement 3 chacune
des deux extrémités du montage, un ensemble -coﬁlisseau/élémeht
d'ancrage~. Bien entendu 1l'invention n'est pas limitée & 1'exem-
ple de réalisation ci-dessus décrit pour lequel on pourra pré-
voir d'autres variantes sans pour cela sortir du cadre de 1'in-
vention. '
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REVENDICATIQNS

1, Dispositif-de Sridage latéral de pigces 3 ysiner
du type constitu&, conformément au brevet principal, d'un coulis~
seau et d'un &lément d'ancrage comprenant 3 1'une de ses extré-
mités au moins une zone de butée rigide et au moins un doigt
flexible l&gérement en saillie par rapport 3 la zone de butée,
cet &lément &tant mobile par rapport au coulisseau sous la pous-
sée d'un organe de commande, dispositif caractérisé& en ce que
1'élément 4d° ancrage (1) comporte une lumi&re oblongue (2) dans
lagquelle se meut un bossage (3), de forme correspondante, fai-
sant corps avec le coulisseau, ledit bossage (3) ayant toutefois
une longueur inférieure 3 ladite lumidre pour permettre un mou-
vement relatif en translation des deux piéces (1) et (4) 1'une
par rapport d@ l'autre, sous la poussée d'un organe de commande
(6) traversant le coulisseau (4) et venant en appui sur la face
postérieure (11) de 1'&lément d'ancrage (1) opposée 3 celle com-
portant la zone de butée (11) et les doigts flexibles (12), 1le
rappel et le retrait de 1'&lé&ment d'ancrage (1) &tant rdalisé
par au moins un ressort (9). 7

2. Dispositif de Bridage selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'il comprend au moins une semelle de bri-
dage compl&mentaire (14) dont deux c8tés oppos@s sont respecti-
vement pourvus d'un doigt d'appui indé&formable (15) et de deux
lames flexibles (16) placées de part et d'autre du doigt 4° appui,
cet €l&ment formant avec un ensemble -coulisseau/élément d'ancra-
ge- une double machoire pingant la pi&ce & usiner (13) sur deux
de ses faces. , '

3. Dispositif selon 1la revendication 2, caractérisé
en ce que la face frontale des lames flexibles (16) de la semelle
de bridage (14) sont l&gérement en saillie par rapport 3 celles
du doigt d'appui, chaque lame &tant inclin&e vers le bas par rap-
port & la face horizontale supérieure (14,) de la semelle et com-
portant un bec (19) 1lé&gérement relevs ,situéd en retralt de la
face inférieure de ladite semelle,

4. Dispositif selon la revendication 3, caractérisé en
ce que l'inclinaison des lames flexibles (16) est de 36°30.
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5. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions de 1 & 4, caractérisé en ce que les lames flexibles (12
et 16) ont un profil en poutre et ont une &paisseur légérement
décroissante en direction de leur extrémité opérationnelle.

6. Dispositif selon la revendication 2, caractérisé
en ce que un doigt d:appui (15) de la semelle de bridage (14)
forme, avec les deux zones de butée (12) d'un ensemble ~coulis-
seau/é&lément d'ancrage, une disposition triangulaire.

7. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions de 2 & 6, caract8risé en ce que la semelle de bridage (14)
est utilisée avec deux ensembles -coulisseau/élément d'ancrage-.

8. Dispositif selon 1l'une quelconque des revendica-
tions de 2 & 7, caract&risé en ce que la semelle de bridage (14)
comporte des orifices (18) pour le passage d'organes de fixation
et d'immobilisation de ladite semelle sur un support tel qu'une
table de machine-outil.
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