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(54) VORRICHTUNG ZUR ENTGASUNG VON SCHMELZE

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur
Entgasung von Schmelze, insbesondere
Kunststoffschmelze, umfassend eine
Schmelzediise (1), die einen Eingangsan-
schluss (11) zur Verbindung mit einer
Schmelzezufuhr und eine Schmelzeaus- ..
tritts6ffnung aufweist, und einen durch im :
wesentlichen vakuumdichte Wande definier-
ten Entgasungsraum (20), der mit einer Va- 3
kuumquelle kommuniziert und der in einer
Austragsé6ffnung zur im wesentlichen vaku-
umdichten Verbindung mit einem Schmel-
zeverarbeitungssystem mindet, wobei sich
die Schmelzeaustrittsdffnung der Diise in
den Entgasungsraum erstreckt. Erfindungs-
gemaR ist vorgesehen, dass die Schmelze-
austritts6ffnung (13a) der Diise (1) als
Schiitz ausgebildet ist, dessen Lange ein
Vielfaches seiner Breite betrégt. Schmeizeaustil
Durch diese erfindungsgemafie Manah-
me ist es moglich, die Schmelze bereits mit
geringem Vakuum zufrieden stellend zu
entgasen, denn die Gasblaschen miissen
nur mehr aus sehr geringer Schmelzetiefe
an die Oberflache der Schmelze gezogen
werden.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entgasung von Schmelze, insbesondere
Kunststoffschmelze, umfassend eine Schmelzediise (1), die einen Eingangsanschluf (11)
zur Verbindung mit einer Schmelzezufuhr und eine Schmelzeaustrittséffnung aufweist,
und einen durch im wesentlichen vakuumdichte Winde definierten Entgasungsraum
(20), der mit einer Vakuumquelle kommuniziert und der in einer Austragséffnung zur im
wesentlichen vakuumdichten Verbindung mit einem Schmelzeverarbeitungssystem
mindet, wobei sich die Schmelzeaustrittséffnung der Diise in den Entgasungsraum
erstreckt. ErfindungsgemdR ist vorgesehen, daB die Schmelzeaustrittséffnung (13a) der

Diise (1) als Schlitz ausgebildet ist, dessen Linge ein Vielfaches seiner Breite betrigt.
Durch diese erfindungsgemile Manahme ist es méglich, die Schmelze bereits mit

geringem Vakuum zufriedenstellend zu entgasen, denn die Gasbldschen miissen nur

mehr aus sehr geringer Schmelzetiefe an die Oberfliche der Schmelze gezogen werden.

(Fig. 1)




Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Entgasung von Schmelze, insbesondere
Kunststoffschmelze, umfassend eine Schmelzediise, die einen Eingangsanschluf zur
Verbindung mit einer Schmelzezufuhr und eine Schmelzeaustrittséffnung aufweist, und
einen durch im wesentlichen gasundurchlissige Winde definierten Entgasungsraum, der
mit einer Vakuumquelle kommuniziert und der in einer Austragséffnung zur im
wesentlichen dichten Verbindung mit einem Schmelzeverarbeitungssystem miindet,

wobei sich die Schmelzeaustrittséffnung der Diise in den Entgasungsraum erstreckt.

Eine solche Vorrichtung zur Entgasung von Kunststoffschmelze ist aus einem
Extrudersystem bekannt. Dabei wird in einem Extruder Kunststoffgranulat unter Hitze
und Druck geschmolzen und diese Schmelze aus dem Extruder ausgestoRen. Die
Schmelze ist jedoch nicht homogen, sondern enthilt Lufteinschliisse, die eine weitere
Verarbeitung der Schmelze erschweren. Aus diesem Grund muf die Schmelze entgast,
das heilt von Luft- und anderen Gaseinschliissen befreit werden. Dies kann in der
einfachsten Weise dadurch erreicht werden, daB an die Extruderaustragsoffnung ein
Vakuumabschnitt angeschlossen ist, durch den die Schmelze strémt. Durch den
Unterdruck im Vakuumabschnitt werden Gasblidschen aus der Schmelze herausgezogen
und abgefiihrt. Dieses Verfahren funktioniert aufgrund der hohen Viskositdt der
Schmelze nur sehr unvollkommen und erfordert weiters ein Hochvakuum, um auch aus
dem zentralen Bereich der Schmelze noch die Gasblidschen herausziehen zu kénnen.
Hochvakuumapparaturen sind jedoch sehr teuer und empfindlich und verlangen hiufige
Wartung. AuRerdem sind die abgezogenen Gase heil} (typisch 250°C bis 260°C) und
enthalten oft aggresive verdampfte Kunststoffzusitze, die die Apparaturen angreifen,
sodaR es unter Umstinden nétig ist, sie mehrmals im Jahr auszutauschen. Um die
Notwendigkeit der Verwendung von Hochvakuum reduzieren zu kdnnen, wurde daher
die eingangs erwdhnte Vorrichtung entwickelt, bei der der Schmelzestrom zunichst
durch eine an den Extruderausgang angeschlossene Diise flieBt, die eine Diisenplatte
mit einer Vielzahl an Durchgangsléchern aufweist, wodurch der Schmelzestrom in eine
Vielzahl an "spaghetti"-artigen Teilstrémen unterteilt wird. Stromabwirts von der

Diisenplatte ist ein Entgasungsraum angeschlossen, der unter Vakuum steht und durch




den die Schmelze-Teilstréme nach Verlassen der Diise flieRen. Da der Durchmesser der
Schmelze-Teilstrome geringer ist als jener des Gesamtstromes, ist kein so hohes
Vakuum notig wie bei der direkten Entgasung des Schmelze-Gesamtstromes. Allerdings
ist auch diese Vorrichtung in der Praxis mit Nachteilen verbunden, denn es konnte
damit nur ein Entgasungsgrad erzielt werden, der betrichtlich unter den theoretischen
Erwartungen lag. Untersuchungen der Erfinder des vorliegenden
Anmeldungsgegenstandes fiihrten zur Erkenntnis, daB die Schmelze-Teilstrome nach
Verlassen der Disenplatte eine starke Tendenz aufweisen, aneinander anzuhaften und
sich somit wieder zu einem dickeren Strom zu verbinden, wodurch das eingesetzte
Vakuum nicht ausreicht, um auch die Gasbldschen aus dem Schmelzeinneren

herauszuziehen.

Die vorliegende Erfindung beruht auf dieser Erkenntnis und bietet eine Lésung fiir eine
zufriedenstellende Entgasung von Schmelze an, bei der die Nachteile des Standes der
Technik vermieden werden und gleichzeitig das notwendige Vakuum weiter verringert
werden kann. Die Erfindung geht dabei von dem Ansatz aus, daB eine Unterteilung der
Schmelze in Teilstrme nicht zum gewiinschten Ergebnis flihren kann, da das
nachfolgende Wieder-Verbinden der Teilstrome nicht durch vertretbar geringen
Aufwand beherrscht werden kann. Die Erfindung hilt daher den Gesamt-Schmelzestrom
aufrecht, formt ihn jedoch in eine Querschnittsgestalt mit sehr geringer Dicke um,
indem die Schmelzeaustrittséffnung der Diise als Schlitz ausgebildet ist, dessen Linge
ein Vielfaches seiner Breite betrigt. Durch diese erfindungsgemiRe Malnahme ist es
moglich, die Schmelze bereits mit geringem Vakuum zufriedenstellend zu entgasen,
denn die Gasblischen miissen nur mehr aus sehr geringer Schmelzetiefe an die
Oberfliche der Schmelze gezogen werden bzw. platzen aufgrund der geringen Dicke

des Schmelzestroms von selbst auf.

Es erweist sich als zweckmiBig, wenn der Schlitz eine Linge aufweist, die um

zumindest das 50-fache, bevorzugt zumindest das 500-fache, groRer ist als seine Breite.




In manchen Anwendungen kann es auch als angemessen angesehen werden, wenn das

Verhiltnis zwischen Linge und Breite auf 5000:1 und dariiber erhéht wird.

Zur weiteren Reduzierung der Hohe des notwendigen Vakuums kann vorgesehen sein,

daB die Breite des Schlitzes weniger als 2 mm, bevorzugt weniger als 0,1 mm, betragt.

Um den Schmelzedurchsatz von der Schmelzezufuhr, z.B. aus einem Extruder, zZu
nachfolgenden Verarbeitungseinrichtungen nicht durch die zwischengeschaltete
Entgasungsvorrichtung einzuschrinken, darf eine vorgegebene Querschnittsfliiche des
Schlitzes nicht unterschritten werden. Da die Breite des Schlitzes nicht ohne nachteilige
Auswirkungen auf das Entgasungsvermdgen der erfindungsgemiRen Vorrichtung erhsht
werden kann, muR somit die Linge des Schlitzes auf einen geeigneten Wert eingestellt
werden. Um dies zu erreichen, ohne dabei gleichzeitig die GesamtgréRe der Diise
ungebiihrlich zu erhohen, ist eine Ausgestaltung der Erfindung dadurch
gekennzeichnet, daB der Schlitz in seiner Langserstreckung zickzackférmig oder gewellt

ausgebildet ist.

Eine besonders giinstige Fortbildung der erfindungsgemiRen Vorrichtung ergibt sich,
wenn der Schlitz als Ring ausgebildet ist, da in diesem Fall die Diise durch Drehen
hergestellt werden kann und ihre Gesamtdimensionen klein gehalten werden kénnen.
Falls eine weitere VergroBerung der Schlitzlinge erforderlich ist, kann natiirlich auch

der ringférmige Schlitz gewellt oder in Zickzackform ausgebildet werden.

Um bei Ausbilden des Schlitzes als Ring nicht den Nachteil in Kauf nehmen zu miissen,
dal auf den so erzeugten Schmelzeschlauch beim Hindurchstromen durch den
Entgasungsraum nur an seiner Aufenseite Vakuum einwirkt, ist eine besonders
bevorzugte Ausgestaltung der Erfindung dadurch gekennzeichnet, daB die Diise eine
sich in das Ringinnere des Schlitzes erstreckende Durchgangséffnung aufweist, die mit
einer Vakuumquelle kommuniziert. Durch diese MaRnahme wird der

Schmelzeschlauch von auBen und innen gleichzeitig unter Vakuum gesetzt, was bei der




geringen Wandstirke des Schmelzeschlauchs einen hohen Wirkungsgrad der
erfindungsgemaRen Entgasungsvorrichtung sicherstellt. Es vereinfacht die Konstruktion
der Vorrichtung, wenn die in das Ringinnere des Schlitzes miindende
Durchgangsoffnung der Diise mit derselben Vakuumquelle kommuniziert wie der

Entgasungsraum.

Um die Dicke der aus dem Schlitz austretenden Schmelze je nach Einsatzzweck und
Materialeigenschaften der Schmelze variieren zu kénnen, ist erfindungsgemiR weiters
vorgesehen, die Diise mit austauschbaren Einsitzen fiir unterschiedlich gestaltete

und/oder dimensionierte Schlitze auszustatten.

Das HindurchflieBen der Schmelze durch die Entgasungsvorrichtung wird erleichtert,

wenn die Dise und/oder der Entgasungsraum mit Heizeinrichtungen versehen sind/ist.

Um den Entgasungsvorgang kontrollieren zu kénnen, kann in den den Entgasungsraum

definierenden Wanden mindestens ein Sichtfenster angeordnet sein.

Giinstigerweise ist am EingangsanschluR der Diise ein Filter zur Ausfilterung von
Fremdkdrpern aus dem Schmelzestrom vorgesehen. Somit kann verhindert werden, daR
Fremdkérper in die Entgasungsvorrichtung gelangen, die sich besonders dann stérend
auswirken wirden, wenn sie bei den in der Entgasungsvorrichtung herrschenden
Temperaturen entflammbar sind, da bei ihrer Verbrennung unerwiinschte

Verbrennungsgase entstiinden.

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung umfaBt die erfindungsgemiRe
Vorrichtung als Vakuumquelle eine Venturi-Strahlpumpe. Eine solche Pumpe enthilt
keine beweglichen Teile, sondern es wird durch das Hindurchstrémen eines Fluids
durch ein Venturi-Rohr im Rohr ein Unterdruck erzeugt, der Fluid aus einem

Seiteneingang in das Rohr, d.h. im vorliegenden Fall die abzuziehenden Gase aus dem




Entgasungsraum, anzieht. Das Venturi-Rohr kann innen leicht korrosionsfest beschichtet

werden, damit es den aggresiven Bestandteilen des abzuziehenden Gases standhiilt.

Die Erfindung wird nun anhand eines nicht einschrinkenden Ausfiihrungsbeispiels unter
Bezugnahme auf die beiliegenden Zeichnungen im Detail beschrieben, worin Fig. 1
eine Ausflihrungsform der erfindungsgeméiRen Vorrichtung zur Entgasung von Schmelze
im Ldngschnitt zeigt, und die Figuren 2 bis 6 verschiedene Ausfiihrungsformen des

Schlitzes der Diise in schematischer Draufsicht zeigen.

Die in Fig. 1 im Ldngsschnitt dargestellte Ausfithrungsform der erfindungsgemiRen
Vorrichtung zur Entgasung von Schmelze ist als Entgasungskopf ausgebildet, der einem
Kunststoff-Extruder nachgeschaltet ist, um die vom Extruder erzeugte Kunststoffschmelze
von Gaseinschliissen zu befreien. Die Vorrichtung weist eine allgemein mit 1
bezeichnete Diise sowie stromabwirts davon einen allgemein mit 20 bezeichneten
Entgasungsraum auf. Die Dise 1 besitzt einen allgemein hohlzylindrischen Kérper 10,
in den radial ein hohler Stutzen 11 miindet, der an die Austragséffnung eines nicht
dargestellten Kunststoff-Extruders o.dgl. angeschlossen werden kann. Sowohl der
Diisenkdrper 10 als auch der Stutzen 11 sind an ihren AuBenseiten von Heizelementen
5 umgeben. Am Stutzen ist weiters ein Filter 14 vorgesehen, um im Schmelzestrom
enthaltene Fremdkarper, insbesondere endziindbare Fremdkérper wie Papier, aus dem
Schmelzestrom zu entfernen und somit wirkungsvoll zu verhindern, daB sich die
Fremdkdrper in der Entgasungsvorrichtung entziinden oder die Diisenkanile verstopfen.
Der Diisenkérper weist eine axiale Durchgangsbohrung 12 auf, die einen ersten,
stromaufwartigen Abschnitt 12a und einen stromabwirts davon befindlichen zweiten
Abschnitt 12b mit einem gegeniiber dem ersten Abschnitt 12a vergréRertem Radius
besitzt. Vom stromabwirtigen Ende der Durchgangsbohrung 12 ist ein hohlzylindrischer
Diseneinsatz 2 in die Durchgangsbohrung 12 eingesetzt, wobei eine
Durchgangsbohrung des Diiseneinsatzes 2 mit dem Bezugszeichen 2a bezeichnet ist.
Der AuBenradius des Mantels des Diiseneinsatzes 2 entspricht dem Radius des

Abschnittes 12a der Durchgangsbohrung 12 des Diisenkérpers 10, sodaR der




Diseneinsatz eng in den Abschnitt 12a im Diisenkérper eingepafit werden kann.
Zwischen der Wand des erweiterten Abschnitts 12b der Durchgangsbohrung 12 des
Dusenkorpers 10 und und der AuBenperipherie des Mantels des Diiseneinsatzes 2
entsteht jedoch ein Ringspalt 13, da der Radius des Mantels des Diiseneinsatzes
zundchst konstant ist und sich erst nahe seinem stromabwirtigen Ende hin vergréRert
(bei 2b angezeigt), um den Ringspalt 13 auf die fiir die Schmelzeaustrittséffnung 13a
erwiinschte Breite zu reduzieren. Der Stutzen 11 miindet in diesen Ringspalt 13. Durch
den Stutzen 11 in die Duse 2 eintretende Schmelze 6 verteilt sich im Ringspalt 13 und
tritt an seinem stromabwadrtigen Ende, d.h. an der Schmelzeaustrittsdffnung 13a, als
Schmelzeschlauch 6a mit sehr geringer Dicke aus. Es ist anzumerken, daR der
Duseneinsatz 2 gegen anders dimensionierte Einsitze austauschbar ist, um die Grole

des Ringspalts bzw. der Schmelzeaustritts6ffnung einzustellen.

An den Ausgang der Dise 2 ist Uber ein Verbindungsrohr 4 ein Entgasungsrohr 3
vakuumdicht angeschlossen, das in seinem Inneren einen Ehtgasungsraum 20 definiert,
der tber einen Anschlul 3a des Entgasungsrohres 3 mit einer nicht dargestellten
Vakuumquelle kommuniziert. Es ist anzumerken, dall der Begriff Vakuum, wie hierin
verwendet, jeden geeigneten Unterdruck umfalt. Der aus der Diise 2 austretende, mit
Gaseinschliissen behaftete Schmelzeschlauch 6a stromt somit in den Entgasungsraum
20, wo aufgrund des herrschenden Unterdrucks Gasblaschen aus dem Schmelzeinneren
an die Oberfliche und dann durch den AnschluB 3a nach auBen abgezogen werden,
wie durch die Blaschen und kleinen Pfeile im Entgasungsraum bzw. durch den grofen
Pfeil mit danebenliegenden Blischen neben dem AnschluB 3a dargestellt. Aufgrund der
Konfiguration der durchstromenden Schmelze als kontinuierlicher Schlauch ist jedoch
der Innenraum 20a des Schmelzeschlauches 6a vom Entgasungsraum 20 abgeschlossen.
Es ist jedoch wiinschenswert, auch den Innenraum 20a unter denselben Unterdruck zu
setzen wie den Entgasungsraum 20, um auch vom Innenraum 20a aus die Entgasung der
Schmelze durchzufilhren und ein Aufblihen des Schmelzeschlauches durch
Druckunterschiede zwischen dessen Innen- und AuBenseite zu verhindern. Aus diesem

Grund wurde im Diiseneinsatz 2 die Durchgangsbohrung 2a vorgesehen, die mit einer




nicht dargestellten Vakuumquelle verbunden wird. ZweckmiRig ist dabei die
Vakuumquelle dieselbe, mit der der Anschluf 3a des Entgasungsrohrs 3 verbunden ist,
wodurch Druckunterschiede zwischen Innen- und AuBenseite des Schmelzeschlauches
verhindert werden. Da die Vakuumquelle aufgrund der geringen Wandstirke des
Schmelzeschlauches kein besonders hohes Vakuum zur Entgasung liefern muR, kann
ein Seitengebldse oder eine Venturi-Strahlpumpe zum Einsatz kommen. Die
Verwendung einer  Venturi-Strahlpumpe (auch als  Venturi-System  oder
Strahlejektorpumpe bekannt) wird bevorzugt, da sie keine bewegten Teile enthilt und
leicht korrosionsfest beschichtet werden kann, wodurch sie gegeniiber anderen Typen

von Vakuumpumpen mit einer wesentlich lingeren Lebensdauer besticht.

Der Fortschritt der Entgasung des Schmelzeschlauches 6a kann tber Sichtfenster 8 im
Entgasungsrohr 3 kontrolliet werden. Auch das Entgasungsrohr 3 ist von einer
Heizeinrichtung 5 umgeben. Wihrend des HindurchflieBens des Schmelzeschlauches
6a durch den Entgasungsraum werden kontinuierlich Gasblidschen aus der Schmelze
gezogen und abgefiihrt, sodaR der Schmelzeschlauch bei Erreichen des stromabwirtigen
Endes des Entgasungsraums zufriedenstellend entgast worden ist und damit einer
weiteren Verarbeitung zugefliht werden kann. Beispielsweise kann an das
Entgasungsrohr in vakuumdichter Weise ein Austragsextruder angeschlossen sein. In
jedem Fall wird das Entgasungsrohr jedoch durch eine nachfolgende

Verarbeitungsstation vakuumdicht abgeschlossen.

Neben der ausfiihrlich erlduterten Ausfiihrungsform der Dise mit kreisringformiger
Schmelzeaustrittséffnung 13a, wie sie in Fig. 2 schematisch in Draufsicht vom
stromabwartigen Diisenende dargestellt ist, kénnen auch andere Konfigurationen von
Schmelzeaustrittséffnungen verwendet werden. Beispiele dafiir sind in den Figuren 3 bis
6 schematisch in Draufsicht zu sehen, die in dieser Reihenfolge eine gewellte
ringférmige Schmelzeaustrittséffnung 13a-2, eine gerade Schmelzeaustrittséffnung
13a-3, eine allgemein gerade, aber mit Wellungen verlaufende Schmelzeaustrittséffnung

13a-4 und eine zickzackformige Schmelzeaustrittséffnung 13a-5 zeigen. Diese




Schmelzeaustrittsoffnungen kénnen auch durch Vorsehen entsprechend geformter
austauschbarer Diiseneinsitze ausgebildet werden, wobei bei den Ausfiihrungsformen
der Figuren 4 bis 6 darauf zu achten ist, daR sich durch geeignete konstruktive, dem
Fachmann auf dem Gebiet der Extrudertechnik bekannte Maknahmen an den Kanilen
im Diseninneren die Schmelze tber die gesamte Breite der Schmelzeaustrittséffnung

verteilt.




Anspriiche:

1. Vorrichtung zur Entgasung von Schmelze, insbesondere Kunststoffschmelze,
umfassend eine Schmelzedise (1), die einen EingangsanschluR (11) zur Verbindung mit
einer Schmelzezufuhr und eine Schmelzeaustritts6ffnung aufweist, und einen durch im
wesentlichen gasundurchldssige Wande definierten Entgasungsraum (20), der mit einer
Vakuumquelle kommuniziert und der in einer Austragsoffnung zur im wesentlichen
dichten Verbindung mit einem Schmelzeverarbeitungssystem miindet, wobei sich die
Schmelzeaustrittsoffnung der Diise in den Entgasungsraum erstreckt, dadurch
gekennzeichnet, dall die Schmelzeaustrittséffnung (13a) der Diise (1) als Schlitz

ausgebildet ist, dessen Linge ein Vielfaches seiner Breite betrigt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR der Schlitz eine Linge
aufweist, die um zumindest das 50-fache, bevorzugt zumindest das 500-fache, gréRer ist

als seine Breite.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daR® die Breite des

Schlitzes weniger als 2 mm, bevorzugt weniger als 0,1 mm, betrigt.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

dal der Schlitz in seiner Lingserstreckung zickzackférmig oder gewellt ausgebildet ist.

5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daR der Schilitz ringférmige Gestalt aufweist.
6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, da die Diise (1) eine sich in

das Ringinnere des Schlitzes erstreckende Durchgangséffnung (2a) aufweist, die mit

einer Vakuumquelle kommuniziert.

-10 -




7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daR die in das Ringinnere
des Schlitzes miindende Durchgangséffnung (2a) der Diise mit derselben Vakuumquelle

kommuniziert wie der Entgasungsraum (20).

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dal die Duse (1) austauschbare Einsitze (2) fiir unterschiedlich gestaltete und/oder

dimensionierte Schmelzeaustrittséffnungen aufweist.

9. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB die Duse (1) und/oder der Entgasungsraum (20) mit Heizeinrichtungen versehen

sind/ist.

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dafl in den Entgasungsraum (20) definierenden Winden (3) mindestens ein Sichtfenster

(8) angeordnet ist.
11. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
da am EingangsanschluR (11) der Diise (1) ein Filter (14) zur Ausfilterung von

Fremdkérpern aus dem Schmelzestrom vorgesehen ist.

12. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,

daB die Vakuumquelle eine Venturi-Strahlpumpe ist.

Wien, am 05 -03- 1999 Starlinger & Co. Gesellschaft m.b.H.
durch: ‘

_/E
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Neuer Anspruch 1:

1. Vorrichtung zur Entgasung von Schmelze, insbesondere Kunststoffschmelze,
umfassend eine Schmelzediise (1), die einen Eingangsanschluf8 (11) zur Verbindung mit
einer Schmelzezufuhr und eine Schmelzeaustrittséffnung aufweist, und einen durch im
wesentlichen gasundurchlissige Winde definierten Entgasungsraum (20), der mit einer
Vakuumguelle kommuniziert und der in einer Austragsoffnung zur im wesentlichen
dichten Verbindung mit einem Schmelzeverarbeitungssystem miindet, wobei sich die
Schmelzeaustrittsoffnung (13a) der Diise (1) in den Entgasungsraum erstreckt und als
Schlitz ausgebildet ist, dessen Linge ein Vielfaches seiner Breite betrdgt, dadurch
gekennzeichnet, da ein einziger Schlitz vorgesehen ist, der eine gekriimmte oder

gefaltete Konfiguration aufweist.

Wien, am r" 4 -G2- 2000 Starlinger & Co. Gesellschaft m.b.H.
durch:
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