(19) Orszagkod

HU

SZABADALMI
LEIRAS

H U O OO 2 1 7 2 6 6 B

(11) Lajstromszam:

217 266 B

GEIN

Jomames,

i i
(TR [
I |

ooy

—-—
'l||w§\\\\\§

(30) ElsGbbségi adatok:
00751/93

_MAGYAR
KOZTARSASAG

MAGYAR
SZABADALMI
HIVATAL

Kozlonyben: 1999. 12. 28.

(21) A bejelentés iigyszama: P 94 00701
(22) A bejelentés napja: 1994. 03. 09.

1993.03.12. CH

(40) A kozzététel napja: 1995. 09. 28.
(45) A megadas meghirdetésének a datuma a Szabadalmi

(51) Int. CL.6

B 65 G 15/28
B26D 1/60
B 65 B 65/02

(72) Feltalalo:
Giamello, Bruno, Alba/Cuneo (IT)

(73) Szabadalmas:
SOREMARTEC S.A., Schoppach-Arlon (BE)
(74) Képviseld:

DANUBIA Szabadalmi és Védjegy Iroda Kft.,
Budapest

(54)

KIVONAT

Mozgasszinkronizald berendezés, amely hasznélata so-
ran termékeket (4) tovabbité széllitdszalag (1), vala-
mint a termékek (4) haladasi iranydban oda-vissza moz-
gasra képes mozgathat eszkoz, példaul szan (5) kozott
van a szallitoszalag (1) mentén tovamozgd termékek
(4) mozgasat kovetd 16ketet végzé modon elhelyezve,
és egyirany(l mozgasa révén a szén (5) reverzalé moz-

Mozgdasszinkronizal6 berendezés

gisat eredményez6 hajtéeszkoze, példaul motorja (6),
és azzal tarsitott vezérlGeszkoze (11) van, tovabba for-
gattylis hajtomechanizmusa van, amely a motor (6) 4ltal
hajtott hajtokart (7) és a hajtokar (7) hajtocsapja (8), €s
a széan (5) kozott elhelyezkedd Gsszekoté rudat (9) tar-
talmaz. A motorral (6) annak szogsebességét szelek-
tiven szabalyoz6 vezérlGegység (11) van tarsitva, to-
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vabba legalabb egy, a szallitszalag (1) helyzetét és
sebességét feliigyeld és annak fliggvényében a vezérlg-
egységet (11) a szan (5) és a szallitdszalag (1) mozgasa-
nak szinkronizalasara utasitd jelet el6allitd, valamint
legalabb a hajtokar (7) és a szan (5) egyikének pillanat-
nyi helyzetét, példaul szogét (y, B) figyeld, valamint a

szan (5) mozgasi sebességének (V) allandé és a szallj-
toszalagon (1) elhelyezked termékek (4) sebességéhez
(V) igazoddan tartdsa révén a szan (5) kovetd loketé-
nek legalabb egy része soran a motor (6) szogsebessé-
gét (2mn) szelektiven szabalyozo érzékeldeszkozt (1a,
6b) tartalmaz.

A talalmény targya mozgasszinkronizalé berendezés,
amely hasznélata soran termékeket tovabbitd szallito-
szalag, valamint a termékek haladési iranyaban oda-
vissza mozgasra képes mozgathaté eszkoz kozott van a
szallitészalag mentén tovamozgd termékek mozgisat
kovetd loketet végz6 modon elhelyezve, és egyiranyu
mozgéasa révén a mozgathaté eszkdz reverzalé mozga-
sat eredményez6 hajtéeszkize és azzal tarsitott vezérl3-
eszkdze van, tovabba forgattyts hajtémechanizmusa
van, amely a hajtéeszkoz éltal hajtott hajtokart és annak
hajtécsapja és a mozgathatd eszkdz kozott elhelyezke-
d6 8sszekotd rudat tartalmaz. A taldlmany szerinti be-
rendezés elsésorban élelmiszer-ipari termékek, példaul
édességek gyartisara és csomagolasara szolgald rend-
szerekben hasznalhato.

A fenti terilleteken gyakran meriil fel igény arra,
hogy kiilénb6z6 miiveleteket hajtsanak végre (példaul a
termékek bevondsat, megtSltését, dekoralasat, csomago-
lasat stb.) olyan termékeken, amelyek egy szallitoszalag
mentén mozognak megallas nélkiil, vagy legalabbis a
tovahalado termékek lényeges megallitdsa nélkiil.

Ilyen helyzetekben ismert intézkedést ismertet tSb-
bek kozott az EP-A—0071653 szami szabadalmi le-
irds, amely olyan elrendezést ismertet, amelyben egy
vizszintesen oda-vissza mozg6 asztalon tbb megmun-
kaléallomas van kialakitva, de ezek a szallitoszalag
mozgasat nem tudjak hiien kdvetni. Az oda-vissza moz-
g0 asztal olyan mozgatoszervvel van 6sszekotve, amely
lehetévé teszi, hogy az oda- és a visszairinylt mozgis
eltérd sebességgel torténjék. Az is ismert megoldas,
hogy a termékeket megmunkald egységeket olyan esz-
k6z6kon, szdnokon helyezik el, amelyek a szallitoszalag
mentén oda-vissza iranyban tudnak mozogni. Ez lehe-
tévé teszi a terméket megmunkald egységeknek, hogy a
termékeket kévessék a szillitdszalag mentén a teljes
megmunkaldsi fazisban. KovetSatjuk kovetkeztében a
részegységek lényegében allandd helyzetet vesznek fel
az altaluk megmunkaélds alatt 4ll6 termékekhez képest
abban az esetben is, ha a termékek folytatjsk mozgasu-
kat a szallitoszalag mentén.

A termékeket megmunkald részegységeket felsze-
relten tartalmazé szan egyik ismert kialakitisaban oda-
vissza mozog egy biitykos kovetSeszkdz révén, amely a
termékeket mozgatd szallitoszalag hajtasrendszerével
is hajtaskapcsolatban all. Ez teljes egészében mechani-
kus vezérléssel van megvalositva.

Egy masik ismert megoldas szerint a szant villamos
motor mozgatja eldre €s vissza, példaul csavarorsods
hajtéssal. Ebben az esetben a szant hajto villamos mo-
tor villamosan van a terméket a gyartisi Gt mentén
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végigvivé szallitészalag hajtdsrendszerének alaren-
delve.

Jollehet az ismertetett megoldéasok helyes elgondola-
sokon alapulnak, az elgondolasok gyakorlatba torténd
atiiltetése soran szdmos gond jelentkezik, kiilonosen az
egyes alkatrészek, egységek tehetetlensége kévetkezté-
ben. Ez nem kizardlagosan a tisztdn mechanikus megol-
déasokndl jelentkezik, hanem azoknél a megoldasoknal
is, amelyekben a szant villamos motor mozgatja, és
amelyek villamosan ala vannak rendelve, hajtaskapcso-
latban 4llnak a gyartésorral. Ezek a gondok egyre tobb
megoldandé feladatot jelentenek, és megsziintetésiik
egyre nehezebb a gyartosor iizemi sebességének nove-
kedésével, egészen a szant hajtd motor tényleges sajit
tehetetlenségének eléréséig, mind a szén mozgasinak
abszolut sebességét, mind pedig a szan reverzalé moz-
gasat tekintve. Val6jaban figyelembe kell venni, hogy a
szan reverzald mozgasanak liteme a gyartésor mentén
végighalado termékek szdmaval egyiitt n8, és utdbbi a
szallitdszalag sebességétdl fliggben ndvekszik. A vazolt
probléma legkritikusabb szempontja igy a szan mozga-
sanak reverzalo jellege, kiilondsen a szallitészalag moz-
gasat kovetd 16ket két végén fellépd iranyvaltas.

Ezért célszerlinek latszik egy olyan kovetdberen-
dezés létrehozasa, amely amellett, hogy a korabban is-
mert megoldésok elnyeit megtartja, kiilondsen a szal-
litoszalag kovetési pontossagat tekintve alapvetéen
megsziinteti a szan reverzalo jellegli mozgasaval dssze-
kotott, részletesebben is ismertetett hidnyossagokat és
problémakat.

A taldlmannyal célunk az ismert megoldésok feltiin-
tetett hidnyossagainak kikiiszobélése.

A kitliz6tt feladatot olyan mozgasszinkronizalo be-
rendezéssel oldottuk meg, amely hasznalata soran ter-
mékeket tovabbito szallitdszalag, valamint a termékek
haladési iranyaban oda-vissza mozgésra képes mozgat-
haté eszk6z kozott van a szallitoszalag mentén tova-
mozg6 termékek mozgéasat kovets loketet végzé médon
elhelyezve, és egyiranyti mozgdsa révén a mozgathatéd
eszkdz reverzélé mozgasat eredményezd hajtoeszkoze
és azzal tarsitott vezérlGeszkoze van, tovabba for-
gattyds hajtébmechanizmusa van, amely a hajtéeszkdz
altal hajtott hajtokart és annak hajtocsapja és a mozgat-
haté eszkoz kozott elhelyezkedd dsszekotd rudat tartal-
maz. Ezt a taldlmany értelmében gy fejlesztettiik to-
vabb, hogy hajtéeszkozével annak szdgsebességét sze-
lektiven szabalyozd vezérléeszkdz van tarsitva, tovab-
ba legalabb egy, a szallitészalag helyzetét és sebességét
feliigyel6 és annak fiiggvényében a vezérlGegységet a
mozgathaté eszkéz és a szillitoszalag mozgasanak
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szinkronizalasara utasito jelet elfallité, valamint leg-
alabb a hajtokar ¢s a mozgathato eszkoz egyikének pil-
lanatnyi helyzetét figyelS, valamint a mozgathat6 esz-
koz mozgasi sebességének allando és a szallitdszalagon
elhelyezkedd termékek sebességéhez igazododan tartasa
révén a mozgathato eszkoz kdvetd loketének legalibb
egy része soran a hajtoéeszkoz szogsebességét szelekti-
ven szabalyoz6 érzékelGeszkozt tartalmaz.

A taldlmany szerinti berendezés egy el6nyos kivi-
teli alakja értelmében a hajtoeszkoz szogsebességét az
alabbi Osszefiiggés szerint szabalyozo vezérlGegységet
tartalmaz:

2nn=V[R sin (y+8) cos B8]

ahol

27n a hajtoéeszkdz szogsebessége,

Y a mozgathato eszkdz mozgasvonaldhoz viszo-

nyitott hajtokar szoghelyzete,

B az Osszekoté rid és a mozgathatd eszkdz moz-

gésvonala 4ltal bezart sz6g,

V, a széllitészalagon elhelyezett termékek sebessé-

ge és

R ardnyossagi tényezd (a hajtokar sugara).

A talalmany szerinti berendezés egy tovabbi elé-
nyos kiviteli alakja értelmében a hajtéeszkozt a moz-
gathato eszk6z mozgasi sebességét csupan mozgisi
iitemének a szallitdszalagot kovetd szakaszan allando
értéken tartd és ennek révén a kovetd loketnek leg-
alabb a kezdetén vagy a végén a mozgathatd eszkozt
valtozd sebességgel mozgatd vezérlGegységet tartal-
maz.

Ugyancsak elényds a talalmany értelmében, ha a
kovets 1oket kezdetén és végén allandd sebességgel
mikodé hajtoeszkozzel rendelkezik.

Elényos tovabba, ha a hajtoeszk6z motor.

Fentieken tilmenden el6nyds, ha a hajtoeszkoz vil-
lamos miikodtetési.

A taladlmany szerinti berendezés egy tovabbi elG-
nyos kiviteli alakja értelmében a hajtoeszkoz kefe nél-
kiili villamos motor.

Ugyancsak elényos a talalmany értelmében, ha a
kovetd loket alatt a terméket megmunkald, legalabb
egy mozg6 szerszamot hordozé mozgathatd eszkozt
tartalmaz.

El6nyos tovabba, ha a legalabb egy mozgd szer-
szampenge.

Fentieken tilmenden el6nyés, ha a penge ultrahan-
gos vagopenge.

Ugyancsak elényos, ha a szallitészalaghoz viszo-
nyitva reverzalo mozgast végz6 mozgd szerszammal
van ellatva.

A taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi eld-
ny0s kiviteli alakja értelmében az 6sszek6td rid—hajto-
kar mechanizmuson at egy irAnyban mozgé hajtoeszko-
zokkel meghajtott mozg6 szerszammal van ellatva.

El6nyds tovabba, ha a hajtoeszkozoket a szallitosza-
lag kdvetésére a mozgd szerszam reverzalé mozgasit a
mozgathaté eszkdz mozgasaval szinkronba hozd mo-
don szinkronizal6 hajtéeszkozt tartalmaz.

Ugyancsak el6ny6s a taldlmany értelmében, ha a
mozgathatd eszkdzzel minden egyes megmunkalt ter-
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mékhez egy-egy mozgasciklust végz6 mozgoelem van
tarsitva.

Fentieken tilmenden elényds, ha a mozgathat6 esz-
kozzel tobb, hozza igazodo szami feldolgozas alatt 4ll6
termékre egy-egy reverzalo mozgasciklust végrehajtd
mozgod szerszam van tarsitva.

A taldlmany szerinti berendezés egy tovabbi elényos
kiviteli alakja értelmében a mozgathat eszkozzel annak
minden egyes reverzalé mozgasa alatt két-két, feldolgo-
zas alatt 1év6 termékre megfelelS reverzaléo mozgascik-
lust végrehajtd két mozgo szerszam van tarsitva.

El6ényds végiil, ha a reverzalé mozgdsaik tekinteté-
ben Osszeszinkronizalt, a szallitdszalagon halado ter-
mékeket egymastol vald tavolsagat meghatarozo moz-
gasi faziskiilonbséggel beallitott mozgéd szerszamokat
tartalmaz,

A talalmanyt az aldbbiakban a csatolt rajz segitségé-
vel ismertetjiik részletesebben, amelyen a taldlmany
szerinti mozgasszinkronizald berendezés példakénti ki-
viteli alakjat tiintettiik fel. A rajzon az

1.4bra  ataldlmany szerinti berendezés gyartosor-
ral téarsitott példakénti kiviteli alakjanak
vazlatat mutatja, a
az 1. abra szerinti berendezés néhany ele-
mének kinematikai viselkedésére utalod
Jelleggorbéket tiintettiink fel, és a
a taldlmany szerinti berendezés egy to-
vabbi el6nyos kiviteli alakjanak vazlatat
mutatja.

Mir a bevezetdben kihangsilyozzuk, hogy az abra-
kon a taldlmany szerinti berendezést elvi szinten tiintet-
tiikk fel annak érdekében, hogy elGsegitsiik a berendezés
mukddése soran kialakulé kinematikai jellemz8k be-
mutatdsat. Jollehet a 3. abra szerinti berendezés egy va-
go/hegeszté egységgel, példaul ultrahangos vagoegy-
séggel tarsitott berendezés, alkalmazasi teriilete tényle-
gesen ennél szélesebb, altalanosnak mondhato.

Motoros hajtast 1 szallitoszalag két 3 véghenger
koriil vezetett végtelenitett szalag, ahol a 3 véghenge-
rek vizszintes tengelytiek, és legalabb egyikiik hajtassal
van tarsitva Ugy, hogy a 2 szalagot, azon beliil annak 2a
fels6 agat vizszintesen az 1. és 3. abran bemutatott
berendezésvazlaton balrdl jobbra konstans V, sebesség-
gel mozgatja, amely a rajta egyenletes P tavolsagokban
elhelyezett 4 termékeket tovabbitja.

Ezt barmilyen ismert modon biztosithatjuk, példaul
ugy, hogy a 2 szalagot vivéelemekkel latjuk el, példaul
a P tavolsagnak megfelel6 tavkozokben kiképzett vagy
raer6sitett lemezekkel. Ez az intézkedés szakember sza-
mara régota, széles korben ismert.

A 2 szalagon elhelyezett 4 termékek mivolta, ter-
mészete a taldlmény szempontjabol ugyancsak teljesen
érdektelen, ezek élelmiszer-ipari termékek is lehetnek,
példaul édességek, amelyek az 1 szallitoszalagot is ma-
gaban foglalo gyartésoron végighaladva keletkeznek.

Altalanossagban mozgathato eszkéznek nevezett 5
szan a 2 szalag fels6, aktivnak nevezhet6 2a aga folott
elrendezett vizszintes megvezetésekben van elcstsztat-
hatéan dgyazva. Az 5 szan ily modon az 1 szallitoszala-
gon 1év0 és azzal egyiitt tovahalado 4 termékek halada-

2. abran

3. dbra
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si irdnydval parhuzamos, vizszintes reverzal6 mozgasra
képes.

Az 5 szén els6sorban arra szolgdl, hogy a 4 terméke-
ket valamilyen modon kezeld vagy azokon valamilyen
munkamiiveletet végz6 mozgo szerszamokat, példaul az
alabb részletesebben is bemutatandé 12, 13 pengéket
hordozzon.

Az 5 szanokra erdsitendd elemek (az 1. 4bran ezeket
részletesebben nem tiintettiik fel), a lehetd legkiilonbo-
z6bbek lehetnek, igy példaul alkalmasak lehetnek deko-
ralasra, burkolasra, irdnyitasra, nyomtatasra, visszatar-
tasra, a 4 termékek visszajuttatasara az 1 szallitoszalag-
ra, csomagolésara, atkotozésére, vagasara stb.

Barmelyik esetben az 5 szénnak reverzalo mozgast
kell végrehajtania oly modon, hogy az 1 széllitoszalag
haladasi irdnyaval egyez6 irdnyu haladésanak legalabb
egy része sordn koveti az 1 szallitoszalag 2a felsé agat,
meéghozza olyan éllando sebességgel, amely megegye-
zik az 1 szalag 2a felsé 4ganak és az azokon elhelyez-
ked6 4 termékeknek a V, sebességével. Ilyen feltételek
mellett az 5 szdnon régzitett szerszamok az alattuk a
2 szalagon elhelyezkedd 4 termékeket a kdvetd loket
soran gy tudjak megmunkalni, hogy azok az elemek-
hez képest mozdulatlanok, azaz a 4 termékek 1 szallité-
szalag mentén végzett f6 mozgéasiranyaban a relativ
mozgasdsszetevé nulla.

A talalmany szerinti megoldasban az 5 szant 6 motor
(példaul kefe nélkiili villamos motor) mozgatja oda és
vissza, amely (példaul fogaskerckeken 4t) 6a tengelyt
forgat, amelyre R hossziisagi 7 hajtokar van felékelve.
A 7 hajtokar végén 1évG 8 tengelycsaphoz 9 6sszektd
rud els6 vége kapcsolddik, mig a 9 6sszek6té rud masik
vége 10 pontban az 5 szdnhoz van csatlakoztatva, amely
az egyszerlibb abrdzolas érdekében ugyanabban a ma-
gassagban van feltiintetve, mint a 6 motor 6a tengelye.

Ha a 6 motort az 1. és 3. dbran bemutatott elrende-
zésben Gramutaté jarasaval egyezd irdnyban forgatjuk,
ugy az 5 szannak egy oda-vissza iranyu reverzalé moz-
gast biztosithatunk, amely olyan aktiv l6ketet tartalmaz,
amely az 4bran balrol jobbra az 1 széllitészalag mozga-
sat koveti, valamint egy vissziranyl l6ketet tartalmaz,
amely a rajz szerinti elrendezésben jobbrol balra torté-
nik. Ez anélkiil megy végbe, hogy a 6 motor forgasira-
nyat egyszer is meg kellene valtoztatnunk.

Ennek az elrendezésnek az eredményeképpen a
6 motort megszabaditottuk azoktol a tehetetlenségi
probléméktol, amelyek az ismert miiszaki megoldésok-
nal kivétel nélkiil felléptek, hiszen azokban a szant hajté
motort meg kellett allitani, és a szan ellentétes iranya
mozgatdsa érdekében mozgasiranyt kellett valtani.

Jéllehet a talalmany szerinti, példakénti berendezés
részletes ismertetése olyan szerkezeti elrendezésre vo-
natkozik, amelyben a 7 hajtokamak rogzitett R hosszii-
séga van (amely a 6 motor 6a tengelye és a 8 tengely-
csap kozotti tavolsagot jelenti), taldlmanyunk szerkeze-
tileg hasonl6 kialakitasi excentrikus hajtasoknal, pél-
ddul forgattyis-hornyos szerkezeteknél is elénydsen fel-
hasznalhato.

Az 0sszekot6 rudas-hajtokaros szerkezetre utalé hi-
vatkozast ezért csupan egy kiemelt példaként kell érté-
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kelni, amely lényegében és altaldban minden olyan
szerkezetet magaban foglal, amely egy egyiranyu for-
gomozgast oda-vissza, tehat reverzaléo mozgéssa alakit
at. Az (1) dsszefliggéssel hatarozhatjuk meg azt a se-
bességet, amellyel az 5 szan az 1 szallitoszalagot és az
azokon 1¢v6 4 termékeket az 1 széllitdszalag aktiv 15-
kete sordn (az 1. és 3. abran balrél jobbra) koveti,
amikor is az | szallitoszalag folstt kialakitott viz-
szintes megvezetésekben transzlatorikus, azaz haladé
mozgast végez:
V,=2nRn sin (y+B8) cos B (1)

ahol:

V, 2nRn, amely a 8 tengelycsap tangencialis sebes-

sége,

Y a 7 hajtdkamak a vizszintessel, azaz az 5 szan

mozgasvonalaval bezart sz6ge

(ahol mint mar leirtuk, feltételezziik, hogy a
6 motor 6a tengelye a 9 dsszek&td rudat az 5 szan-
hoz kapcsolé 10 ponttal azonos magassagban he-
lyezkedik el), és

B az L hosszlisagh 9 6sszekots radnak az 5 szan

vizszintes mozgéasvonalaval bezart szoge.

A leirtakat pontositva elmondhatjuk, hogy a y és B
szogek egy olyan hiromszdg alapszégeit képezik,
amelynek két als6 csiicsa a 7 hajtokart tartd 6a tengely-
re és a 9 Osszekotd rudat az 5 szanhoz csatlakoztatd
10 pontra esik, mig harmadik csucsa a 8 tengelycsapra
esik. A 2nn=w sszefliggés természetesen a 6a tengely
szogsebességét jelenti rad/s mértékegységben, ahol 7 a
6a tengely fordulatszama.

Az (1) Osszefliggés vizsgdlata mutatja, hogy ha a
6 motor szogsebességét, azaz n fordulatszamat allandéd
értéken tartjuk, akkor az 5 szan mozgasi sebessége nem
lesz allando, és igy nem érjiik el — csupén igen durva
kozelitéssel — az 1 szallitoszalag pontos kovetését anél-
kil, hogy egymashoz képest az 1 szallitoszalag és az
5 szan elmozdulna.

Mivel az a célunk, hogy ilyen relativ elmozdulas ne
Iépjen fel, a 6 motort gy kell vezérelni, hogy szogse-
bességét, azaz n fordulatszamat allandéan valtoztassa,
legalabb az 5 szan hasznos Iokete alatt, iigy, hogy an-
nak V, sebességét allando értéken tartsuk, azaz V =V,
legyen.

Ezt az eredményt a talalmany értelmében ugy érjiik
el, hogy a 6 motorral ismert felépitést 11 vezérldegysé-
get tarsitunk, amely példdul a 6 motorral tarsitott szog-
helyzet 6b érzékelSeszkozzel érzékeli a 6a tengely pil-
lanatnyi szoghelyzetét (a y szoget), ezen keresztiil a
7 hajtokar helyzetét.

Az 1 szallitészalaggal célszerlien sebesség- és hely-
zetérzékeld la érzékelSeszkoz van tarsitva, amely — is-
mert médon — lehetévé teszi az elektronikus 11 vezér-
16egységnek az 5 szdn mozgasénak az | szallitészalag
mozgasahoz torténd igazitasat és szinkronizalasat.

A gyakorlatban a 6b érzékelGeszkozt ugy allithatjuk
be, hogy a y szog értékének megfelels jelet bocsasson
ki kimenetén. A 11 vezérléegység ennek alapjin egy-
szerd szamitasi miivelettel (a gyakorlatban beégetett
programmal) ki tudja szamitani a B szog értékét (hiszen
R és L hosszusagok ismertek).
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fgy lehetové valik a 6 motor szdgsebességének
olyan mddon t6rténd befolyasolasa, hogy a V,, sebessé-
get (azaz az 5 szannak az 1 szallitészalagot kovetd ira-
nyu mozgasi sebességét) dllando értéken tartsuk. Ezt az
eredményt a 6 motor 271n szdgsebességének olyan ve-
zérlésével éniik el, hogy 2nn=V/[(R sin (y +B) cos B]
legyen, ahol az | szallitészalag V, sebessége allando.

Elméletileg ez az Gsszefiiggés az 5 szannak az
1 szallitoszalaggal azonos iranyt teljes aktiv mozgasfa-
zisa, azaz (0°<y<180°) alatt biztositani tudjuk.

A javasolt és bemutatott berendezéssel elvégzett ki-
sérleteink azonban azt mutattak, hogy altalanossagban
elénydsebb, ha az 5 szan sebességét az 1 szallitoszala-
got kdvetd litem legelején és legvégén fokozatosan nul-
larol kivant V =V, értékre noveljiikk, majd arrdl Gjra
nullara csokkentjiik.

Ugyancsak megallapitottuk, hogy a legtobb alkalma-
zas esetében altalaban elényos, ha a kezdeti gyorsitasi
szakasz a ra kovetkezd iitem olyan részének felel meg,
amely megfelel a y szog 0° és 30° kozotti értékeinek
(lasd Gjra az 1. abrat), és a végs6 lassitasi szakasz az
értéktartomanyban szimmetrikusan helyezkedjen el, az-
az feleljen meg a y szog 150° és 180° kozotti értékeinek.

A megoldast részletesebben a 2. dbra also, b jelzési
diagramjan mutatjuk be, amely az 5 szan pillanatnyi
sebességét a y szog fiiggvényében abrazolja, fokokban
feltiintetve.

Mint lathato, az 5 szan V, sebessége fokozatosan
nullarol nd a kivant értékre (jellemzden 0,20—0,30 m/s
értékre), méghozza olyan gradualis gorbével, amely az
alabbi osszefliggésnek felel meg:

V,=27nRn sin (y+B)cosh
ahol n fordulatszam értéke allando.

A hasznos litemen belil (ahol y szog 30° és 150°
kozott helyezkedik el) az 5 szdn mozgasi sebessége en-
nek kovetkeztében allandonak tekinthetd.

A kovetkez6 litem végs6 szakaszan, (ahol y sz6g
150° és 180° kozott helyezkedik el) az 5 szan mozga-
sara érvényes Osszefuiggést Ujra a (2) dsszefiiggés hata-
rozza meg, természetesen nem emelkedd, hanem
siillyedd gorbét adva.

A visszafelé mozgds iiteme alatt (ahol y szog 180° és
360° kozotti) az 5 szan mozgasa vagy egy ilyen gyorsu-
lasi-lassuldsi torvényszeriség alapjan zajlik le, a 6 motor
6a tengelyének alland6 fordulatszama koévetkeztében,
vagy ett6l eltérden viselkedhet, példaul abban az esetben,
ha az 5 szannak a kovetkez6 titem kiindulasi poziciojat
rendkiviil révid id6n beliil el kell émie.

A 2. 4bra fels6, a jelzési diagramja a 6 motor » fordu-
latszdménak megfeleld valtozasat mutatja be, ezt a valto-
zast, mint emlitettik, a 11 vezérlGegység hozza létre.

Ilyen jellegli vezérlési funkcidt konnyen megvald-
sithatunk kefe nélkiili motorokkal, kiilonosen, ha 1épte-
témotoros vezérlési lizemmadot valositunk meg.

Csupén példaképpen tételezziik fel, hogy az 5 szan-
nak 0,33 m hosszsagi hasznos loketet kell elvégeznie
(y szog 30° és 150° kozotti), a 7 hajtokar R hosszasaga
190 mm, a 9 6sszek6td rad L hosszisaga az R hosszi-
sagnak hatszorosa, azaz 1143 mm. Tovabbi eléfeltétel,
hogy az 1 széllitészalagon 1év6 4 termékek kozotti P

03]

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

tavolsag 0,825 xR, és az 1 szallitoszalag haladasi sebes-
sége 0,275 m/s koriili értékq.

Az ismertetett elrendezés azt biztositja, hogy a hasz-
nos loketet az 5 szan 1,2 s id6 alatt teszi meg abban az
esetben, ha a 9 6sszek6td rad-7 hajtokar mechanizmus
teljes ciklusa 3 s.

Elvégzett kisérleteink azt mutattak, hogy lehetSség
van ilyen jellegli mozgas megvaldsitisira, amennyiben
a 6 motor fordulatszamat 24,33 l/perc értéken tartjuk a
Y=150-30° tartomanyban. Az aktualis kovetGiitem
alatt a 6 motor fordulatszama a 2. dbra a gorbéjén be-
mutatott médon valtozik.

A fent jelzett szogsebességértéket, azaz n fordulat-
szamot alapul véve a fordulatszam 17,73 1/s értékre
csokken, amint y eléri a 45° értéket, majd 15,03 1/s
értékre, illetve 14,18 1/s értékre csokken, amint y eléri
a 60°, illetve 75° értékeket. A 6 motor fordulatszama
n=14,07 Us legkisebb értékét akkor éri el, amikor y
érteke 90°.

A 3. abra a taldlmany szerinti mozgésszinkronizalé
berendezés olyan lehetséges kiviteli alakjat mutatja be,
amelyben az 5 szanon felszerelt megmunkaloeszkozoket
két vagéelem (példaul ultrahangos vagoeszkoz) képvise-
li, amelyek az 1 szallitoszalagon 1évd 4 termékekre hat-
nak. A bemutatott esetben a 4 termékek olyan élelmiszer-
ipari termékek, amelyek kezdetben egyetlen folyamatos
szalagként vannak jelen, amelyet a 12, 13 pengék egy-
mast kovetd részekre darabolnak a miiveletvégzés soran.

A 12, 13 pengék (melyek felépitése és miikodése a
Jeldlt szaktertileten altalanosan ismert, igy kiilén bemu-
tatni nem kell) felsé kiindulasi helyzetiik és alsé vago-
helyzetiik kéz6tt 14, 15 motorok (példaul forgé villa-
mos motorok) hajtasa révén keriilnek, amelyek a 12,
13 pengéket egy-egy megfelel6 dsszekotd rad-hajtokar
kinematikai lancon keresztiil hajtjak meg, amely lénye-
gét tekintve teljesen azonos azzal a kinematikai lanccal,
amely maganak az 5 szannak a vizszintes iranyu rever-
z4l6 mozgasat hozza létre.

A 14 motor 14a tengelyére 16 hajtokar van felékel-
ve, amelynek végén 17 csap helyezkedik el. A 17 csa-
pon 18 dsszekotd rid egyik, felsd vége van agyazva,
mig a 18 0sszeko6té rid masik, also vége a 12 pengéhez
van 19 pontban csatlakoztatva.

Az elézdvel teljesen azonos moédon a 15 motor 15a
tengelye a raékelt 20 hajtokaron, jobban mondva az an-
nak végén elhelyezked6 21 csapon keresztiil az ahhoz
csatlakozo 22 6sszekotd rudat hajtja meg, amely masik,
also végével a 13 pengéhez van 23 pontban csatlakoz-
tatva.

Az egy reverzald mozgast végzd elem (mint példaul
a 12, 13 pengék oda-vissza, pontosabban emelked§ és
stillyedé mozgasat) ily moédon egy egyirnyd forgasbol
képezhetjiik le anélkiil, hogy a forgd mozgas forgasira-
nyanak meg kellene valtoznia.

A 3. abran bemutatott megoldas természetesen azo-
nosan jo eredménnyel alkalmazhato egyetlen 12 vagy
13 penge esetében is.

Ebben az esetben a 4 termék preciz darabolasanak
elésegitésére biztositani kell, hogy a 12 penge Gtvona-
lanak alsé részén:
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— mozogjon a 4 termék felé;

— megmunkalja, azaz darabolja a 4 terméket;

— tavolodjon el a 4 terméktdl;
mikézben az 5 szdn az dllando V, sebességgel mozgd
1 széllitoszalagot kdvetd utvonala mentén halad.

A 3. dbran bemutatott kiviteli alak, amelyben az
5 szdnon két 12, 13 penge van felszerelve, azt az elényt
nyujtja, hogy minden egyes 12, 13 pengénél felezédik a
4 termékre hat6 miiveletek szama.

A mikddés sordn, amennyiben egyetlen 12 pengét
hasznélunk, a 12 penge a 4 termékben olyan vagasi vo-
nalat hoz létre, amelyet az 1 szallitészalag haladasi ira-
nyéban az el6z6 4 termék hatsé éle és a ra kovetkez
4 termék eliilsé éle hatarol. fgy tehat a 4 termék darabo-
lasa sordn a 12 pengét minden egyes 4 termékhez egy
teljes siillyeszt6 és felemeld ciklusban kell mozgatni.

Ha a 3. 4dbran lathaté modon két, 12, 13 pengét hasz-
nalunk, a 12, 13 pengéket fele sebességgel kell csupan
mozgatnunk. Ebben az esetben a folyamatos 4 termék-
szalag darabolasa sorn a feldarabolt 4 termékek eliilsG
vegét az egyik 12 penge, mig hatulsé végét a masik
13 penge allitja eld.

A leirtak alapjan az ismertetett megoldast kibGvit-
hetjiik ugy, hogy tobb mozgathaté megmunkaldszer-
szdmot vagy -clemet alkalmazunk, amely azzal a kivet-
kezménnyel jar, hogy a szerszamok szdmanak novelé-
sével mozgési sebességiik csékken. A gyakorlatban
példaul ahelyett, hogy egy teljes ciklust hajtandnk vég-
re, azaz a 12, 13 pengéket lesiillyesztenénk vagy fel-
emelnénk minden egyes 4 termék esetében, ha adott nn
szam szerszamot, példaul 12 pengét helyeziink el, ugy
az adott nn szamu 4 termékhez csupan egyetlen ilyen
ciklust kell elvégeztetniink. A 3. dbran bemutatott kivi-
teli alaknal nn=2.

Természetesen abban az esetben, ha a 6 motor for-
dulatszamat a leirtak szerint vezéreljiik, ugy az 1 szallj-
toszalag mozgasat kovetd iitem alatt az 5 szan az 1 szal-
litoszalag sebességével azonos sebességgel mozog, te-
hat V,=V,. A 14, 15 motorok is alland6 szogsebesség-
gel forognak. Ennek az a kovetkezménye, hogy a 12,
13 pengék siillyedése és felemelkedése sem allandé se-
bességgel torténik, hanem, pont ellenkez8leg, a széls6
helyzetekben fellépd minimumértékek (a mozgasirany
megviltozdsa soran ez a minimumérték nulla), illetve a
lesiillyeszt6 és felemeld mozgas kozéphelyzetében ma-
ximumértékekkel (ha a 17, 21 csapok a 14, 15 motorok
14a, 15a tengelyeivel kozos, vizszintes sikban helyez-
kednek el).

A 6, 14 és 15 motorok forgasat szinkronizalhatjuk
(megfeleld fazisaik beéllitasaval) ugy, hogy optimalis
darabolast érjiink el (vagy mas miiveletet, amennyiben
az 5 szdnon mds szerszam van felerdsitve).

Az 5 szén és a 12, 13 pengék ciklikusan a 3. abran
feltiintetett kiinduldsi helyzetb8l indulhatnak el. Ilyen
feltételek mellett a 6 motor annak a szakasznak a kezde-
téhez tartozo szoghelyzetben van, amelyben az S szan az
1 szallitoszalagot allandé sebességgel koveti (y=30° —
ldsd a 2. dbra a gorbéjét).

Ebben a helyzetben a 15 motor szabalyozéasanak
koszonhetSen a lefelé iranyulé mozgasszakaszban 1évé
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13 pengét a daraboldsi miivelet kezdetéhez viszi, azaz
a 13 penge érintkezésbe 1ép a feldarabolandé 4 ter-
mékkel, mig a felfelé irinyulé mozgasszakaszban 16vé
12 pengét a 14 motor (vagy pontosabban a 14 motor
altal hajtott forgattyiils mechanizmus) inkabb fel-
emelt helyzetben tartja \igy, hogy a 15 motor és az
azzal 8sszekapcsolt forgattylts mechanizmushoz ké-
pest 60°-o0s késésben van.

A daraboldsi miivelet akkor fejez6dott be, ha a 16,
20 hajtokarok 180°-ot megtettek, és a 7 hajtokar a
Y=150° értéknek megfelel szoghelyzetben all (ez az
allandé sebességii kovetd loket vége).

Ilyen koriilmények kozott a daraboldsi miveletet
befejezd, lejjebb elhelyezkeds 13 penge clemelkedik a
4 terméktSl, méghozza olyan tavolsagra, amely megfe-
lel a 3. abran a 12 penge és a 4 termék kozott feltiinte-
tett tavolsagnak. Ezzel egy idGben a 12 penge, amely
éppen befejezte a darabolasi miveletet és éppen hogy
elhagyta a 4 terméket, olyan magassigban helyezkedik
el, amely megfelel a 13 penge 3. 4bran feltiintetett ma-
gassaganak.

EbbSl a helyzetbSl a harom forgattyis mechaniz-
mus, amely az 5 szant és a 12, 13 pengéket miikodteti,
befejezi fordulatat, és visszatér a 3. 4bran lathato ciklus
kiindulési pontjaba.

Ennek érdekében a 16, 20 hajtokarok megteszik for-
dulatuk maradék 180°-0s mozgasat, mig az 5 szant haj-
t6 7 hajtékar visszatér a y=30° helyzetbe.

Mint leirtuk, a 14 és 15 motorok allando fordulat-
szammal forognak, 4m ezt a fordulatszamot névelhet-
Jiikk vagy csokkenthetjiik ugy, hogy ezéltal médositjuk a
darabolasi P tavolsagot is. Masrészt a 6 motor szégse-
bességét gy modosithatjuk, hogy az igazodjon minden
egyes ciklusban az 1 szallitészalag sebességéhez (hogy
elérjiik, a V,=V, allapotot), és hogy szinkronban ma-
radjon a 14, 15 motorokkal, hogy a darabolasi ciklust a
3. abran lathat6 helyzetben allé forgattyiis mechaniz-
musokkal kezdhesse tjra.

Ha az 1 szillitészalag sebességét megnoveljiik, a
6, 14, 15 motorokat hozza kell igazitani az Gj helyzet-
hez anélkiil, hogy médosithatnank a darabol4si P ta-
volsag értékét: ezt a miiveletet kénnyen elvégezhet-
Juk a 6, 14, 15 motorok vezérl dramkéreinek segitsé-
gével.

A talalmény elve természetesen ebben az esetben is
ugyanaz marad, 4m szakember a taldlmany szerinti be-
rendezés kialakitasat, szerkezeti részleteit széles korben
modosithatja anélkiil, hogy kilépne a szabadalmi igény-
pontokkal meghatarozott oltalmi korbél.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Mozgasszinkronizalo berendezés, amely haszna-
lata soran termékeket tovabbitd széllitbszalag, valamint
a termékek haladési irinyaban oda-vissza mozgésra ké-
pes mozgathato eszkdz kozott van a szallitoszalag men-
tén tovamozgd termékek mozgasat kovetd loketet vég-
26 modon elhelyezve, és egyirdinyd mozgisa révén a
mozgathaté eszkdz reverzalé mozgisat eredményezd
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hajtéeszkoze és azzal tarsitott vezérléeszkoze van, to-
vabba forgattyts hajtomechanizmusa van, amely a haj-
toeszkoz éltal hajtott hajtokart és annak hajtocsapja és a
mozgathat6 eszkoz kézott elhelyezkeds Gsszekstd ru-
dat tartalmaz, azzal jellemezve, hogy hajtéeszkozével
annak szogsebességét szelektiven szabalyozd vezérls-
eszkoz (11) van tarsitva, tovabba legalabb egy, a szalli-
tészalag (1) helyzetét és sebességét felligyeld és annak
fiiggvényében a vezérlbegységet (11) a mozgathato
eszkdz és a szallitészalag (1) mozgdsanak szinkroniza-
lasara utasito jelet eldallito, valamint legaldbb a hajto-
kar (7) és a mozgathat6 eszkoz egyikének pillanatnyi
helyzetét figyels, valamint a mozgathatd eszkdz moz-
gasi sebességének (V,) allando, és a szallitészalagon
(1) elhelyezkedd termékek (4) sebességéhez (V,) igazo-
ddan tartasa révén a mozgathat6 eszkdz kovets 1oketé-
nek legalabb egy része soran a hajtéeszk6z szogsebes-
ségét (2mn) szelektiven szabdlyoz6 érzékelGeszkozt
(1a, 6b) tartalmaz.

2. Az 1. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a hajtéeszkoz szOgsebességét (2nn) az
alabbi osszefiiggés szerint szabélyozé vezérlGegységet
(11) tartalmaz:

2nn=V, [R sin (y+8) cos B]
ahol

2mn a hajtéeszkoz szogsebessége,

Y a mozgathat6é eszkéz mozgasvonaldhoz viszo-

nyitott hajtékar (7) széghelyzete,

B az osszekotd rad (9) és a mozgathatd eszkoz

mozgasvonala altal bezart sz0g,

V. a széllitoszalagon (1) elhelyezett termékek (4)

sebessége és

R arényossagi tényez6 [a hajtokar (7) sugara).

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti berendezés, az-
zal jellemezve, hogy a hajtéeszkézt a mozgathat$ esz-
kdz mozgasi sebességét csupan mozgasi iitemének a
szallitoszalagot (1) kovetd szakaszan allando értéken
tarté €s ennek révén a kévets loketnek legalabb a kez-
detén vagy a végén a mozgathatd eszkézt valtozé se-
bességgel mozgat6 vezérlGegységet (11) tartalmaz.

4. A 3. igénypont szerinti berendezés, azzal Jelle-
mezve, hogy a kovet6 16ket kezdetén és végén allandéd
sebességgel miikd6 hajtoeszkdzzel rendelkezik.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a hajtéeszkéz motor (6).
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6. Az 1. vagy 5. igénypont szerinti berendezés, azzal
Jellemezve, hogy a hajtoeszkoz villamos mikdodtetési.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a hajtoeszkéz kefe nélkiili villamos motor (6),

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a kévets Ioket alatt a
termeéket (4) megmunkald, legalabb egy mozgé szer-
szamot hordozé, mozgathaté eszkézt tartalmaz.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemez-
ve, hogy a legalabb egy mozgo szerszampenge (12, 13).

10. A 9. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a penge ultrahangos vagépenge (12, 13).

11. A 8~10. igénypontok barmelyike szerinti beren-
dezés, azzal jellemezve, hogy a széllitészalaghoz ()
viszonyitva reverzald mozgast végz6, mozgé szerszam-
mal van ellatva.

12. A 11. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy 6sszekotd rad (18, 22) -hajtokar (16, 20)
mechanizmuson 4t egy irdnyban mozgé hajtoeszkézok-
kel meghajtott mozgd szerszammal van ell4tva,

13. A 12. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a hajtéeszkozoket a szallitészalag (1) ko-
vetesére a mozgd szerszam reverzalo mozgisit a moz-
gathaté eszkéz mozgasaval szinkronba hozé médon
szinkronizalé hajtéeszkdzt tartalmaz.

14. A 13. igénypont szerinti berendezés, azzal jelle-
mezve, hogy a mozgathat6 eszkdzzel minden egyes meg-
munkalt termékhez egy-egy mozgasciklust végzé moz-
goéelem van tarsitva.

15. A 13. igénypont szerinti berendezés, azzal Jelle-
mezve, hogy a mozgathaté eszkozzel tobb, hozzd igazo-
do6 szami (nn) feldolgozas alatt 4116 termékre (4) egy-
egy reverzald mozgisciklust végrehajto mozgd szer-
$z4m van tarsitva.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés, azzal Jjelle-
mezve, hogy a mozgathaté eszkozzel annak minden
egyes reverzalé mozgdsa alatt két-két, feldolgozés alatt
1évé termékre (4) megfeleld reverzalo mozgasciklust
végrehajté két mozgd szerszam van tarsitva.

17. A 15. vagy 16. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy reverzald mozgasaik tekinteté-
ben Osszeszinkronizalt, a szallitdszalagon (1) halado
termékeket (4) egymastol valo tavolsdgat (P) meghata-
roz6 mozgési faziskiilonbséggel beallitott, mozgo szer-
szamokat tartalmaz.
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